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Ia invencidn se refiere a una bisagra de puerta de
automévil con pasador de bisagra alojado de forma que no nece-
sita mantenimiento, que estd alojado con ajuste deslizante en
el o0jo de bisagra central de una de las alas de bisagra median
te un casquillo de material de cojinetes que no necesita mante
nimiento, y estd fijado en forma antigiratoria en al menos uno
de ambos 0jos de bisagra exteriores del otro ala de bisagra me
diante un moleteado periférico, estando provisto el extremo
frontal del pasador de bisagra, situado delante en sentid9 de

calado, de medios para calibrar exactamente y alisar el;pﬁte—

rial del casquillo de material de cojinetes que no nece¥ita

mantenimiento.

En la moderna fabricacién de automdviles se é}ige
cada vez en mayor medida que las bisagras de las puertas no
solo sean altamente resistentes y no necesiten mantenimiento,
sino que se puedan quitaf de la carroceria transitoriaﬁeﬁ}e,

al menos durante el montaje del equipamiento interior ded ‘ve-
hiculo, y se puedan a continuscién insertar de nuevo en Ia caz
rroceria en su exacta situacidn de ajuste y adaptacidn logra-
da en el marco de la fabricacidén de la carroceria en bruto, ¥y
todo é3t0o sin un coste de trabajo especial. Para cumplir esta
egigencia se han dado a conocer ya una multiplicidad de bisa-
gras para puerta, separables, para automdéviles.

La invencidén parte de una bisagra de puertza de zuto-
mévil con pasador de bisagra slojado de forma que no‘necesita
mantenimiento, en la que el pasador de bisagra estd alojado
con ajuste deslizante en el 0jo de bisagra centrzl ds una de
las alas de bisagra, mediante un casquillo con valona de mate-

rizl de cojiretes que no necesita mantenimiento, y el exacto

calibrado y alisado de la super<icie del casquillo con v=lona,!

/7
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se ha efectuado durante el calado del pasador de bisagra, por
medio de su eitremo gituado delante en el ;entido de calado y
provisto de medios correspondientes, y en las bisagras de puer-
ta de vehiculo de este tipo de construccién se ha impuesto el
cometido de estructurar separable la bisagra y con ello impedir
con seguridad el peligro de corrosidén del taladro del ojo de
bisagra o bien del pasador de bisagra en la zona central del
taladro del ojo de bisagra central de una de las alas de 1la
bisagra, sin aumentar esencialmente el coste de fabricacidn ¥

especialmente sin pagarle en precisidn de ajuste del alojgmien

to del pasador de la bisagra, asi como de la inmovilizac¥éd del

pasador de bisagra en al menos uno de ambos ejes exteriores del

[ ]
.
. L

otro ala de bisagra. . .t
Este cometido se soluciona segtinh la invencidn esesn~-
cialmente porque en el casquillo con valona de material ‘@& "co-

¢ wt

jinetes que no necesita mantenimiento, en el ojo de bisdgra

central de una de las alas de bisagra, se hna insertado {n..'re-
vestimiento de un material altamente resistente y el moiégéado
periférico que hay en la parte de la cabeza del pmsador de bi-
sagre presenta 91 menos una longitud que es una vez y media la
longitud necesaria para inmovilizar con seguridad el pasador
de bisagra.

Ia invenqién se extiende ademds a la forma de aloja-
miento del pasador ae bisagra con ajuste deslizante en ambos
ojos de bisagra exteriores del otro ala de bisagra, disponien-
dose en ambos 0jos de bisagra exteriores del otro ala de bisg-~
gra casquillos con valona de materiél de cojinetes que no nece-
sita mantenimiento y dotdndose de un revestimiento de material

altamente resistente, mientras que el pasador de bisagrs se fi-

ja en forma antigiratoria mediante un moletesdo periférico en
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el ojo de bisagra central, que presenta un menor difgmetro de
taladro,‘del Primer ala de bisagra.

El revestimiento de los casquillos con valona del ma-
terial de cojinetes que no necesita mantenimiento, se une fir-
memente, al menos en direccidén periférica, con el pasador de
bisagra cuando se cala éste, de tal manera que cuando'se nueve
la bisagra el revestimiento rota junto con el pasador de bisa-
gra y persiste el efecto de cojinete del casquillo con valona
de material que no necesita mantenimiento. El revestimiento
puede ser en este caso de cualquier material altamente‘?éé&s-
tente conocido y apropiado, como por ejemplo acero o uﬁité%ido
o tricot de fibras de carbono o similares.

Para fijar el revestimiento en direccidn axiéiﬂéﬁede
servir en este caso la éplicacidn de elementos de seguridad o

bien de retencidn anulares, en especial en los o0jos de hisagra

L 3
e

exteriores del otro ala de bisagra. P

- e
‘an

Pero puede preverse también que el revestimieh¥W. cong|

ve®e

te en cada caso de dos partes en forma de manguito que ?é:pue-
den unir una con otra en el transcurso del montaje de lé.b;sa—
gra, configurdndose las partes en forma de manguito como cas=—
quillos con valona y enclavdndose, clipsdndose o uniéndose de
0tro modo uno con 0tro, eventuslmente a travéds de medios de ep
grane dispuestos alternados, previstos en sus extremos fronta-
les dirigidos uno a otro. IEn este caso las dos partes en for-
me de manguito pueden estar dotadas en sus extremos frontales
dirigidos uno a otro, de chaflanes o0 escotes radiasles que dan
la vuelta, y pueden solaparse uno con otro a través de estas
zonas de los extremos frontales. DPero las dos partes en forms

de manguito pueden estar dotadas tambidn en sus extremos fron-

tales opuestos de salientes 0 similares mediante los cuales se
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agarran-gutuamente Y simultaneamente tambidn al contorno exte-
rior del pasador de bisagra, y de este modo se unen con éste
en forma antigiratoria.

En otra formzs de ejecucidn los casquillos de material
altamente ?esistente configurados como casquillos con valona,
estdn dotados en un extremo de al menos un saliente dirigido
radialmente, el cual estd configurado como valona circular que
disminuye hacia =u borde periférico, lo cual con respecto a un

saliente dirigido radialmente que alcance solamente sobre un

segmento de arco del contorno del casquillo de material ‘altamen

- %a,
-

te resistente, tiene la ventaja de que cuando se inserth-éi cag

quillo de material altamente resistente no se tiene que prestar

atencidn a su sitwacidn. .

o« ®,

L3

‘Tos casquillos de material de cojinetes son en este
caso mds largos que las respectivas secciones de ojo de-bisa-
gra pertenecientes, mientras que los casquillos de matéh?éi al
tamente resistentes son por su parte algo mds largos que's los

re®d

casquillos de material de cojinetes, y en la zona de su{%ﬁ?re—
o opuesto a su valona dirigida radialmente o bien a su.salieg
te dirigido radialmente, estdn dotados de conformaciones dirigi
das hacia adentro 0 hacia afuera, que al menos cusndo estd ca-
lado el pasador de bisagra cubren parcialmente la cara frontesl
interior de la respectiva seccidn de ojo de bisagra.

En particular puede estar previsto en este caso que
los casquillos de material altamente resistente estén dotados
en la zona de su extreno opuesto a su valona de convexaduras
realizadas hacia afuera que cu=ndo el casquillo estd montado
agarran por detrds de la cara frontal interior de la respecti-

va seccidn de ojo de bisagra, o de una acanaladura realizads

hacia adentro, que da la vuelta total o parciglmente, la cual
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cugndo se cala el pasador de bisagra produce una exXpansidn hacia
afuera dei extremo libre del casquillo de material altamente rg
sistente y garantiza de este modo su inmovilizacidn en la sec-
cién de ojo de bisagra. Pero puede también estar previsto que
los casquillos des material altamente resistente estén dotados
en la zona de su extremo opuesto a su valona de lébulos corta-
dos, dirigidos axislmente, que cuando el casquillo estd montado
se doblan hacia afuera, 0 que los casquillos de material alta-
mente resistente una vez insertados en la respectiva seccidn de
0jo de bisagra se expandan hacia afuera en la zona de su-edtre—

e ®aq

mo opuesfo a su valona. el
Finalmente una caracteristica especial de la inven-

cién consiste en que estd previsto que los casquillos déa??te-
rial altamente regsistente insertados en las secciones de o0jo
de bisagra estén recubiertos en su contorno exterior de mate-
rial de cojinetes que no necesita mantenimiento y de es@qﬁ@odo
se ahorra un casquillo especial de mzterial de cojinetegz;éue
no necesita mantenimiento. ::::.

* e a
'.I a

Para impedir el peligro de corrosidn en la zona del
taladro del 0jo de bisagra central, puede estar previsto segin
la invencidn que en el ojo de bisagra central de una de 1lss
alas de bisagra esté dispuesto al menos un escote dirigido --
transversalmente con respecto al eje de la bisagra. Ademds se
pueden mantener tolerancias extremadamente estrechas, porque
en cada una de las secciones de o0jo de bisagra que quedan estd
dispuesto, en combinacidn con un casquillo de material de coji
netes, un casquillo de material altamente resistente, y porque
ademds el pasador de bisagfa tiene varias secciones sucesivas

en direccidén longitudinal que presentan un perfilado periféri-

/

co.

. _?5-_;“weg
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* Para el montaje de la carroceria en bruto y para ——
adaptar y ajuétar las puertas del vehiculo en la carroceria,
las bisagras de puerta se suministran con el pasador de bisa-
gra calado solo parcialmente, estando calado el pasador de bi-
sagra solamente con una parte de la altura de su moleteado pe-
riférico en uno de los ojos de bisagra exteriores del otro ala
de bisagra, y por tanto pudiéndose extraer féciimeﬂte‘ﬂe nuevo
cuando deba quitarse la puerta. Por otro lado el posterior cz
lado del pasador de bilsagra con toda la altura de su moleteado
perlférico garantiza una inmovilizacidn del pasador de 6i§éﬂra
durante el montaje definltivo de la puerta del vehiculo.“’En el
caso de pasadores de bisagra que deban tener ajuste a presidn
en el ojo de bisagra central de un ala de bisagra, esta-medida
se emplea en consonancia.

Ia invencidn se describe detalladamente a continda-
cidn por medio de algunos ejemplos de ejecucidn represehﬁg&os

~ %en

en el dibujo. ey

La figura 1 muestra una vista lateral de émbagrgisa—
gras de.una puerta de vehIculo, en estado de monfaje previo;

la figura 2 muestra la representacidn de una seccidn
de la bisagra de puerta superior, a escala ampllada;

la figura 3 muestra una representacidn de una seccidr
de la bisagra de puerta inferior, asimismo ampliada:

En el ejemplo de ejecucidn representado en el dibujo,
una puerta de vehiculo 1 que se muestra solamente de forma in-
dicativa, estd fijada en forma desmontable, a travéds de una bi
sagra de puerts 2 superior y de una‘ bisagra de puerta 3 infe-
rior, a un larguero de puerta 4 representado asimismo solo es-~

quemfticamente, de la carroceria del vehiculo. En este estado

de montaje se adapta la puerta a la carroceria del vehiculo,
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antes de que ésta eventualmente ze desmonte temporslmente para

-’7 —”’f:

pintar la carroceria, pero especialmente para montar sin impe-
dimento el equipamiento interior, y se inserte nuevamente y de-

finitivamente en la carroceria del vehiculo, al final del mon-

taJe d?E_E;EFEf ?1 desmonta;e de 1a puerta 1 se efectda mediam
te separacidn de ambas blsagras 2 y 3; para lo cual se quitan
los respectivos pasadores de bisagras 5 ¥ 6 calados solo en
parte. En este céso cada uno de los pasadores de bisagras 5
vy 6 estd dotado de un moleteado periférico 7 y 8 respectiva-
mente, con el que éste se puede engranar en forma antigiréto—
ria con un ojo de bisagra 9 ¢ 10 de una de las alas de«%é%égra
11 0 bien 13 de ambas bisagras 2 y 3. En el estado de montaje
representado los pasadores de bisagra 5 y 6 estdn calaéb§3én
el ojo de bisagré 9 ¥ 10 respectivo, en céda caso solamente
hasta una parte de la altura de su moleteado periféricq.7r.y 8,
de manera que se pueden sacar fdcilmente y a contlnuacidnese

t‘.

pueden calar de nuevo en el respectivo o0jo de bisagra 9'¥_10,
pero ahora caldndose toda la altura de su moleteado per;%éyico
7Ty 8, ¥y con ello se pueden inmoviliar. Con este fin éi'ﬁble—
teado perifdrico 7 y 8 se ha configurado en cada caso algo mds
alto de lo que seria necesario para inmovilizar sencillamente
el pasador de bisagra 5 y 6. En la figurz 1 se ve ademds que
las dos bisagras 2 y 3 estdn dispuestas dé tal manera que el
pasador de bisagra 5 de.la bisagra 2 superior se puede extrasr
hacia abajo y el pasador de bisagra 6 de la bisagra 3 inferior
se puede extraer hacia arriba. Como se ve especialmente en
las figuras 2 y 3, para facilitar la reinsercidn de la puerta
1 las dos caras de bote 14 y 15, interiores, opuestas entre

si, de ambos ojos de bisagra 10 exteriores del otro ala de bi-

sagra 13, estdn dotadas de chaflanes 16 que ascienden y des-

7
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cienden'resgectivamente, en contrasentido hacia afuera. Ila si
tuacién de los chaflanes 16 se determina segin el 4ngulo de
apertura de la puerta que resulte mds favorable para insertar
lg misma. Los pasadores de bisagra 5 y € estdn alojados a tra

vés de casquillos 17 y 18 de un material de cojinetes que no

necesitan mantenimiento, y concretamente indirectamente, en
aquellos ojos de bisagra 9 o bien 10 en los que deban tener
ajuste deslizante. Como se indica en la representacidn de 1la
figura 3, en este caso los casquillos 17 y 18 estdn configura-
dos preferentemente como casquillos con valona y estdn ancla-
dos en forma antigiratoria en el respectivo taladro deibggo ]
de bisagra 19 y 20. Para evitar que se destruya o deterloren
los casqulllos 17 ¥ 18 al extraerse y reinsertarse el pasador
de bisagra 5 6 6, los casquillos estdn dotados de reveé%iélen—
to 21 de un material altamente resistente que preferentemente
estdn unidos positivamente, Ppero p031blemente tambidn &h ‘for-
ma antlglratorla pror adherencia, con el pasador de bls;é;é 56

LR ]

6. En el ejemplo de eaecuc1dn que se muestra los revesPimien—
tos 21 de material altamente resistente estdn formadosiéﬁzcada
caso por dos partes 22 y 23 en forma de manguito, configuradas
como casquillos con valona, que en la zona de sus extremos -—-
frontales que se tocan, se han de dotar de chaflanes 24 o0 es-
cotes circulares dirigidos radialmente. Mediante los escotes
o0 chaflanes 24 las dos partes 22 y 23 en forma de manguito se
solapan ¥y puaden formar un resalte 0 similar aproximadamente
anular, dirigido radialmente hacia afuera, a través del cual
el revestimiento de material altamente resistente queda asegu-
rado en direccidn axial en los casquillos de material de coji-~

netes 17 ¥y 18 que no necesita mantenimiento. Por otro lado las

dos partes 22 y 23 en forma de manguito de revestimiento de mag

e
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terial altamente resistente pueden presentar salientes o simi-
lares a través de los cuales establecen una unidén segura en di
reccidn periférica con el respectivo pasador de bisagra 5 o
bien 6, de tal manera que cuando se acciona la bisagra el pa-
sador de bisagra”5 y 6 rota en los casquillos 17 y 18 alojados
sin necesidad de mantenimiento, a través de los revestimientos
21 de material altamente resisfente unidos con él. Cuando el
alojamiento del pasador de bisagra 5 en los dos ojos de bisagra
10 exteriores del otro ala de bisagra 13, se efectie con ajuste
deslizante, puede preverse que el revestimiento 21 de mate®ial
altamente resistente esté asegurado contra movimiento etﬁf,ﬁ}'reé—

cidén axial por medio de elementos anulares 25.

Todas las formas de fijacidn de los casquilloié..{;, de

material altamente resistente en las secciones 38 y 39 asocia-
das a ellos del ojo de bisagra 31 central de una de las alas de

bisagra 32, que se representan en el dibujo, tienen en w¢giin el

Yo

qQue garantizan una inmovilizacidn de los casquillos 44 <e-mate-

eq ™y
rial altamente resistente de un modo que por su parte geraentiza
E 2]

o »

el mantenimiento de las tolerancias mds estrechas.

Descrita suflecientemente la naturaleza del invento,

asi como la manera de realizarse en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus-
ceptibles de modificaclones de detalle, en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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. X REIVINDICACIONES
' 1.- Bisagra de puerta de automévil, del tipo que com
Prende un pasador delbisagra alojado de forma que no necesita
mantenimiento, que estd alojado con ajuste deslizante en el ojo
de bisagra.central de una de las alas de bisagra o en los dos
ojos dé bisagra exteriores del otrovala de bissgra, a través
de un casquillo, especialmente un casquillo con valona, de un
material de cojinetes gque no neeeéita mantenimiento y estd in-
movilizado en al mencs uno de ambos o0jos de bisagra exterioreé
del otro ala de bisagra, 0 en el 0jo de bisagra central. ..del
Primer ala de bisagra, en forma antigirétoria a través§§§? un
moleteado periférico, y presentando el pasador de bisagra en
uno de sus exXxtremos frontales una figura que posibilita%F% ca-
lado suave en la bisagra, caracterizada porque en el c;séaillo
(17) de material de cojinetes que no necesita mantenimieno,

Se ;e

en el ojo de bisagra (9) central de una de las alas de,bdgagra

® e
r,at

(11), se ha insertado un revestimiento (21) de un matexjal al-

LA I

tamente resistente y el moleteado periférico (8) que h§§ien 1a
parte de la cabeza del pasador de bisagra (6) presenta”di;me~
nos una longitud que es una vez y media la longitud necesaria
para inmovilizar con seguridad el pasador de bisagra (6).

| 2.=- Bisagra, caracterizada porque el pasador de bi-
sagra (5) se ha alojado con ajuste deslizante en los -dos 0 jos
de bisagra (10) exteriores del otro ala de bisagra (13), a tra
vés de casquillos (18) de un material de cojinetes que no neceg
sita mantenimiento, habiendose dotado lcs casquillos (17) de
un revestimiento (21) de un material altsmente resistente, uni

do en forma antigiratoria con el pasador de bisagra (5).

3.,- Bisagra segin una de las reivindicaciones 1

caracterizada porque el revestimiento (21) de material altamen



10

15

20

25

30

- llr-“‘ﬁ

te resisfente consta de-dos partes (22 y 23) en forma de manguito
gue yacen'una sobre.la otra con sus superficies frontales inter-
nos cuando estd montado el revestimiento (21).

4,- Bisagra seglin las reivindiciones 1 a 3, caracteri-
zada porque los casquillos (41) de material de cojinetes que no
necesita mantenimiento se han configurado como casquillos con va
lona, y los casquillos (44) de material altamente resistente se
han configurado también en forma de casquillos con valcona.

5= Bisagfa, seglin las reivindicaciones 1 y 4, carac-
terizada porqﬁe los casquillos (41) de material de cojinaetes. que
no necesita mantenimiento, son mds largos que las respecq%§é§ sec
ciones de ojo de bisagra (38 y 39 respectivamente) y los casqui-
1los (44) de material altamente resistente son mds 1argo$.q&e los

* % I

casquillos (41) de un materlal de coJjinetes gue no necesita man-

tenimiento.

4
‘® e

6.~ Bisagra segin las reivindicaciones 1 y 4, cgrac-

terizada porque los casquillos (44) de material altament; ;és1s—
tente se han dotado en la zona de su extremo (47) opuesto °; 'su
valona (45) radial o a sus salientes radiales, de conformaCLones
(48) dirigidas hacia adentro o hacia afuera, que al menos cuando
el pasador de bisagra (45) estd montado cubren parcialmente la ca
ra frontal interior de la respectiva seccidn de ojo de bisagra
(38 y 39 respectivamente).

| 7.- Bisagra segin una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizada porque las dos bisagras de puerta (2 y 3) cuando
el pasador de bisagra (5 y 6) estd montado solo previamente, es-
t4dn dispuestas de manera gque el pasador de bisagra (5) de la bisa
gra (2) superior se puede extraer hacia abéjo y el pasador de bi-
sagra (6) de la bisagra (3) inferior se puede extraer hacia arri-

ba.

/
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* 8:y- Bisagra de puerta de automovil, tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en
los dibujos adjuntos.,

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a mdquina

por una sola cara.

Madrid, ,1 5 FEB 19%5

ED, Scharwdchter GmbH & Co0.KG
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