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Ref.: Docket CHIC 653 NB
(Div, II) -

RESUMEN DE LA INVENCIQN

Una tela no tejida formada mediante unibn por ca-

lor o fusibén de una lémina que incluye fibras conjugadas.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Son conocidos el método y aparato para secar y
termoendurecer l&minas fibrosas. Uno de dichos métodos y
aparatos se expone en la Patente estadounidense Nimero
3.442,.740. E1 aparato descrito iugluye un rodillo recalen-
tado rotativo y una cinta de suje;i6n, flexible, sinfin,
que avanza alrededor del rodillo. Entre la cinta y el rodi-
llo se introduce una lémina. En la modificacién descrita en
dicha Patente, la lé&mina avanza alrededor del rodillo deba-
jo de la cinta de sujeci6n. La 1l&mina se pasa del rodillo
de calentamiento a la cirta que la transporta a un To®iI 10
de enfriasmiento. La l&mina avanza alrededcr del rodill;;'_ﬂe
enfriamiento mientras est& bajo la cinta de sujecidn y des-

pués se quita del rodillo y de la cinta. e
En la secadora Honeycomb comercializada, se pasa

una lémina fibrosa alrededor de un rodilio formminoso mien-

tras se somete a calor por aire a presién que se diriﬁg‘ga—

cia la superficie exterior del rodillo. Aunque #ste gpanra-

to se usd originalmente para secar léminas fibrosas, ge ha

propuesto su uso en la fusi6én de léminas fibrosas que inclu
yen materiales termoplésticos. Unas modificacibédn del aparato
y método incluye el empleo de una cinta de sujecibén que se
extiende alrededor del rodillo, cuya cinta se extiénde en-
cima de la l4mina fibrosa para sujetar la lémina contra la
superficie del rodillo durante el procedimiento de unién o
secado. La superficie foraminosa del rodillo produce la ca-

ra suave de la tela,
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La Solicitud en tramitacibén Expediente N° CHIC-
654 describe el empleo de una cinta de malla abierta como
cinta de sujecién en la secadora Honeycomb. Dicha solici-
tud describe también el uso de una cinta de malla abierta
junto a une lémina y ehtre dos cintas portadoras. Las te-
las formadas tienen una superficie con dibujos formada por
la tensibn de la cinta de malla sbierta contra la lémina
durante la unién de la tela. Las telas tienen buena resis-
tencia y gran esponjosidad.

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencidn consiste en unatela forma-
da por unidn térmica de una lémina que incluye al menos 10
por ciento de fibras conjugadas y una de sus superficies
dispone de dibujos, que incluyen regiones hinchadas de* Ta~
ja densidad en las que las fibras se curvan y salen Q"‘-
plano de la tela, comprendiendo ademéas regiones densifica-
das entre las regiones hinchadas. '13'-

BREVE DESCRIFCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una visgta en perspectiva de la.-

. %,
ts
®ae

La figura 1A es una viste en seccibn fragmenta-

tela formada segfin la presente invencién.

ria de la tela de la figura 1 que ilustra esquemética%ggte
cbmo se forma la tela. e
DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS
La tela mostrada en 60 en la figura 1 tiene una
superficie 63 que incluye regiones hinchadas 64 en las que
las fibras se doblan y salen del plano 65 de la tela. Las
regiones hinchadas tienen muy poca densidad. Como se mues-

tra especificamente en la figura 1A, la tela incluye tam-

bién regiones densificadas 66 que se extienden entre y al-
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rededor de las regiones hinchadas, La densificacién se pro-
duce por la compresifén de la lémina contra la estructura de
malla abierta llevada a caho por la cinta 28, La segunda
guperficie de la tela 68 formada junto a la cinta 28 es
suave.

La descripcidn anterior y los dibujos son ilus-
trativos, y no deben entenderse en sentido limitatiﬁo. Son
posibles otroé cambios y modificaciones sin apartarse del
espiitu y alcance de la presente invenciéz.

Habiendo descrito la invencibén, se consgidera coc-
mo una novedad, y por lo tanto, declaramos como de nuestra
propiedad lo contenido en las siguientes:

RETVINDICACTONES

1. Una tela no tejida, mejorada, muy esponjoya ¥
de baja densidad, que incluye, al menos, 10 por cient&:&e
fibras conjugadas, incluyendo dicha tela una superficie con
dibujos que incluye una configuracién de regiones hiﬁhﬁé&
das de baja densidad en las que las fibras se curvan y sa-
len del plano de la tela, caracterizada porque incluye.sde-
més regiones densificadas entre las regiones hinchadas; -

Y
2. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre-el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: UN.

TELA NO TEJIDA, MEJORADA, MUY ESPONOSA Y DE BAJA DENSIDAD.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de cuatr~ plgi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 14 embre 1.984
BERN.




" Madrid, 14 Me Bepbre., de 1984
BRpANGO/UNGRIA
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