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Ref.: CHIC 655 NB
Div,

RESUMEN

Una tela no tejida, resistente, muy esponjada, de
baja densidad, a partir de una limina que incluye, al menosj
cinco por ciento aproximadamente de fibras de dos componen-
tes.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Honeycomb comercializa en la actuslidad un apara-
to para calentar y fundir fibras termoplésticas en una l&mi
na. E1 aparato es una modificacién de su unidora por aire
para secar y termoendureceder léminas fibrosas. En este apa
rato, la limina se transporta alrededor de un tambor rota-
tivo y se sopla aire caliente a la lémina. Si se comienqg

con una lémina muy esponjada, de baja densidad, dicho apa-

rato produce una tela muy esponjada, de baja densidads*'qie
tiene resistencia liwmitada. La Solicitud en tramitacipn;pﬁr
mero (CHIC-653) describe un aparato y método en los qie-ia
l4mina se transporta alrededor de una estructura de malla
abierta que sustituye a la superficie del tambor. Con d@ieho
aparato y método se obtiene una tela finica que tiene hééio—
nes con dibujos afin més esponjadas en las que las fibiag.
se doblan fuera del plano de la tela. Otro método y géerg—
to para fundir por calor fibras termoplésticas en una lémi-
na se expone en la Solicitud en tramitacién nfimero (CHIC-
654), en los que una primera cinta portadora recoge la lé-
mina, se coloca una segunda cinta portadora sobre la parte
superior de la lémina y el laminado de doble cinta se pasa
alrededor de rodillos recalentados. La tela fabricada con
la unidora de doble cinta tiene buena resistencia, incluso
buena resistencia en direccibédn transversal, pero es més

densa y no esth tan esponjada como la tela fabricada con
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el aparato Honeycomb.
RESUMEN DE LA INVENCION
La presente invenci6érn se refiere a una tela que
se obtiene a partir de una l&mina que incluye, al menos,
cinco por ciento de fibras termoplésticas de baja contrac-
cién que incluyen fibras conjugadas.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La figura 1 es una vista en perspectiva de la te
la segin la presente invencién.
La figura 1A es una vista en seccifn fragmenta-
ria de la tela de la figura 1.
DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La presente invencién se refiere a una tela obte-
nida a partir de una lémina que incluye fibras termoﬁfk;%i-
cas de baja contraccibn, incluidas en laa fibras conjuga-
das. Se prefiere emplear fibras conjugadas de vaina/nhéféo
de polietileno/poliéster, respectiveamente. También pueden
usarse fibras de vaina/nicleo de polietileno/poliprOPiTého,
agi como fibras termoplésticas de baja contraccifin téié;:
como monofilamento de copoliéster cristalino Eastman.@ébh
Pueden emplearse fibras de vaina/nficleo excéntricas o, Ec;on-
céntricasa,

La figura 1 ilustra una tela formada seglin la
presente invencibn. Como se muestra en la figura li, otra
cinta de malla abierta sustituye a la primera cinta porta-
dora 0 se interpone entre la primera cinta portadora y la
lémina. La tela se muestra en general en 40, Ambas super-
ficies 42 y 44 de la tela tienen dibujos. Como las super-

ficies 42 y 44 se forman mediante cintas de malla abierta

gégsqparadas 3', no es preciso que tengan los mismos dibujos
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¥ pueden hacerse con cintas de malla abierta diferentes y
con cintas sin correspondencia. Cada una de las superficies
42 7 44 tiene regiones 46 de gran volumen, baja densidad y
buena porosidad, y regiones 48 que estén densificadas. Aun-
qué pueden ser muchos los usos de las telas hechas segin
la presente invencibén, son particularmente idéneas para
aplicaciones finales en las que se precise resistencia, vo-
lumen y absorbencia.

Habiendo descrito la invencibn, se coﬁsidera co-
mo una& novedad y, por lo tanto, declaramos como de nuestra

propiedad lo contenido en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Tela no tejida de gran volumen, baja densidad
y buena resistencia que tiene dibujos en, al menos, una de
sus superficies formada por regiones de tela de gran espon-
josidad y baja densidad bordeadas por regiones de tela den-
sificadas, teniendo dicha tela una resistencia a la trac-
cién de, al menos, 1,5 libras (0,68 Kg) y una densidad vo-
lumétrica no superior a 0,0694 g/cm? aproximadamente.

2. Tela no tejida de gran volumen, baja densidad
y buena resistencia, segin la reivindicacibén 1, en la que
el tamafio de los poros de la tela es mayor en la superficie
con dibujos.

3. Tela no tejida de gran volumen, baja densgidad

buena resistencia, segin la reivindicacibén 2, en el’ ‘que
9 9

dicha lémina incluye material hidréfobo.

4, Se reivindica por #dltimo como objeto soﬂéé‘;l
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
"TELA NO TEJIDA DE GRAN VOLUMEN, BAJA DENSIDAD Y BUENA' ‘RE-
SISTENCIA". X%

e 040

Todo conforme queda descrito y reivindicadc, gn*
la presente Memoria descriptiva que conska de cinco pééir
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 14
BERN

eptjembre 1.984
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