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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

por "Un procedimiento con su correspondiente dispositivo pa=

ra abrillentado pldstico sobre papel,cartulina y similares'=

a favor de Dofia Teresa PARATJE URPI, de naoionglidad espa=
fiola, domiciliade en BARCELONA, calle Porta, letra C.
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MEMORTIA  DESCRIPTIVA

Son conocldos diversos proéedimientos para €l abrillane
tado pldatico sobre papel, cartulina y similares, antre los
cuales podemos citar los que para la ejecucién del abrillane
tado los papeles, previamente tratados de lea forma usual pa-
ra la eliminacién de los poros y reoubiertos ocon un depdsi-
to de material pldstico, son colooados uno g uno entre hojas
o planchas metdlicas lisas y asi, apilados en cantidades de=
terminedes, sometidos a la accidn de una prensa hidrdulica oon
clerta elevacidn de temperatura y ma fuers de la mismg a un
proceso de hidratacidn seguido de otro de enfriamiento del
oonjunto hidratado, una vez 1lo oual se separa cada papel de
su correspondiente plancha metidlica. '

E1 procedimiento objeto de la presente patente de inven
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ceidn aporta respeoto g los hasta ahora conocidos indusoubie
bles ventajas tanto en la parte de elaboracidn como en la
parte econdmica puesto gue el abrillantado pldstico de los
papeles y similares se consigue con mayor facilidad y rapi-
dez y menos mano de obra,. |
Batd caracterizado el procedimiento y su correspondiente

dispositivo de que se trata, por el hecho de que el papel.o
producto similar, previamente tratado y recubierto de mate-
rigl pldstico, viene dispuesto sobre ung cinta metdlica sin

fin, calentade a 70-90 grados centigrados, a través de la

 lfnea de tangencie que dicha ointe metdlica sin fin, a su pe~

80 por encima del cilindro motor gue la mueve presenta oon un
cilindro prensador de goma, de maners que el material plfsti-
co gue recubre el papel a causa del calentamiento de la ocine
ta metdlica sin fin y la presidn del oilindro de gome, se funde
extendiéndose uniformemente por toda la superficie del papel
el ‘cual, caliente y deshidratado, prosigue la trayectoria de
la cinta pasando por una zona de ventilacidn y refrigeracidn
en la que recupera la humedad de la atmosfera y se enfria
siendo luego expulsado por la misma ointe metdlica sin fin

en el lugar donde ésta gira sobre otro cilindro loco mantene—
dor y tensador.

La descripcidn devun caso ooncreto de ejecucidn prdcti-—
ca del procedimiento en su correspondiente dispositivo permie-
tird hacerse perfecto cargo de la esencialidad del mismo ¥y
por @llo se lleva a oabo, a continuacidn, la del que estd re=
presentado en el dibujo adjunto, a titulo de sencillo ejemplo
que no limite en manera alguna la posibilidad de que en otros

casos de ejecucién los elementns integrantes del dispositivo
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presenten particularidades y disposicidn diferentes a las
qQue se representan.

En la figura 1 del dibujo aparece el dispositivo visito
de lado esquemdticamente representado y en lg figura.2 aparew
cé el mismo visto por la parte superior.

Tal como puede epreciarse eh el dibujo el dispositivo pa=
ra ejeoutar el nuevo procedimiento de abrillantado pldstico
de papeles objeto de la presente patente de invenocidn estd
constitufdo por dos bastidores 1 y 2, colocados a cierta disw
tancia el uno del otro sobre el mismo plano de simetria. Bl
bastidor 1 sostiene entire sus brazos un oilindro de acero 3
colocado horizontalmente y giratorio que posee en una de sus
extremidadea ung rueda dentada que engrana con otra unida al
eje de una polea de un juego de transmisidn unido al motor
de gobierno 4 del dispositivo, el cual cilindro arrastra con
su movimiento de giro una cinta metflioa sin fin 5 que se ex=
tiende hasta el otro bastidor 2 tensada por un oilindro de
acero 6 de movimiento loco sostenido por los brazos de este
bastidor, colocado paralelo al cilindro de acero 3 y graduable
en un plano horizontal mediante los tornillos 7. Colocado para=
lelo por su eje al oilindro de acero 3, tangente al mismo y
en consecuencia a la superficie de la oints metdlica sin fin 56
estd situado, asimismo sostenido por los brazos del bagtidor 1,
un cilindro 8, de goma o materiel adecuadO, que gira sobre. gu
eje arrastredo por la ointa metdlica sin fin 5 en su movimienw
to a ceusa de la presidn que sobre la misma ejerce, gradualmen—
te mediante los tornillos 9. |

La puesta en prdctica del procedimiento consiste en introm

ducir de un modo continuo, por un oparerio, uno o uno los pape=
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les que han de gbrillantarse, previamente tapados sus poros

y revestidos de la oape de material pldstioo, por la lfnea

de tangencia que el cilindro prensador de goma 8 forma 6on

la 6inta metédlica sin fin 5, calentada a T0~90 grados oenw
tigrados por un mechero u otro medio oalentador adecuado 10,
de manera que el material pldstico que cubre los papelesg,

por el ocalor y la presidn, se funde y se extiende uniformemene
te por toda su superficie efectudndose a la vez wna deahidrg-
tacidn, despuds de lo cual los papeles, cubiertos con la

capa de abrillantado wniforme, avenzando sobre la cinta mee
tdlice sin fin hacia el bastidor 2 pasan a lo largo de una
zona intermedia en la que hay colocado un eparato 11 de ven—
tilacidn y refrigeracidn gue los enfrfa y permite que recu=
peren de la atmosfera la humedad necesaria siendo finaglmente

expulsedos de la cinta metdlica ain fin por el luger donde

égta se curva sobre sl cilindro de acero 6 donde otro opera-

rio los recoge y apila.

Como del ejemplo dado se desprende bastan solamente dos
opsrarios, uno a cada extremo del dispositivo para ejecutexr
el procedimiento de elaborecidn de sbrillantado pldstioo de
papel, cartén y gimilares de manera continua, objeto de la
presente invencidén, ahorrdndose con ello la operacién de co-
locar los papeles entre planchas metdlicas plenas y las de
traslado de &stas una vez apilades & una prensa hidrdulioa,
luego a un aparato de hidratacidn y enfriemiento y de sepa=
racién de los papeles de las planchas metdlioas planas en
que han sido colocados las cuales en cada operacidn deben la=
verse; operaciones estas Ultimas empleadss en los procedimienw—

tos de abrillantado pldstico ya en uso y que aporten neceses
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riemente un ndmero elevado de mano de obra y: pérdida de tiem~
poy lo que significa carestia del producto,

Se entiende que la 1nvenci&h no se limita a las formas
de realizacidn ilustrada en el dibujo, siendo evidente que,
en base a la descripeidn precedente, ocualquier téenico del
ramo estard en disposicidn de modificar tales formas de
acuerdo oon las circunstancias, sin salir por ello del dmbi-

to en las reivindicaciones que siguen.
REIVINDICACIONES

l.~ Un procedimiento con su correspondiente dispositive
pare abrillantado pléstico sobre papel, caertulina y similares,
caracterizado por el hecho de que el bapel 0 productb gimdie
lar previamente tratado y recubierto de material pldstioo,
viene dispuesto sobre una cinta metdlice sin fin, calentada
a T0=30 grados centfgrados, e través de la linea de tangen-
oia que diche cinta metdlica sin fin,a su paso por encima del
oilindro motor gue la museve, presenta con un cilindro prensaes
dor de goma, de manera que el material pldetico que recubre
el papel a causa del calentamiento'de la ointa metdlica sin
fin y la presidn del cilindro de goma, se funde extendiéndo=
ge uniformemente por toda la superficie del papel el cual, ca=
liente y deshidratado, prosigue la trayectoria de la cinta
pasando por una zona de ventilacidn en la que recupera la
humedad y se enfrfa siendo finalmente expulsado de la cinta
en el lugar en que ésta gira sobre otro cilindro loco que la
mentiene tensada., |

2.,= Un procedimiento con su corregpondiente dispositivo

pera abrillentado pldstico sobre papel, cartulina y similares,
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tal como el especificado en 1, caracterizado por el hecho de

que la cinte metdlica sin fin se mantiene tensada por el mo=
vimiéhto que el cilindro loco obligado por unos elementos
de tornillo puede ejeoutar.sobre un plano horizontal entre
los brazos del bastidor que lo sostiene,

3o= Un procedimiento con su correspondiente dispositivo

para sbrillantado pldstico sobre papel, ocartulina y similares,

~ tal oomo el esgpecificado en las reivindioaciones precedentes,

caracterizado por el hecho de que la presién ejercida por el
cilindro de goma prensador puede ser regulada mediante un
elgmento de tornillo,.

4.~ Un procedimiento con su correspondiente dispositivo
para abrillantado pldstico sobre papel, oartuling y simila-
res, tal cbmo el especificado en las reivindicaciones precedenw
tes, caracterizado por el hecho de que posee wn aparato de
ventilacidn y refrigeracidn colocado cerca de la superficie
de la cinta metdlica sin fin trangportadora.

5.~ Un procedimiento con su correspondiente dispositivo
para abrillentado pldstico sobre papel, cartulina y similares,
tal como el especificado en las reivindicaciones preocedentes,
caracterizado por el hécho de que posee un aparato de oglen=
temiento de la cinta metdlica sin fin colocado entre la misma.

6o= "Un procedimiento con su correspondiente dispositivo
para abrillantado pldstico sobre papel, cartulina y similares",

Congta la presente memorie de seils hojas foliadas, escriQ
tas por una sola cara.

Barcelona, 29 de Septiembre de 13962,

P. p. de: Dofia Teresa PARATJE URPI,
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