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t Esta invención se refiere a terminales eléctricos
y alojamientos de terminales para formar conexionas a cables 
aislados, particularmente cables recubiertos de aislamiento 
del tipo de barniz. La realización ce la invención descrita' 
en adelante está particularmente proyectada para formar co­
nexiones a cables extremadamente fines? sin embarco, los 

t
principios da la invención pueden ser us*dos para estable-, 
cer contacto con cables relativamente gruesos.

La patente de 23.UU. núm. 4.13C.331 describe un 
terminal eléctrico y un alojamiento para terminal para esta-;

.* *" 
* * * ****

blecer un contacto eléctrico can cables aislados, particu­
larmente cables ouecue tíenen^delcad

i
adas caras da aislamiento del

tipo de barniz,, tales como revestimiento da resina er * *+ . !de polvinilo, los cuales se utilizan para enrollsmientQ.de í*  ̂* t
bobinas. El terminal de la patente de SE.UU. antes menciona- 
da comprende un par de miembros aplanados en relación para­
lela de cara ccn cera los cuales están conectados en sus co-¡

,!rrespondísntes extremos por un bucle o cuenta enusrr-o o m-j-j 
terral. Está prevista una abertura en el bucls y ranuras re^ 
ceptoras de cable se extienden hacía dentro en las secciones 
aplanadas desde la abertura. El alojamiento tiene una cavi­
dad receptora del terminal. Ranuras de sumisión da cable 
alineadas en el alojamiento permiten el erplassmiprto de un 
cable en las ranuras de admisión de cable, esn una porción 
intermedia de cable cruzando a través de la cavidad. En la 
cavie.ad está prevista una superficie de soporte dsl cable 
que sopores el cable y está dimansicnada para penetrar en 
la acertara de., bucle. 31 contacto eléctrico con el cacle se
establece colocando el cable en las ranuras óa admisión de

$
cable e intertanto después el terminal-centro de la cavidad
!
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de forma que el cable se introduce en las ranuras receoto-!
ras de cable del terminal.

Los terminales y alojamientos de terminales del
tipo general descrito en la patente de EE.UU. 4.130.331 han
sido ampliamente adoptados en la industria eléctrica para
hacer conexiones eléctricas a cables, particularmente cables!
procedentes de bobinas eléctricas. En la mayor parte da las
ocasiones, los terminales y los alojamientos han sido qige-—

* J *ñacos y óimensionados para hacer contacto eléctrico crn'cá- { 
bles AWG30 (cuvo diámetro es de 0,25 mm) o cables más orce- !

' * J'. !
sos que AWG30. Se ha hallado que resulta impracticable'áríi-!* ** ¡
car los orínci'ios de la invención descrita en la patente !. i

,  * * * * *  !de EE.UU. 4.130.331 oara efectuar conexiones electrices a '
*.*"; !cables más finos de los cables ANG30. Los cables más firmes . 

cue el A1VG30 son relativamente endebles v se ha halladó^— -* * t
es impracticable realizar una ranura receptora de cabTs? 
el terminal que acepte los cables y establezca contacta 
lectrico sin cortar*el cable o dañarlo hasta un punto 
la conexión eléctrica resultante no es fiable. Sería 
ble aplicar ios principios de la invención de la ostente- * 4̂̂
EE.UU. antes mencionada a cables A1?G40 ó 41, por ejemplo^
Sin embargo, un cable dei calibre AWG41 tiene un diámetro 
de 0,07 mm y el aislamiento de tipo barniz en un cable 
este calibre es de 0,01 mm o menos. Entonces, puede ser 
cilmente apreciadle que un cable del calibre AWG41 es e::t*-A 
madanente delicado y debe ser manejado con gran cuidada ^ 
finura cuando se está haciendo en él una conexión elect*---. 
con el fin de evitar la rotura del cable mientras se está 
haciendo la conexión. La uresente invención se dirige a 
obtención ce un terminal y un alojamiento de terminal

¡ '
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% -Sean eficaces para establecer con-acto con cables tan finos 
como los del calibre AUG41, así como cables de calibre más

*
grueso.

La invención comprende un terminal eléctrico y
5 un alojamiento de terminal, siendo el terminal del tipo que 

comprende miembros aplanados primero y secundo en relación 
de cara con cera, los cuales están unidos en los extremos

-
correspondientes ñor un bucle o puente inte ral. Una ranura* * ̂ t #
de recepción de cable se extiende dentro del bucle v nitbial

110 mente a lo largo de la loncitud del terminal. El alojamiento** .
tiene un extremo receptor del terminal y una primara y*se­
gunda paredes laterales externas que se extienden desde el

' 15

extremo receptor del terminal. Una cavidad receptora ¿sí*
*.**terminal se extiende interiormente desde el extremo rsésb—*+.

tor del terminal y tiene paredes laterales opuestas primera 
y segunda, las cuales estén contiguas a la primera y.segun­
da paredes laterales externas, respectivamente. Unas ranu­
ras le admisión de cable primera y segunda se extiendan ha­
cia dentro desde el extramo receptor del terminal, cortando

20 o ínterseeando la primera ranura de admisión de cable a la 
primera parad o cara lateral externa y la primera cara la­
teral de la c vicad y cortando la segunda ranura da admisión 
de cable a la segunda pared o cara lateral externa y la se­
gunda pared o cara lateral de la cavidad. 3n la cavidad es­

25 tá prevista una superficie de soporte del cable para sopor­
tar un cable situado en las ranuras de admisión de cable 
con una porción del cable cruzando la cavidad. 31 terminal 
y el alojamiento se caracterizan particularmente porgue es­

* tá prevista una nervadura en la cavidad, la cual está sepa­
30 rada de la segunda cara lateral de la cavidad y unida a la

8093
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primera cara lateral de la cavidad. Uno de los extremos de 
la nervadura es adyacente al extremo interior de la prime­
ra ranura de admisión de cable y la superficie ce soporte 
del cable está en este extremo de la nervadura. La narvadu 
ra se extiende más allá dentro de la cavidad y tiene una 
porción de superficie lateral rué se extiende a lo largo 
de, oero seonrada de, la secunda cara lateral de la cavi-

!dad. El bucle del primer miembro aplanado tiene una acer^u-!
.* *** !

ra de naso cue está dimensionada oara recibir la porción*1=;
taral de la nervadura. La distancia entre la porción late- -

*  *  *  )
.  * !ral de la nervadura v la secunda cera lateral de la csvland*

.......................ies suficiente uara recicir, deslizándose, el se unco miar.— 'it !bro aplanado o en forma de placa. La ranura receptora*df

de cable y la inserción del ternin

cable está situada en el secundo miembro eolanade de *íbi*r.a ! 
rué, tras la colocación del cable en las ranuras óe-adúisió^

iminal en la cavidec, uhá*-tcri
*  !cien del cable que se extiende desde la superficie de sopnr!***!

te del cable a la segunda cara lateral de la cavidad es re-' 
cibida en la ranura receptora de cable.

De acuerdo con otras realizaciones, la nervadura 
está integrada con Ja primara cara lateral de la cavidad y 
la superficie de soporta de cable está retundida hrcic ian- 
tro desde el primer extremo de la nervadura, teniendo la 
nervadura superficies de guía de cable convergentes a cada 
lado de la superficie de soporte del cable.De acuerno con 
una realización ulterior, el terminal comprende una sección 
alargada do material de dos gruesos, siendo de material ñe 
grueso reducido la primera sección aplanada, el bucle o 
puente y una mayor parte de la secunda sección aplanada y 
del material relativamente más grueso, el resto de la segur-



-da sección aplanada. De acuerdo con una realización ulte­
rior, el terminal es de extremo doble y tiene un miembro 
conexión a cables conductores que sobresale del secundo - 
bro aplanado. De acuerdo con una realización adicional, ^ 
ranura receptora de cable comprende una hendidura producí 
por uñ cizallamiento en el segunde miembro aplanado.

La Fig. la es una vista en perspectiva de un te 
minal de acuerdo con la invención; .* *.

la Fig. 2 es una serie de vistas que muestran'*!' 
forma de fabricar el terminal mediante operaciones de 0=-̂  
prción y formación; . ***1

la Fie. 3 es una vista en perspectiva mostr^r 
medio corte del alojamiento del terminal y un terminal*'^ 
neado con la cavidad receptora de terminal ¿el alciaro^^

7 ^ "la Fig. 4 es una vista en corte ¿el aicdamú^JL* 
del terminal, mirando en dirección de las flechas 
Fig. 3;

la Fig. 5 es una vista similar a la Fie. 4 *03^
tranco un terminal completamente insertando en la cav^ 
receptora del terminal;

la Fig. 6 es una vista tomada a lo largo ¿3 i 
lineas 6-6 de la Fig. 5;

la Fig. 7 es una vista en peí 
llamiento de bobina que tiene un alojar 
conforme a la invención integrado en una ¿e sus alet; 
torales; y

la Fio. 8 es una vista fra mentaría mostra-^-.-* - — ^3 ^
ranura receptora de cable oue tiene salientes o raaai^^ 
de desprendimiento del aislante.

La realización descrita comprende un terni^^^

5s

ectiva
nto de 'srrihai
¿e sus r r l - - . . ÍÍL
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_un alojamiento receptor del terminal 4 usados para formar 
una conexión eléctrica con un cable 6. La realización ¿es­
crita está proyectada particularmente para usarse con ca­
bles extremadamente finos, por ejemplo cables AWG40 ó A7JG42 
que tienen un diámetro de aproximadamente 0,03 mn. Un ca-

5 ble de este calibre puede preceder del enrollamiento 3 ¿e 
una bobina relativamente pequeña, enrollada sobre un carre 
te 10 (véase Fie. 7). . -* * * *El terminal 2 tiene medios de conexión de cabíls*

10
en un extremo 12 para formar la conexión con el cable 6 v* * +* * **tiene una lengüeta terminal en su otro extremo 14 por fue-? 
dio de la cual puede efectuarse la conexión a un cable con 
ductor. Los medios de conexión en el extremo inferior ¿2* 
comprenden miembros aplanados 16, 18 primero y secundarias

15
cuales están en relación paralela de cara a cara y están-* 
conectados por una sección de bucle integral 20. En ai.cu­
ele está prevista una abertura 22 agrandada que se extien­
de en ambos míen ros aplanados 16 y 18. En el miembro apla 
nado 18, la abertura tiene bordes 24 laterales conver.en­
tes los cuales conducen a una ranura 26 receptora de cable

20 en suyo extremo interior está previsto un agujero purcor.a- 
do 23. La ranura 26 se produce cizallando la pieza elemen­
tal de terminal, como se describirá más adelante, sin reno 
ción de material. Por consiguiente, la ranura 26 será ex­
tremadamente strecha y tendrá un ancho rué es dificilnsn-

25 te medible. La ranura 26 de recepción de cable divide 1= 
porción inferior del miembro aplanado en dos seccionas 30 
las cuales se separan cuando se inserta el cable en la ra­
nura. Estas dos secciones 30 tienen bordes exteriores 32$
inclinados conver-entenente y cada sección puede per ello

30 considerarse que es un brazo o vigueta convergente. 31 grs
!093
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do de convergencia de los bordes 32 determinará en parte 
las características de flexión de los brazos y, por consi­
guiente, puede ser modificado para producir en el terminal 
la resistencia requerida para flexionar por el cable al 
cual se está haciendo la conexión.

El terminal se fabrica a partir de hoja de metal 
52 !de dos espesores (Fig. 2). Como consecuencia, la porción 
superior 34 del secundo miembro aplanado 13 en la porción
sunerior comuleta del terminal tiene un esoesor crue eá*aus i!ttencialmente mayor que el espesor de la parte inferior del i
miembro aolanado 18 v el nrimer miembro aolanado 16. La/ao ¡

!na de transición está definida por una rampa 36 en la cara j
! tinterior óeli secundo miembro aplanado, como se ve en '?&*

* .Fie. 3. El material de dos espesores 52 se utiliza crhl^l
* * * *

fin de proporcionar una sección gruesa superior 14 * 
sección inferior 12 de material metálico delgado adeg^So 
para cables extremadamente finos.

La porción superior 34 del segundo miembro agía- ! 
nado se une con la porción de lengüeta 40 del terminal y ! 
están previstos los escalones o salientes 38 mirando hacia 
ahajo en la unión de las porciones superior e inferior, 
los cuales funcionan como topes cuando se inserta el ter­
minal en el alojamiento según se muestra en la Fig. 5. La 
lengüeta 40 puede ser dimensionada para emparejarla ern un 
terminal de receptáculo situado al extremo de un cabla con < 
ductor o puede tener otro medio de conexión, según se desee. 
Por ejemplo, la parte superior del terminal puede ser previa 
ta con un canal en U para recalcar a presión o puede sol- t 
darse un cable a la porción superior per medio de un agu­
jero punzonado 42 en ella.

38093
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El orinar miembro aolanado 16 tiene una abertura
!

44 óe entrada ampliada que se extiende en el primer miembro 
aplanado hasta una posición 46 más allá del agujero punzo- 
nado 23 del segundo miembro aplanado. El primer miembro a-¡ 
planado tiene una porción 48 de extremo libre el cual co­
rre paralelo a, y está contra la relativamente gruesa sec­
ción 34 del segundo miembro aplanado. El primer miembro
aolanado, oor consiguiente, tiene tiras separadas 50 las

.*  *

. * *cuales ven desde el extremo libre 4S hasta el bucle 2ó"d<*l 
terminal. . .**

* . **El terminal 2 se f <;ríca por estampación y cdh- 
fcrmación de banda metálica 52 de dos espesores, como se 
nuestra en la Fie. 2. En la Fig. 2, la partes de les mie- 
zas elementales de terminales están indicadas con los'm^s- 
nos números de referencia, diferenciados con la ccmill'd'de 
"prima", que los usados anteriormente en la descripción* 
del terminal acabado. Mientras las piezas elementales da 
terminales se muestran cono separadas una de otra en le 
Fig. 2, se comprenderé que los terminales son producidos 
en un troquel de estampación y conformación cono una banda 
continua, con cada terminal inte.redo en una han'a trans­
portadora continua. La estepa final de.conformación pr.ra 
producir el terminal requiere el doblado de la pieza ele­
mental ce terminal a lo largo de la linea de trozos 54 pa­
ra constituir los miembros aplanados del terminal acabado.

El alojamiento del terminal-es producido por mol 
deo y puede ser formado integrado en una de las aletas la­
terales 98 del carrete de bobina 10 como se nuestra en la 
Fig. 7. El alojamiento tiene un extremo receptor del tarni 
nal 56, las cares primera y segunda 58, 60 laterales exter
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ñas mirando en direcciones opuestas y las caras o paredes 
extremas externas 62 mirando en direcciones opuestas. Una 
cavidad 64 receptora del terminal se extiende hacia el in 
terior desde el extremo receptor del terminal 56 y tiene 
opuestas las primera y secunda caras laterales 66, 68 de 
la cavidad las cuales están situadas próximas a las caras 
latjerales externas 58, 60. Las ranuras primera y secunda
70, 72 de admisión de cable se extienden hacia ¿entro oes-

* VIde el extremo receptor del terminal 56, cortando a la'**** 
orimera ranura 70 de admisión de cable con la orinara cara 
lateral externa 58 y la primera cara lateral 66 de la 
vidad y cortando a la segunda ranura 72 de admisión de ca- i
ble con la secunda cara lateral 63 de la cavidad y la Se^tnt

* *** j
da cara lateral externa 60. Cada ranura tiene una corcl&h í**+* {
74 de entrada relativamente ancha y está prevista con*por- !

+
+cionas 76 de pared inclinada de forma que el ancho ¿aleada 

ranura se va reduciendo progresivamente conforme se acerca 
al extreme interior de la ranura. Los extremos interiores 
de las ranuras 78, 80 sen relativamente estrechos y un. ca­
ble colocado en estos extremos interiores quedará situado 
con precisión, con una parte de su longitud atravesando 
la cavidad y soportado sobre una superficie de soporte de 
cable 88 descrita más adelante.

Hay prevista una nervadura 82 en la cavidad y es 
tá formada interradamante con la cara lateral 66 de la ca­
vidad. Esta nervadura se extiende desde el extremo interior 
de la cavidad hasta una posición ligeramente por encima del 
extremo interior 78 de la ranura 70. 31 extremo superior 
84 de la nervadura está provisto de un rebaje que tiene pa­
redes laterales inclinadas convergentemante 86 que se extier.

3Ó093
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den hacia la superficie de soporte de cable 83. Quedará su
t

ficientemente claro que, conforme el cable es movido hacia 
abajo dentro de las ranuras, será guiado progresivamente 
por los laterales de las ranuras hacia la superficie 36 la; 
cual a su vez situará con precisión el cable sobre las su-
oer iicies 73, 80 y 83, conforme se nuestra en la ?ig. 3.

La nervadura 82 está separada de la pared late­
ral 68 de la cavidad y tiene una porción lateral 92 cus.3$* * * *+**tá biselada como se muestra en 94 (véase Fie. 6). La nerva
dura está dimensionada de manera cue puede ser recibidg^en* + **

+ *  *la abertura de entrada u holgura 44 del miembro aplanado
16 y la distancia entre la nervadura y la cara lateral 68

* * * * *

de la cavidad, mostrada como 90 en la Fie. 3, es suficien-*  ̂ w *+̂** .

te oara recibir el miembro aplanado 18 del terminal. *** ****
* * t

Está previsto un saliente 96 de enroliar.ienfó* *in
+* w

tegrado en la cara lateral 60 externa adyacente al exffemo 
interior 80 de la ranura de admisión de cable 72. Después 
de haber situado el cable en la ranura de admisión de cnbl 
la porción extrema o final del cable es enrollada alrede­
dor del saliente 95. Cuando se inserta el terminal en la 
cavidad, el saliente 96 es cortado por una cuchilla y el 
cable queda enrasado ajustado al extremo de la ranura 72.

En uso, después que el cable ha sido enrollado 
en el carrete de la bobina 10, la porción extrema del ca­
ble es hecha pasar hacia abajo dentro de les ranuras ae 
admisión de cable 70 y 72 y enrollado alrededor del sallen 
te o espiga 96.

Les operaciones de enrollado y colocación del ca 
ble pueden ser llevadas a cabo por uno máquina automática 
de bobinar. Después, se sitúa un terminal 2 sobre la cavi-
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dad 64 en la orientación mostrada en la Fig. 3 y se inser­
ta dentro de la cavidad. Los arpones 97 de los bordes late 
rales del miembro aplanado 18 entrarán dentro de las pare­
des extremas 99 de la cavidad y retendrán al terminal en 
esta posición. Conforme el terminal se mueve hacia dentro 
de la cavidad, la porción de cable extendido a través del 
espacio de holgura 94 será recibido en la ranura 26 de re­
cepción de cable y los bordes de esta ranura penetraran.^

.  *el aislante de tipo barniz cel cable y establecerán contec 
to eléctrico. La nervadura será recibida en la abertura.

**'paso u holgura 44 según se muestra en la Fig. 6 y el termr*
nal es de esta forma guiado con precisión dentro de la ca-

****vidad v su nosición es estabilizada.
Bajo alcmias circunstancias, el aislante áe ui*)o

* * *

barniz del cable será penetrado sin dificultad por lcs**áór
+

.  + +

des opuestos de la ranura 26 receptora del cable de ieraá 
similar a una hendidura. Si se encuentra dificultad en pe­
netrar el aislante, puede proveerse un resalto o escalón 
estrecho 104 a cada lado áe la entrada de la ranura 26. Es 
te resalto se produce cizallando las secciones 30 del niem 
bro aplanado 18 a lo largo ce las lineas de cizallado ICO, 
102 gara de esta forma constituir úna lengüeta que es cur­
vada hacia fu*.ra de ios planos de las secciones 30. Las 
lengüetas son entonces dobladas hacia dentro de los planos 
de las secciones 30 y el acoplamiento de les superficies 
cizalladas unas con otras hacen que las seccionas cizalla­
das se muevan una hacia otra. Esta técnica de proporcionar 
resaltos muy estrechos.está descrita en la patente de EE.UU. 
4,133.607. Resaltos que tienen un ancho de solamente 0,013 
mm o menos pueden ser fabricados por esta técnica.

3093



Los terminales y los alojamientos óe acuerdo con 
esta invención pueden ser hechos en diferentes tamaños pa­
ra diferentes calibres de cable. Los fundamentos de la in­
vención son particularmente ventajosos en la manufactura 
de terminales relativamente pequeños proyectados pera esta 
blecer contacto con los cables comprendidos en la gama de 
alrededor de AWG34 - AWG41 o más finos. Un terminal ce 
acuerdo con la invención que pueda ser usado con cables*"* 
AWC40 se fabrica partiendo de latón fresado que tenga
espesor normal de 0,51 mm en la sección 51 más cruesa de

.**.la banda 52 y con un espesor de unos 0,15 mm en la secai&a 
53 fresada. Después de formado, el terminal tiene una lon­
gitud total desde el bucle 20 hasta el extremo superiofée

**.la lengüeta 14 de alrededor de 1 cm y una altura de les*.*
* * * *secciones aplanadas 16, 18 medidas desde el bucle 20 <33-.* 

unos 4,45 mm. El alojamiento del terminal es proporcig&^l- 
mente tan pequeño como el terminal y requiere sólo una mí­
nima cantidad de espacio en la aleta 98 deí carrete ie la 
Fig. 7. De hecho, la cavidad de alejamiento es tan pequeño 
que alrunas veces puede ser contenido enteramente en la al 
ta del carrete y no as necesario que el alojamiento sobre­
salga más allá de la superficie de la aleta como se rnuestr 
con propósito ilustrativo en la Fig. 7.

Si bien el espesor de origen de las secciones 5- 
plen'das 16, 13 es solamente de unos O, 15 mm, la porción 
inferior del terminal no deja de ser relativamente robus­
ta y resistente al daño producido por el uso rutinario. La 
robustos del terminal es consecuencia del hecho de que el 
extremo libre 43 del miembro aplanado 16 está dispuesto 
contra la tira de metal relativamente gruesa del extremo
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superior del miembro aplanado 18. El miembro aplanado 16 
soporta las dos secciones 30 del miembro aplanado 13 y evi­
ta que se las dañe antes de la inserción ¿el terminal en 
una cavidad. Al mismo tiempo, las secciones 30 se separarán! 
bajo condiciones controladas cuando el cable 6 es recibido 
en la ranura 26.

Una ventaja destacada de la invención es que un
cable relativamente fino puede ser situado con precisióH'én** !** *** }el alojamiento cuando es presentado en el alojamiento i

iterminal guiado con precisión para su ajuste con el cable
*'*para establecer contacto eléctrico. La fuerce de ccnta&t&I 

se oroduce enteramente por tensiones en el terminal y no i

depende de ninguna parte del alojamiento plástico para ^ue i
**.se mantenga.

Los terminales de acuerdo con la invención . 
capaces de aceptar una gama de calibres de cable y el^tesmi- 
nal puede ser ajustado delicadamente o "sintonizado finaren j 
te" haciendo cambios relativamente menores en sus dimansic- j 
nes. Por ejemplo, cuando sea disecado para reducir la ruar­
se requerida para separar las secciones 30.del miembro apla 
nado 13 (con el fin de hacer al terminal adaptable para un 
cable extremadamente fino y frágil), la convergencia de lea 
bordes laterales 32 de las secciones 30 puede incrementarse 
de forra que los brazos formados por las secciones 40 fle- 
xíonen bajo una fuerza menor. Los tamaños de la abertura de i 
entrada 44 pueden aumentarse con la resultante reducción en 
el ancho de los miembros de tira 50. Este cambio relucirá 
el efecto limitador de los miembros de tira 50 sobra las 
secciones 30 y por ello reducirá la fuerza requerida pera 
separar las secciones 30 del miembro aplanado 18. Puesto
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_que la banda de dos espesores 52 es producida por el fresa­
do de una banda de grueso uniforme, el espesor de la sec­
ción reducida 53 puede ser aumentado o disminuido con pre­
cisión durante la etapa de fresado y un ligero cambio en el 
espesor de la sección 53 puede tener un efecto significati­
vo en las características mecánicas del terminal.

Los terminales conformes con la presente inven­
ción puadonser usados con cables relativamente mas cruesSá* * + ++ * *cus los descritos anteriormente y se obtendrán las venSa*.. }
jas de la invención.

* * ** . *
*  *  *

* : **.*
*  *  *  
* * * *

$3
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Los puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes: "***

1§.- Una disposición de terminal eléctrico "***̂ ¡ -
10 alojamiento para dicho terminal rara formar una conexión

***.
eléctrica con por lo nanos un cable, siendo el termina?*** 
del tipo que comprende un primer y un serondo miembros ex­
planados o en forma de placa en relación de cara a cara*"

* ***los cuales están unidos en sus extremos correspondíannos**
por un puente o bucle integral? una ranura receptora d&'sa

%

ble que se extiende dentro del bucle y parcialmente a.i.c* 
largo de la longitud del terminal, teniendo el alojamiento 
un extremo receptor del terminal y tiene una primera y una 
segunda caras o paredes laterales externa** rus se extian- 

' 2o den desde el extremo receptor del terminal, una caviiid r° 
captora del terminal que se extiende hacía dentro de:da al 
extremo receptor del terminal, teniendo la cavidad c.rss
laterales opuestas primera y se.unda de la cavidad las cua

(les estén próximas a las primera y segunda caras laterales 
25 externas respectivamente; primera y segunda ranuras de ad­

misión de cable que se extienden hacia dentro desde ei ex­
tremo receptor del terminal, cortando la primera ranura de 
admisión de cable a la primera' cara lateral externa y la pri 
mera cara lateral de la cavidad cortando la segunda ranura 

30 da admisión ce cable a la segunda cara lateral Externa y
^3
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n m n  16

la segunda cara lateral de la cavidad, y una superficie ce 
soporte del cable en la cavidad para soportar un cable si­
tuado en las ranuras do admisión de cable con una porción 
de cable atravesando la cavidad, estando caracterizada la j 
disposición de terminal y alojamiento porque está prevista 
una nervadura en la cavidad la cual está separada de la se
gunda cara lateral de la cavidad y próxima a la primera ca i

**** !
ra lateral de la cavidad, estando un extremo de la ner\a-, !

T * * i
dura adyacente al extremo interior de la primera ranura*de
admisión de cable y estando la superficie de soporte
ble sobre dicho extremo de la nervadura, extendiéndose fa* :

inervadura hacia dentro de la cavidad desde dreno extremo y !
*  !tiene una uorción de suoerficie lateral que esta separada i¡ !de, y se extiende a lo larco de, la secunda cara IcLsral*

de la cavidad, teniendo el bucle y el nrimer miembro aftá-
**.nado una abertura de paso u holgura cuyo interior esu**^i- 

mensionado para recibir la porción lateral de la nervadura, 
siendo la distancia entre la porción lateral ¿e la nervado-! 
ra y la secunda cara lateral de la cavidad suficiente pera 
admitir a deslizamiento al segundo miembro aplanado, y la 
ranura receptora del c^ble pitá prevista en el segundo m.itm 
bro aplanado ñor lo cual, tras la colocación del caula an 
las ranuras de admisión del cable y la inserción del termi­
nal en la cavidad, una parte del cable que se extienda des­
de la superficie de soporte del cable hasta la secunca cara 
lateral de la cavidad será recibido en la ranura recepto-a 
del cable y con ello el cable será conectado con el termi­
nal.

23.- una disposición según la reivindicación ic, 
caracterizada corone la sucerficie de soporta del cacle es
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-tá rebajada hacia dentro desde el citado extremo de la ner­
vadura y la nervadura tiene superficies convergentes de 
guia a cada lado de la superficie de soporte del cable, es­
tando lis superficies de guía y la superficie de soporte 
del cable alineadas centralmente con la primera ranura de 
admisión de cable.

35.- una disposición según la reivindicación 13, 
caracterizada porque la porción de superficie lateral da, 
la nervadura que se extiende a lo largo de la segunda cara 
lateral de la cavidad tiene una sección transversal conppr-'

MoJ*nfnm. 17

"  ̂ (neada que está dimensionada para ser al menos parcialmente 
recibida en la abertura de paso del primer miembro aplana- 
do cuando el terminal es insertado en la cavidad.

T - ** * *4s.- una disposición secón las reivindicaciones
T * . .1 '13 o 33, caracterizada porque el terminal es un termirial'da

extremo doble, siendo los miembros aplanados un extreffy 3elj
!terminal, teniendo por lo menos uno de los miembros aplana­

dos una extensión que constituye el otro extremo del termi­
nal, teniendo el otro extremo contenido un miembro ptra co­
nectar un cable conductor al mismo.

53.- Una disposición serón la reivindicación 43, 
caracterizada porque el terminal comprende una sección a- 
larcada de material de dos gruesos, teniendo el otro extre­
mo del terminal un espesor que es mayor que el espesor del 
citado un extremo del terminal.

63.- Una disposición según la reivindicación 53, 
caracterizados porque el otro extremo del terminal se ex­
tiende desde el segundo miembro aplanado, teniendo el pri­
mer miembro aplanado una porción de extremo libre el cual 
está sustancialmente contra una oorción del material de ma

3
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73.- "UNA DISPOSICION DE TERMINAL ELECTRICO Y 

UN ALOJAMIENTO PARA.DICHO TERMINAL".
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y para 
L̂os fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas
a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A

*
.  * .
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