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. ~ -2-  REF: Docket No. J&J 1074 WE

Ru3UrEIH
Se facilita una venda adhesiva, sensible a la
presidn, empaquetada, que puede abrirse facilmente para
nresentar la venda preparada para ser usada y que puede
fabricarse de forma econdmica en grandes cantidades. La
venaa se intercala entre dos lamminas de recubrimiento que,

a su vez, se adhieren a léminas envolventes exteriores. . «..

Eligiendo selectivamente el grado de tenacidad entre la

adherencia de las lé&minas de recubrimiento a la venda,
N [ ]
[
[ ]

. . # - ” ,
en contraposicidén a la adherencia de las laminas de recubril

miento a las laminas envolventes, después de quitar la

envoltura del paquete, las laminas de recubrimiento se

. -'.
» ”» - . . .
desengancharan de la venda y permaneceréan adheridas a la*-..
. ag0
» . )

envoltura y podréan desecharse con ella. La venda se presehta,

por tanto, prevarada paira ser usada. cna®
| ANTECEDENTES DE LA INVENCION
BEsta invencidén se refiere a vendas adhesivas
del tipo que tienenrun éoporte generalmente flexible revestido
en una superficie con una composicidon adhesiva sensible
a la presidén. £n particular, la presente invencidn se refiere
a vendas adhesivas empaquetadas y a métodos. de fabricarlas,
por lo que la venda puede presentarse de forma facil y
eficiente al usuario en condicidén preparada para ser aplicada.
En la actualidad las vendas adhesivas suelen
usarse en primeros auxilios tanto profesionales como domésti-
cos, y acumen varias formas, como c¢intas, parches, puntos
0 analogos en tamafios variables para ser aplicadas a las
diferentes partes del cuerpo. La mayoria de dichas vendas

de uso comin se empaquetan protegiendo en primer lugar

la superficie revestida con adhesivo con léminas de recubri-
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miento relativsauents résistentes, ccextensivas en general

con el revestimiento adnesivo, y recubriendo desnués la
venda revestida con una envuelta. En la préactica, se guita

la envuelta , utilizando una cinta o corddn de rasgado,

y después se auitan las léminas de recubrimiento para exponer
la superficie revestida con achesivo para aplicar la venda

o=

& la herida. Dichas vendas empaquetadas han logrado ampl}a..

aceptacidn porque la venda se conserva en estado limpio
e higiénico y puede fabricarse rapidamente en grandes cantiga-
. . . Y

des, lo gue permite vender dichas vendas a un precio relativa-

mente bajo.

Por desgracia, dichas vendas empaquetadas tienen ’

varios inconvenientes. En primer lugar, la remocion de -+..°
la envuelta exterior utilizando cintas o cordones de raéégéo
es un procedimiento algo incémodo para el usuario y ocqéidnal—
mente, debido a elaboracidn defectuosa o a error de fabrica-
cidén, dicho procedimiento no se lleva a cabo con éxito.
Ademés, la necesaria remocibn subsiguiente de las laminas
de recubrimiento aumenta desventajosamente el tiempo necesario
para aplicar la venda. Ademés, la remocidon de las léaminas
de recubrimiento y la manipulacién concomitante de la venda
flexible, delgada, cuya superficie adhesiva pegajosa esté
ahora expuesta, puede dar lugar a que la venda se pliegue
y se adhiera a =i misma antes de aplicarla a la herida
y ser preciso desplegar o incluso desechar la venda plegada
v sustituirla por otra nueva.

Se han sugerido varias tentativas para mitigar
los inconvenientes descritos. Ejemplos de dichas sugerencias

son la Patente estadounidense nimero 2.969.144, concedida

a ®xli A. Zackhelm el 24 de enero de 1961 y la Patente estado-

B
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unidanse ndero 2.3559.145, concedida a &. lHannauer, Jr.,

f=<

el nisnmo dia. Basicamente, ambas Palentes sugieren gue

el problema de las laminas de recubrimiento puede eliminarse
con sblo quitarlas. in cambio, la venda adhesiva se pliega :
sobre si misma de nodo que se facilite una venda plegada

que presente el revesiimiento adhesivo sobre ambas superficies

principales exteriores. La venda plegada se intercala enfr¢:

dos laminas de material envolvente, cada una de las cuales

se adhiere al revestimiento adinesivo de cada superficie ..

principal exterior de la venda plegada. Cada una de las
laminas envolventes tiene porciones que se extienden mas
e l.o
alld de la periferia de la venda plegada. Dichas porciones,
L *

* e
periféricas extendidas de las laminas envolventes se unen®®

después de forma que puedan quitarse, para cerrar la veqpé‘
en todos los lados. En la practica, las dos laminas envéiséntes
se quitan, con ayuda de lengletas terminales, y presentan
la venda preparada para ser usada.

De hecho, dicha sugerencia de la técnica anterior
no elimina el problema del usuario relativo a2 la remocidn
de las léaminas de recubrimiento y presenta la venda de
tal forma que tienda a reducir la posibilicdad de que la
venda se pliegue y se adhiera a si misma.

Por desgracia, no ha podido aceptarse comercialmente
dicho método de empaguetado porque al fabricante se le
na presentado un problema sustancial que impide su ejecuciodn.
Se ha descubierto, especificamente, que no hay forma satisfac-
toria de cortar las vendas separadas revestidas con adhesivo
en varios tamafios y formas sin usar laminas de recubrimiento
o de plegar e introducir la venda en la envoltura sin las

laminas de recubrimiento. El método utilizado con anterioridad
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dichas sugereancics, nara producir vendas del tamadfio v

~

ror:iz neces2rios, consiste en revestir, en primer lugar,

una a0ja continua de naterial de soporte con adhesivo sensible
a la presidn y recubrir la superficie adhesiva con las

laninas de recudbrimiento para formar una hoja continua
recubierta. Después se cortan z troguel las vendas a partir

de la hoja continua recubierta dandoles la forma deseadg.e***
L

Es evidente que, sin las laminas de recubrimiento, sSe encuentra
gran dificultad en cortar a troquel la hoja ce soporte .
porgue la superficie revestida con adhesivo contactara *

el troquel cortador.

Ademas, la manipulacidpn de cada una de las vendas
[} -'.
LN ]
cortadas para plegarlas y empaquetarlas entre laminas enveolven-
LALE Y
[ ] .

tes presenta mayores dificultades de elaboracidn porques*-

s LY s °
dichas vendas cortadas carecen de rigidez y no pueden edabBorar-

se a la elevada velocidad que precisa una produccidn econédizica-
mente prudente.

Por las razones indicadas, se precisa un sistema
de venda adnesiva, empaguetada, que resuelva los problemas
del usuario que las soluciones de la técnica anterior preten-
dieron eliminar, pero que 1o haga sin los inconvenientes
asociados con dichas sugerencias de la técnica anterior.

RESUIIENM DE LA INVENCION

Segun la presente invencidén se facilita un sistema
de venda adhesiva, empaquetada, que elimina los problemas
del usuario relativos a las laminas de recubrimiento y
a la envoltura, a cuya solucidén se dirigia la técnica anterior,
ein los problemas de elaboracidn concomitantes. Especifica-
nente, el sistema de venda empaquetada de la presente invencidn

esti orientado a mantener el uso de las laminas de recubri-
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miento v, por tanto, a conservar su valor como ayudas de

la elaboracidén en la fabricacidn de vendas adhesivas empaque-
tadas, mientras que, al mismo tiempo, evita las dificultades
del usuario asociadas con la abertura y aplicacibén de la

venda.
La venda adhesiva empaquetada de la presente

invencidn incluye una lamina de soporte generalmente planergss
[}

gue tiene una capa de adhesivo sensible a la presidn revestica

sobre una de sus superficies principales. La venda se pliega
.. -
L]

alrededor de una linea de plegado para poner porciones *

de la superficie principal no revestida en contacto de

cara a cara de forma que la venda plegada presente el adnesivo
] et
LN ]

sensible a la vresidn en ambas superficies principales °*+°

exteriores. et

.
-

La venda plegada se intercala entre laminas dg.°'e

recubrimiento, cada una de las cuales tiene supgrficies
principales primera y segunda, estando la primera superficie
principal de cada lamina de recubrimiento en contacto de
cara a cara y adherida al adhesivo sensible a la presién

de la venda plegada para formar una venda plegada recubierta.
La venda plegada recubierta se intercala entre laminas
envolventes que tienen superficies principales primera

y segunda, estando la primera superficie principal de cada
lamina envolvente en contacto de cara a cara con la segunda
superficie principal de la lamina de recubrimiento. Las
laminas envolventes tienen mayor Area que la venda plegada,
recubierta, plana, es decir, las laminas envolventes tienen
porciones periféricas que se extienden en todos los lados
més alld de la venda plegada, recubierta, intercalada,

y estln en relacidén de cara a cara entre si. Dichas porciones
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neriféricas s

2 unen cde forme gue nuedan quitarse, nara

Tornar un pacuete cerraco, con envoltura.

o

Segin las ideas de la presente invencidn, se
facilitan medios obturadores para adherir las laminas envol-
ventes a las laminas de recubrimiento en la zona de su
contacto de care a cara. Se eligen dichos medios obturadores

de forma que las laminas de recubrimiento se peguen mas o e

. .
s 0 o

tenzzmente a la envoltura que al adhesivo sensible a la

aresidn. .
: ..
Y [ ]

Por consiguiene, cuando haya de abrirse el paquetg,

el usuario quita las lé&minas envolventes, preferentemente

LR 3 ...
cogiendo las léminas por las lengiietas terminales no cerradas

facilitadas en las mismas. Por ello se separan las porcibnes

o s o . S e .
perifericas de las laminas envolventes. Debido a la tenaeidad

establecida de los medios obturadores entre las laminas... *
envolventes y las léminas de recubrimiento, el mismo movimiento
aplicado para separar las laminas envolventes separara
simulténeamente las la&minas de recubrimiento del revestimiento
adhesivo de la venda y, por tanto, presentarén la venda

preparada para ser usada. Las laminas de recubrimiento

permanecen unidas a las l&minas envolventes y pueden desecharse

con ellas.

Puede observarse, por tanto, que las ventajas
sugeridas por la técnica anterior y relativas a la abertura
por separacidén del paquete de venda adhesiva siguen conser-
vandose en cuanto que se evita la molestia de la cintas
o cordones de rasgado, Ademas, también se ha evitado la
necesaria fase adicional y desventajosa de quitar subsiguien-
temente las lé&minas de recubrimiento de las vendas sin .

envolver y la venda se presenta en condicidn de preparacidn
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nare ser usada, .o oostante cdichas ventajas, sizue conservan-
cdose el uso de léminas de recubrimiento, y se conservan

todas las ventajas de su uso como ayudss de la elaboracidn

a2l cortar y plegar la venda.
Para sellar las laminas envolventes a las laminas
de recubrimiento puede elegirse gran variedad de medios

obturadores, a condicidén de que, por supuesto, segun las, **®

ideas de 12 presente invencidn, dichos medios obturadores

perm¥tan gque las laminas de recubrimiento se peguen con,

mayor tenacidad a las laminas envolventes cue a la venda

nlegada cuando se separen las laminas envolventes. Sin

embargo, en una realizacidn preferida de la presente inyenpién,
L2

la primera superficie principal de la la&mina envolvente
® Sfen
. e o

se reviste con un revestimiento de cohesibén en la zona 2"'
en que haga contacto de cara =z cara con la segunda supeﬁ%ibie
orincipal de las lé&minas de recubrimiento. Con el término
"adhesivo de cohesidn" se entiende un revestimiento que
tiene la propiedad de adherirse a si mismo o0 a un revestimiento
similar, pero no a otras superficies. La segunda superficie
principal de las léminas de recubrimiento se reviste igualmente
con dicho revestimiento de cohesidn v los dos revestimientos
de cohesidn coogeran para formar los med}os obturadores
establecidos en la presente,

Se prefiere que, sin tener en cuenta la eleccidn
del revestimiento aplicado a las primeras superficies princi-
pales de las laminas envolventes para formar.los medios
obturadores, dicho revestimiento se apligue en general
v se extienda, por ello, sobre las porciones periféricas

de la lamina envolvente y sirva para unir, de forma que

puedan separarse, dichas porciones para encerrar la venda.
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De esta Forma, ¢l réVestimientowdé'COhesiénédescrith:f

~ ey

nodrd euplearse tanto para racilitar los medios obturadoreb

"3

’

con resnecto a las léminas de recubrimiento como dara racilitar

los medios para cerrar el naguete, de Lorna que pueda sepa-

BREVE DESCRIPCIO: DE LOS DIBUJOS
La invencidn se comprenderé mejor leyendo la R
siguiente descrincidn, en combinacidén con los dibujos.

&n los que:

Ia figura 1 es una vista en planta de la forma pre-

ferente de reallzac16n de la venda empaquetada de la presente

1nvenc16n, habléndose qu;tado algunas partes.‘

L
L ]
La figura 2 es una v1sta nn ﬂersoectlva qe la *«°

* e*
L]

venda empaquetada, abierta,'de la figura 1. -0

. qgte

, ..
La figura 3 es una vista en seccidn transversgl,’-
longitudinel, de la venda empaquetada de la figura 1, tomacda

a través de la linea 3-3 de la figura 1.
La figura 4 es una vista ampliada de una porcidn

de la venda empaquetada gue se ve en la zona con circulo

de la figura 3.

La figura 35 es una vista ampliada de una segunda

porcidén de la venda empaquetada que se ve en el &rea con

circulo de la figura 3.

SO

La flgura 6 es una vists plana de la propia venda }

empaquetada de la presente invencién, habiéndose quitado al- i
gunas partes.

La figura 7 es una vista en persnectiva de la

venda empaquetada, abierta, de la figura 6.

La figura 8 es una vista en seccidén transversal,

longitudinal, de la venda empaquetada de la figura 6, tomada



[ R

10

15

20

25

30

§—

a través de la lines 8-8 de 1z figura 6,

.
La fizura 9 es una vista en seccidn transversal .
de la venda de la Timura 6, tomada a través de la linea

9-9 de la Tigura 6.

s

La figura 10 es una vista ampliada de una p~"cidn

Ky

de la venda empaquetada que se ve en el &rea con circulo

cde la figura 3. oo
'n::

Y la figura 11'es una vista ampliada ¢z una segunda

porcidén de la venda smpaquetada que se ve en el &rea con
*

circulo de la figura 8.

" DES CPIDCION DETALL ‘-’"A ‘DA LA

o e e

[ 3
®andy

En las flsuras l y 2, a las que se hace refeyéncia,

I..

se ilustra la venda plegada, empaquetada 10 de la presqnte in-

vencién. La venda plegada 12 incluye un soporte flexible gene-~

‘
L 4

ralmente plano 14 que puede facllltarse en forma de material
fibroso tejido o sin tejer, tal como tela, malla de urdimbre,
papel u otro material celu;6§ico fibroso sin tejer. Alterna-
tivamente, el soporte puede éer una‘pelicula de materisl poli-

mérico, por ejemplo, pelicula de cloruro de polivinilo, y pue-

" de estar dotado de agujeros de ventilacién.

Sobre la superficie de soporte 14 se deﬁbéita--
una capa de adhesivo sensible a la presidén 16 para adherir
la venda al cuerpo del usuario. Los adhesivos sensibles

a la presidn adecuados para dicho fin son conocidos en

la materia y en general incluyen una mezcla de cauchos
naturales vy sintéticos en proporciones variables con adicidn
de resinas u otros adherentes adecuados. ’

Aproximadamnente en el centro de la superficie

revestida con adhesivo se coloca una almohadilla 18 para
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que ahsorha el exudado del cuerpo. La almohacdilla npuede
incluir cualiquier imaterial absorbente, tal como tela tejida
nlesada, por ejemplo, gasa o andlogos.

La venda se pliega alrededor de una linea de
nlegado 20 de manera que porciones ae la superficie sin
revestir del soporte entren en relacidén de cara a cara

2 lo larczo de la interfase 22 v formen la venda plegada

LK X
-
. L

& v . « & -
12 gue presenta el adhesivo sensible a la presion 16 en e

cadz una de sus superficies principales exteriores.

.
&
*e

s . ® bt
La venda nlegada 12 se intercala entre dos laminag
de recubrimiento 24 de manera que presenten una venda plegada
. ” - L3 3 L
recubierta. Las laminas de recubrimiento 24, que son de <“---
. .

material relativamente rigido, en comparacidon con el del,

soporte, se fijan a la_venda plegada Qor 1a adherencia {:{}
con el adnhesivo sensible é la presidn 16. «®
La venda plegada recubierta se intercala entre
las laminas envolventes 26 que en general son planas y
tienen porciones periféricas 2é que se extienden mas allé
de la zona de la venda plegada recubierta. Dichas laminas
envolventes pueden incluir materiales conocidos en la materia -
para envolver vendas adhesivas y proteger las vendas antes
de su utilizacidén. Las laminas envolventes se seleccionan
preferentemente de forma que puedan someterse a procedimiento
de esterilizacidén de la venda. Tipicdmente, las laminas
envolventes constan de papel Kraft o papel transparente,
de poco peso y calidad médica.
Como se ilustra bien en la figura 5, las porcioneé
neriféricas 28 de las laminas envolventes pueden unirse,

de formne cue puedan Ssenararse, para encerrar la venda plegada

recunierta. #sto puede llevarse a cabo revistiendo las
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zonas neriféricas de las léainas envolventes, en la zona

en gue estan en contacto de cara a cara, cCon una capa adhesivé
o de cohésién 30. Alternativamente, la capa 30 puede incliuir
un material termosellable, que pueda formar uﬁ cierre separable
después de aplicar calor y/o presidén. Dichas capas de adhesivo,
cohesidn o termosellables son conocidas en la materia.

3¢ facilitan lenglietas 32 al menos en un extremo de la o rev
® a
‘e s e

venda enpaquetads para facilitar la abertura del paquete
separando las porciones periféricas de las laminas envokyenxes.
. o o
Dichas lengiletas pueden formarse porAel simple plegado ‘e
sobre los extremos_ alejados de cada una de las l&minas
veva

envolventes, como se ilustra en la figura 3. Alternativamente,

. o
e ' 3 o. hd
las lenglietas pueden formarse dejando los extremos alejaces
N LA X ]
sin revestimientos adhesivos, de cohesidn o termosellabiss’

[}
<

Segin las ideas de la presente invencidn, en,.,’-
lz zona de contacto de cara a cara se facilitan medios
obturadores para adherir las l&dminas envolventes a las
1aminas de recubrimiento, teniendo dichos medios obturadores
la caracteristica de ofrecer mayor resistencia a la separaciédn
(resistencia al pelado) que la unién entre las léminas
de recubrimiento y la venda plegada., Como se ilustra en
la figura 4, dichos medios obturadores incluyen el revesti-
miento de las laminas envolventes y de las laminas de recu-
brimiento en su zona de contacto de cara a cara con capas
de cohesidn 34 y 36. Se observari que las capas 34 y 36
pueden sellarse con varios medios alternativos conocidos
en lé materia, a condicibn de que, por supuesto, sean éonformes
a los criterios expuestos de resistencia al pelado. Dichos
medios obturadores a’ternativos puecen ser, por ejemplo,

revestimientos adhesivos, revestimientos termosellables,
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’7iﬁ6éﬁéiéﬁff§é”égaf?én*pof”

¢ el cierre oor‘badiofrécﬁehéla‘én‘e-ﬁ

e las capas 34 ¥ 35 sea conpatlble con dlchos metodos

“espec¢ificos. Ademas’

1am1nas envolventes.;v.r;a_ ; L ;,'.Ffiz T saete

La flgura 2 11ustra 1a fa01116ad con la que el

usuario puede abrir la venda empaquetada de 1la presente

envolventes, que se separan.:Debido anqueilos medlos obtura—

2 Y
~

dores entre lLas l&minas envolventes y las lamlnas de ‘recubri-
miento cunpler los criterios antes expuestos, la misma
accidén de separacién separa las laminas de recubrimiento
de la venda plegada y despliega efectivamente la venda
y la presenta en condicidén de preparacidn para ser usada.
Las léminas de recubrimiento permanecen unidas a las 1é@inas
envolventes y pueden desecharse con ellas.

En las figuras 6-10, a las que ahora se hacev
referencia, se muestra una segunda realizacidn de la presente
invencién. Dicha segunda realizacibén difiere de la de las

figuras 1-5 en que, a diferencia de la venda empaguetada
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e dos léiminas envolventes de la orimera ealizacién, la
dresente realizacidn emples una sola léamina envolvente,
D%egadé'y cerrada con lenglictas alrededor ce la Qenda.
La venda empaguetada 40 incluye de nuevo una
venda plecada 42 que consta de un soporte flexible nlano
44 aque tiene una cupa de adhesivo sensible a la presidn

43 revestido en una superricie y dotado en dicha superficde

1 o
“a .

Ce una almohadilla 43 pars absorber el exudado del cuerpo.

La venda se pliega alrededor de la linea de plegado 50 N

Dara poner el soporte en relacidn de cara a cara a lo laréo

de la interfase 52 y presentar el adhesivo sensible a la

¢
DT

presidn 45 en cada una de sus superficies principales exte-

LA
a

riores. . L.

La venda nlegada 42 se intercala entre dos laminas

de recubrimiento vara formar una venda plegada recubigrta.
Se Tacilita una sola lamina envolvente, plana,
generalmente rectangular 56 que tiene bordes longitudinales
paralelos 55 y bordes transversales paralelos 57, siendo
la distancia entre bordes conocidos algo mayor que la dimensidn
longitudinal de la venda plegada y siendo la distancia
entre los bordes longitudinales algo mayor que el doble
de la dimensidén transversal de la venda.
La lamina envolvente 56 se enrolla alrededor
de la venda nlegada recubierta, encontréndose los bordes
longitudinales 55 encima de una superficie principal de
la venda y extendiéndose los bordes transversales 57 mas
2114 de los horcdes transversales de la venda piegada. Las
norciones 958 de la lémina envolvente advacentes a los bordes
lonsitudinales 55 se unen y pliegan de forma plana de manera

que roriren lo gue se conoce en la técnica de empaquetar
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enciizta 58, Le&s porciones

[

e la l&aina envolvente <

e se 2utienden s alld cde la
venda se unen, de forina gue puedan separarse, nara encebrar
comnletanente le venda. Zste Gltiuo cierre y preferentemente
el cierre de lengiete pueQen llevarse a cabo usando revesti-
mientos adhesivos, de conesidén o termosellables en la porcidn

anroviada de la laminz envolvente, Dicho revestimiento S
® e
° "L -

se ilustra en forma de capa 60 en la figura 11. Se facilitan

o

lengiietas 52 21 menos cen un extremo del paquete para fagilidtar

la separacidén de los cierres envolventes. Dichas lengletas ®

nueden formarse hendiendo una porcidn alejada del manguito

Y

formado vor la lé&mina envolvente 56 y plegando el extremo
X

v w'a

alejado de la porcidn hendida sobre si misma, como se iisstra

en las figuras 6-8. cece

4.

Seaqin las ideas de la presente invencidn, enes-’
la zona en due estén en contacto de cara a cara se faciliten
medios obturadores para adherir la lamina envolvente a
las laminas de recubrimiento, ¥, como en la realizacidn
anterior, dichos medios obturadores tienen la caracteristica
de facilitar mayor resistencia a la separacidn que la ofrecida
por la unibén entre las liminas de recubrimiento y la venda
Dlegada. La ficura 10 ilustra dichos medios obturadores
en forma de capas 64 y 66 revestidas sobfe las laminas
de recubrimiento y la lamina envolvente, respectivamente,

Al igual que en la realizacidn antes descrita, dichas capas
pueden ser de material adhesivo, de cohesidén o termosellable,
Se prefiere, una vez méis, que las capas 64, 66 y 60 consten
de un solo material de forma que tanto la lamina envolvente
como las laminas de recubrimiento pueden revestirse en

conjunto para la féacil fabricacidén de la venda empaquetada
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de la presente invencidn.

Como se ilustra en la figura 7, la limina envolvente,
agarrada por las lengiietas 62, puede separarse de la venda
y presentar la venda en condicibn de preparacién para ser
usada. Debido a las léminas de recubrimiento:relativamente
resistentes, la lémina envolvente se rasgari de forma nitida
a lo largo de los bordes longitudinales 68 de las lémiyg§.
de recubrimiento para exponer la venda. Debido a la résfs%encia
a la separacidn de la unibén entre las liminas de recubrimien-
to y la lémina envolvente, en contraposiciém a la uniéh.éntre
las liminas de recubrimiento y la venda, las léminas de re-
cubrimiento permanecerén adheridas a la limina envolvesate y

podrén desecharse con ella. e *

En resumen, el Modelo de Utilidad que se so?ﬁ%ita

deberi recaer sobre las siguientes: ':
REIVINDICACIONES

l. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible
a la presién, que siendo del tipo de las que, incluyen un
soporte plano, flexible, que tiene una superficie revesti-
da con un adhesivo sensible a la presibn; plegéndose dicha
venda sobre si misma alrededor de una linea de plegado tfans-
versal para formar una venda plegada con revestimiento de ad-
hesivo sensible a la presién en cada una de sus superficies
principales exteriores, e intercalfindose dicha venda plega-
da entre léminas de recubrimiento para formar una venda ple-
gada recubieita, adhiriéndose dichas laiminas de recubrimien-
to a dicho adhesivo sensible a la presién, para finalmente
encerrarse el conjunto de la venda plegada recubierta con

una envoltura, recubriendo porciones de las superficies in-

teriores de dicha envoltura dichas léminas de recubrimiento;
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caracterizada porque se han previsto unos medios obturadores
que adhieren dichas porciones de la superficie interior de
dicha envoltura a dichsas léminas de recubrimiento, facilitan-
do dichos medios obturadores mayor tenacidad entre dichas por-
ciones y dichas l&minas de recubrimiento que la tenacidad del
adhesivo entre dichas l&minas de recubrimiento y dicha venda
plegada; de tal modo que en la retirada de dicha envoltura,
las léminas de recubrimiento se desengancharin de dichg venda
plegada y permanecerin adheridas a dicha envoltura. R

2. Una venda empaquetada, con adhesivo sensijble_a
la presibén, seglin la reivindicacibn 1, caracterizada poféﬁé
dichos medios obturadores incluyen una capa de adhesivos en-
tre dichas porciones de dicha envoltﬁra y dichas 14minas ‘de
recubrimiento. ﬁf:'

3. Una venda empaquetada, con adhesivo sensiﬁié a
la presibén, segiin la reivindicacién 1, caracterizada pﬁrque
dichos medios obturadores incluyen una capa de cohesidn sobre
dichas porciones de la envoltura que coopera con una capa de
cohesidn sobre las léminas de recubrimiento para adherir di-
chas lémiqas de recubrimiento a dicha envoltura.

4. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibén, seglin la reivindicacién 1, caracterizada porque
dichos medios obturadores incluyen un revestimiento termose-
llado entre dichas porciones de la envoltura y las léminas
de recubrimiento.

5. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presién, segln la reivindicacibén 1, caracterizada porque
la envoltura incluye dos paneles entre los que se intercala

la venda plegada recubierta, teniendo dichos paneles porcio-

nes periféricas que se extienden mAs allé de, al menos, una
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porcibén de la periferia de la propia venda plegada recubierta,

selléndose tales porciones periféricas para encerrar dicha venda.

6. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibn, segln la reivindicacidn 5, caracterizada porque
dichas porciones periféricas se sellan con un cierre suscep-

tible de ser separado.

7. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibén, segin la reivindicacidn 6, caracterizada poré&ga
didhas porciones periféricas se extienden més alll de, al me-
nos, un borde transversal de dicha venda plegada y estéﬂ"doé
tadas de lenglietas para separar dicho cierre.

A 8. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible.a
la presién, segfin la reivindicacién 5, caracterizada poxgle

dichas porciones periféricas se sellan con una capa de ddhe-

sivo entre las mismas. .,

9. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presién, segflin la reivindicacién 5, caracterizada porque
dichas porciones periféricas se sellan con una capa termose-—
llada entre las mismas.

10. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibn, segfiin la reivindicacién 5, caracterizada porque
dichas porciones periféricas se sellan con un revestimiento
de cohesifén en uno de los paneles que coopera con un revesti-
miento de cohesién en el otro panel para sellar las partes
periféricas,

1l. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibn, segfn la reivindicacidén 5, caracterizada porque
la superficie interior de los paneles se reviste en conjunto
para sellar dichos paneles a las léiminas de recubrimiento y

sellar las propias porciones periféricas.
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dichos revestimientos son revestimientos termosellabless-:-

12. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibén, segfin la reivindicacacién 11, caracterizada porque
las léminas de recubrimiento se revisten con un material que
coopera con el revestimiento de los paneles para facilitar los
medios obturadores que adhieren tales liminas de recubrimien-
to a la envoltura.

13. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibn, segfn la reivindicacidn 12, caracterizada pordue
dichos revestimientos son revestimientos adhesivos. T

14, Una venda empaquetada, con adhesivo sensih}e a

la presién, segfn la reivindicacién 12, caracterizada porque

dichos revestimientos son revestimientos de cohesifn.

15, Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a

la presibn, segln 1la reivindicacibém 12, caracterizada p??qhe
16. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibn, segin la reivindicacién 1, caracterizada porque
la venda plegada recubierta se intercala entre dos léminas
envolventes, recubriendo porciones de las superficies interio-
res de tales léminas envolventes las léminas de recubrimiento,
incluyendo ademis medios obturadores que adhieren dichas por-
ciones de la superficie interior de tal envoltura a dichas
léminas de recubrimiento, facilitando dichos medios obturado-
res mayor tenacidad entre dichas porciones y dichas léminas
de recubrimiento que la tenacidad del adhesivo entre dichas
léminas de recubrimiento y dicha venda plegada; habiendose
previsto que més allé de la periferia de la venda plegada re-
cubierta, las liminas envolventes se extiendan en porciones
periféricas, selléndose, de forma que puedan separarse res-

pecto de tales léminas envolventes; de tal manera que cuando



10

15

20

25

30

~20-

se quitan dichas léminas envolventes, las lédminas de recubri-
miento se desengancharéin de la propia venda plegada y perma-
necerfn adheridas a dicha envoltura.

17. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presién, segin la reivindicacidn 16, caracterizada porque
las superficies interiores de las léiminas envolventes se re~
visten en conjunto con un material obturador para faciliﬁgy..

medios olWmradores que adhieren las léminas envolventes a‘ies

léminas de recubrimiento y para sellar las porciones perifé-

ricas. ; el

18. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibén, seghn la reivindicacién 17, caracterizada poragite
dichas léminas envolventes se revisten en general con uﬁ;ﬁ§~

terial adhesivo. . o

19. Una venda empaquetada, con adhesivo sensihleg a

la presién, segfn la reivindicacién 16, caracterizada porque
dichas l4minas envolventes se revisten en general con un ma-
terial de cohesibn.

20. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibén, segln la reivindicacién 16, caracterizada porque
dichas lféminas envolventes se revisten en gensral con un re-
vestimiento termosellable.

2l. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibn, seglin las reivindicaciones 6 y 16, caracteriza-
das porque dichas l4minas de recubrimiento se revisten con
un material que coopera con el revestimiento general de las
léminas envolventes para facilitar medios obturadores que ad-
hieren tales l&minas de recubrimiento a dichas lAminas envol-
ventes.

22. Uha venda empaquetada, con adhesivo sensible a
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la presién, segfin la reivindicacién 1, caracterizada porque
incluye una limina envolvente rectangular que tiene bordes
transversales y bordes longitudinales, siendo la distancia
entre dichos bordes longitudinales mayor que la dimensién
longitudinal de la venda plegada y siendo la distancia entre
los bordes transversales mayor que el doble de la dimensibn
transversal de la venda plegada, enrolléndose dicha lémina
envolvente alrededor de la venda plegada recubierta, en&é&ig
tréndose los bordes transversales encima de una superficie
principal de la venda plegada y extendiéndose los bordeé'ién-
gitudinales més allé de los extremos transversales de la venda
plegada; habiendose previsto que las prciones de dicha 14wi-

na envolvente adyacentes a los bordes transversales se ‘s¢lien

y se plieguen de forma plana para formar un cierre de lenpgilie-

ta; de modo que el sellado es tal qugizs,ﬁbferidas porgipqss

son susceptibles de separarse; incluye) O'adeﬁés medios obtu-
radores que adhieren porciones de la suberficie interior de
dicha envoltura a las léminas de recubrimiento, facilitando
tales medios obturadores mayor tenacidad entre las referidas
porciones y las léminas de recubrimiento que la tenacidad del
adhesivo entre tales l&minas de recubrimiento y la propia ven-
da plegada; todo ello en orden a que al separar dicha lémina
envolvente, las léminas de recubrimiento se desengancharén

de la venda plegada y permanecerin adheridas a dicha envol-

-~
tura.

23. Una venda empaquetada, con adhesivo sensible a
la presibn, segin la reivindicacién 22, caracterizada porque
la superficie interior de la lfimina envolvente se reviste en
general con un material obturador para facilitar los medios

obturadores que adhieren la lémina envolvente a las léminas
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de recubrimiento y para sellar las porciones adyacentes a los
bordes longitudinales y las porciones adyacentes a los bor-
des transversales de la lémina envolvente.

24. Se reivindica por {ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: UNA
VENDA EMPAQUETADA, CON ADHESIVO SENSIEEE A LA PRESION.

Todo conforme quedé descrito y reivindicado en la

presenté‘memoria descriptiva que consta de veintidos pagihhs

mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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