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MEMORIA DESCRIPTIVA
yars gelioiter
PATERTBEB DE INTRODUCCIORN
en
EsPARaA
por DIEZ alios
@ noubre de MINNESOTA MINING AND MANUFACTURING COMPANY, eati-
ded norte@norioana, esteblecida en 900 Bush Avemo; St. Paul,
Minnesota, Betados Unidos de Anérica, por.:
"MEJORAS INTROINUCIDAS EV LA FABRICACION DR ON mmm
EY HOVA PARA IA FUBSTA A FUNTO EN TIPOGRAFIA®
msaameﬂeamsz==—=a=menmeum
La presente invenclién se refiere a la puesta & pun-
to, en particulsr en el dmbito de la tipografia, a un nuevo
@nero de hojas para la pussta a punto tipogréfica.
ls presente invencidén describe un revestimiento de
puuta‘a punto sobre el oilindro; que tiene un efeoto correc~
tor sobre los menoma‘ detalles de una superficie impresora,
as{ como sobre las zonas que tienen dimensicmes més importam-
tes. Do pmforenoia; este revestimimto de pueste & punto so~
bre el ciliz}dro cérrige los "negros® los "grises" y‘loa gran -

des blencos, de mamera sproximedsmente proporcidnal, o8 de-
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cir, que cuando este revesctimiento de pwests u punto ha si-
do colocado en su sitie y estd dispuesto pars la impresidn,
oresents wn grogor meximo en los “negros?, un grosor medio
en los "grises" y wn grosor minimo en los "bluncos". Esto
ee neceswrio, porque ls wresidbi que actu.. sobre elementos
de impresion de pequeils superficie total es mayor gue ia gue
actua sobre elementos de gran superficie total, cuando se
emploa para la lmpresidn un revestimiento de grosor uniforue.
Es deseable que la impresidn unitaria ejercida sobre puntos
gea amroxiwadamente lguel - y no seas en ningin cuaso superior
g lo presidn unitaria sjercida sobre los "negroa" extensos.
El revestimiento de puests a punto segin la presénte inven-~
eidén provorciona un medio de obtener presiones unitarizns esen-
claimente ldénticas en todos los puntos, se trate de grandes
blancos o de negrog. Gracias o este revestimiento, se obtie~
nen presiones totulee de prensado miw fuertes en los negros
yue en los blancog, 1o que &8 un resultado deseable.

BEL revestimiento de puestu « punto sobre el cilin-~
aro segin le invencidn wresents la ventaja perticular de wna
elagtdeidad varimble, combinsda con una resistencis satisfao-

toria y un cfecto correctivo que se pusde ajustar s voluntad.

La hoja de puesta a panto sobre el ciiindro segin la pre- R

sente invencidn puede ser utilizada sobre wn cilindro de

- ‘

impresidn con (o inclmso sin) revestimisntos teles como menti-
1llas, timpunos, hojas tensadas, etc. y pusde ver ipualmente uti-~ |
lizada en forma de puegta 4 punto entre carne y cuezo (es de~
cir entre un clichd ¥y su soporte) o en forww de pues’u en
alture bajo clichd (es decir, debajo del clichd)e

Sequn un modo de realizacidn de la presente invenw

eidn ge utiliza une materia de puesta u punto auxiliar gue
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se dilate bajo el efecto del calor ¥ que se presenta bajo la
formma de una hoja que puede servir pary "re pujar" (deformar)
clichée tales como clichés guivano, clichds fotogréficos, ete.
Iate hoja posee uns gren tenacidad y wnn fuerte resistencla
en las zonas que nen sufrido wna dliatszcidn y permite hacer
sufrir al cliché una deformecidn extremadsmente pProcisd
Igualmen'be; hojas de puesiz & punto segun is inven-
cién pueden servir pera la realizacidn de un tipo nuevo de
formas de imrresidn en "emparedudo". Se obtiene tal forma de
impresidn, por ejemplo, colocsndo en su sitio uns hoja de
puesta a punto yue tiene gzonas que han sufrido wos dilatacién;
3 decir, uns hoja de pwesta a punto en posltivo como se defi-
ne después, debajo de un cliché galvano o andlogo y fijando
egtos dos elementos unos sobre otros por adherencia. Se puede
reducir el grosor del cliché galvano e.‘ wl veaior muy pequefio
mecanizando el dorso de este cliché. Une hoja metdlice delgs~
da gue tenga un grosor uniforme puede ser fijuda por adhe-
rencia sobre lu cuora inferior de la nhoja de puesta & punto,
1o que gumenta la solidez de la estiuctura, en el cago en que
esto sea desemble. Je puede realizur otro género de cliiché en
emparedado, inorustendo un clicné galveno o anéilogo cuyo gro-
gar pue e ser reducido & un valor apropiado, en una capa de
materia adheaive tenicendurecible & base de resina, aplicadas
sobre un soporte metdlico uniforme y utilizando wna hoju de
puesta a punto negativo, tal como se define despuds y gue
es colocada en posicidén encima del clichd gslvmmo. La hoja
*negativo" de puesta a punto; yue incluye zonzs gue han su-
frido. una dilatacidn en los grondes blancos, provoca una de-
formacién del cliché galvsno que tiende s hacerlo penetrar en

la capn adhesiva cuzndo se aplica una presidn. La mat ria ade -




heglve resinosa y temoendureciule puede ger calentuda al mis-

mo tiempo, de msnera que sl endurecerse mantengs el cliché en
la condicidn determinada por 1l deformacién.

Lo noja de puesta & punto sesdn 1a presente invencion
puede servir igualmente para la correccidén durante la im=
presién de las formas preparadas en la linotipis. Se pueden
nexcar, por ejemplo, diferentes zonas de una hoja de puesiu a
punto en los lugsres en gue, en las zanas correspondientes de
une forma de impresién de linowipias, se requlere una presidn -

10 aumentsda, Esta marcacidn puede hacerse por aplicacidn de dife-lj- ',
rentes matices de un solo color, con ayuda de Lipices, tintes, :

~garboncillos, ete.y que tienen diferentes valores relativos

de poder de absorcidén de los rayos infrurrojos. 3e hace sufrir
luezo 2 la hoja ws{ marcads unu dilatacién en las zonas elegi- ‘ ;"j

15 das y se pone en posicidén con relacidén a une forms de impresidn :
de linotipia para le tirada.

Aungue sensible al calor, la hoja de puweasta i punto 3e~
gin la invencidén tiene wna conductibilidad témnica relutivae
mente peque;f‘ig y no Be dilatz selectlvamente si el tratamiento

20 es aplicado convenlentenente, més que en 1us zooas en gue esta

dilatacibn es deveuble, Se dilute en el sentldo del grosar

- cuendo se expone al celor, pero no sufre ningin canbio de di- !

mensidn en el sentido lateral; no se elabes y no sufre aingdn
abarquillumiento Gurunte el tratamiento, de modo que puede ser ;

26 fécllmente colocado en su sitio despuds de dicho tratemiento.
" Le ailatacién selectiva de la ‘cai:a resinosa termo- re-
blandecible de les hojas de pugsta 2 punto segin la presente
invenoidén se obtiene por un culdeo selectivo de dicha capa co-

mo se describe mds srribe. Le dilatecidn misms se produce bajo w

30 ol efecto de la activacidn por el calor de un agente gasdgeno
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termosengible, repartido de mzncr.. wniforme y nomi.lmente ine
actdvo (por .e.jemplo, un sgente hinchudor en la capa resinosa
temo-~reblendecible ).

La capsz resinoss campwesta sengible al calor no es par-
ticulemente seusible al mgua, es declir, que se la pusde con~
siderar como précticamente hidrdéfoba, no absorbe zgua mds ¥
que en concurrencis de aproximadsmente 4% miximo de su peso;
sin embar.go; elementos constitutivos individuules de lia capa
de reveatimiento pueden, cusndo son sepurados de ella, mos-
trar waa afinidad wayor para el aguu. El agente hinchador pue-

de incluso ser soluble en el agus. La capa no contiene mds

que wua pequeiia cantlidad de disolvente ¥y Ge preferencia, el
contenido en disolventie ho excede jamds del 3% del reso total
de ls capa. Cantidades de agua ¥y de disolvente més impoar ten~
tes que lus indicadas agqui, hecen inclertas las cualidades de
la hoja por que éste poses entonces en las zmas dilatedas una
resis tencia menos grande y ¢ hace inutilizable, de una manera
genersl, pera la aplicecidn prevista.

De wia memersz general, la superficie resinosa y ter~

mosensible os " orgenéfilat, es decir que acepts fdcilmente las
tintas de imprenta clédsicas cuye resencia no tiens influencia
desfavoratle sobre la caps en cuestidn.

Sobre la base de los hechos expuestos més arriba, los
ejenplos giguientes se indican a titulo de 1lus1;rac:|.6n; gin
que presenten sin embarge un cardeter limitativo, en 1o que con-

cierne a las aplicaciones de ia preseute invencidn. '
-Bjemplo 1
Purtes

- fpeso)

Butirato~acetuto de celuloss
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. Acetato de polivinilo 90 ’
Plastificente 39 .
Disolvente 500
Pasta 12;8
5 El butirato=acetato de celulosa utilizado en esta

composicidén se proporciona con la designacidn comerciel de
"1/2 Second Butyr:te" por los estubiecimientos Kastman Chemi-
cal Prodxicts Inc., Kingsport, Tennessee. Eate producio es una
resing de poca vigcosidud que funde & tempersiuras que se gi-
10 tian entre 140 y 1:/'0 grados C. aproximedamente, powee wng vis-
cosidad intrinseca de wproximadanente 0,66 y 0,86 en 1z aceto- .
na a 25 grados C., un peso molecular de aproximadsmente 30.000,
un.contenido acetlilo que se sitda entre 12 ¥ lSsé aproximada-—
mente, un contenido butirilo de 35 a 39%, un contenido aidro-
15 xilo de C,5 & l,éyé; un contenido en fdcido libre de aproxima-
damente 0,03% méximo y un contenido méximo en numedad de apro-
ximadzmente 35%e
El acetzto de polivinilo utilizado en el ceso del pre-
gsente ejemplo es proporcionado bujo la designacién comercial
20 de "Vinilite Ayat", por la Bakelite Corporation. Tiene un pun-
t0 de reblandecimiento de aproximadamente 80 grados C., una
viscosidaed intrinseca de 0,69 en lu cicloexanonz a 20 grados
C. y vn peso especifico de 1;18.

Bl plastificante utilizado es proporciomsdo bajo la
25 deaignacidn comercial de "paraplex G 20%, por la Romm # Haae
Company. 38 trata de wn plastificante polfluero que consiste en BRI
100 por 100 de eter (suzl) del 4cido sebdcico sin aceite moaif:t-“":lff‘
cante. El disolvente utilizado es une wezele de 4C partes de  ;
tolueno, 9 partes de etwol » una parte Ge butanol normel. Se .

.30 prepaera ip mets menciomada mds srriba triturandoe los compo=
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nentes slgulentes de manera que se obtenga una mezcla unifomev:
Agente hinchedor, dos partes |
Plastifican‘bea; 2 partes;
Disolvente, una parte.
El egente hinchador es p;p'.-oxi di (venceno-sulfonil

_ hidragida) puesto en venta bajo la designacién comercial de _
ncélogene” por la Naugatuck Chemical Company de Nemgatuck, Con- .

nectiout. A temperaturas elevadas, a partir de 130 grados apro-
ximedamen te, se descompone desprendiendo nitrégeno (gas). EL
plestificante y el disolvente utilizados para la preparacidn
de la pesta son los mismos que Lan sei-vido para la preparacién
de la materise resinose de este ejemplo.

Los componentes descritos mds erriba, con excepcidn

de Jla E)asta, son mezclados y agitados hasta disolucién, A la

solucidn as{ obtenids, se afiade la pesta y se continfa agitendo

haste que se obtiene une mezcla homogénea. Se afiaden luego a
la mesa sproximedanente i’l partes de disolvente para reducir
su viscosidad y luego la niezcia es aplicada en fomes de capa
gsobre papel "miniform” de 70 g/m2. (un papel Kraft oorrector
blenqueado) proporoionado por la iffnnesota and Ontario Papel
Company. El grosor de la capa aplicada es aproximedamente de
1/2 mm, Se seca la capu durants medis hora aproximadsmente a
tempe ratura ambiente, luego durante aproximademente 10 minutos
a 70 gra_dos Csy ¥y fineadmente durante aproximadamenie 20 minu~
tos a8 105 grados C. las fages sucesivas de secaio tienen por
ob;lé to eliminar el disolvente de 1ls oapa, en toda la wedide de
lo posible, Ademds, el breve iratemiento de acondicionemiento
térmico de aproximademente 2Q minutos & 105 grados centigredos,

e9td destinado a conferir & le capa una superficie lisa y una

mayor densidad gracias a lo cuael la hoje presenta una mayor re- .




gistencia a la huedad.

Se puede observar que la combilnmeldn de resina y de
egente hinchador emplecds en el presente ejemplo, asi como en
el caso do otros clertos ejemplos descritos agui, he pemitido

5 prever una operacidn de seéado a temperaturas elevadas aunque
inferiorves & la temperatura de desoomposicidn del azente hin-
ohador; oin que se haya de temer una influencia deafavorable
de esta operacién sobre la capa resinosa témoseneible, es de-
olr, #in riesgo de deaomnposioidn de los componentes de dicha

10 oapa durante el mecado.

El groaor Lotal de la hoja seca y que no ha sufrido
dilatacién es de 18 ,75 centéeimas de milfumetro a;roximadamente,
de loa ousles 8, 75 centéeimas de milimetro amwoximadamente, R

corresponden &l grosor del papel de soporte. Aungue en el ¢ag0

15 del presente ejemplo la cape resinoge se impregna profundemen-
te en el papel de soporte esta impregnacifn no se considera
esencisl, y se puede preparar tambidn ficilmente una hoja de
puesta a punto utilizando una hoja de soporte impermeable y

que presen ta una superfioie fibrosa, o utilizando una hoja de

20 soportes impermeable provista de una capa de apresto adhesliva,.

Ia hoja de puestas a punto se coloca alrededor de un

cilindro de impresién y se aplica por entintado el relieve de

una forme de irﬁpmsién. Se utiliza 4 este efecto una tinta

clésics de imprente @ base de negro de hwmo o de otros coloran— 2 .
25 tes, La posicidn de la hojs sobre el cilindro de impresidn es

seﬂal;ada, y lwego J.g hoja es8 quitade y expuesta duranie un pe-

r{ode reducido & u.né irrediacién intensa y uniforme.

Is fuente de irrediacién utilizada es un filamento li-
neiforme de tungoteno montado rectilineamente en el interior

30 de un tubo de cuarzo hemdticamente cerredo; se ;ueden utili-
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do tiene una potencia de ©5 vatios a 230 voltios. Bl tubo ea-
+4 montado & lo largo del eje del foco interior de un refleo~
%or el{ptico que tiene wia distancia focal de aproxiuadsmente
21,3 mm. El otro eje focal del reflector estd situado en el
exterior de este Yltimo., Se hace pasar rédpidemente la hoja de
puesta & punto entintada poir delante del reflsctar en el pJB-.
no del aje focal extericr, de modo que los rayos se encuentren

concen trados de menera que formen uwna benda estrecha sobre la

.superficie iumpresa. La anchura do la banda de los rayos con-

centra@oe es de aproﬁmadanente 4,7 mms Con ayuda de este apa-~
rato; @e expone 1o hoja de puesta a puato & wna irradiacién
uniforme, intensa y de breve duracidn.

La temperatura de la fuente de rayos, detemminada por
wn pirdnetro dptico; se eleva & 2.460 grados Kelvin cuando
ddcha fuente funciona a 300 voltios, lo gue corresponde & 970
voltios=gnperios. En egtas condiciones, la hoja de puesta &
punto e pasada dos veces por debajo de la fuente ds luz a
una velooidad de 2 m/m. aproximedemente. Si se hubiera hecho
pasaxr la hoja i)or dehajo de esta fuente a una welocidad de
aproximadamente 0,5 m/m., la hoja se hubiera carbonizado.

En los "negros" la hoja sufre una dilatacién y aloan-
za wa grosor total de amoximadamente 25 centésimas de milime-
tro, presentando as{ en dichas zonas un grosor superior en
aproximsdenente 8 centdmimas de milimetro al grosor de las zo-
nes que no han sufrido la dilatacién. Otras zonas, por ejemplo,
los grimes y los blancoa; sufren une dilatacidn correspondiente o
e la intensided de su tonalidad respectiva, y las gzonas de no
impméién no sufren ningune dilatacién. Por ejemplo, en una’ :
2ona de una tonslidad de 20 #, el grosor de la hoje dilatada .-




v alca_nzg aproximadamente 2 décimas de milimetro, grosor supe-~
rior en 1;5 centésinas de milimetro el de les zmas que no han
safrido ninguna dilatecidn. .;5:1 término "tonalidad" designa la
densided de los pu.ntqs impresores en une gma cualquiera, &9 ten=-

5 do constituida una zma de fuerte tonalidad ( o "negfo”) px :
w1 solo elemento impresor Ge superficie homogénsra, relativemen~ ."i'-“"
te extenso y sin solucidn de continuidad. En otros términos,
la hoja presente después de su tratamiento un relieve corres~ s
pondiente a las diferentes i{onelidades de 1la forma de impresién.

10 Ia hoja que ha sufrido la dilatacidén se refriegn y somete a e
une pruebe de resistencie a la compresién. Aplicando una pre-
sién de 17 kg/em2,., les zonas de fuerte tonalidad de la hoja
se comprimen a temperatura ambiente, de tal manera que el gro- '
gor resultante es aproximedemente de 24 oentésinns de milf{me-
15 - tro, valor superior aproximadaments en 5 centésimns de milime-
tro al grosdr dg las zmes, no dilatadas.

' La hoja es colocaq.a de nuevo sobre el cilindro y pues~
ta en bosicixﬂn con ayt}da de les sefinles mencionadas més arri-
be, Gebajo de dom capas de papel de un grusor de aproximede-~

20 mente 15 centésimas de milfmetro. Bl posicionamiento se

efectda por el procedimiento memcionado mds arriba, es decir,
con ayuda de dos agujeros de posicionamiento practicados por
medlo de un punzén en le hoja de puesta a punto y las capas de
papel de guarnicién son colocadas dsbajo de ia hoje de puesta
25 a punto despuds de la colocacién de zte sobre el cilindro de

impresidn para el entintado. Al volver a colocar en su sitio

la hoja de puesta 2 punto, debajo de las capas eXteriores de
pepel de guarnecido, mobre el cilindro de impresidn, despuds
de le dilstacién selectiva de la hoje de puests & punto, estos

'30 agujeros pungados son alineados de la maners spropiada, lo

que permite consegulr la puestas en posicidn correota de 1a

- 1O =




hojz de puesta @ punto con relacibn a ia forma de impresidn.

Ia hoja es colocada en posicidn con ayuda de cualquier proce-

dimiento epropiado. Pe preferencia, se coloce .12 hoja de

puesta a punto debajo de dos ottres capas de un papel de guarni--?f
5 clén de 15 centesimas de milimetro sobre el cilindro de impre- R

gaibn. Cuando se coloca ls hoja de puestu a panto a una profun-

dided demupilado #rande, en el rev. stimienso del cilindro, no

se obtiene la precisidn deseads de in colocuacibn en su sitio

de dichs hoja con relacidm a 1 farma de impresidn. Esto se
10 hece evidente cuando se tiemne en cuentu el hecho de que, colo=-

cando la hoja de puesta a punto & uia profundided importante

en ol revestimiento, solamente unz perte de la hoja de pussta
a punto mede ger posicionada con una precisibn sutisfactoria
mientras que la puesta en posicidn de les otras purtes se hace
15 wmenos precisa, dado que la hoJja de puests & punto no recubre
va 1o misma fracoidn de is eircunferencis,
Cualquier persons que conozca Los prineipios de la ti-

posrufia se da cuenta de que ze debe mantener sobre la pren-

e un nivel © ".‘_paso" de impresidn constante, eu decir, gue el
20 revestimiento del cilindro no debe ser ni demasludo grueso ni
demesiado delgado, y que la Torma ce lmuresidn debe zjusinise
a la altura de los caraclerss.
Las prusbes tiradaes despuds de la puesta i punto des-

erita méds arriba, muestran negroe intensog, blancos netos,

25 srises delicadmmente matlzodos, ¥y s m de una maneru general; '
de excelente calidad. L: buenz czlidad, siempre ig,ual; de la
reproduccidn de todew las zonee de tonalidud 44ferentes, sobre
ung trueba, renresentan wn resultado particulammente ventejow
@0 y deseable en lo e coucieme o los editores de enciclope=

30 dia, de revistas de srte y de publicaclones sianilures, porgue

-n‘.




en eatos daninios no era fdoli reslizur suteriormente repro-
ducclones ten recisas v tan delicadamernite natd zadas.

Je puede suponer que la elasticldiad diferencisl y pro-
porclional de ia hoja de puesta & punto sobre el cilindro,

5 elastleldad que va o la par con la resistencis y ia tenacided
de Gleba hoja sel como con su resistencia o Lla compresiém en
zonas puntuales predeteminadas, en las condiciones que rei-
nén dursnte las operacioneé de imuresién efectivas, explica en =
ung gran medidz loy notables resultedos obtenidosg; sin embar-

10 £0, ha de entenderse que esta hindieuis no compromete en nsda
a la solicltante.
Hay que sefialar que en el ejeunlo desor:lf:o la hoja
de puesty a punto es sawtide a wne irrzdlacidn uniforme e ine
tensa, durante un periodo reducido, lo que pexmiie coasegulr -

15 la dilatacidn selectiva. Cuando la intensidad de la fuente de
radiacidn, es decir, la intensidad de los rayos infrarrojos de -
loa rayvos equivalentes es demusiado pequefia, lo dilaiacidén re-
sultante de la hoja no es suficiente, o bien i dilatmcidn de
la hoja no se hace ya de una manera ganeralnente proporcionsl

50 & las diversas tonslidades. Cuando ia intensidad de lu fuente
de irradlacidén es demasiando fuerte, ia lwoja se carboniga y pier-
de su valor como hoja de puesta a punto. Por ejemplo, teniendo :
la fuente de irrediacidén una temperatura de 2.310 grados Kel-
vin a 250 voltios (lo que corresponie m 720 volteamperios), se

26 hace pasar la hojJa imiresa sesin el presente ejemplo, tres ve-
ces por el 6je focal del reflector o una velocidad de 1,5 m/mn.
1o hoja que tiene dilataciones selectivas asi obtenide no es
casi utilizalle pars la impresidn. Lu disposicién de las sonas
de diiataoién no es tan jrecisa, en cuanto al relieve, como la R ‘

30 obtenida sobre le hoje iratada en les condiciones preferidas de
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irradiacidn, tales como se han descrito méo arriba. Tenicndo

el filsmento uia temperatura de 2,700 grados Kelvin a 375

voltios { que corresponden a 1.350 voltemperios ) se hace pa~

gar un: hojs sesin este ejemplo tres veces por la linea focul
5 del refiector a wna velocidad de 2,7% m/me. A pesar de la velo-.f:i ;:

cidad con la cual la noja es expuesta as{ a los rayos, las go~

nsag que ren sufrido una diisigeidn se carvonlzan. Los "negros"

de esta hoja ben sufrido wa dilalacidén que les confiere un -

grosor superior en aprovinadanente 1l centésimas de milimetro

10 &l grosor de la noja no dilasada, pero dadv que es8tas zmes es-'__‘:_’"'

tan carbonizedas, no pusden registir una presién de mrensado
un poco importante.
Se hace evidente por consiguiente que eﬁ el momento
de la eleccidén de lzs condiciones en las cuaies se hace su~
15 frir a estas hojus de pues‘a a punto ie dilatacidn selectivs,
se trata de realizer un equilibrio cntre la intensidsd de los
rayos y ol ‘tiempo de exposicidn, de tal muners que se puedsa
congesuir una dilatacidn seleciive y matizads en un periodo
reducido. Cusndo la intensidéd de los rayos es demasiado
20 grande, incluso en el caso de un tiempo de exposicidn extre-
madanente bre;ve; la hoja se carbuniza; durente una exposiciodn

demasiado prolongida, ineluso con una intensidad pequeiia de

irradincién, se obtiene unu dilutrcidn insuficiente y demasia- -

do poco matizadas

25 Ejemplo 2
Purtes
(peso)
Butirato-acetato de celulosa 30
Acetuto de pollvinilo 30
Plastificante 12 )
30 Resina epoxl termoendurecivle 12 -

Agente de endurecimiento en calientes
- 13 =
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Dietileno trilamina 1,6
Agente hinchador 2,1
Disolvente 165

Pl butirato-acetuto de celulosa, el acetalo de poe
vinilo ; el plustificante emplendos en eate ejemplo sonlos
mismos mencionsdos en el ejemplo le

Ly resing temcendurecible utiligzada es un polime=-

o epoii de condensseidn de eplcloridrina y de difenol A proe
poreionado por 1s Bakellte Corporetion bmjo la deeignacidn co- S
morecisl de “nr 18774v, Data resina = vende en forms de un t
producto que congiste en 100 por 1 de muterisn sélida que i
tiene una cquivelenciz de epoxi de 180 a 210 ; wna viscosidad

de 10,000 & 1%5.000 centipoises w 25 grados C.

ia dletvilen~triemina utilizaia en este e jemplo ha~
ce funcidn sobre todo de agente de endurecimiento en calien~-

te pare lu resgins tenucendurecible. Bl disclvente utilizado

es wg mezcla de 40 partes de tolueno, 9 partes de alcohol :
isopropilico y wna parte de alcohol butflico normal. Se ha utiljt
zado el mismo agente hinchador que en el cugo del ejemplo
1. |

Bl butirato~acetsto de celulosga, el ucetato de poli-~
vinilo, el plestificante, lo dietiler-triamina, 13 resina ter—
mo endurecible » el agente hinchador se aiiadan en el oruen de
1z enumeracidn anterior al disolvente y se anglta hasta que se
obtiene una mezcla uniforme. Se puede utilizar un molino de
bolas pira reaiizar una digpersién uniformme y una pulverd za-
cién satisfactaria del agente hinchador en uno pequeila cantl-

dad de disolvente, d.runte una operzcién preliminur de mez~

cluy La wpzcla obtenida se aplica entonces en forme de wna

capa que tilene un grosor de 6 ddcimus de wmiiimetro sobre pa-

pol Minniform de 70 g/m2, uproximadsments con ayuda de una
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léwine, La cap. s seca @l sire, a temperatura wubiente, du-

rante api-oxima.de.'nente medin nora y en ie estufa durammte apro-~
ximedagente 20 minutos & 6% grzdes C. eproximadsmente y iuego
urante 20 minutos a 107 grados €, aproximadauenies. La tem-
perature elevada utilizadn en este caso durante el sécado,
Wene un efecto favorable haclendo la capa resinosa menos sen-
gible = la humedad y haciendo endurecer mds fdcilmente la re-
ging termo-endurecible.

La hoja asi obtenida tiene un grosor total de mpro-
xdmademente =1 centéeimas de milimetro correcpondiendo 9 cen-
iésimes de miliwetro al srosor dei mpel de soorte, es decir,
de la capa de base,

Como en ol ¢uso de La hoja del ejemnlo 1, 1= hoja de
puesta a punto del presente ejemplo e3s colocuda sobre el
eilindro de impresidn, entintadu, retlrada, eupvesia g la
irradiacidn con ayuda del aspuarcto ¥ en las condiciomes prefe-
ribles descritas en el ejempio 1, y sometidz a la compresién.
En condiclones idénticas de irradiaciém, is hoju de presente
ejemplo sufre, en las zonas de fuerte tonsildad, una dilote-
cién que l1leva su grosor & aproximsdazcnte 33 centésimas de
milfme sro. Bajo wne presidn de 17 kg/omZ., las zonas de fuere
te tonalidad que han eufrido la dilatacidn son comprimidas
a 29 centbsimae de pdlimetro golamente, cifrdvdose la dife~
rencie entre el grosor de estad gonas y el de las zones no
dilatadss en menos de 8 centdelmus de ailimetro,

Durente pruebas prdcticas de impresidn, esta hojs
de vussta & punto resliste lus fuertes presicues Ge prensado
¥ lag pruenas realigadas muestran negros sorprendentemente In-
tensog 'y grmdes hlencos rerfectansnte netos., Cowo las otras
hojas de puesta a pwto segn J.a wresente inveneidn, esta

noja puede gervir pure la pwste & panto sobre el cilindro

- 15 -
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psrg la pwesata a panto entre cuero y carne o g;ara l& puesta
a punto bajo cliché.

Durente la mwepmrecidn e nojus de puesta a punto se-
gin el presente ejemplo, han sido emplesdos wn gren ndmero
de diferentes agentes de hinch:ido, e gido utilizada una mez—
cle dntime de urea y de biuret que as descompone & aproxima—
demente 150 gredos C. desprendiendo mmoniaco. Iguslmente ha
gldo utilizado metabdsuifito de potesio. Hen sido utilizadas
incluso pequeilss cantidades, por ejemplo del orden de 3
(pesso) de alumbre de amonlo que desprende su agia de nidrote

clén a aproximsdamente 120 grados O

Ejemplo 3
Flhes0)
Bu‘biml polivinilico 100
Plastificante 20
Tolueno 180 -
Alcohol isepropilico 120
Agente hinchzdor 6

Bl agente hinchador y el plugstificunte utiligudos son
log mismos que los del ejemplo 2, L butiral polivinflico uti-
lizado en el jresents gjemplo es proporclon:do bajo la designa-
cidn cmercinl de “Butvar B 76"-; por is Monsanto Chemicel Come
peny. 5e obtiene por hidrdlisis del ucetuto de polivinilo
que propordiona el aleohol polivin{lico que se hace reaccionar
conn butireldehido pora obtener el butirsl éolivinilico. Bste
compue® .0 tiene una temperutura de reblandecimiento de 77 zru-
dos C. aproximszdanente, un contenido hidroxilo de uiroxima-
daente 13,0 # (valor que se refiere al elcohol polivinilico)

¥y wn contenido en aceiato de poiilvinilo de aproximasdsmente

- 16 =
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Los productos enumerazdos méx arriba son uezclsdos

24 5%

neste gue ge obtlene una mezcle honogdnea. Twte (ltina es
anlicad: sobre un papel Minniform de 7Q g/w2. sproximademente,
segiin el procedi.miento dezcrito en el ejemplo 2, l1a cape asi
obtenida es secads & temperatura smblente hasta que ya no
gea pegajose, luego se scce = la estufs dwrante aproximaie-
mente 20 uinutos = 66 grados . y durante 20 minutos a 10;7
gredos C. aproximademente. '

Is hoje de puwsta a punto asi obtenidw tiene un
grosor total de eproximademente 2 déeimus de milimetro, de
les cuales 9 centdmimas de millusiro, de las cuuley 9 centé-
raimz-:é de milimetro corresponden sl :rogor de la hoju de 8opor= :
te. Cuando es c¢olocad: sobre un cilindro de injresidn, en-in-
tadn, sometids & lun Adllstucidn selectivu y finalmente a la
prueba scedn el procedimiento descrito en el cjemplo 1, ge
comprueba que las zonas de fuerte tocnaiidud tilenen uwn grosor
de 0,35 mm., y gue conservan un sobregrogor de 0,5 cen ésimas

de milimetro aproximsdemente, con relscién a 1ag zonas no di~

latedas, cuando se mplicu wna presidén de 17 kg/omi, Cuendo es= B

ta hojs es utilizada para la puesta a punto sobre el cilin-
dro, tal como se ba desecrito en ¢l ejemplo 1, se cbilenen
pruebes de una calidad irreprochable, que wesentsn negros in-
tensoy y blancos jerfectamente netos. La hoja es resistenie,

fiexible y mresenic una elasticidud diferencisle

Ejemplo 4
Portes
. (pes o)
Reaina de poliesﬁreiio dura 35

- 17 =
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Tolueno 65
Agente hinchador 1

La resina dura de poliestireno utilizzdz en el caso
del presente ejanplo es un poliestireno no modificado, sumi~-
nistredo cor la designecidn comercial de "Styren 666" para
los fines de moldeo, por la Dow Chemicel Jompany. Segin los
resultados de los ensayos e¢fectuados por le "Awmerican Socie- .
Ty Pord Testing Matexrials", este producto posee una resisten— 7_;'»
cie a la traccidn de 420 = 490 kg./cu2. sproximademente (ASTMSI"\';-"-...{;
638=-49 m); un alargamienio de 1,5 a 2,0 % (ASTMS 638-49 T), ;
una resistencia m lu flexidn que se gitda entre 840 y 1.055 i
kg/an2, aproximademente ASTHD 790-49 1) las temperaturas que “

' 1o
provocan su defarmscidn se mitden entre 75 y 8 wgrados C. aprod .

ximademente (ASTHD)648~45), y tlene une dureza ROCKWELL de If
68-80 (ASIMD 785-48 7).
Bl agente hninchidor uiilizado es el mismo que ed del

ejemplo l.

Se aiinde el disolvente ( tolueno ) el polimero de S
poliestireno en forma de purticulss y se agita hasta q.c esté |
diswelto y se ovtenga une solucidn nomogdnea., %L agente hine

chador es triturado de tal manera que las partfculas obteni-

das tengan wn grosor de aproximademente 2,5 centésimes de mi-
idmetro o un grosor inferior, y se afinde el agente hinchador
bajo eats forma a le solucidn merciorada mds arribe agitando
de manera que se obtenga una mwezclu Intimu. Para ests opere-
clén se puede emplear utilmente wn mezclador Waringe

Se hace umo de la mezcla as{ cbtenida wara wplicar una

capa de un grosor de 0,5 mm. sobre papel fourdrinier de

15 g/m2, aproximadsmente, swmioistrado con la designacién co- |-

mercinl de "Sanfest?, por la Crocker-Burbank Companys Lusgo | s
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la hoja se seca al alre dursnte wproximzdamentie med:i tora,
a temperatura ambiente ¥ en in estufg aurante 20 minutos a 107 N
grados ., aproxiunadamente.

Bl grosor total de la hoja nc dilatedas es de G,39
mm, de los cuales una mitad representu el grosor de la hoja
de base y la otra mitad el grogor de la caps resinoss Lue-

20, 1la hoja es entintada, expuesta a wna irradiacidén uniforme

durante un tiempo reduecido en las condiciones preferibles des-

Y

critas en el ejemplo 1 y sometida n lus ywruesus como hoja de
puesta a punto.

En las zconps de fuerte tonaiidad, la dilstecidn lle~

va 1 grosor total de la hoja & 0,44 ma. Con una presidn de
.17 kg/om2s, lsg zanas de tonalidaed fuerte de eét& hoja su=-
fren una compresidn que las llevs a 0,43 mu. y la elasticidad
de estas zonas de la hoja es satlsfactaria.

Se prefiere a ia hoja, sesmin euste cuarto ejemplo,

las tres hcjas de puesta a punto més delgades Gescrites en

log tres primeros ejemplos snteriores, dedo yue la guami-
cién de uwn cilindro de imvresién se vuede efectuur de una wa-
ners mds precisa cuando se uiiligan hojas de puesta a punto
relativamente delgmdas. Ademds, se pueden manipular més féelle-
mente hojus de puesta u punto mdis delgadas que lay descritus

en el cuarto ejemplo y las hojue mids delyedas poseen una fle-

xivilidad mlative mayor, lo que es deseable.
Za boja relativamente delgmde y translucida descrita
en el ejemplo 1 tene una ventajw vastate importsnte a cau~ Lo

sa de que oS posible obtensr una- puegia en posicidn wrecisa

para la impresién, cuando se huce uso de este tipo de hojs de

puesta a punto. La hoja descrita en este ejemplo posee una

capa de bhsse translucids sobre la cual se splica una capa re-

- 19
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ginosa delgada y trenslucida. Es ventajoso aplicar el procedi-:

miento siguiente dursnte iz rrepcracién de una forma de im-—

5 e

pregidén mpara la inipresién con ayuds de una hoja de este tipo: x
Una hojs unida do papel Eraft o de un papel similair, se fija "
sobre la circunferencia del cilindro de impresidn y se entin- b
te por aplicacidn de lu forme de impresidén, Se praooticen en
ella sgunjeros u otras seilales pora marcar a emplaozemiento ?’;: .
sobre el cilindro. Luego, ze quita ix hoja » ge colocs l1la
hoja de puesta & punto sobre el cilindro, se entinta por apli-;:..:.:
‘

cacibdn de lu forma de imprecidn y se quits sin que su posici 6n!§

sea gefialada. La hoju temosensible se expone entonces & los
reyos y se fijs por pegado scbre pupel simpie, de tal munera .

que se ponga en posicidén con relaeién a la imprezidn Gel cli-

.
N

chd que se encuentra sobre este papel de guamiciébn; esta
puesta en posicidn puede efectuarse fdcilmente dudo gue dicha '_
hoju de puesta a punto es translucida (se puede utilizar igm.l. |

mente una nhoja transparente si se desea). Las Gos bojas reu-

nidas se coloean luego sobre ¢l cilindro y o ponen en pow-
sicidn con syuda de las seflules de la hoja de gusmrmicidén y
de las seflales del cilindro de impresidn.

Pequeflas cantidedes de diferentes productos inerte de
relleno, tales como polvo de aluminio, calceno, haring de
silice, bentonita, etc., pueden ser incorporadss en formm de

unz dispersidén uniforme a las cap:s rewinosas de las hojas de

suesta & punto segin la invencidén,

Los ejemplos anteriores se reficren = iojas de puesia

a panto depstinadss sobre todo u lu puesta a punto sobre el
cilindro de una prenss tipogréfica, estando consideradas estas' -

hojas como del tipo "para puesta u punto sobre el cilindrot,

Sin embargo pueden ser utilizadas para La puesta & punto ha- |

- 20 =
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jo cliché o la pussts & pwto entre cuero y cuimne. Igual-

mente, se pueden utiliz:r en forma de une estructura en emoaw -

redado, por ejemplo, camo hoja de puesta a vunto pogitiva. Se NP
ha de meflulexr que las hojes d8 Loz ejemplos anteriores sor no— -
5 tebles porque tienen uns cep: de hese uniforme, es decir, una

hoja de soporte scbre la cual se aplica unu cupa delgads ¥y

uniforme de un producto resinoso que contienen wn agente hine 'f E
chedor, adhiridndose esta Ultima capa perfectmmente a la hoja
de soporte.

10 La hoja de base sirve sobre todo para impedir la
deformacd én del planoAde iy noja, es decir, para impedir el
abargquillemiento, el alabeo, elec, de le hoja de puesta a pun- l‘
to. Esta cap: de soporte posee unu conductibilidad $érmica re-—'f"
lstivemente pequeiin, especialmente cuand.o 8e ¢ auara con la |

15 conductibilided témmicu de los metales, de moio gue se excluya-_:_';_'- -
toda posibilidad de conduccidn lateral del cazlor. Une hoja de
presgta a panto Sptima posee uno cupa de buse cuyo £rosor se .
gitia entre 5 y 12,5 centdsimas de milimetro surozimadamente.
Se pueden utilizar materias flexibles de soporte distintas e -

20 las indicadas en los ejemplos de is ;resente invencidn. Hor
ejemplo, 1uede hecerse uso de peliculas no fibrosas ‘e teref-
talato de glicol polimerizado (Myler), de aceti.to de celulo-
sa regenerada, eté.la propiedad mis importinbte que debe poseer o
cualquier hoja de base es 1a estaubilidad de is forma plina de |

25  su superficie y la superficle de osta hoja de 5 oporte debey, ©
ken ser de una texturs suficientem:=nie fibrose purz que la
ospa resinoge pueda adher:lrse; o bien ser sometids a un Lre-
taniento que garuntice una perfects adherencia de dicha capa
resinosa a la hoja de soporte, En los ejemilos anteriores, se

30 eligen de preferencis hojas de soporte de un tinte cluro, da~

(o}
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do qie un grun mimero de hojes de s oporte oscuras absorben

log royos infrarrojos. Se »nusden ubiiizar, sin embargo, hojas
de soporie de color méuro con ung capa resinosa qus tengs un
fuerte podar de reflexidn o bien se pusde utilizar une ener-
¢i{a radiante de otro género para obtener lz dilatacion selec-
tiva de la hojs de vuesta o pumbd gracias & la sbsorcidn dife-
rencial de log r=yos por une tlnta especial, por ejemplo de

color anarillo mimavera, amarilloe de cromo, etc. capaces de
gbsorber los rsyos purticulares emupleados. Un modo de reali-

zacién de este géneirv se considera como perteneciente al mar- .

co del la presente inveiiciéne.

Igualmente, sungie el moio de realizacidn preferido.
de la mesente invencidn incluye la immresidn 'sobre hojas '
de puesta a punto con ayuda de tintus que tienen un fuerte po-
der de mbeorcidén de ios rayos iufrarrojos (por e;iemplzﬁ; con
a;uda de tintag negrus), se pueden utilizar otras tintas ta.’Les,:i'...»f
como las tintes smerillas que yueden wbaorber rgyos distintos »

a8 los rayos infrarrojos, y se pueden utilizar capas resinosas

¥ hojas de soporte que tienen pars estos prayog un poder de ab-'zb.ﬁ-.,‘

soreidn pequefio o mulo. Tel como de realizaci én es considere-
Go igualmente como del dmbito de lu iresente ilnvencidn.

Como se ha mencionado mds arribe, es preferiile que
el contenido en ama de la capa resinosa y sensible al calor
seu inferior a aproximsdanente 44 de esta cape (en peso). Pam

ra obtener una hoja resistente a la influencie de Lo humedod,

se puede someter, durante su fabricacidr, & wun trataniento tére: .

mico de breve duracidn, u una temperstura inferior a la tempe~ 3:'¢j~ y

ratare reguerida para la puests en marcha de la reuccidn del

angente hinchador, como resulta de los ejemplos anteriorea. Par ‘

otra perte, para orieher una cspu resistente al agua, se pue=-
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den utilizar, durante la preparacidén de la mezolz para la ce-
pa resinoss productos de concentracidn. 'Giertos plastifican-
tes faciliten le preparacién de una hoja resistente al agua.
Sin embargo, en el caso del poliepiireno, no se requiere nin-
gin trataniento varticular ni ningin producto suplementario
para la obtencién de una capa resistente a la humedad, dado
que este compuesto polfmero posee en sf una fuerte resisten
cia a la humedad.

Durante la preparescién de le capa resinosa temioendure-
cible se puede utilizar igualmente une combinacidén de diferen-
tes resinas, une de las cuales por lo menos, de preferencia,
es wna resina polimera termopldstica dura.

Pusden ser utilizadss resinas termoendureoibles, pero
temporalmente termoplisticas y vulcanizablesx; asf como otras
y diferentes canbinaciones de estes reginas siempre gqwe en la
fltima fase de preparacidn después del rebiandecimiento, bajo
el efecto del calor, el hinchamiento y la refrigerscidn, la

capa resinosa poseae una dureza, una resistencia y une tenaci-

L e
e T

dad sufiolente para resistir a la compresidn durente la utili- - .-

zacién de la hoja de puests a punto; es decir, que la hoja ha

de ser capaz ds conservar una diferencia de grosor de aproxima~ .

dsmente 5 centésimas de milimetro entre las zonms dilatades y
las zonas no dilstadas, dwaate la splicacién de wna presién

de prensado de por 1o menos 17 kg/cm2, aproximadanente. Se pue-

den utilizar igualmente de modo simulidneo resinse que no son

compatibles unas con otres, ‘pero que en estaio 9eco pueden ger

gsometidas a un tratemiento térmico de tal menera que no se
produzea la "migracién® en la capa resinosa. En otros térmi-
nos, une solucidn de resinas mutuanente incompatibles pusde

gor preparade, aplicads en founa de czpa y calentada para la

- 23 -
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resines se separen unsg de otras. La capa resultente puede pre-:
sentar un aspecto trasldcido ocomo es el caso de las capas |
segin los ejemplos 1 y 2 anteriores, pero no contiene nés que
pro dictos que no muesiran ningin fendmeno de “mizracién® y

cuya posicién en el interior de la capa no sufre ninguné mo-
dificacién; en este sentido, se puede considerar esta capa

como no conteniendo més que productos compavibles.

De preferencia, el grosor en seco de la capa resinosa
gobre las hojas de puesta a punto en el cilindro se sitiia
aproximadamente entre 5 y l7 centéoimas de milfmetro; este
grosor puede alcangar sin embargo un valor de aproximada~
mente 0,3 e para una hoja de puesta a punto que ofrece
todavia resultados satlsfactorios. Un grosor minimo de aproxi- El
medemente 5 centésimes de milfmetroes desemble con el fin de
que el grosor de la capa sea sufiociente para que esta Wltima
pueda dilstarse. Capas menos gruesas no se dilatsn de una ma-
nera segura y plerden incluso los gmses desprendidos por un
agente hinchador presente en fomma de dispersién, en la cepa.
las oapes de un grosor superior & aproximedamente 0,3 mm. no
son deaeables; porgue estas capas sufren pérdidaes de grosor
diferencisles & causa de la ligera compresibilidad de la ca-~
pa resinosa, slendo osta compresibilidad mds considerable
en el oaso de las capas muy gruesas. En una clerta medida, la
estructura formada por las burbujas en las zonas dilatada su-
fre mds fécilmente un desplazemiento bajo el efecto ds la pre- k
sién; en el caso de laa capas muy grueses. LBste inconveniente
de las capes muy grueses, gque nace estas (ltimas menos apro-
pladas a las aplicaciones considerades por la presente inven~

cién, puede ser eliminado en una anplia medida por un trata-
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niento de "endurecimiento en caliente" de la capa reainoss,
gracims al cual las capas gruesas se hacen utilizables. Sin
enbargo, las capas muy gruesas previstas para las hojas de
puesta a punto en el cilindro presentan otros inconvenientes
debidos & los problemas de posicionamiento que plantea su
utilizacién,

En los ejemplos enterioxwes; ge han utllizado solucio-
nes para Py preparacién de las capas aplicadas sobre las ho-
Jos de puesta a punto; sin embazgo; se pueden emplear otros
métodos gque permiten obtener capas de un grosor uniforme, ta-
los como el laminado, el estlrado, etc. Es indimpensable gue
1o cape resultante tenge un grosor uniforme en toda la supexr-

ficie de la hoja. Se puede asplicar cualquier método apropiado ‘

que pemmita obtener este resulisdo.

Aunque se puedan utilizar diferentes combineciones de
productos resinosos y de agentes hinchedores oon objeto de
preperar hojas compuestas de puestz a punto gue posean carac-
ter{etices difemntss; ‘se ha comprobado que la temperaturs de
reblandecimiento del producto resinoso utilizado y la tempe-

ratura a 1a cual el agente hinchmdor incorporado & la capa re- - =

sinosa aesprende ¢eses no deben ser diferentes generalmente
en més de 40 grados C. aproxmedasente; sin embargo, para
clertas comblnaciones mencs sensibles y para ciertas aplica=-
ciones menos del:lca.das; puede ser Ytil wna diferencia de tem-
peratura que alecance 80 grades C. amoximadamente.

De preferencia, el agente hinchsdor debe desprender su
ges aproximedanente en el momento del sblendamiento de 1a ca-
pa resinosa. A este mspec’co; los productos segin 108 e jem—
plos 1 y 2 dan excelentes resultados. Cusndo el agente hincha-
dor desprende ges & une temperatura sensiblemente inferior

( es decir, a una temperaturs inferior en mds de 80 grados C.
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- aproximedanente) a la temperatura de reblandecimiento de 1a
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cape resinosa, el hinchamiento se hzce de una maners incontro- ,fi‘.._.-:':_._j;
lable y la diletacidn obtenida es irregular o mula. Cuando el .’
agente hinchedor se descompone a una temperaturs supsrior en .
mée de 80 grados C. aproximedemente a la temperatura de mblan-;ﬂ,,‘?-'-j_}"-
decdmiento del producto resinoso, el gos se escapa de lasgs zo- o
nes de la capa resginose ablendads cusndo el sgente hinchador
go descompone. Loy defeot:os inherentes & estos dos ejemplos
extremos se evitan cuando la temperatura de déscomposicidn y |
la temperatura de reblandecimiento no difieren en més de 40
grados C+ aproximadsmente como es el c¢aso en los ejemplos 1
¥y 2 anteriores.

la gama de las temperaturas preferidas ﬁlaa cusles se
obtiens la dilatacién de las hojas de puesta a punto termo-
sensibles, se mitds sensiblemente por encim: de la temperatu-

re ambiente, a saber, entre sproximedemente 66 yl77 grados C.

no es ni segura ni controlable; una dilatacién obtenida a
temperaturas sensivlemente superiores & 177 grados C. aproxi-
medamente presenta problemas en lo que concieine al menteni-

miento de las burbujas de gus en el interior de la hoja de

puesta a punto, asf{ como problemas en cuanto & log tratemien~
- tos térmicos apropiados y que se deben conoebir de tal ma~-
nera que las diferenclazs de temperaiura requeridas seen man-
tenidas en el interior de la hoja. Para que wn tratamiento

térmico sea satisfactorio, ha de ser hreven en duracién; se

deben evitar, por canslguiente, temperaturas de dilatecién ex- i{ L
cegivas. :
~ El agente hinchador de l=g hojus de puesta e punto
aeé;\in la presente invencién debe guedar en la capa, hs de ser

estable y capaz de soportar el almascenamiento. Ho se debe sublj._,';"
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mar nl eveporer de la capa durente el almecenamiento en condi- i

ciones atmosfdricss normales, Desde este punto de viste, el

ag@nte hinohedor elegldo para un compuesto resinoso particalar .- -

he. de ser compatible con este Uliimo en estado seco y en dis-
persién. Hay que seflalar que el azente binchedor pucde reso-
clonar de hecho con el compuesto resginoso; o bien pusde estar
presente en el interior de 1a masa resinosa @& Condicidn de
que conserve su capacided de rrovocar la dilatacién de la ca-
pa resinosa, El agante hinchador elegido durante la preparaw-
cién de una hoja de puesta a punto puede realizer igualmente
la funcién de agente de "endurecimiento en caliente" pura uno
de log componentes de la capa resinosa. |

la cantidad de agente hinchador utilizaﬂ:a en la pre-
paraod311 de una hoja de puesta a punto segin 1la presente in-

- o b e s s e

vencién puede verier sezin la capacided relativa de dicho agena|

te binchador, en lo que concierme a la diletacidén de 1a hoja
de puesta & punto, en las condiciones témmicas en las cuales
esta Ultima estd llamade a queder gometida. lLa capa resinosa
puede contener une cantidad no superior a ap&'oximadanenm 1%
de un magpnte hinchador de gren eoficacie, tal camo el produc—
to conocido con la designacién comercial "Celogen" y, por otra
parte, puede requerir el empleo de una cantiied quw represen-
ta hasta aproximedemente 30 % (peso) de un sgente hinchador
menos eficaz. De una maners general, se debe evitar la utili-
gacién de cantidades superiores a aproximadamente 10 ¢ (pe-—
g0) dado que en el camso contrario la hoja realizada amenaza
con mogtrar ciertos puntos débiles. £l agente hinchedor elegi-
do es dispersado de maners unifome en la capa resinosa seca,
couo muestrenlos ejemplos. Perifculas finas uniformemente

dispersadas favorecen la formacién de un gran mimero de bur-
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bujas mimisculas o de cavidades en el interior de la capa, 1o
que suuenta la resiatencia y le elasticidad de las gonas dile~
tadas. Se pueds preparsr unse wezcla homogdnea de agente hin-
chedor y de une poquefia cantidad de resina, de plestificante
o de dlsolvente en un triturador, antes de preparer la megels
del agente hinchador y de otros componentes do la capa resi-
nosa.

lss explicaciones enteriores me refieren sobre todo
8 las hbjaa de puesta & punto previstas pare la puesta a
punto en el cilindro. Segdn otro modo de realizacidn de la
presente invencibn, se puede deformer o "estampar* elichés
galvano, fotograhados y clicinés similares, de menera que e
aumente el grosor de cliohd en las zonas de fuerte tonalidad
y 8e reduzce el grosor de uns manera epropiade en lias zonas
de poca tonalidad. El ojemplo sizuiente se refiere a este
procedimiento aplicado con ayuda de la hoja de puestia a pun-
to segin un modo de realizacidn particular de la presente in-
vencidn.

Ejemplo 5.~ Durante el procedimliento de "repujado"
de los olichds galvano, se pone en posicién debajo de un cli-
ché gelveno wna hoja de altura "positiva® de papel que tiene
cortes de tal maners que las gonas de fuerte tonalidad o "ne-
&ros" presentam un sobresrosor. Una hoja de srosor coriads
"negativa®, es deoir; una hoja cortade de tal manera gue las
zonag de poce tonalidad (o blancos) presentmn un sobregrosor,
se coloca en posicidn sobre el cliché galvano. Bl conjunto
constitufdo por la hoja de grosor negativo, el cliché galva-
no y la hoja de grosar positivo se somete luezo & la accidn
de cilindros de eompresidn que deforman el cliehé; hinchando
lag zonas de fuerte tconalidad y aplastando las zonas de poca
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tonalidad, Bl oliché deformado, es decir, el cliché corregido, .

geszin las diferentes tonalidades, es ualisado luego por el dor- :

80 antes de que se quite 1la hoja de grosor negativo, despuds
de lo cual se monta sobre un soporte en nido de abejas o so=
bre otro soporte apropiado; para la tiradsa.

Los productos sisuientes han sido utilizados para la
preparaéién de wuna mass reginosn destinadu a la fabricacidn
de una hoja de puesta & punto pogitiva que puede ser utiliza-

da durante la aplicacidn del procedimiento de "repujado™i

Partes
(peso)
hHesina epoxi temoendurecible 80
Butirato-acetato de celulosa 8o
Agente de endurecimiento en caliente
epoxi 10
Agente hinohador 5
Disolvente 220

La resina epoxi termoendurecible, el butirato-acetato de ce-

iulosa, el egente hinchedor y el disolvente utilizedos son

los mismos que los del ejemplo 2. El sgente de "endurecimien~
to en caliente" utilizado es suministrado bajo la designacidn
comercial "IMP 30" por la Rohm and Haag Company. Se trata del
tri-dimetileminometilfenol.

Para le preparacidn de le hoja negativa se han utili-

zado los productos slguientes;
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Resina epoxi termoendurecible 80
Butirato-acetato de celulosa 8o
Asente de endurecimiento en caliente

epoxl 10
Agente hinchador -3
Disolvente 220
Pasta negra 10

Con excepcidn de la pasts nesra, los productos ante-
riores son los miamos que 1o utilizados dursnte la prepara-
oién de la mase resinosa para la hoje positiva: la pasta ne-

gra en uwna mezols de log productos siguientes:

Partes

(peso)
Plestificante 16
Agente hinchedor 16
Pigmento negro al ocarbono 4
Disolvente 36

El plastificante utilizaedo peras la preparacién de la
pasta es el mismo que el del ejemplo L.

Bl pigmento negro al carbono es el prodwcto conoci-
do bajo la designacién comercizl de *Caxbolac® n® 2, que
pusde ser suministredo por los establecimientos Godfrey L.

Cebot Ino, Este producto es un negro de pez pero se puedé

utilizar aualquier negro de carbono. En lugar de utilizar un

plgmento negro gque absorbe los rayos se puede utilizar una
hoja de moporte negra que ebsorbe los rayos provistas de una

caps transparente, lo que representa ung solucidn equivelen-
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Bl agonte hinchedor y el disolvente utilizedos son
los mismos que los que han servido prra la prepiracidn del
canponente principal de Iz capa resinosa.

Les masas resinosss pera lu hoja positiva y purs le
hoja négativa son aplicades gsepuradsmente en forma de capw de
un grozor de 0,0 wm, (en estsdo hdmedo) mobre pupel Krulft de
116 g&/m2, que tiene un grosor de 0,16 mm. :lspas delgudas pre-
parades con a;udas Jde solwionss gimilare u gue no contienen
agente hinchador son aplicadss a2l dorso del ;apel sri impe-
dir cualmier sbarquillaniento 3 cualquier desviceidn de la
hoja. Las hojas =9i mepsradas son luego secadus w temperatile
ras ambientes dursnte sprozimademente 24 horas. Cuando la foja
pogitive estd seca se le aplica con syuda de tinta de impren-
t, una impresién del clichd gulvano destinedo a ser "repuje-
do", durante estu opermeidn se uliliza unw tinte negra com
pigmen'to de csrbdn. Le hojo megative es igualmente mrovista
de wa impresién del cliché galvino, pero en este czso se uti-
liza una tinta que refleja log rayes y no los uwbsorbe. Une
tinta metelizada, plateada, que tiene un nlguento reflector
de plata o de aluminio da resultados satisfuctorios. luego,
cads wne fe 1as holJsg se expone a une irradiscidn intensa,
uniforme y de ‘weve c'l.uracién. Es uill proceder en tres pa-
s08 a ung velooidad de 2 m/m. bajo el apsrato, como se des-
cribe en el ejemplo 1. Despuds de estos tratimientos, las ho-
Jus muestren un cumento diferencisl del grosor que alcanza un
wdximo de aproximadamente 0,17 mm. L& hoja positiva, sobre la
cual es efectunda la reproduccidn del oliché con ayudiz de una
tinta que ahsorbe los rayos, mesira un aument.o de grosor en

les zonus entintadas, alesnzando este aumento su mdéximo en
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negative nan de pomeer wea fuerbe resistoncim. Las zonsg dila-
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1las zonas denominedms "Los grandes nearos'. La hoja pegetiva

pars cuys prepsracidn me hace uso de una tindn que refleja

lo3 rayos, mnuestra un aumento de gprovor en las zonds no eniin-
tadas, alcanzundo este sumento su adxlno en Lo zonay exentas '=
de tods tinta refleclora. luego se someten ius dos nojas @ F
wn tratemiento tdmico en la estufa a 77-94 grados C. durcnte
gproximadsmente 12 horau, Lss hojus duras y ftonaced a8l tro-

tadas presentan las dos superficies en relieve, sin embargo, .- -

la hoja negetive no mestra una dilstecidn mds que en las zo-
nuzs en que is hoJu positiva no iresent: ninguna. La hoja po=

zitiva es coloonda en posicidn debujo del clichd galvano, la

n0ja negative es coivends en posicidn encimz de este clichd §
ei canjunto asf obtenido es sometido & lnmcidn de rodillos

de compresidn. De esta moners, ol cliché galvano sufre una

deformacidn (o0 "repujado") extremadsmente mreciss : matiza-
da. Luego se culda la hoja positiva, se amlive el dorso del
clichd gulvano ¥ se quita la hoje tegativi. Lag pruebas rey= E
lizsdas con grudn de este cliché gmdvano soﬁ de uns calided
excepclonul y muestran uegros intensos y blancos hien netos.

Cuando se aplica el procedimiento del "repujado", lus : o

puertes dilatades de las hojus de plesta & punto positive y

tadas y endurecidas tienen unz evistencis suficiente pera
poder moportar wia presién de por lo menow 70 kg/m?2., coh-
gervando un grosa Superior en por 1o penos 17,5 centdeimes

de milimetro sproximadauente sl de ias zonte no diletadas de

la hoja. Por congigulente, estas hojas de puesta & pnte pre-
sentan las car:ezc*hez:’:fstieasl renos nabituaies, dedss luw resis- " :A-,

tencia extremademente clevad: que ©e obiiene en las partes de

la hoja que ben sufrido uns dilatucidn bajo el efecto de lss
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burbujas de gas. Estaa hojas de puesta a punto por "repujado®
: raeden servir igualmente para la puesta a punto sobtre el oi~
Undro, pero después de haber sufrido el tratemiento térmico

completo, au resistencia excede frecusntemente @ la que es re- '

5 querida para les hojas de puesta & punto e el cilindro. Cuan- : .‘
do se hace uso de estas hojas para la puesta a punto en el oi- -
iindro, se les puede oconferir una resistencia suficiente hs- |
ciéndolas sufrir un tratsmiento térmico parcial.

En el dibujo 1 es el soporte flexible y uniforme de
10 CYLYTTY oonductividad témica y 2 es el revestiniento fuer-
temente adherente al soporte 1, flexible, que se dilata ba-
jo el efecto del calor y que admite la tinta y que tienme

una capa resinosa termoreblancedible en la cual estd dis-

tribuido uniformemente un agente hinchador termo-sensible
15 que se pusde hacer activo & una temperatura considerablemente
superior al smbiente, del tipo indicado en la Memoria.

- NOTA =~

Loa pntos de invencidn propia, no aueva, pero no esta-
'blooida, précticada no divulgnda en Espafia, que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Introduccidén por DIEZ
| aﬁos; son los siguientesi
25 1¢,~ Mejoras introducidas en la fabricacién de un ma-
teriel en hoja pers la puesta @ punto en la técnica de la
impresidn tipogréfica por dilatecidén diferencisl selectiva
durehle; oaracterizadas porque dicha materia em hoja estéd
cons tituide j)or une cape de soporte flexible y unifarme de
30 escaaa conductivided témmica y por un revestimiento fuerte~ |
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mente adherante a ells, flexible, que se diluta bujo el efecm

1

t0 del calor y que admite it tinta, de un groor uniforme y
que tiene una capu resinoga termoreulindecible, eu lun cual eshd
distribuide uniformemente un agente ninchmdor termosensib.ie "
gue me ruede hacer activo & wia ltemveratura considershlemente
superior a la temperaturs smbiente  que no difiere en més de
B3%C. sproximedemente de la temveratura de reblandecimisnto
de’dicha capa resinosa siendo dicho agente hinchador de wn
tipo tal y siendo u%;ilizé.ﬁo on tel cuntildad que pueda aseguwrar

an respuesis a la sctivacidn del revestimiento por el calor,

wi aumento de grasor de al menos 5 centécimas de milimetro,
giendo diche cepa resinosa endurecible despuds del rebvlande-
cimiento y dilatacién hajo ia sccidn del ca.’l.c-r,.en vne medida
tal gque pueds soportar vresiones del orden de 17 kgs/em2 por
lo menos, msntenisndo & la vez en las zanas de dilatacidn mé-
zima un sobregrosor de ul uzenos 5 centdsimas de milimetro con
releeibn vl grosor primitivo de im Loja en cuestidn.

29,~ Mejorasg seg;iri el punto 1¢, semin luas cuales el agen-
te hinchador termosensible emtd dimﬁi}:n:tidc) en li capy resinosa
an forma de une multitud de partlciulas finag uniformemente
dispergadag.

3%,~ Mejoras segin los puntos 1o y 29, caracterizadas

porque 1z hoja resiste cualguier cambio de dimensién en el sen- ;'f'

tido de las dos dimensiouwes de la supcrficie y porque el asen= . -

te hinchador termosensi'le es un producto guadgeno.
4¢,~ MeJoras segun loy puntos 1¢ a 3%, segin las cuales ,'-'
1a materin en hoja posee un poder de absorcién de la energla
rudignte wdoticamente nulo.
52 ,= Mojoras segdn los puntos 1¢ a 44, ceracterizadas

porque dicho materisml estd unido de modo uniformemente o onduc—

e 3 -
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tivo termicumente con un moducto cupuz de abscrber in ener-
gla radiante y porgque lia capa deé soporte es dimensioimsle
mente eatable.

6% Hajoras segin los guntos L¢ = 54, segin las ous—
les 1 éaps?.. resinogs es capes, por wna fgazar't}e, de reblzndeci-
miento bajo ¢l efecto del calor y, wor otri parte, termoendure- :
cinle en estado dilatado, por 1o menos en lo medida especifi-
¢.-da en el punto 1¢,

‘“9.- Me;joras’inh’oducidas en la fabriczcidn de hoj=

de puesi;a & punto pora la "puesta w punto en el cilindrov,

an tipografin, capaces de sufrir selsctivamente en zonas
predeterminadag una ail:stacién tud que wresentean un reiieve
correspondiente & wie impresidn wplicada sobre .Gichas hojus
con &:uda de wna tinta que tiene un fuerte poder de absor—
cidn de ls enerpfa rediante, siendo el roder de ubsorcidn
de dichas hojas sullcientemente inferior al poder de absor- Rl

cidn de im tints mencioneds, peru que después de una oxposi-

cidn breve a wum irradiecidn in.ensa y uniforme de dicha noja
entintads, so.amente las partes entintadas sufran uns dilate~
cidn proporcionuds a la centidad de tints spliceda a lus mis-
me3, de t2l modo que resulte une hoju gue resente una suger-

ficie en relieve Ge grosor méximo en las zmes fuertemente en-

tintades y de grosor mfnime en las zonas no entintades, si-
tudniose el grosor de las obras zonms eutre cstos dos valores

extremos y correspondiendo a le densided de iz tinta apilcuda,

estundo constituida dicha hoje por una materia segun logs pun=
tos 12 a 6%, en lu cual el agente ninchudor temogsensible es~
t4 dis;persz;do uniformenents en lo cup: rezinoss, de tal modo
que el peso deol ugente ninchalor renresents arroximsdasente

dal 1 al 10 4% del jeso de le capa resinoas.
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8¢.~ HMejJores gegiin el punto 62, serin ius cuu.es ia mna=-
tev’iaeaa 4 destinads & servir pars J.&i suesta o punte bipogréfi-
ea por "repujado® de los clichés y en lu cual el syente hinchaw
dor temmosengible emtd inactive =un condicicnes normsles y es
de tal natwuleza ¥ #e utilize en tul cantldad que provocs,
cuzndo 2. revegltlmiento es activaco  or el ¢zlor, un wumento de
grogor de por lo menos 12,7 centésimas de milimetro, siendo
la capa resinosa endurecible despuds del rehlandecimiento y di-
lat@cdidn por ei celor en tal mediie que puede sufrir presio-
nes del orden de TO kgs./an2 mentenienco & Ln vez en lag zo-
nae de dilatacidn méxima un solwegrosor winimo de aproximads~
mente 12,5 centésines de milfmeiro en relseidn al grosor pri-
witivo de ia hoja de pusgtu & puntos

9¢,- Mejoraa introducidas en lo Pabriczcidn de hojas de
voesta a panto en relieve que se pueden ponor en coineidencia
con ung forma de impresidn, tenlendo cichaa hojas una cspa de
soporte wniforme flexible que tiene wna pequelia condietivided
témica y que se adhiere fuertemenic a dichas hojus, un relie-
ve resistente y tenaz précticemente hidréfobo, fommado por una
meteria resinose dura que ha pufrido una dilataci bn selectiva
en zonas prode terninadas.

1OE 4= 'r\-Iejora:a introducid: & en 1ln fabricacidn de un me-
terial e.ri hoja pore iw pweste & pmnto en W pozrafia.

Tal v como Se he descrito en La Hemoria que antecede,
rerregentado en 1los dibujos que se mcumpeiicn y con los fines

ge se han especificado.
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Bota Memoria consta de treivute 7 siete hojas escrites
. r méquine por wne 90La carst.

Nadrid

2 T FEB. 1963
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