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MEMORIA DESCRIPTIVA

La preaente 1nvanoiéh ge refiere g unos perfecoiona-
,uunntos'en los homoas-tunel para porocelanm u otros produotos
eexrdmioos.
4 BEn la invencidn, sd ha conoebido una reslizaoidn,

Se gag\fn la ousl en un horno tubular de llama direota se han A
previsto unos dispositivos sleoundos para regiler la atmfs-
fera 49 tal manera qQue se puede llégar a cocer la porcelens
a 14002 C. oompletamente al aire ain empleo de gaocdterim para
protagérla. tel oomo ocurre actuelmente con loa hornoa de bdo-

10. tella o tdneles a fuego direoto.
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De =mouerdo oon estos principios se ha previsto en el

hormo una zona de fuego seguide de una mufla que reooge las

llamas y realiza el pracslentemiento de las piesas, en forma
gredual, llegendo le temperatura @ la elturs de la mufla lo

saficientemente alta para que sean quemsados los humos antes

de fundir el barniz.

Bl homo funoione mediante combustién de fuel-oil o
similar pero ocon exsencis total de mecheros de mezola; el fuele
0il, se suministra al hogar por goteo, ouyas gotas experimenten
une atomizacidn por sire a presidn, lo que ds oomo resultado
ana oombu stidn regular y uniforme, sin entorpecimientos ni
atasoos oomo sucede cuendo exigten meoheros de mezoles

.La zona de fuego es 4e caraoter neutro, 10 oual ee
logra por la espeoial coloomoidn de las boquillas atomizado-
ras.

Bl fuego proocedente de la zona térmica del horno
avanzs, en omtra direccidn, hacia la entrada del material
a tratér y es degviado por la mufla que se halla en disposi-
0idn lateral al trayeoto de avance del género, el ousl preoca-
lienta para ponerlo en oondiciones de penetrar en la zona de
fuego neutra, oirounstanocia que es fundamental en el tratamien-
to y oondiocidn de las plezas en este horno.

Con el fin de faoilitar la explicaoidn, se acompaiis
e la presente memorie desoriptiva, de une léuina d§ didbujos,
en lg ousl ge ha ropresentado un oaso de realizacidn que se
oita a t{talo de ejemplo.

Ba el dibujo:

La figure 1, representa la vista en planta del horno
perﬁooionado .

La figire @, indioca en alzado la seccidn longitudinal

del mismoe
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La figure 3, 6g el corte transversal segdn el plano
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La figire 4, indioa en alzado la s900idn segin plano BB
La figure 5, manifiesta igualmente la secoidn segin C-C
5e Consiste esencielmente en un horno de tunel 1,
en el que g8 oomprende una ofmare de combustién 2, oon
a8 lo menos una boguilla 3, atomizadora del combustible
1fquido que llega por goteo esnte un ohorro de mire impule
sedo que penetra por 61 oonduoto 4.
10. Bl fuego pass & la ofmsra ocentral 5, por la ocual
signe segin la flecha 6, en ocontra oorrients ocon reapeoto de
ls maroha del materiel oerdmico, tal oomo indioce la fleohs 7.
Bl ohorro de llamam, enocuentra los pasos 8, que lo
conduoen @ tine mufla marginal 9, que rodea a la zona deo
15 entraia del material y lo precalienta sin que este material
ge enouentre en oontaoto con la llamm;
Bn la oémara ocentrasl sme enouentra una atmésfera neutras
y esta oondicién se logre mediente la regulaocidn en los
dispositivos de atomizacidn, oirounstanoiag que permiten
20. hacer merchar los productos cerémicos simplemente sobre las
plateformas d6 errastre, oompletumente sl aire, sin protecoidn
de gesoetaria o similar.
La invenoidn, dentro de su esencialidad, puede ser
1levada & la préotioa 8n otras formas que difieran en dota;
25. 1le de la indiocada @ t{tulo de ejemplo en la desoripoidn, y
a las ouales aloanzard ignalmente le proteocidn que se recsda.
Podré, pues, constrniree en oualquier foma y tamaiio, oon lom
materinles méas adeouados, por quedar todo ello oomprendido en
el espfritu de las reivindioaciones.
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He che la desoripeidn del presente 1hvento, se deolaran
oomo nuevas y de propia invencién, las aiguientes reivindios~

oiones:

1. Perfeocionamientos en los hornos-tunel para poroela-
nag u otros productos oerémicos, caracterizados esencialmen te
por el hecho de provoosr én la zona central de fuego de un hox-
no-tunel, une atmésfera neutra regulable a voluntad, oompren-
diendo pers tal fin, un regimen de alimntaqidn de combusti-
ble 1{quido, por goted, ua medio impuleor por airs & presidn
de eate goteo d¢ elimentacién g un medio regulador para dotar
el chorro atomizedo de unm adioidn de sire seocundario cea el
oual 8@ logra la neutralikasidn del ohorro de llsma.

2. Perfecoionamiontos, oaraoterizedos por 6l hecho
de que como alternative de reslizecidn, & lo menos dos boquillas
atomizadoras del oombustidle, se encuentran enfrentedas en la
zons oentrel o odnoava del fuego 4el horno.

3. Perfeooionamientos, earacterizados por el hecho de
qﬁe el produato oerdmico & tratar, sea poroelans, esteatita u

otro, penetrando por une de las entradss del tunel avansa ain

' neocesidsd de proteccidn partionlar por gaceterfa o rondeles

haoie la zona de¢ fuego. _

4. Perfecclonamientons, oaraocterizados por el hecho
de que el fuego, procedente de la zona tdrmioa &venze en
contra direocidn hacie la entrada deX material a tratar y es
desviado por une mfla lateral al trayeoto de avance del gf-
nero, estableoiendo en date género un precalentamiento y unas
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preparacidn pare penstrar en la zona de fuego neutra, fundae-
mentel en el tratamiento y otnducoién de las plezas en este
homo. o

5. Perfeococionamientos en los hornos-tunel para poroce-
lana u otros produotoa cerémicos.

Segfn se desoride y reivindioa ean la presents memoris
degoriptiva que oonste de¢ oinco hojas folledms y escrites &.
méquina por una gols de sis oaras, acompafiaims de una lémine
de didujos.

Madrid, a 10 de Qotubre de 1962.

MARTANO BUIXO RISTOL
/ JAIME ISERN
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