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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presante Invenoidn se re fie re  a anos perfecciona­
mientos en loa  homo a-tunal para porcelana a otros prodnotoe 
ce r  Ami oo s.

En l a  inveno idn, sd ha oonoehido nna realizao idn , 
aegán l a  onal ep nn horno tnbnlar de llama d irec ta  se han 
prev isto  anos d ispositivos adeoaadoe para regular l a  atmos­
fe ra  de ta l  manera qpa ae pnede lle g a r a oooer l a  porcelana 
a 1400^ C. completamente a l a ire  sin  empleo de gaoeteria  para 
p ro te o  r ía ,  ta l  como oonrre aotnalmanta con loa hornos de bo­
t e l l a  o táñeles a fuego d ireo to .
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De aouerdo ooa estoa princip ios aa ha prev isto  en e l 

homo ana zona de fuego seguida de una mufla que reooge laa  
llamas y re a liz a  e l  pracalentamiento de la a  piezas, en forma 
gradual, llegando l a  temperatura a  l a  a ltu ra  de l a  mufla lo  
suficientemente a l ta  para que sean quemados los humos antes 
de fundir e l barn iz .

B1 homo funoiona mediante oombustión de fu e l-o i l  o 
sim ilar pero oon auaeaeia to ta l  de mecheros de mezcla; e l  fu e l-  
o i l ,  se sum inistra al hogar por goteo, cuyas gotas experimentan 
una atomización por aire  a presión, lo  que da o orno resultado 
una combustión regular y uniforme, sin  entorpecimientos n i 
ataaoos oOmo sucede cuando existan meoheroe de mezcla.

La zona de fuego ee de oaraoter neutro, lo  oual ae 
logra por l a  eepeoial oolooaolón da laa  boquillas atomizado- 
raa .

B1 fuego prooedenta de l a  zona tórmioa del horno 
avanza, en o entra dirección, haoia l a  entrada del m aterial 
a t r a ta r  y es desviado por l a  mufla que ae h a lla  en d isposi­
ción l a te r a l  a l  trayeoto de avance del gínero, a l oual preoa- 
l ie n ta  para ponerlo en condicionas de penetrar en la  zona de 
fuego neutra , oirouastanoia qp,e es fundamental en e l tratam ien­
to y condición de la s  piezas en este  homo.

Con e l f in  de f a o i l i t a r  l a  explicación, se acompaña 
a l a  presente memoria descrip tiva , de una lámina de dibujos, 
en l a  oual se ha representado un oaso de realización  que ee 
c i ta  a t í tu lo  de ejemplo.

Bn e l dibujo:
La fig u ra  1, representa l a  v is ta  en p lan ta  del horno 

perfeooionado.
La fig* ra  Z, ind ica  en alzado l a  seoolón longitud inal 

del mismo.
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La fig u ra  3, ea a l  corta transversa l segdn a l plano 

A-A. *'.*
La f ig r ra  4, indios on alzado la  saooldn aegin plano B-B 
La fig u ra  5, m anifiesta igualmente l a  seooidn sagdn C-C 
Con ai ate esencialmente en na homo de túnel 1, 

en al qne se oomprende ana odmara de oombustldn 2, oon 
a lo  manoa ana boqu illa  3, atomizadora del combustible 
líquido qne lle g a  por goteo ante nn ohorro de a ire  impul­
sado qne penetra por e l oondaoto 4 .

El faego paaa a l a  otAnara oentral 5, por l a  cual 
aigae sagdn l a  flecha  6, en contra corriente oon reapeoto de 
l a  marcha del m aterial oerámieo, ta l  oomo ind loa l a  f ie  oha 7.

El ohorro de llama, enoaentra loa pasos 8, que lo  
oondaoen a una mafia marginal 9, que rodea a l a  zona de 
entrada del m aterial y lo pro o a lien ta  ain que este  m aterial 
ae encuentre en oontaoto oon la  llama;

En la  o Anara oentral ae enoaentra ana atmosfera neutra 
y e s ta  oondiai&t se log ra mediante l a  regulaoldn en loa 
d ispoaitivoa de atom izad dn, oiroanatanoiaa que pe m i ten 
haoer marchar loa productos oerdmloos simplemente eobre laa 
plataformas de a r ra s tre , completamente al a ire , sin  proteoddn 
de gao a te r i a  o s im ilar.

La inven oidn, dentro de su esenoialidad, puede ser 
llevada a la  p ráo tioa  an otraa formaa que d ifie ran  en deta­
l le  de l a  indicada a t i tu lo  de ejemplo an la  desoripoidn, y 
a la a  oaalaa aloanzard igualmente l a  pro teoddn  que se raoaba. 
Fodrd, pues, oonstrairee en oaalqaier forma y tamaño, oon loa 

m ateriales mda adecuados, por quedar todo e llo  comprendido en 
e l  e s p ir i ta  de la s  reiv indicaciones.
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He oha l a  deaoripoidn del presenta invento, ae deolaran 

oomo nuevas y de propia invención, laa  a igu ian tes re iv indioa- 
oionea:

1. Perfeccionamientos en loa hornos-túnel para porcela­
nas u otroa prodnotoa oer^micoa, oaracterizadoa esencialmsnte 
por e l  heoho da provocar en l a  zona oentral da ínego de nn hor- 
no-tnnel, ana atmosfera neutra regulable a voluntad, oompren- 
diendo para t a l  f in , un régimen de áLimantaoián de combusti­
ble líqu ido , por goteo, un medio impnlaor por a ire  a presida
de este goteo de alimeataoidn y un medio regalador para dotar 
al ohorro atomizado de ana adioidn de a ire  secundarlo coa e l  
oaal ae logra l a  n ea tra lifaá id n  del ohorro de llam a.

2 . Perfeccionamientos, oaraoteriaados por e l  hecho
de qne oomo a lte rn a tiv a  de realización, a lo menos doa boquillas 
atomizadores del oomhustible, se enouentran enfrentadas en l a  
zona oentral o odnoava del fuego del homo.

3. Perfeccionamientos, oaracterizadoa p e r o l  heoho de 
que e l  producto oerdmico a t r a ta r ,  sea porcelana, e s te a t i ta  u 
o tro , penetrando por una de la s  entradas del túnel avanza sin 
necesidad de proteoción p a rtic u la r  por gaceta r í a  o rondeles 
hacia l a  zona de fuego.

4 . Perfeccionamientos, caracterizados por e l  heoho 
de qne e l  fuego, pro oe don te de l a  zona tírm ioa avanza en 
contra dirección hacia l a  entrada del m aterial a t r a ta r  y es 
desviado por una mufla la te ra l  al trayecto  de avance del ge­
nero, estableciendo en ía te  gínero un precalentamiento y una
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preparación para penetrar en la  zona de fuego neutra , funda­
mental en e l  tratam iento y oónduodón de laa  piezaa en este 
homo.

5. Perfeooionamientos en loa  hom os-tanel para porce­
lana a o tros prodaotoa oerómioos.

Segín se describe y reiv indioa en l a  presante memoria 
deaorip tiva que oonsta de oinoo hojas fo liadas y eao ritaa  a 
máquina por una sola de sus oaras, acompañadas de una lámina 
de d ibu jos.

Madrid, a 10 de Ootabre da 1962.
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