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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la solicitud de registro de Paten­
te de invención que* por veinte años se solicita para 
España, a favor de Don Juan SERIOL PARE, de nacionalidad 
española, domiciliado en SOKSONA (Lérida) - Corretera de 
Manresa.- - -

P o r
* PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS DE TALADRADO, 
ANILLADO Y REMACHADO DE LOS TESTEROS EN LOS ENVASES 

PLEQABIBS "

La importancia que ha tomado la construcción de 
cajas plegables destinadas al envase da agrios, sobre 
todo para la naranja, ha puesto de relieve la necesidad 
de perfeccionar varias de las operaciones de dicha ocns 
tracción, en particular para obtener cajas más perlactaa 
y más rápidamente terminadas, con lo que, a fin de cuen­
tas, resultan al propio tiempo más econcmioas.

Una de las dificultades que tiene dicha construcción 
de cajas plegables es el anillado de los testeros, que 
no se realiza de un modo debidamente meoanizado y por lo 
tanto con exceso de mano de obra y con poca uniformidad
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en sus aspectos y resultados.

El objetivo de los perfeccionamientos que esta 
Patente de Invención trata de proteger con el actual 
registro, se refiere a las operaciones de introducción 
del alambre, taladro de los testeros, construcción si­
multánea del anillado y remache final.

Para ello, el invento ha introducido nuevos meca­
nismos taladradores del testero, constructores del ani­
llado y remachadores que, combinadamente, realizan las 
operaciones antes enunciadas. Según la invención, en 
ambos lados de la bancada de recorrido automático del 
tablero, varios dispositivos realizan simultáneamente 
las operaciones de taladrado, cada uno compuesto de 
una guia de movimientos verticales fija en un soporte 
lateral y situada debajo del paso de los testeros; una 
pieza deslizante verticalmente en dicha guía dotada an 
el extremo superior de dos puntas paralelas de perfora­
ción y en el extremo inferior de una roldana] una excén­
trica donde se apoya continuamente <Mcha roldana por la 
acción de un resorte; y un eje transversal horizontal en 
el que va solidariamente unida dicha excéntrica.

Otros varios dispositivos colocados simétricamen­
te con los anteriores, pero sobre el paso de los tes­
teros, realizan simultáneamente las operaciones de for­
mación de horquillas para el anillado, cada uno de los 
cuales dispositivos se compone de una guía de movimien­
tos verticales, fija en los mismos soportes laterales 
citados; dos piezas en contactos deslizantes vertical- 
mente dentro de dicha guía, con independencia, y dota­
das en su extremo superior con sendas roldanas* una 
excéntrica para cada roldana y ésta se apoya continua-
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mente en su roldana, por la acción de un resorte* un 
eje transversal horizontal portador solidariamente de 
ambas excéntricas* un tetón cilindrico situado horizon­
talmente en la región inferior de una de laB piezas 
deslizantes enfrentado perpendicularmente eon el paso 
de los testeros, debajo del paso del alambre tendido 
para la formación de los anillados, y una teja curvada 
colocada por encima del tetón en la segunda pieza des­
lizante de este grupo**

Los ejes portadores de las levas actuantes del 
mecanismo de taladrado, y los ejes portadores de las 
levas del mecanismo de formación de los bucles tiene 
en uno de sus extremos un piRÓn que recibe movimiento 
giratorio por cadenas de rodillos*

Los movimientos de las citadas cadenas de rodi­
llos se hacen combinadamente para loa mecanismos do 
taladrado y de formación de anillados, y de acuerdo coi 
los movimientos y detenciones del tablero y del desa­
rrollo del alambre*

El eje horizontal transversal citado en el me­
canismo do taladrado presenta en un extremo un plati­
llo y recibe pequeEos vaivenes longitudinales; en el 
oitado platillo se artículo, el extremo del brazo in­
ferior de una palanca, a cuyo brazo superior se arti­
culan des patas curvadas en un mismo plano vertical 
y terminadas en rodillos* Existe una placa vertical 
fija con una abertura enfrentada ante el paso de los 
testeros y dotada arriba y abajo, en el mismo plano 
vertical de las citadas patas, con sendos apoyos para 
el paso ajustado de las ramas paralelas de las cita­
das patas;.

Otros detalles se desarrollarán en el curso de
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, , „  281447la descripción que sigue;
En la presente Memoria, se describe un dibujo que, 

como ejemplo y sin carácter limitativo, se refiere a 
una realización de los perfeccionamientos de la invenp 
ción en una maquina destinada al taladrado, anillado y 
remachado de los testeros de los envases plegables des­
tinados al transporte de agrios, aunque esta dedica­
ción no constituye una limitación de las diferentes 
aplicaciones que pueden recibir las cajas construidas 
según las caraoteristica-s de la invención. En el di­
bujo; -

la Figura 1 muestra en alzado esquemático la cara 
enfrentada con el paso de los testeros y el alambre, 
correspondiente a los mecanismos, de taladrado abajo 
y de anillado arriba, en el momento de iniciarse una 
operación.

Les figuras % y 3, muestran el mismo alzado esque­
mático de la figura l, hasta la terminación de las ci­
tadas operaciones, y

La figura 4, en una vista de perfil del mismo alza­
do esquemático muestra la operación de remache de los 
anillados!;

De la observación de dichas figuras se deduce que 
el conjunto de loe mecanismos está situado por debajo
(A) y por encima (B) de la bancada por la que se deeli- 
zan los tableros de los que saldrán los testeros, au­
tomáticamente cortados en medidas prefijadas?

A lo largo de la bancada, a uno y otro lado de 
esta van colocados según ejes verticales comunes grupos 
como el representado en la figura 1. Soportes -i- y 

-la- mantenidos fijos en placas laterales enfrentadas,
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sirven de guías; en la, región inferior (A) al mecanismo 
-2- perforador del testero -o-, y en la región superior 
(B) al mecanismo -4- formador del anillado con el alam­
bre -6-v-

41 mismo tiempo que el testero -o- es deslizado ho­
rizontalmente en el sentido de la flecha -6-* sobre la 
bancada un hilo de alambre -5- es llevado en ese mismo 
sentido paralelamente#

El mecanismo -2- perforador, que normalmente está 
separado del paso del testero -3- por acción de un fuerte 
resorte (no representado en la figura), presenta en su 
extremo inferior una roldana -7- que está continuamente 
apoyada por cicho resorte contra el perímetro de una ex­
céntrica -8-#

El mecanismo -4- formador del anillado, se compone de 
dos bloques paralelos -9- y -10-, adosados e incluidos 
en la guia -la* que son movidos con independencia. Ambos 
están situados en la posición de la figura 1 por la acción 
de correspondientes resortes (tampoco representados en la 
figura); cada uno tiene en su extremo superior una rolda­
na -11- y -12- que se halla en contacto oontinuo con su 
respectiva exsentrioa -13- y -14- por efecto de los resor 
tea. El bloque - 9 -  tiene cerca de su extremo inferior 
un pezón transversal, perpendicular al paso de los teste­
ros, -1&-, cuyo diámetro es el que recibirá el bucle ini­
cial del anillado, que esta colocado debajo del camino que 
sigue el hilo El bloque -10-, paralelo como se ha 
dicho oon el anterior, tiene por encima del pezón -18- 
del bloque -9-, una teja -16-, asimismo transversal y - 
perpendicular ai paso del hilo, que está oolocada por en­
cima del paso de estes
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Los juegos do excéntricas van montados solidariamente 
on ejes horizontales transversales al camino de los tes­
teros y del hilo, y están dotados en ano de sus extremos 
con pifiones adecuados a la velocidad que conviene dar a cada 
mecanismo. Estos piñones se engranan en las mallas de cade­
nas de rodillos, con objeto de que no exista posibilidad de 
corrimientos en la transmisión.

En la figura 2, se ve cómo la excéntrica -8- del rne- 
canismo de taladrado ha llevado la roldana -7- de este a 
su máxima elevación. Con ello, el mecanismo taladrador ha 
perforado dos agujeros -17- en el testero -3-, que en ese 
momento se halla detenido. Mientras tanto, desde la posi­
ción de la figura 1 a la posición de la figura 2, el pezón 
-16- y la teja -16- transversales y salientes en el meca­
nismo formadar de anillados-4- en el alambre, han cogido 
este -8-, lo ha doblado en dos ramas paralelas -18- y se 
ha producido el corte de estas cuando el pezón ha llegado 
a topar debajo de la teja. Después han continuado los mo­
vimientos descendentes de la teja y del pezón, producidos 
por sus excéntricas, hasta la posición que tienen en di­
cha figura 2, donde ya asoman por abajo los dos extremos 
de la horquilla de alambre formada. En este momento va a 
comenzar a descender el mecanismo perforador, según se de­
duce de las posiciones de sus roldana y excéntrica.

De la figura 2 a la figura 3, éste mecanismo perfo­
rador ha descendido totalmente, como también se ve en la 
posición de su roldana -7- sobre la superficie del eje gi­
ratorio portador de la excéntrica -8-, al mismo tiempo que 
el mecanismo superior, creador de la horquilla -18- ha se­
guido descendiendo y ha introducido las dos puntas de dicha 
horquilla de alambre en los agujeros -17- hechos en el tes-
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tero por el repetido mecanismo taladrador -2-, ;
En la figura 4 se ha representado una vista transver­

sal de los citados mecanismos, en la que se ven arriba y 
abajo los citados ejes horizontales -19- y -20- portado­
res de las escéntricas. Al propio tiempo, en dicha figura 
se observa cómo está situado el tercer mecanismo: la rema­
chadora de la horquilla -18- sobre la superfloie del tes­
tero -5- para formar el anillado. El eje horizontal infe­
rior -20- portador de la excéntrica -8-, presenta en su 
extremo libre un platillo -21- en cuya parte superior se 
ha articulado el brazo inferior de una palanca -89- de 
primer género, cuyo punto de oscilación está mantenido en 
una placa vertioal fija -23- situada lateralmente y enfren 
tada con el juego de mecanismos -2- descrito. Esta placa 
fija tiene una abertura frente al paso del testero dotada 
de dos apoyos de paso -24- paralelos entre si, y con una 
determinada separación. Al brazo superior de la palanca 
-22- están articuladas dos patas curvadas en un mismo pla­
no vertical -26- y terminadas en sendos rodillos -26- en­
frentados verticalmente y que pueden comprender entre ellos 
las dos caras del testero -3-. Cuando el brazo superior de 
la palanca -22- se halla arrimado a la placa fija -23-, la 
forma angular del principio de ambas patas -25- hace que 
éstas resulten separadas del mencionado testero y pasen so­
bre él sin presión; pero cuando se produce hacia adentro 
un movimiento transversal del eje inferior -20-, el brazo 
superior de la palanca -22- se separa de la placa fija -23-, 
y entonees la parte extrema ensanchada de ambas patas -25- 
articuladas a la palanca viene a comprenderse entre les dos 
apoyos de paso -24- de dicha abertura. Con ello, los rodi­
llos -26- de las pata-a se aprietan contra loe dos lados
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del testero -3-, como se ve en la figura 4, y dan la forma 
deseada al anillado^

Pueden introducirse modificaciones en las maneras dé 
efectuar cuanto queda descrito# dentro del dominio de las 
equivalencias técnicas# sin separarse por ello de la inven­
ción.

N O T A
EN RESUMEN; La presente Patente de Invención que, por 

veinte aRos se solicita para Espafh, deberá recaer sobre 
las siguientes reivindicaciones;

^.-PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS DE TAIADRADO. 
ANIMADO Y REMACHADO DE LOS TESTEROS EN LOS ¿N TASES PLEGA­
BLES # caracterizados porque en ambos lados de la bancada 
de recorrido automático de los testeros, elementos mecáni­
cos realizan simultáneamente las operaciones de taladrado, 
cada uno compuesto de una guia de movimientos verticales 
fija en un soporte lateral y situada debajo del paso de los 
testeros* una pieza deslizante verticalmente en dicha guía 
dotada en el extremo superior de dos puntas paralelas de 
perforación y en el extremo inferior de una roldana; una 
excéntrica donde se apoya continuamente dicha roldana por 
la acción de un resorte, y un eje transversal horizontal 
en el que va solidariamente unida dicha excéntrica.

2*.-PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS DE TALADRADO* 
ANIMADO Y REMACHADO DE LOS TESTEROS EN LOS ENTASES P3X6A- 
BLES#de acuerdo con la reivindicación anterior, cateteri­
zados por la colocación de mecanismos simétricamente con 
los de taladrado pero sobre el paso de loa testeros# que 
realizan simultáneamente las operaciones de formación de 
horquillas para el anillado, cada uno de loa cuales mecanis 
mes se compone de una guía de movimientos verticales fija
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en loe mismos soportes laterales o i ^ d ^ ^ ó ^ ^ e ^ t s  
en contactos deslizantes verticalmente dentro de dicha 
guía con independencia entre si y dotadas en su extre­
mo superior con sendas roldanas; una excéntrica para 
cada roldana y que se apoyan continuamente por la ac­
ción de un resorte; un eje tranversal horizontal portad 
dor solidariamente de ambas excéntricas* un tetón ci­
lindrico situado horizontalmente en la región inferior 
de una de las piezas deslizantes enfrentado perpendicu­
larmente con el paso de los testeros debajo del paso 
del alambre tendido para la formación de loe anilla­
dos, y una teja curvada oolocada por encima del tetón 
en la segunda pieza deslizante de este grupo y por en- 
cima del paso del alambre,

3*.-PERBECCI0NAMIENT0S EN LOS MECANICOS DE TALA­
DRADO. ANILLADO Y REMACHADO DE LOS TESTEROS EN LOS EN­
VASES PLEGABLES, de acuerdo con las reivindicaciones 
precedentes, caracterizados porque los ejes portado­
res ds las excéntricas actuantes del mecanismo de ta­
ladrado y los ejes portadores de las excéntricas ac­
tuantes del mecanismo de formación de anillados tie­
nen en uno de sus extremos un piñón que recibe movi­
miento giratorio por cadena.

4*. ̂PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS DE TA­
LADRADO, ANILLADO Y REMACHADO DE LOS TESTEROS EN LOS 
ENVASES PLEGABLES, de acuerdo con la reivindicación 
3*, caracterizados porque los movimientos de las ci­
tadas cadenas de hacen combinadamente para los meca­
nismos de taladrado y de formación de anillados, y de 
acuerdo con los movimientos y detenciones del paso de 
los testeros y del desarrollo del alambre para los
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5*.-PERFECCIONAMIENTOS EN DOS MECANISMOS DE TALA­

DRADO, ANILLADO Y REMACHADO DE LOS TESTEROS EN LOS EN­
VASES PLEGABLES, de acuerdo con las reivindicaciones 
precedentes, caracterizados porque el citado eje hori­
zontal transversal del mecanismo de taladrado presenta 
en un extremo un platillo y recibe periódicamente pe­
queños vaivenes longitudinales; en el eitado platillo 
va articulado el extremo del brazo inferior de una pa­
lanca a cuyo brazo superior se articulan dos patas cur­
vadas con enfrentamiento en un mismo plano vertical y 
terminadas en rodillos* hay una placa vertical fija 
con una abertura enfrentada ante el paso de los teste­
ros y dotada arriba y Abajo en el mismo plano vertical 
de las patas citadas con sendos apoyos para el paso 
ajustado de los extremos de dichas patas ¡,

6*.-Por ultimo se reivindica como objeto sobre 
el que ha de recaer la presente Patente de Invención 
que, por veinte años se solicita para España.- - - - 

P o r
" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS BE TALADRADO, 
ANILLADO Y REMACHADO DE LOS TESTEROS EN LOS ENVASES

PLEGABLES *
Todo conforme queda expresado en la presente Me­

moria Descriptiva que, consta de diez hojas escritas a 
maquina por una sola de sus caras y dibujos que se acom­
pañan.

Madrid, % Q de Octubre de 1.962.-
P. A'.'+

?W**t9
**
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