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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere, segin
se expresa en el enunciado de esta memoria des-
criptiva, a una maquina que ha sido especialmente
concebida para la obtencién de cuerpos esféricos,
a partir de un producto liquido gelificable.

Es en si conocido el procedimiento de
hacer fluir un liquido gelificable, con;una deter-
minada viscosidad, dejandolo caer gota a gota
sobre un medio liquido de gelificacién;:de manera
que por efecto de la tensidn superficial, tales
gotas adoptan la configuracidén esférica durante
su caida y tal configuracién adquiere un caricter
estable al alcanzar el medio liquido gelificador
a que se ha hecho mencidn con anterioridad.

La maAquina que la invencidn propone,
fundamentindose en el conocido efecto fisico de
la tendencia a la configuracidén esférica de una
pequefia porcidon de un 1liquido, por efecto de la
tensidén superficial, permite una cadencia operati-
va considerablemente alta, asi como también una
regulacion a voluntad del tamafio de los cuerpos

esféricos a obtener, obviamente dentro de unos

l1imites establecidos por el propio principio fisi-
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co en el que se fundamenta el procedimiento.

La maquina que la invencién propone
se conscituye a partir de un chasis sobre el que
se monta la correspondiente carcasa determinante
de un suministrador-distribuidor del ligquido o
masa gelificable procedente de un depositc. En
el citado chasis se establece una alineacidn cir-
cunferencial de bo:quillas de evacuacidén de dicha
masa gelificable, és_—istidas por correspondientes
valvulas obturadoras para establecer a voluntad
la apertura o el gierre de tales boguillas, es
decir, su situacion operante o ipoperante.

Merece especial mencion el hecho de
que las citadas valvulas de control de las boqui-
llas de evacuacidén son regulables, en orden a
permitir la consecuente regulacion en el caudal
de masa gelificable que fluye al exterior a través
de las boquillas, consiguiéndose asi una regula-
cidén en 1la velocidad del proceso operativo de
la miquina ya que, obviamente, cuanto mayor sea
el caudal de masa gelificable, mayor serd el niime-
ro de cuerpos esféricos obtenidos por unidad de
tiempo a través. de cada una de las boquillas.

Como complemento de la estructura descri

ta y en la zona central del chasis, respecto de
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la alineacidn circunferencial de boguillas, se
establece un arbol giratorio, debidamente aislado
de la carcasa determinante del suministrador-dis-
tribuidor para la masa gelificable, arbol cuyo
eje emerge inferiormente del citado chasis vy,
ademds de incorporar la correspondiente polea
receptora del movimiento, incorpora en su extremi-
dad libre un bloque portabrazos, al gue es solida-
rio uno o mids brazos radiales, portadores de res-
pectivas cuchillas situadas en un imaginario plano
horizontal, coincidente con el de la embocadura
de salida de las correspondientes bogquillas, de
manera que el movimiento giratorio del arbol supo-.
ne un efecto secuencial de cortes sobre el "chorro"
de masa gelificable que estd fluyendo a través
de tales bogquillas, de manera que el cilindro
continuo de masa suministrado por cada boguilla
se ve fragmentado en diminutos cilindros, de lon-
gitud variable en funcidén de la velocidad de giro
de la cuchilla y adoptando inmediatamente tales
porciones la configuracidén esférica debido al
fendmeno de tensidén superficial.

Al objeto de evitar que la masa gelifi-
cable se adhiera a las cuchillas o a los bordes

de la boquilla, asi como también al objeto de
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asequrar que la conformacidn esférica del fluido
gelificable se inicie inmediatamente y se facilite
el desprendimiento de 1las diferentes porciones
¢ unidades, se ha previsto que las boquillas y
las cuchiilas permanezcan continuamente impregna-
das de una disolucién de un agente gelificante,
y para ellos los brazos portadores de las cuchi-
llas se han dispuesto de tal forma que a ellos
accede tal agente gelificante saliendo al exterior
por la zona de fijacion de la propia cuchilla
y recorriendo a é&sta longitudinalmente, hasta
alcanzar su zona de corte y extenderse también
hacia la embocadura de las bogquillas. Para esta-
blecer la alimentacidén de dicho agente gelifican-
te y dadp que el portabrazos se encuentra sometido
a un movimiento giratorio permanente, se ha pre-
visto que en dicho portabrazos se establezca un
canal anular, en su zona de acoplamiento al eje
motriz, canal anular del gue emergen conducciones
radiales en correspondencia con los diferentes

brazos y que comunican con el interior hueco de

los mismos. 0

Este canal anular se relaciona, a través
de un taladro radial del eje, con un conducto

axial establecido en el mismo rematado a nivel




del chasis en otro conducto radial que a su vez
desemboca en un segundo canal anular establecido
en la parte fija del chasis en la que se instala
el arbol giratorio y al que accede el agente geli-

5. ficante a través de un Gltimo conducto, ya esta-
tico, al gque es suministrado dicho agente.

Como complemento de la estructura des-
crita y para la puesta en funcionamieg‘gto de 1la
maquina, se ha previsto la existencia dezgn disco

10. con un amplio orificio central, acoplado coaxial,....
mente a la propia carcasa-suministradof} y con E'.:}
el que se encuentran relacionados los véstagés

valvulares de las diferentes boquillas, de manera . . *

qgue cuando dicho disco descansa sobre un escalona-

15. miento definido en la carcasa las vélvulas adoptan v
la posicion de cierre, correspondiente a la situa- ::‘:

oee
cidén inoperante de la méquina, mientras gue cuando :-;}

el mencionado disco se eleva arrastra consigo .:._

[N

a los mencionados vastagos valvulares establecien-

20. do la apertura de las boquillas, consiguiéndose
la regulacién valvular con la colaboracidn de
un juego de tuerca y contratuerca asociadce a cada
vastago y que determina el punto de relacién del
mismo respecto del'disco de maniobra. )

25. Para facilitar dicha maniobra se ha
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previsto que el disco incorpore preferentemente
dos brazos radiales en oposicidn diametral y que
cuente en su orificio central con escotes capaci-
tados para enfrentarse o no a respectivos pivotes
emergentes lateralmente de la carcasa, y actuantes
como elementos de retencibén para el disco en situa
cidén operativa de la maquina, para lo gque dicho
disco debe sufrir Yun pequefio giro y a tal efecto
los orificios de ;élacién entre el disco y 1los
vastagos valvulare§ estan sensiblemente rasgados
sobre la imaginaria linea circunferencial corres-
pondiente a la ubicacidén de las-valvulas.

De lo anteriormente expuesto se deduce

que la miaquina que la invencidn propone resulta

~especialmente idénea para la obtencidén de cuerpos

esféricos o bolas de productos tales como golosi-
nas, obtenidas a partir de un producto gelifica-
ble, pero sin que exista practicamente limitacidn
alguna para el tipo de productos a obtener, siem-
pre y cuando para ello se parta de una masa geli-
ficable capaz de adoptar la configuracibén esférica
por efecto de la tensidn superficial.

Para complementar la descripecidn que
se estd realizando y con objeto de ayudar a una

mejor comprensién de las caracteristicas del in-
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vento, se acompafia a la presente memoria descrip-
tiva, como parte integrante de la misma, de un
juego de dibujos en el que .con caridcter ilustra-
tivo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra una vista en alza-
do lateral y en seccidon diametral de una maquina

para la obtencidén de cuerpos esféricos a partir

- de 1liquidos gelificables, realizada de acuerdo

con el objeto de la presente invencidn, en la
que se ha representado tan sdlo una de las boqui-
llas, con su correspondiente vilvula, para simpli-
ficar el dibujo, mostrando dicha figura en trazo
continuo 'y discontinuo las dos posiciones del
elemento valvular, correspondientes a la apertura
y cierre de la boguilla.

La figura 2.- Muestra una vista en plan-
ta de la maquina representada en la figura ante-
rior.

La figura 3.- Muestra, finalmente, un
detalle ampliado y en seccidn de uno de los brazos
portacuchillas.

A la vista de estas figuras puede obser-
varse cémo la maquina que la invencidn propone

se constituye a partir de una plataforma fija
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o chasis 1, preferentemente circular, en cuya
per‘iferia se establece una alineacidn circunferen-
cigl de boquillas 2, instalada sobre el‘ chasis
1 cc;n la colabeorazidn de correspondientes boqui-
llas 3, mientras que superiormente ;-',e acopla tam-
bién  a1 chasis 1 una carcasa 4, de revolucidn,
determinante de un suministrador-distribuidor
para el liguido o masa gelificable, a partir del
cuai h-an de obtenerse los cuerpos esféricos cons-
titutivos dél producto final.

En l; carcasa 4 se define una embocadura
superior 5 para acceso de la masa gelificable,
y un escalonamiento medio 6 sobre el que se sitlan
en correspondencia con las diferentes boquillas
2, respectivas vilvulas 7, que pueden ser vélvulas
de frente conico como la representada en la figura
1 o de cualquier otro tipo. Cada una de las cita-
das vilvulas 7 es solidaria a un vastago valvular
8, vertical, que atraviesa el escalonamiento 6
de la carcasa con la colaboraciéon de una guia
9 y de la correspondiente junta de estanqueidad
10, ¥ que en su extremo libre presenta un sector
roscado sobre el que se dispone un juego 11 de
tuerca y contratuerca, destinados a actuar Eomo

topes limitadores de recorrido para el viastago
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encuentran en situacidén de cierre,

valvular 8 y consecuentemente para la propia val-
vula 7.

Sobre el sector superior 12 de la car-
casa 4, de menor didmetro, se monta un disco 13,
provisto de un amplio orxificio central en corres-
pondencia con el diametro del citado sector 12,
disco que es atravesado por los vastagos 8 a tra-
vés de orificios 14, rasgados circunferencialmen-
te, como se observa en la figura 2, para permitir
un cierto giro del disco. La posicidon del disco
13 determina la posicion de las valwvi:las 7, de
manera que cuando dicho disco descansa sobre el
escalonamiento 6 dé la carcasa las valvulas se
de acuerdo
con- una de las dos representaciones de la figura
1, mientras que cuando el disco 13 se eleva arras-
tra a los vastagos valvulares 8, en ccntra de
la tensién de 1los respectivos resortes 15, al
ser arrastrados tales vistagos por los "topes"
determinados por las tuercas 11, hasta una situa-
cién 1limite de apertura definida por tetones 16
que emergen radialments del sector 12 de la carca-
sa y que permiten la ascensidn del disco 13 merced

a la existencia en este .ultimo de escotaduras

17 en correspondencia con tales pivotes 16 y que,
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cuando se suministra un pequefio girc al disco
13, factible merced a 1la configuracidn rasgada
de los orificios 14, actian como topes de reten-
cién para el disco, que impiden su descenso.

Para facilitar la maniobra de acciona-
miento del disco 13 se ha previsto que éste cuente
con prolongaciones radiales 18, preferentemente
en nimero de 2 y en oposicidn diametral, actuan-
tes como brazos o asideros.

De acuerdo con la estructuracidon des-
crita entre el chasis 1 y la carcasa 4 se configu-
ra una camara 19 contenedora de la masa gelifica-
ble, que permanece cerrada cuando el disco 13
se encuentra en la situacidn inferior o que se
abre a través de las miltiples boquillas 2 cuando
dicho disco se eleva, estableciéndose un caudal
a través de tales boquillas variable en funcidn
del distanciamiento entre las cabezas valvulares
7 y sus correspondientes asientos, regulacidn
de distanciamiento que se lleva a cabo actuando
sobre los respectivos juegos de tuerca y contra-
tuerca 11.

Este caudal de masa gelificable, regula-

ble, determina un chorro continuo que debe ser

"cortado" para consequir porciones que, por efecto

”’
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de la tensidn superficial, adquieran automatica-
mente la configuracidn esférica perseguida.

Para ello en el chasis 1 se ha previsto
la existencia de un nicleo .central 20, hueco,
determinante de un alojamiento para un arbol gira-
torio constituido mediante un eje vertical 21
y sus correspéndientes rodamientos 22 relacionados
a través dél distanciador 23, emergiendo d@&icho
eje 21 hacia abajo respecto del chasis 1, mienéf&s
que superiormente el niicleo 20 se cierra con una
tapa 24 que facilita el montaje del arbol, quedan-
do éste hermetizado respecto de la camara 19,
con la colaboracidn de una junta 25 establecida
entre el nicleo 20 y la tapa 24.

El citado eje 21, en su zona iibre,
incorpora una polea 26 a través de la que ha de
recibir el movimiento giratorio de cualquier fuen-
te motriz, asi como también a un blogque 27 porta-
brazos, al que se asocian radialmente uno o mis
brazos 28 sobre los que se montan respectivas
cuchillas 29 de manera que tales cuchillas, tanto
si es una sbéla como si son varias, quedan inclui-
das en un imaginario .plano horizontal pasante
por la embocadura de vertido de las boquillas

2, para producir la fragmentacidn perseguida para
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la masa gelificable que sale a través de tales
boquillas.

Para evitar que dicha masa se adhiera
a las cuchillas 29 o a la embocadura de las boqui-
llas 2, y paralelamente para asegurar que la con-~
formacidén esférica definitiva del fluido gelifi-
cante se inicie inmediatamente, facilitandose
asl el desprendimient® de las porciones, se ha
dispuesto que las boquiifas y las cuchillas perma-
nezcan continuamente imQregnadas de una disolucidn
de un agente gelificante, tal como una sal de
un metal divalente, dado que se ha- previsto tam-
bién que el fluido gelificable lo sea en base
a la participacidén en el mismo de alginato sdédico.

Para conseguir la impregnacidén de las
cuchillas 29 se ha previsto nue los brazos 28
soporte de las mismas sean huecos y que su fija-
cién se realice con la colaboracién de una guia
30 a base de dos plezas que amordazan la cuchilla
con la colaboracidon de un tornillo 31, pero con
la particularidad de que tales piezas presentan
en sus caras de adaptacion a la cuchilla acanala-
duras 30' que establecen un paso para el agente
gelificante desde el interior hueco del brazo

y a través del propio tornillo 31 que también
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es hueco. El1 conjunto constituido por 1la guia
3+ para las cuchillas 29, y el tornillo 31, se
aloja en un portacuchillas 32 que se fija al brazo
28 con la colaboracidn de un prisionero 33.

Para conseguir gue el agente gelificante
acceda a las cuchillas que se encuentran animadas
de un movimiento giratorio, se ha previsto que
el blogue portabrazos 27 incorpore un canal anular
interno 34 del que emergen conducciones 28' hacia
los correspondientes brazos 28, como se observa
ta;nbién en la figuf’a 1, estando dicho canal anular
34 cerrado por el propio eje 21 y comunicado con
un conducto axial 35 del mismo a través de un
orificio radial 36 establecido en el eje 21 en
correspondencia con el mencionado canal 34.

A su vez el conducto axial 35 y con
la colaboracién de otro orificio radial 37 del
eje 21, se comunica con el niicleo 20 a través
de una segunda acanaladura perimetral 38 estable-
cida en dicho niicleo 20, alrededor del eje 21
y en correspondencia posicional con el chasis
1 comunicandose finalmente dicho canal 38 con
el exterior a través de un conducto 39 establecido
en el propio chasis y rematado en un conducto

de acoplamiento 40 a través del que se realiza
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la alimentacidn del agente gelificante.
Para establecer el adecuado grado de
hermeticidad para esta canalizacién maltiple,

se ha previsto la existencia de juntas 41 que

’~hermetgizan el canal 38, asi como de juntas 42

y 43 que hermetizan el canal inferior 34.

De acuerdo con lo anteriormente expuesto
las cuchillas 29 que en su movimiehto giratorio
resultan tangentes a la embocadura de vertido
de las horquillas 2, estén‘permanentemente impreg-
nadas de fluido gelificante y trasvasan dicho
fiuidp a la propia masa gelificable, durante el
corte, a la vez que impregnan también la propia
boquilia.

En funcidén del caudal de masa gelifica-
ble que estid saliendo a través de cada boquilla
2 y de la velocidad secuencial de corte de las
cuchillas 29, se obtendridn porciones de masa geli-
ficable de diferente volumetria, que dardn lugar
a cuerpos esféricos también de dimensiones varia-
bles, a criterio del-operario de la maquina.

No se considera necesario hacer mis
extensa esta descripcidon para que cualquier exper-
to en la materia comprenda el alcance de la inven-

cidén y las ventajas que de la misma se derivan.
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Los materiales, forma, tamaﬁo‘y disposi-
cidn de los elementos serdn susceptibles de varia-
cidén siempre y cuando ello no suponga una altera-
cién a la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado

esta memoria deberidn ser tomados siempre en senti-

- do amplio y no limitativo.

Descrito el objeto de la presentexinven—
cidn, se declara que lo que constituye la esencia-
lidad de la misma es lo que se concreta en las

siguientes

~
N
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REIVINDICACIONES

12,- MAQUINA PARA LA OBTENCION DE CUER-
POS ESFERICOS A PARTIR DE LIéUIDOS GELIFICABLES,
que partiendo del fendmeno fisico de tensidén su-
perficial, segiin la cual una pequeiia masa de 1li-
quido en suspensidén adopta la configuracion esfé-
rica, esencialmente se caracteriza porgue en ella

se establece una carcasa, actuante como distribui-

dor-suministrador de liquido o masa g%lificable )

de partida, procedente de un depdsito contenedor
en la base inferior de cuyo suministrador se esta-
blece una alineacidén circunferencial de boquillas
de vertido para dicha masa gelificable asistidas
por correspondientes valvulas de pasd regulable,
habiéndose previsto que inferiormente a la citada
carcasa se establezcan una o mds cuchillas, mon-
tadas radialmente sobre un Arbol giratorio y si-
tuadas en un imaginario plano horizontal coinci-
dente en la embocadura de vertido de las boqui-
llas, siendo también regulable a la velocidad
de giro de dicho a&rbol en orden a variar a volun-
tad la interrelacidn secuencial entre las cuchi-
llas y las boquillas y a conseguir,

. &
en funcion

también de la posicidén de las valvulas, la magni-
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tud volumétrica de los segmentos o porciones de
masa gelificable obtenidas a partir del chorro
continuo suministrado por tales bogquillas, con

la particularidad, ademids, de que las mencionadas
cuchillas suministran paralelamente al corte un
agente gelificante que es transmitido a las pro-
pias porciones de masa éelificable y a la emboca-
dura de las boquillas, en orden a evitar adheren-
cias de masa gelificable a estos elementos y a
facilitar y asegurar que la conformacidn esférican-:'
definitiva del fluido gelificante se inicie inme-:'-,."
diatamente a su salida de las bogquillas.

22,.~ MAQUINA PARA LA.CBTENCION DE CUER- .'. :...'
POS ESFERICOS A PARTIR DE LIQUIDOS GELIFICABLES,
segiin reivindicacién 12, caracterizada porque .,..
la citada carcasa-suministrador se constituye °* ’°°
mediante un chasis plano inferior, preferentemente °:°
discoidal, sobre el que se instalan las boquillas, )
y una carcasa superior, provista de la correspon-
diente boca superior para carga de la masa geli-
ficable, con la particularidad de que dicha carca-
sa presenta dos sectores de diferente didmetro
determinantes de un escalonamiento intermedio

a través del que emergen al exterior los vastagos

valvulares.
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32_,- MAQUINA PARA LA OBTENCION DE CUER-
POS ESFERICOS A PARTIR DE LIQUIDOS GELIFICABLES,
segin reivindicacidén 22, caracterizada porque
los vastagos valvulares, que atraviesan el escalo-
namiento de 1la carcasa, atraviesan también un
disco acoplado coaxialmente al sector superior
y de menor didmetro de la carcasa y capacitado
para descansar sobre el escalonamient6 intermedio,

presentando dichos vastagos sus extremos libres

roscados para recibir a respectivos juegos desess

tuerca-contratuerca, en funciones de tope regula-2°

ble de tales vastagos respecto del disco de accio-

namiento, todo ello de forma que en funcidn de.‘.:. .

la posicidn de tales tuercas reguladoras y ante
la elevacidon del disco en contra de muelles recu-
peradores establecidos coaxialmente sobre los
vastagos, se consigue distanciar en mayor o menor
grado la cabeza obturadora de las vilvulas respec-
to de sus correspondientes asientos, y variar
asf a voluntad el caudal que fluye al exterior
a través de las boguillas.

43_- MAQUINA PARA LA OBTENCION DE CUER-
POS ESFERICOS A PARTIR DE LIQUIDOS GELIFICABLES,
segiin reivindicaciones 228 y 32, caracterizada

porque el mencionado disco de accionamiento pre-
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senta en su orificio central escotaduras situadas
en correspondencia con pivotes o vastagos emer-
gentes radialmente del sector superior y de menor
diéme.tro que la carcasa, de manera gque en situa-
cién 1limite superior del . disco éste sobrepasa
los citados vastagos, los cuales se convierten
en topes de retencion al suministrar al disco
un pequeilo giro, para lo cual éste incorpora pro-

longaciones radiales, preferentemente en oposicidn

diametral y en funciones de brazos de accionamien-*°°***

to, a la vez que los orificios del citado disco: *..*

a través de los que son pasantes los vastagos

valvulares, estian rasgados en sentido circunfe- %.;. .

rencial para permitir el giro del disco.

52,- MAQUINA PARA LA OBTENCION DE CUER-
POS ESFERICOS A PARTIR DE LIQUIDOS GELIFICABLES,
segin reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque en la zona central del chasis se establece
un nidcleo hueco y abierto inferiormente, en el
gque se instala un arbol giratorio, cuyo eje emerge
inferiormente y recibe de forma solidaria a una
polea receptora del movimiento y a un bloque por-
tabrazos al que son solidarios radialmente los

brazos portadores de las cuchillas.

62,- MAQUINA PARA LA OBTENCION DE CUER-
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21.

POS ESFERICOS A PARTIR DE LIQUIDOS GELIFICABLES,
segin reivindicacidn 52, caracterizada porque

en la zona del eje motriz correspondiente al cha-

sis se establece en el niicleo central una acanala-

dura perimetral, a la que accede un conducto que
atraviesa dicho nlicleo asi como el propio chasis,

para recibir el agente gelificante, mientras que

en el propio eje y axialmente se establece otro Y
conducto comunicado con el citado canal a través -
de un orificio radial y, con la colaboracidn de'"%

un segundo orificio radial, comunicado con un *..

o0,y

segundo canal anular, establecido éste en el blo-

que portabrazos y a nivel de los brazos portacu-

chillas, los cuales son huecos y reciben el fluido

practicados en el citado niicleo. ot

78.- MAQUINA PARA LA OBTENCION DE CUER- /°)°

POS ESFERICOS A PARTIR DE LIQUIDOS GELIFICABLES, :'%

segiin reivindicacidn 62, caracterizada porque
cada cuchilla se fija al correspondiente brazo
con la colaboracidn de un portacuchillas en cuyo
interior hueco se fija dicha cuchilla con la cola-
boracidn de una guia, habiéndose previsto gque
dicha guia se constituya mediante dos piezas com-

plementarias que, en su cara de adaptacidén a la



22.

cuchilla, presentan sendas acanaladuras a través
de las que se establece comunicacidén entre el
interior hueco del brazo y la cuchilla propiamente
dicha, fluy2ndo el agente gelificante a lo largo
de la cuchilla hacia la zona de corte de la mis-
ma, de donde pasa a la boquilla y a la propia
masa gelificable.

82,- MAQUINA PARA LA OBTENCION DE CUER-
POS ESFERICOS A PARTIR DE LIQUIi:)dS GELIFICABLES,
segiln queda descrito y reivindicago en la presente"°:‘

memoria, que consta de veintidos hojas, todas: *..*

ellas escritas a maguina por una sdla de sus caras

y se representa en los dibujos que se acompafian. s

MADRID, 1 2 SET. 1904 ceos
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