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PATRNTE DE  INVENCION

poxr VRINTT atios

en Bspalia a favor de D. Tiuls PACI GARCIA, de na-
cionalidad espafiola, regidente en 2 AR A G 0 2 A,
¢/ Carnen n? 38, cuya patente tiene por vbjeto:

"OPROCEBDINIETID PATA TA PARDICACIDE DI FAR-

GO DECORADOS, POL UNLDEQ IF RESINAS ARTIFICIATESM

EEMORTA DESCRIPDTIVA

w1l invento se relaciona el general, con ls -
fabrigacidén de objetous & partir de materiales ter-~
mopldstices, mediante el correspondiente proceso de
oldeo por fundicién inyectada y en 41 se incluye
como caracteristica de novedad, el hecho de orna--

nentar y/o decorar lag piezas as! obtenidas, medlan
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te la adicidn de crowos o motivos hornamentales,

que quedan Intimamente unidos por la pieza moldea

" da.

Otro objeto del invento es el de preveer la
posibilidad de adicionar el objeto que se configu
ra, por lo menos, un croio o ldmina en el centro
del marco, o en alguna parte de la estructura del
mismo, cuya adicidén se realiza en un proceso par-
cial de nioldeo.

Otro objeto mds del invento, es el de »reveer
la posibilidad de que el cromwo, ldmina o motive in
copporado, quede recubierto por una fina pelicula
de material transparente, que se aplica preferente-
mente antes del referido proceso parcial de moldeo,
constituyendo una proteccién efectiva, para el cro
wo u objeto ornamental incorporado.

Otro objeto mds del invénto, es el de preveer
que la incorporacidn de la peliculzs transparente, -
preferentcuente un acetato u otra regina, se reali-
za por ejeuplo, mediante el paso de ésta junto con
el cromgbmotivo incorporado, entre reodillos pren~
SOYES,

De acuerdo con la forua de llevar la inven--
cibén a la prdctica, se ha previgto el constituir un
molde integrado por una parte fija y otra mévil, en
cuye molde ge constituye en una primera operacidn,
el objeto que se configura.

Otro objeto del invento eg el de preveer la

posibilidad de someter, por lo menos parcialiuente,
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el marco obtenido segln anteriormente se ha comen
tado, a dorado al vacio, efectuado por medios usug
les.

Otro objeto mds del invento, es el preveer
la posibilidad de incorporar al objeto que se confi
gura, por lo menos, un grono grabado u obfeto orng
mental, en un proceso de iroldeo, que se efectla ~
posteriormente al que ha servido para estructurar
el referido marco.Para ello, el motivo a incorporar
dotado cono ya anteriormente se ha comentado de una
ldmina transparente protectora, se sitfa en el lu-
gar que han de ocupar en el marco u objeto que se
confifgura ; el conjunto se coloca en un molde, in-
tegrado andlogamente el gue ha de gervir para es—-
trueturarlo, por una parte fija y otra wmévil.

En éstas condiciones se efecifia el correspon
diente proceso de moldeo y por la especial forma -
prevista para una de las partes constituyentes del
molde, se logra la incorporacidén del nmaterial in-
vectado, en la parte posterior del motivo ornamen
tal incorporado, cou lo cual gqueda wrecubierto pos
teriormente, por una sdlida capa laminar, gue le -
dota de la necesaria rigidez.

segin otra forma de ejecutar el invento, tam
bién se ha previsto la posibilidad de situar el ob

jeto ornamental anteriormente ref-erido, en la pro

"pla estructura constituyente del marco u objeto con

figurado.Para ello, en el proceso de moldeo que conm
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prende la primera inyeccidédn efectuada y mediante
la cual se ha estructurado el objeto a fabricar
se producen, por el hecho de estar ya configura
dos una de las partes del molde, calados en los cualc
se sitdan los objetos ornamentales, posteriormente
a la operacién de dorado al vacio.

Bstos objetos incorporados, quedan asi inti
nemente relacionados con la propia egtructura del
marco que se configura. Esta posibilidad puede ser
llevada a la prdctica independientemente de la gi-
tuacién en el centro del marco de una ldmina deco
rativa. De éste wodo se consigue un Harco que pue
de, fdciulmetivamente, estar constituido sinulténea
mente con una ldmina decorativa central y objetos
ornamentales en su propia configuracidn, o en otro
capso, prescindir de uno de éstos efectos ornamenta
les, a tenor de las conveniencias particulares de
cada caso conereto.

Es evidente que el invento que ge preconiza
puede llevarse a la prdctiva por muy variadcs mé-
todos, consis-tentes fundamentalmente en el hecho
de incorporar a las plezas que se moldean, por lo
nenovs, un cromo, grabado o similar, en operacién
nosterior a la que ha servido para constituir las
mismasg.Posteriormente la invencién sugiere el dorar
al vacio el objeto asi configurado . posteriormente
la incorporacién de una ldmina o en general del ob

jeto ornamental elegido, en un segundo proceso de
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moldeo, efectuado mediante la introduwién del
conjunto obtenido, en un molde adecuado, al cual
se le somete a un proceso de inyeccibn. Antes de
proseguir ésta descripcidn, se hace constar que
el invento no queda limitado a log detalles exag
tos que aqui se exponen, por tanto, ésta nemoria
debe ser considerada desde un punto de vista ilug
trativo y sin limitacioneg de ninguna clase.

Una idea mds concreta del objeto que consti
tiye ésta Patente de Invencién, la proporciona la
descripeién siguiente, al hacer referencia a los
dibujos que a ésta memoria se acompailan en 1os que,
de manera un tanto esquemdtica y exclusivamente -
por via de ejemplo, se representan los conjuntos
y detalles mds caracterfsticos de la idea del inven
to, al hacer referencia a un posible caso de reali
zacidn préctica,

Bn dichosg dibujos:

La figure 12, muestra en seccién longitudi-
nal un nolde ddl tipo utilizado por la invencién,
que se muestra con sus dos caras agrupadas, limitan
do un recinto en el cual se conforma.el marco, al
cual se le producen simultdneamente comunicéddiones
gituadas en su propila estructuba, convenientemente
repartidas por la misma.

La figura 28, muestra el marco obtenido en el

proceso representado en la figura anterior, a cuyo mar

co se le incorporgn una ldmina central y tantos moti

vos como calados cuenta en su estructura.
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La figura 3%, es una seccidén longitudinal
de un molde del tipo utilizado por lz invencién,
para recubrir los motivos incorporados por una
capa de mesinas, mediante las cuales se los dota
de la necegaria rigidez y se los incorpora inti-
mamente al marco.

La figurs 48 muestra un molde andlogo al de
la figura anterior cuyo molde puede utilizarse
en aquellos casos en que sea conveniente recubrir
los motivos adicionados, en un proceso independien
te del que ha servido para incprporar la ldwmina . .
central, bien entendido que ésta fase puede supri
mirse, cuando sea factible efectugr ambas opergw=-
clones en un solo proceso, en cuyo caso el molde
previsto presentard las regatas convenientes,

La figura 52, muestra como queda el marco
despuds de los procesos resefiados en figuras ante
riores.

De acuerdo con ello, se hace la aclargcudn
de gue mediante el nimero -1- se indica la cara
estdtica del molde, giendo =-2- la boguilla por la
que se produce la inyeccidén del material que; pa~-
sando por las regatas ~3~, penetra en la cdmara
ae moldeo =~5-, formada mediante la agrupacifn de
la parte mévil, los niicleos ~6-~, mediante los cua
les se limitan comunicaciones transversales -7~ en
el merco constitufdo.

Bn operacidn sucesiva a la gue ha servido para -
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formar el marco -8-, se somete el mismo a un
proceso de dorado al vacfo, y posteriormente

a incorporar los motivos ornamentales -10~,

que se fijan posteriormente, mediante un pro
ceso de moldeo, efectuado en un molde andlogamen
te integrado por una parte estdtica -1'-= y una
mévil -4'-, existiendo en la parte estdtica la
boguilla -2'- y las regatas -3'-, mediante las
cuales se conducen las resinas hagta ocupar la
parte posterior de los motivos incorporados.

Bn una operacién efectuada, por ejemplo,
posteriormente a la que se'acaba de comentar, se
efectda la incorporacién de la ldmina -9- median
te un proceso idéntico, el cual se efectia en
w colde integrado por una cara estdtica =1't- y
una mévil =4''~ estando dotada la primera de la
boquilla =2''~ y de la regata =3''-,

Se hace la aclaracifn, de que el proceso
representado en la figura 42, puede ser efectug
do sihulténeamente con el anterior representadq
en la figura 38, giendo en éste caso preciso que
el molde empleado tenga simultdneamente las re-
gatas =3'= y =311,

Se comprenderd fdcilmente después de obser
vados los dibujos y la descripeién que de los =~
nigmos se acaba de efectuar, que el actual inven
to sugiere un procedimiento evidentemente ventajo
so0 para la fabrkicacién de marcos, haciendo posi-

bles su manRfacturacién a un costo muy econdmico.



50"‘

10.-

15::"

200"

250“‘

* 081408

Egte detalle de economia adquiere gran im-—
portancia gi se considera en los términos de ung
produccibn en gran escala, ya gque es evidente que
61 mercado puede absorver cantidades muy consi-
derables de éstos articulos y cualguier economis
lograda unitariamente, puede adquirir elevadas -
proporciones,

Descrita convenientemente la naturaleza de
la actual Patente de Invencién, como asimismo la
forma de poderla llevar a la prdctica para conver
tirla en una realidad industrializakle, se hace
constar que en la misme, serdn susceptibles de in
troducir, todas aguellas modificaciones de detalle
que las circunstancies y la prdctica puedieran acon
sejar, siempre y cuando ¢ due con las variantes que
se introduzcen no se cambie, altere o modifiguas

la egencialidad del objeto descrito.
N OT4A
Se declara como de novedad y propiedad para
todo el territorio espafiol, el contenido de las si

gulentes ,

REITVINDICACIONES

18.,~Procedimiento para la fabricacidén de mar

dos decorados jor moldeo de resinas artificiales,
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de acuerdo con el cual se constituye en una prime
ra operscidn, mediante moldeo de resinas artifi-~
ciales, un marco estructural, al cual se le pro-
ducen en el propio proceso constitutivo una plura
lidad de calados estratégicamente situados, efec-
tudndose en una segunda operacién el dorado al va
cio de, por lo menos una parte de la cara exterior
del marco, el aual se le agrega en una tercera ope
racién, una ldmina flexible que se sitda central-
mente, y facultativamente tantos motivos ornamenta
les como mlados cuenta, cuyos motivos se sitidan --
detrds de los caludos existentes, verificdndose una
cuarta operacidén, a recubrir posteriormente los mQ
tivos y ldmina agregados, mediante resinas artifi
ciales que se incorporén nediante el correspondien
te procego de moldeo.

28,- Procedimiento para la fabricacién de mar
cog decorados por moldeo de resinas artificiales,
seglin anterior reivindicacidn, caracterizada porque
en la cuarta operacidn comentada en el apartado an
terior, se dispone el marco constitufdo y dotado de
los motivos citados, en el seno de una cdmara de
moldeo, produciéndose una segunda inyeccién de re-
sinas, hasta que ocupen la parte posterior de la %
talidad de los motivos y lédmina incorporados, los
cuales quedan recubiertos posteriormente de una sélg
da capa laminar, que les dota de la necesaria rigi-

vy log fija intimamente a la estructura del marco -
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constitufdo, habiéndose previsto qie las ldminas
incorporadas, estéu reﬁubiertas exteriormente por
una fina pelicula transparente protectora.

38, ~"PROCEDIMIENT O PARA LA FABRICACION DE
MARCOS DECORADOS POR HOLDEO DE RESIKAS ARTIFIC I_.Q..
LBS

Todo elio, couforme se describe y reivindi
ca en la presente muorie que consta de DIEZ hojas
eseritas a mdquina por una sola de sus caras y di

bujos gue la ilustran,

Madri@ de Septiembye 1.962

Ve £ NOWZALEZ VAGRR
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