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DESCRIPCION

El invento hace referencia a un dispositivo para unir dos
extremos de tubos, teniendo un manguito abierto por ambos lados
y enchufes que encajan con aquel, con un aro junta colocado en
la respectiva ranura anular que se halla entre el manguito y el

enchufe, y na abrazadera que abarca los extremos de tubd tenien-

.
e e

do costados sobresalientes hacia dentro y pudiendo cerresigse con

un sistema de cerrojo.

En esta clase de dispositivos, lcs enchufes se unen.& <los .
extremos respectivos de tubo por medio de soldadura. Tanto el man-
guito como lo= enchufes estén hechos de acero macizo, siefido fa-

bricados con material completo al qué se da forma mecanizindolos

en el torno, la fresadora y/o el taladro. A

Esta mecarnizacidn resulta relativamente cara. Cuan@o}Ios tu-
bos resultan inservibles debido a los danos sufridos o .al desgas-
te, por lo 1menos los enchufes utilizados en dichos tubos han de
considerars:2 perdidos, puesto que no vale la pena separarlos de
los tubos y adecuarlos para emplearlos en una nueva aplicacidn.

Por consiguiente, este invento tuvo por objeto crear un dis-
positivo destinado a unir los extremos de .dos tubos, que pueda
ser construido sin costosas mecanizaciones y, por tanto, resulte
esencialmente econdmico.

Dicho objetivo es' conseguido por el presente invento,. puesto
que cada uno de los respectivos enchufes esté constituido por
unt. yieza de seccidn aproximadamente en forma de U, el aro junta
estd cogido entre un anillo perfilado que forma una brida anular

anterior y otra posterior, siendo el difmetro externo del anillo

anterior del perfil menor que el difimetro externo del anillo pos-
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terior del perfil.

En base a esta forma de construccidn es posible utilizar cha-
pa de acero para la fabricacién del enchufe, déndole la forma de-
seada con un coste de mecanizacidn relativamente reducido. No se
requiere una posterior mecanizacién, por lo menos en los valores

de periferia nominales. En los casos que las piezas de ‘tateria

[ ]
] ’.

deban ir cincadas al fuego, es factible soldar primero‘'ld pieza
del enchufe en el tubo sin tratar y luego cincar al fuego el en-

chufe y el tubo al mismo tiempo.

Dado que el anillo anterior del enchufe es menor que el ani-
1llo posterior, se garantiza una fAcil introduccidn del mjiemo en
el manguito. E1 menor di&metro del anillo brida anteriqy:?ambién
facilita el montaje de 1la junta. Pero, el menor diémetgogdel ani-
1lo anterior ofrece, especialmente, la posibilidad de ?;ééinar
relativamente los extremos de los tubos en la zona de éuwdnién.
Por lo deméds, se ha comprobado que, a causa de la simplificacidn
de la forma constructiva no se influye de modo indebido al efecto
de cierre ni en la carga admisible,

Ademéds, de acuerdo con el invento, se propone que la abraza-
dera tenga por 1o menos dos saliente o abombados repartidos por
su periferia, los cuales se extienden interiormente en sentido
radial. Estos salientes tienen por obJjeto centrar la abrazadera
sobre el manguito, en sentido radial.

Los gastos de fabricacidn también se reducen, segfin el presen-
te invento, gracias a la forma simplificada del manguito.

Para el acoplamiento de tubos como el descrito, de acuerdo al
invento, resulta ventajoso si la pieza manguito es un tubo cilin-

drico cuya longitud equivalga & la ligera distancia axial existen=

te entre las bridas de la abrazadera. Para fabricar el manguito,
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s6lo se necesita cortar un tubo del diémetro requerido a la lon=-

>

gitud deseada. También en este caso queda garantizado un coste

de fabricacidn reducido.

En otras ejecuciones del invento se propone que el manguito

lleve un tope, aproximadamente en la mitad de su longitud, para
limitar el desplazamiento del enchufe. De esta forma se,.consigue

que el tubo que sirve de manguito pueda desplazarse demasiado al

introducir el primer enchufe o deslizarse sobre el correspondien

te extremo de tubo. : ses *

Hay muchas maneras de formar &nﬂtope de este tipo, por ejem-
plo, en forma de pasadores aplicados en el manguito y que sobre-

salgan por su interior. Resulta especialmente ventajoso...de acuer-

do con el invento, si el tope esté formado por una arandtla abier-
ta y colocada en un punto de la periferia, el borde ex{qgﬁo de
dicha arandela se introduce en una ranura anular formada en el
manguito. Ia colocacibn o extraccidn de la arandela se hace sin
dificultad, puesto que puede comprimirse debidamente. E1 borde
interno de la arandela puede estar provisto de dientes, rebajes

o similares, para poder hacer uso de una herramienta, caso de

que fuera necesario,

En ciertos casos, el pedazo de tubo puede estar unido con la

~ abrazadera, de manera que no pueda perderse, utilizando, por ejem-

plo, una cadena. Cuando se utiliza una abrazadera formada por va-
rias léminas articuladas entre si, el pedazo de tubo también pue-
de estar unido con un pasador que sobresale hacia fuera en senti-
do radial, el cual se sujeta con un perno de articulacién.

Ya se ha dicho que la ejecucién segin el presente invento de

este dispositivo permite una relativa oscilacidén entre los extre-
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mos de los tubos, entre si. A tal objeto, el dispositivo se forma
de manera que entre un enchufe y el otro enchufe correspondiente
al otro extremo de tubo quede un cierto juego axial. E1 valor de
dicho Jjuego se elige de modo que exista el espacio requerido a
fin de que pueda producirse una oscilacién del enchufe deqtro

LN N )

del manguito. .o,

Del mismo modo, también el diédmetro exterior de la brida anu-
lar anterior ha de elegirse para que sea suficiente cuap?o la bri-
da anular anterior sélo se extienda hasta el eje central® de la
junta sin que ésta se halle cargada.

Seguidamente se describen dos especiales formas de'eﬁécucién

preferidas del dispositivo del invento, utilizando pard.ello los

dibujos adjuntos, en los que: “.

Ia figura 1 representa una seccidn longitudinal de:qu prime-

ra forma de ejecucibdbn del dispositivo;

Ia figura 2 es una seccidn transversal de la forma de ejecu-
cibn representada en la figura 1.

Los extremos de los tubos & unir se designan con los nimeros
10 y 11. Cada uno de ellos tiene un enchufe 12 que esté constitui-
do por un aro con perfil en forma de U. Este aro posee una brida
anular anterior 13 y otra brida anular posterior 14, En la ranura
anular que se formawentre ambas va colocado el aro Jjunta 15, La
brida anular 1% es aproximadamente la mitad de alta que la brida
anular posterior 1l4. E1 enchufe 12 va colocado de manera roma en
la superficie frontal del extremo del tubo 10 y queda unido al
mismo por medio de una costura soldada 16, Los dos enchufes 12
son igualeé.

Un simple trozo de tubo sirve de manguito 2%, el cual recubre

ambas bridas anulares posteriores 14 del enchufe 12, y tiene una
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longitud tal que los enchufes 12 se mantienen a una distancia
axial cuando se hallan en posicidn entrada. De este modo se ga-
rantiza también una cierta posibilidad de oscilacidn de los ex-
tremos de los tubos 10 y 11, entre si.

Ahora, existe una abrazadera 24, mds ancha en sentido axial,

con bridas 25 en sus costados que sobresalen por el int@fﬁor. La

distancia axial entre las bridas 25 es la correspondiehﬁé:a la
longitud del manguito 2%, del mismo modo como se ha descrito en

» - L ]
la formsa ejecucidn precedente. 2Lt

.
LE N

Los enchufes 12 y el manguito 2% estén fabricados con chapa
de acero., También la abrazadera 24 puede estar hecha, en.deter-
minados casos, de chapa de acero, aun cuando se pueden”fﬁpuperar

y utilizar para ello retales de los tubos 10 y 1l. fect

.
¢ e 0y

Tal como puede verse en la figura 2, 1la abrazaderq‘é&:esté
formada por tres piezas, unidas entre si por medio de éé;hos de
articulacidn 26. E1 cierre de la abrazadera 24 se hace con una
palanca de apriete 27 y un resorte 28, Sobre el manguito 23 va
soldado un pasador 29 que se extiende racialmente hacia fuera,
el cual es fijado por el perno de articulacibén 26. De esta mane-
ra el manguito 23 estd unido de modo imperdible con la abrazade-
ra 24,

La abrazadera 24 construida con dos lminas, esté provista
de dos abombados 50 dirigidos hacia al interior, con unas tales
dimensiones entre sus costados interiores y el manguito 2% que
queda sblo un juego radial relativamente pequeiio. De este modo,
la abrazadera 24 queda bien centrada sobre el manguito 23,

En una ranura anular qQue se encuentra en el costado interior

del manguito 23, hay una arandela 31 que sirve de tope, la forma
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de la cual puede verse en la figura 2, La arandela 31 es abierta
por el punto designado con el nimero 32. Asimismo, dicha arande-
la 31 tiene una serie de rebajes 33 repartidos por su periferia,

los cuales se abren hacia al interior y permiten el doblado de

la arandela 31 al ser colocada o sacada, De modo especial.los Tre

bajes 33 que se hallan Junto a la parte abierta 32 puedgn utili-

zarse para una herramienta al efectuar el montaje. Tal como pue-

de verse en la figura 1, la arandela 31 se halla sproximadamente

a la mitad de la longitud del manguito 23. E1 Jjuego axi&1 ‘que
queda entre la arandela 31 y el extremo de un enchufe 12 aln es

lo bastante grande como para no limitar una cierta oscilacidn de

*®
. -

los extremos del tubo 10 u 11 en el manguito 23. Teaes

®eses
.
‘ll..
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para unir dos extremos de tubos, teniendo un
manguito abierto por ambos lados y enchufes que encajan con é1
mismo, con un aro Jjunta colocado en la respectiva ranura anular
que se halle entre el manguito y cada uno de los enchufes, y una

abrazadera que abarca los extremos de los tubos, la cuél‘%iene

a®e
.

sus costados doblados hacia dentro, pudiendo cerrarse ¢od wun
gistema de cerrojo, caracterizado en que un enchufe (12) esté
constituido respectivamente por una pieza de seccidn apébkimada—
mente en forma de U, el aro junta (15) queda cogido entre un a-
nillo perfilado que forma una brida anular anterior y otrd brida
anular posterior (13, 14), y en que el difmetro externo.ﬁé la
brida anular anterior (13) es menor que el didmetro extéymno de

em oy

la brida anular posterior (14) del anillo perfilado. - °°;

2. Dispositivo de acuerdo a la reivindicacidén 1, caracteriza-
do en que la abrazadera (24) tiene por lo menos dos resaltes o
abombamientos (30) repartidos en su periferia, los cuales pene-

tran radialmente hacia dentro.

3. Dispositivo de acuerdo a la reivindicacibén 1 6 2, caracte-
rizado en que el manguito (23) es un pedazo de tubo cilfindrico
cuya longitud coincide con 1la ligera distancia axial existente

entre las bridas (25) de la abrazadera (24).

4, Dispositivo de acuerdo & la reivindicacidén 3, caracteriza-
do en que el manguito (23) lleva, aproximadamente en la mitad de
su longitud, un tope (31) que limita el desplazamiento de uno

de los enchufes (1?),



5.

Dispositivo de acuerdo a la reivindicacién 4, caracteriza-
do en que el tope es una arandela (31) con una abertura en un pun-
to (32) de su periferia, y cuyo borde externo queda ajustado den-

tro de una ranura anular existente en el manguito (23%).

6. Dispositivo de acuerdo a una de las reivindicaciqnes 3 a

5, caracterizado en que el pedazo de tubo (23) estd unidd-a la
abrazadera (24) de modo que no pueda perderse.

7. Dispositivo de scuerdo a una de las reivindicacienes ante-
10 riores, caracterizado en que, estando el dispositivo cerrado, hay
un juego axial entre un ecnhufe (12) y el tope (31) que se encuen-

tra entre los enchufes (12), de manera que se permite unéﬁcierta

Tae o
(4

oscilacidn de los extremos de tubo (10, 11) entre si.

Is 8. Dispositivo para unir dos extremos de tubos. st
Segin se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva que consta de 9 hojas foliadas y escritas a miquina por
una sola cara. .
Madrid, a 7 ($eptiembre 1,984
20

p.a.
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