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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de Invención se re fiere  a una máquina, 
para e l recubrimiento uniforme y continuo de te jid o  con ma­
terias  a base de colas compuestas y masas p lastificadas de 
diversa índole como pueden ser la s  compuestas dé resinas po- 
linterizables y vulcanizables, y en general pastas homogéneas 
de tipo análogo, la  cual está basada en p rin cip ios sustan­
cialmente d istin tos a lo s  que hasta ahora han servido de pun­
to de partida para la  construcción de las  máquinas comunmente 
conocidas en e l mercado con e l nombre de "spreadings" y "fu - 
lares a raqueta", máquinas éstas en general que desde siempre 
vienen utilizándose en la s  fábricas de aprestos tanto españo­
las como del extranjero. Estas máquinas han venido siendo 
objeto posteriormente de importantes modificaciones y adita­
mentos por parte de los técn icos, habiéndose llegado a pro­
yectar instalaciones industriales muy completas, pero extra­
ordinariamente caras y de d i f í c i l  ubicación en loca les  donde 
en realidad se dispone de poco espacio. Dichas máquinas a- 
p lican  en lin eas generales e l princip io  técn ico del fu la r  co­
rriente que, a ta l efecto vienen prolongado horizontalmente 
en la  medida necesaria para dar lugar a unas cámaras de se­
cado o evaporación forzada, construidas en sólidas estructu­
ras de acero generalmente completadas por medio de una tupi­
da red de resistencias e lé ctr ica s  aisladas que sobrecalien­
tan e l vapor para alcanzar la  temperatura deseada. Estas cá­
maras vapórales implican la  creación de un hogar de estruc­
tura metálica que recoja  y cob ije  al aire caliente sobre to ­
da la  longitud del cuerpo horizontal, que normalmente suele 
tener de 5 a 7 metros, pasando a través del mismo los t e j i ­
dos tratados para la  evaporación oportuna de lo s  vehículos 
acuosos o v o lá tile s  de sus pastas hasta su completo secado. 
Cuando se tra ta  de pastas emulsionadas con sus disolventes 
v o lá t ile s , l a  estructura superior del hogar viene entonces
complementada por una o varias campanas de absorción de los  
v
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vapores resultantes, lo s  cuales son conducidos seguidamen­
te  a lo s  condensadores y recuperadores situados general­
mente le jo s  de la  máquina, puesto que aquéllos fácilmente 
inflamables y por ende peligrosos.

Otro complemento introducido en e l  principio de las 
máquinas prim itivas se re fie re  a la instalación  de una o 
varias cuchillas de acero de gran peso la s  cuales van su­
jeta s en la  bancada atravesando e l te jid o  a todo lo  ancho 
del mismo; una de e llas queda por su parte superpuesta 
verticalmente sobre e l c ilin dro superior que presenta la  
máquina, graduándose la  misma por medio de volantes o pa­
lancas unidas con d istin tos juegos de vises s in fin , al 
objeto de regular e l  espesor de la s  pastas aplicadas so­
bre la  superficie  de lo s  te jid os  que avanzan hacia las 
cámaras de secado o evpao ración expresadas.

Por lo  que se re fie re  a la  graduación del gramaje 
requerido para cada te jid o , su cálculo resulta, con todo, 
bastante impreciso eii estos casos, puesto que e l operario 
ha de valerse estrictamente para e llo  de unas galgas de 
cobre, acero, p lá stico  o simplemente de papel, de cuyas 
galgas ha de t ira r  con la  man o previso ensayos y tanteos 
especiales que forzosamente motivan una re la tiva  y dudosa 
regularidad y horizontabilidad de las cuchillas con res­
pecto al cilin dro  soporte, todo e l lo  con la  evidente pér­
dida de tiempo y riesgo de obtener en defin itiva  espeso­
res irregulares de las pastas sobre e l te jid o . También es 
peculiar del funcionamiento de estas máquinas la  presencia 
de cargas e lectrostá ticas  en la  te la  como consecuencia de 
rozamientos de la  misma con rod illo s  y demás elementos que 
le  sirven de guia, lo  que representa en todo momento un 
grave riesgo de deterioro e incluso de incendio del t e j i ­
do.

Todos estos inconvenientes y e l elevado costo de las 
instalaciones resultantes, quedan obviados ampliamente con
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la  máquina en que se basa la  presente invención, con la  
cual es fa c t ib le , además, obtener un acabado mucho más 
perfecto del te jid o  que hasta ahora, asi como una c a l i ­
dad mejor del mismo y una notable reducción de precio 
que suponen a la  vez, una instalación  mucho más simple 
y de minimas dimensiones.

En comparación con la s  instalaciones conocidas, la  
ideada por lo s  interesados suprime ventajosamente, en 
primer lugar, la  totalidad  de la  instalación  a vapor co­
mo medio fundamental de secado, con la  consiguiente su­
presión de instalaciones siempre caras y peligrosas; en 
segundo lugar, la  regulación de cuchillas empleadas se 
rea liza  automáticamente dentro del nuevo procedimiento 
por medio de un dispositivo e lectrón ico que permite ob­
tener una capa homogénea y uniformemente distribuida de 
pasta sobre toda la  superficie  del te jid o , con lo  que 
quedan eliminados de ta l suerte lo s  obligados mandos ma­
nuales de regulación hasta hoy empleados asi como las 
galegas cal ib redoras a que se ha hecho referencia . El e -  
lemento vapor queda asi sustituido totalmente pues por 
un sistema electrotérm ico, también automático, a base de 
pantallas de rayos in frarro jos que inciden conveniente­
mente a lo  largo de la  zona de te jid o  que va saliendo del 
mecanismo enlucidor de la  máquina, con cuyo sistema se lo , 
gra secar la  materia a medidas cronométricas Variables y 
precisas. Se prevé asimismo un aditamento subsidiario del 
sistema de arrastre de la  pieza de te jid o  que elimina 
la  formación de canales o pliegues que d ificu ltan  normal­
mente e l aprestado uniforme de su su perficie .

En ta les condiciones de montura, lo s  vapores acuo­
sos que puedah originarse son expelidos además por una 

100. serie de ventiladores a turbina adecuadamente soportados
sobre e l cuerpo de la  máquina o fuera de e lla s , siendo 
absorbidas aquéllos por extractores de gran potencia que 
constituyen ventajosamente a la s  habituales instalaciones 
excesivamente caras y complicadas que todo e l mundo co-
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noce. Tratándose de vapores procedentes de disolventes 
v o lá tile s  inflamables, lo s  extractores poseen eventualmen-í 
te  unos conductos cerrados que lo  expelen convenientemen­
te al exterior o bien canalizan a lo s  mismos hacia conden­
sadores y recuperadores adecuados en caso de que sea eco­
nómicamente de in terés.

En cuanto al sistema de graduación del espesor de 
pasta sobre la  superficie  del te jid o  que en la  actualidad í 
como queda dicho, se determina por medio de galgas tiran­
do de la s  mismas manualmente hacia afuera una vez aprisio­
nadas entre cuch illa  y c ilin d ro , queda sustituido por la

oaplicación  de un método de elevada precis ión  que actúa a 
base de un sistema electrón ico consistente en e l  conoci­
do princip io de la  célu la  fo ro e lé c tr ica . La excitación de  ̂
esta célu la  se v e r if ica  en este caso por un haz de luz 
procedente de un pequeño foco luminoso situado convenien­
temente en frente del cilindro en posición  ta i que al des­
cender e l  bloque portacuchilla , e l f i l o  de la  cuchilla  in­
terrumpe la  proyección del referido haz interponiéndose 
entre e l foco y la  cénala fo to e lé c tr ica , siendo ta les e -  
lementos graduables variables con una sensibilidad que a- 
barca desde la  décima de milímetro hasta e l centímetro de 
espesor, sin que esta medida sea lim itativa . Para e llo  la  
cé lu la  y e l foco  luminoso se f i ja n  sobre unos puentes 
guia so lidarios de la s  bancadas principales de la  máqui­
na, pudiendo quedar situados en cualquier punto de lo s  
mismos por medio de elementos usuales de f i ja c ió n .

Por otra parte, e l bloque portacuchillas de re fe ­
rencia  queda sostenido horizontalmente en las bancadas 
principales de la  máquina por medio de dos e jes  de acerp, 
lo s  cuales están vinculados a pistones que penetran den­
tro  de lo s  cilin dros estancos de bombas de elevación y 
descenso que se prevén en este caso, ya sean éstas de 
impulsión hidráulica o neumática, s i bien este medio de
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accionamiento podrá con sistir  ááinfísAo ̂ n^uSlqu ier otro 
mecanismo de tipo d istinto siempre y cuando su naturaleza 
no afecte sustancialmente a la  esencia de la  nueva idea. Los 
d ispositivos auxiliares de accionamiento de dicho mecanis­
mo impulsor del bloque porta -cuch illa , integran contactores 
de cualquier t ip o , pulsadores de paro y marcha, mo torre duc­
tores o variadores de velocidad e lé ctr icos  todos relaciona­
dos con e l  cuadro de mando para poder gobernar adecuadamen­
te la  máquina.

Otra de las  importantes innovaciones que ofrece la  
nueva máquina, estriba , corno se ha dicho, en la  supresión 
del elemento vapor como agente de secado del te jid o  re cu­
b ierto , empleándose para e llo  ahora en sustitución un s is ­
tema de pantallas de rayos in fra rro jos , las cuales se dis­
ponen encima o bien debajo de un armazón de p e r file s  de v i ­
gueta —U- o sim ilar, cada una sujeta a un e je  telescópico qu 
garantiza su absoluta horizontabilidad, siendo movidas di­
chas pantallas para su eventual ascenso y descenso, por me­
dio de un mecanismo hidráulico o neumático accionado por 
moto rre ductore s.

El c ircu ito  de ta les  pantallas es de características 
"sui generis", habiendo sido instaladas la s  mismas, a ta l 
e fe cto , a lo  largo de armazones de p e r fi l  en "U" u otro s i ­
milar, en posiciones clave previamente estudiadas, existien ­
do luego un sistema electrón ico de termorrelés graduados 
"ad hoc", que en todo momento controlan automáticamente la  
temperatura necesaria para la  evaporación parcial de lo s  
vehículos contenidos en las  pastas hasta su agotamiento. 
Estos mismos termorrelés e lectrón icos van conectados, por 
medio de contactores de paro y marcha, a lo s  moto rre ducto­
res individualmente establecidos en cada pantalla de in­
fra rro jo s , obligando a la s  mismas, en defin itiva , a ascen­
der o descender más o menos según e l grado de humedad 
que contiene e l  te jid o  o de la s  calorías que éste necesite, 
o sea que, según e l tip o  de te jid o  tratado, e l eventual 
aumento de velocidad en la  fase de secado implica un sen-



-  7 -

A 175.

18o.
* *

185.

190.

195.

200.

205.

28i388
sib le  sume Dio de la  producción de sus acabados, ya que no 
queda sujeto dicho acabado a un patrón de calorías unifor­
me o invariable o f i j o  como sucede con las  máquinas de
secado a vapor.

B1 funcionamiento individual o autónomo de cada tra­
mo de pantallas queda asi asegurada^ obligando a la  máqui­
na a rendir e l 100% de su capacidad productora. B1 circuito 
descrito queda naturalmente complementado por sus cuadros 
de mando e lé c tr ico s  pulsadores de paro y marcha, indicado­
res de temperatura, etc .

Para efectuar e l arrastre del te jid o  a tratar la  má­
quina dispone, por su parte, de un ro d illo  tractor que lo  
impulsa a la s  marchas variables que convengan entre la  
cuch illa  y un cilindro laqueado. También se ha hecho re­
saltar que, en la s  máquinas conocidas hasta ahora, al que­
dar e l te jid o  extendido en longitudes de más de diez me­

tros para efectuar e l secado, su propio peso origina a- 
rrugas o pliegues cuya permanencia resa lta  un inconvenien­
te para lograr un aprestado perfecto ; esta  deficiencia  
queda subsanada también en la  máquina de l a  presente in­
vención a base de dejar situado e l c ilindro tractor en a- 
decuado contacto con e l superior de su superficie  laqueada, 
en cuyo caso, como resulta fá c i l  comprender, l a  pasta del 
te jid o  que va a ser tratada no está afectada por la  tiran ­
tez de la  porción de te jid o  en vuelo ya recubierto, comple­
mentando esta disposición especial para contrarrestar e l 
arrugado longitudinal de la  t e la  por la s  causas expuestas 
existen  además en la  máquina lo s  habituales ensanchadores 
de porcelana u otro material apropiado que obligan al te ¿ i 
do a pasar perfectamente estirado debajo de la  cuchilla .

Se ha tenido asimismo en cuenta un inconveniente que 
con la  graduación de la s  cuch illas podría tener lugar en 
e l nuevo sistema adoptado como consecuencia de que el c i ­
lindro re can chutado o laqueado no puede presentar nunca
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una superficie  c ilin d rica  perfecta , es decir de genera­
t r iz  completamente recta , puesto que el desgaste de fun­
cionamiento normal y la  misma índole de su superficie no 
lo  permite en ningún caso por minuciosa que sea su fa b r i­
cación, ofreciendo e l mismo, por contra, sinuosidades del 
orden de décimas de milímetro que desde luego son p rácti­
camente imperceptibles a simple v is ta , pero en cambio con 
lo  suficientemente pronunciadas como para afectar en la  
trayectoria  del haz luminoso dirigido hacia la s  células

fo to e lé c tr ica s , determinando esta circunstancia por con­
siguiente, fa lsa s  posiciones de corrección  de las  mismas. 
Esta d ificu lta d  queda subsanada pues en la  nueva máquina, 
recurriendo, antes de ponerLa en marcha, e l  empleo de un 
f le je  de acero sumamente fin o  (de 0 '1  mm.) que se dispone 
convenientemente sujeto debajo de la  cu ch illa  de forma per­
fectamente tensa y descansando sobre la  generatriz supe­
r io r  del c ilin d ro , lo  qu e da lugar a l a  obtención de una 
rendija  totalmente re ctilín e a  sin que la s  ondulaciones o 
sinuosidades propias de dicho cilindro afecten lo  más mí­
nimo en la  trayectoria  del haz luminoso dirigido hacia la  
célu la  es decir sin que dichas irregularidades influyan 
en e l regla je la  cuch illa  que de otra forma podría resul­
ta r impreciso.

Para mejor comprensión de lo  expuesto y en particu­
la r  para dar a comprender adecuadamente e l funcionamento 
de la  máquina, se acompaña una lámina de dibujos que re­
presentan, de forma semiesquemática y sim plificada, un ca­
so práctico de posib le rea lización  de la  misma, debiéndose 
tomar esta  realización  como ejemplo puramente ilu strativo  
sin  carácter lim ita tivo . En dicha lámina:

Figura 1 , constituye una v is ta  la tera l de la  máquina 
según e l nuevo procedimiento, y

Figura 2, representa un detalle de la  parte frontal
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de la  misma con un d ispositivo de f l e je  para corregir las 
sinuosidades e irregularides del cilin dro laqueado.

Bn dichas figuras se han representado por (1) la s  
bancadas principales de la  máquina y por (2) la s  secun­
darias. Entre la s  primeras quedan montados los  siguientes 
elementos; un cilindro tractor  (3 ) de la  te la  (4) construi­
do en acero recauchutado y accionado por un motorreductor 
de velocidad que no se representa en e l dibujo; un cilindro 
de acero asimismo recauchutado y laqueado (5 ) e l cual se 
halla  dispuesto adecuadamente en contacto con e l (3) para 
evitar e l arrugado longitudinal de dicha te la  durante su 
tracción , quedando sincronizado su movimiento de giro con 
ta l cilin dro  ^3) por medio de engranajes transmisores no 
representados tampoco en las figu ras; otro c ilin dro  (6) en­
sanchador de la  te la  antes de ser recubierta, el cual vie­
ne adecuadamente fabricado en porcelana; unos e je s  (7) y 
(8) para la  respectiva instalación  de la s  bobinas (9 ) y
(10) de alimentación y arrollado de la  te la , la  primera 
convenientemente vinculada a un d ispositivo de freno para 
contrarrestar su inercia  g iratoria ; un dispositivo de des­
plazamiento fron ta l del cilindro tra ctor  (3) fundamental­
mente integrado por un mecanismo de movimiento excéntrico
(11) que viene accionado por un s in fin  (12 ) y un volante 
manual (1 3 ); y  un bloque portacuchilla  (14) accionado en 
este caso por un mecanismo hidráulico de bomba (15) y 
pistón unido al vástago (16) solidarto del bloque, cuyo 
ascenso y descenso se verifica n  sobre las guias (17) al 
objeto de distanciar más o menos e l  f i l o  de la  cuchilla  
(18) con respecto a la  generatriz superior del cilindro la  
que ado (5) a lo s  efectos de obtener e l necesario espesor
o recubrimiento de pasta sobre e l  te jid o . Esta distancia 
se mide micrométricamente por cálculo previo obtenido con 
ayuda del d ispositivo óptico consistente en un foco lumi­
noso (19 ); cuyo haz se proyecta horizontalmente, atrave­
sando la  rendija  (20) claramente diseñada en figura 2, ha-
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mento y punto oportunos de obtención del espesor deseado, 
quedando dichos elementos convenientemente montados en 
eaados brazos (22) y (23) dispuestos de forma regulable 
a lo  largo de la s  respectivas guias (24) y (25) de un 
puente existente en la  bancada. Con objeto de poder ma­
nipular adecuadamente sobre dicho cilindro (5 ) ,  e l  b lo ­
que portacuchilla  (14) se monta de forma que pueda bas­
cular frontalmente por e l e je  (2 6 ), obteniéndose su in­
m ovilización en e l punto conveniente por os dio del sec­
tor-gu ia  (27) provisto de la  lla ve  de f i ja c ió n  (28 ), com­
pletándose l a  f i ja c ió n  por medio del contrapunto (29) re­
gulado por e l  volante manual (3 o ). Finalmente en dichas 
bancadas (1) existe un ro d illo  (31) paraa la  oportuna 
guia y desplazamiento de l a  te la  ya recubierta hacia la  
bobina de arrollamiento (10 ):

En ta les  condiciones la  máquina queda completada por 
la s  bancadas traseras (2 ) antes mencionadas, la s  cuales 
quedan situadas a distancia convenientemente de la s  prin­
cipales (1) comportando dos cilin dros de reenvió de la  
t e la  (4) ta le s  como lo s  (32) y (33 ). Estas bancadas y las 
principales quedan unidas, además, por dos largueros de 
p e r f i l  en "U" (34) dispuestos horizontalmente y sobre lo s  
cuales discurre la  te la  ya recubierta y convenientemente 
guiada por una pluralidad de ro d illo s  como e l (3 5 ), dis­
poniendo, además, estos largueros, para obtener e l to ta l 
secado del te jid o  durante e l tiempo invertido en cubrir 
la  distancia existente entre lo s  ro d illo s  (5) y (32 ), de 
unas pantallas (36) emisoras de rayos in frarro jos las 
cuales sq/áistribuyen y f i ja n  convenientemente a lo  la r ­
go de dicha trayectoria , regulándose la  distancia indi­
vidual de cada pantalla a la  t e la , en este caso, por me­
dio de respectivos elementos h idráulicos de bomba (37)

que son automáticamente accionados por medio de termo—

rrelés  e lectrón icos (38) en función del grado de humedad
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que de forma desigual e irregular reina en lo s  d istin ­
tos  puntos de te jid o  recubierto. Estos termorrelés van 
debidamente instalados a lo  largo de unas guias metáli­
cas (39) y que pueden ser de aluminio pulimentado por e - 
jemplo la s  cuales quedan longitudinalmente sostenidas 
por lo s  soportes (40) fija d os  en lo s  largueros (34).

para e l reglaje adecuado y preciso de la  cuchilla  
(18) a base del dispositivo fo to e lé c tr ico  mencionado, 
no requiere en todo momento una rendija (20) de bordes 
completamente rectos , y como quiera que la  generatriz 
del c ilindro (5) no puede ser en general lo  su ficiente­
mente perfecta  en dicho sentido por su misma naturale­
za aún contando con una esmerada fabricación , se dispo­
ne de un f l e je  (41) sumamente delgado, y combado trans­
versalmente e l cual se instala  sobre e l cilindro (5) 
descansando de forma completamente tensada sobre e l mis­
mo, como puede apreciarse en figu ra  2 donde se represen 
ta  una posible forma de enclaje de dicho f l e je  entre las 
bancadas.

Tampoco quedan representados en la  lámina e l  ta ­
blero o cuadro de mandos e lé ctr ico s  de la  máquina desde 
e l cual como ya se ha dicho al p rin cip io , son puestos 
en marcha tanto los  c ilin d ros como e l portacuchilla pa­
ra su regLaje y también lo s  elementos secadores de las 
pantallas de rayos in fra rro jos . Como es lóg ico  suponer 
antes de poner en marcha la  máquina y a continuación 
del reglaje de la  cuch illa , la  pasta de recubrimiento 
ha de ser convenientemente depositada y distribuida 
junto a la  misma en cantidad suficiente para e l trata­
miento parcial o to ta l de la  bobina según convenga.

Descritas suficientemente la s  principales carac­
te r ís t ica s  y particularidades de la  máquina en cuestiM 
ha de hacerse constar que en la  misma, podrá ser intro­
ducida cualquier m odificación que la  técn ica y la  mis-

-  11 -
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ma práctica  pudiesen aconsejar tanto por lo  que se re fie ­
re a forma como a dimensiones y materiales empleados pa­
ra  su ejecución , siempre que con e llo  quede mantenida su 
esenciábilidad que es lo  que se resume en los  términos de 
la  siguiente:

N 0 T___ A

Se declaran de propiedad y novedad para todo e l 
te r r ito r io  español, la s  siguientes:

R B I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  Máquina para e l recubrimiento continuo de te ­
jidos con colas compuestas y sim ilares que se caracteri­
za esencialmente por e l  hecho de emplear un cilindro trac 
to r  de acero recauchutado de gran poder de arrastre de 
la s  te la s , e l  cual queda horizontalmente dispuesto para 
g irar , entre dos bancadas principa les, por medio de un 
motorreductor de velocidad, e l cual transmite su movi­
miento a un juego especia l de engranajes establecido al 
e fe cto , hallándose montado, superiormente, junto a dicho 
c ilin d ro , en contacto tangencial con e l mismo para evitar 
contracciones o arrugas transversales de la  te la , perju­
d ic ia les  para e l recubrimiento, otro c ilin d ro  asimismo 
de acero y recauchutado en condiciones especiales para 
ser convenientemente laqueado, e l cual es arrastrado por 
e l primero a base igualmente de transmisión latera l de 
ruedas dentadas, y con la  particularidad de que, por en­
cima del segunde cilin d ro  de referencia , existe  un bloque 
port acuchillas sostenido horizontalmente en la s  bancadas 
por medio, como mínimo, de dos e je s  de acero, lo s  cuales 
se hallan vinculados a sendos pistones que penetran den­
tro de c ilin d ros  estancos de bombas para la  oportuna e le ­
vación y descenso del bloque, pudiendo ser accionadas 
éstas, indistintamente, por medios mecánicos, hidráulicos
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neumáticos u otros de naturaleza sim ilar basados en 
análogo principio impulsor.

2 . -  Máquina para e l recubrimiento continuo de te ­
jid os  con colas compuestas y similares,segdn la  reiv in  
dicación anterior, caracterizada también porque lo s  dis­
p ositivos  auxiliares de accionamiento de dicho mecanis­
mo impulsor del bloque portacuchü las, consisten en o -  
portunos contactores e lé c tr ico s  de cualquier tipo re í ac­
cionados, por una parte, con pulsadores de paro y mare 
cha, y por otra  con mot orre ductores y vari ado res de ve­
locidad , todos e l lo s  convenientemente instalados y go­
bernados desde un cuadro de mando que se dispone en lu ­
gar estratégico de la  máquina.

3 . -  Máquina para e l recubrimiento continuo de te­
jid o s  con colas compuestas y sim ilares, segdn la  reivin  
dicación primera, caracterizada asimismo porque la  re­
gulación del espesor de pasta a extender sobre la  su­
p e r fic ie  del t e jid o , se v e r i f ic a  automáticamente por 
medio de un sistema electrón ico de elevada precisión , 
e l  cual está basado en e l conocido princip io  de la  cé­
lu la  fo to e lé c tr ica , produciéndose la  excitación  de la  
misma, en este caso, por la  intercepción del haz de 
lu z  procedente de un foco situado convenientemente por 
encima del c ilin dro  laqueado en proyección horizontal 
hacia la  cé lu la , intercepción que tiene lugar exacta­
mente al descender e l bloque portacuchillas cuando e l 
f i l o  de la  rasqueta o cu ch illa  queda intercalado en­
tre  dicho foco y la  cé lu la , siendo graduable en todo 
momento la  p osición  de ta les  elementos fo to e lé ctr ico s  
para gruesos variables comprendidos entre menos de una 
décima de milímetro y varios centímetros de espesor, 
segdn convenga, con la  particularidad de que la  célu la 
fo to e lé c tr ica  y e l foco luminoso, se f i ja n  sobre un 
puente—guia solidarizado a su vez a la s  bancadas prin­
c ip a les , con posib ilidad  de adoptar aquéllos elemen-
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toa en el mismo cualquier posición  estable que se consigue por 
medio de piezas ordinarias de f i ja c ió n .

4 . -  Máquina para e l  recubrimiento continuo de te jid os  
con colas compuestas y sim ilares, segdn las  anteriores reivin­
dicaciones, caracterizada también porque la  acción de secado 
del te jid o  recubierto tiene lugar a la  salida de lo s  cilindros 
de arrastre por medio de pantallas de rayos in frarro jos que no 
originan cargas e lectrostá tica s  en e l te jid o , como sucede con 
e l secado a vapor, y cuyas pantallas quedan orientadas conve­
nientemente hacia una de la s  caras de aquél a lo  largo de un 
determinado tramo de te la  sa liente, quedando soportada cada 
una de taje s pantallas por un eje  te lescóp ico  provisto de un 
entramado metálico que garantiza su absoluta horizontabilidad 
en tanto que e l conjunto de pantallas asi organizadas, des­
cansa sobre un armazón de p e r file s  metálicos adecuados, con 
l a  particularidad de que e l movimiento de ascenso y descenso 
de la s  referidas pantallas se obtiene, ya sea individualmente 

430. o por grupos, con ayuda de d ispositivos mecánicos, hidráuli­
cos o neumáticos que, por medio de unos termorrelés e lectró ­
n icos graduados "ad hoc" y fija d os  en unos soportes guias metá 
l íe o s  situados a lo  largo de la  trayectoria  del te jid o  ya re - ¡ 
cubierto actuantes áebre contactores de accionamiento oportu- 

435. nos, regula automáticamente y con toda precisión  la  distancia 
de cada pantalla a la  t e la , en consideración a que e l grado de 
humedad de la  misma varia sensiblemente a lo  largo y ancho de 
su su p erficie , viniendo completado además e l  c ircu ito  e lectró ­
nico de ta l disposit&vo secador con pulsadores de paro y mar— 

440. cha in ic ia l  establecidos en e l cuadro de mando de la  máquina.

5 .-  Máquina para e l recubrimiento continuo de te jidos 
con colas compuestas y sim ilares, segdn la  reivindicaciónes 
primera y tercera , caracterizada igualmente porque con obje­
to de lograr una rendija perfectamente rectilín ea  entre e l f i ­
lo  de la  cu ch illa  o rasqueta y e l cilin dro  laqueado, sin que 
la s  evacúales sinuosidades de la  generatriz de éste influyan 
ópticamente en la  precisión  del cálculo para determinar e l 
espesor de pasta recubridora, se u t i l iz a  una cin ta , f l e je  o
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elemento de otro p e r f i l  -apropiado de acero sensiblemente 

450. fino y combado transversalmente, e l  cusí se coloca durante 
e l reg la je  de la  cuch illa  en posición  horizontal convenien­
temente tensada sobre dicha generatriz superior del c i l in ­
dro, verificándose e l anclaje oportuno de lo s  cabos de la  
cin ta  o f l e je  citado en puntos adecuados d é la s  bancadas 

455. principales de la  máquina.

6 . -  Máquina para el recubrimiento continuo de te jidos 
con colas compuestas y sim ilares segdn la  reivindicación 
cuatta, caracterizado finalmente, porque lo s  vapores acuo­
sos originados durante la  fase de secado del te j id o ,  son

46o. expelidos por una pluralidad de ventiladores adecuadamente
soportados por la  máquina, siendo absorbidos aquéllos por 
extractores de gran potencia que lo s  expulsan al exterior, 
cabiendo también la  posib ilidad  de^canalizarLos hacia con­
densadores y recuperadores adecuados, caso de interesar e - 

465. conó misamente.

7 . -  "MAQUINA PARA EL RECUBRIMIENTO CONTINUO IB TE­
JIDOS CON COLAS COMPUESTAS Y SIMILARES".

470.

Todo e llo  ta l y como se describe y reivindica en la  
presente memoria que consta de quince hojas fo liadas y ma­

bujos que la  ilu s tra .
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