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PATENTE DE INVENCION

Por veinte afios

cuyo privilegio se solicita para todo el
territorio esgpafiol a favor de:

Don Claudio DONATTI BAGNOLI
y
Don saturnino SOLEY CASTELLS
de nacionalidad italiana y espaficla res-
pectivamente, domiciliados en Barcelona,

calle San Vicente ng 30, por:

"MAQUINA PARA EL RECUBRIMIENTO CORIIRUO
IE TEJIDOS CON COLAS COMPUESTAS Y SIMILA-
RES".
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MEMORIA TDESCRIPTIVA

Esta Patente de Invencidn se refiere a una miguina,
para el recubrimiento uniforme y continmuo de tejido con ma-
terias a base de colas compuestas y masas plustificadas de
diversa indeole como pueden ser las compuestas dé resinas po-
limerizzbles y vulcanizables, y en general pastas homogéneas
de tipo andlogo, la cusl estéd basada en principios sustan~
cizlmente distintos a los que hasta ahora han servigo de pun-
to de partida para la construccién de las méquinas comunmente
conocidas .en el mercado con el nombre de "gpreadings" y'"fu-
lares a raqueta", médquinas éstas en gereral que desde siempre
vienen utilizéndose en las fébricas de aprestos tanto espafio-
las come del extranjero. Bstas mAgquinas han venido siendo v
objeto posteriormente de importantes modificaciones y adita-
mentos por parte de los técnicos, habiéndose llegado a pro-
yectar ’instalaciones industriales muy completas, pero extra-
ordinariamente caras y de dificil ubicacidn en locales donde
en realidad se dispone de poco espacio. Dichas mAguinas a-
plican en lineas generales el principio técnico del fular co-
rriente que, a tal efecto wienen prolongado horizontalmente
en la medida necesarlia para dar lugar 2 unas cédmarass de se-
cado o evaporacién forzada, construidas en sélidas estructu-
ras de acero generalmente completadas por medic de una tupi-
da red de resistencias eléctricas aisladas que sobrecalien-
tan el vapor para alcanzar la temperatura deseada. Bstas cé-
maras vaporales implican la creacidén de un hogar de estruc-
tura metdlica que recoja y cobije al aire caliente sobre to-
da la longitud del cuerpo horizontal, que normalmente suele
tener de 5 a 7 metros, pasendo a travéds del mismo los teji-
dos tratados para la evaporacién oportuna de los vehiculos
acuosos o volatiles de sus pastas hasta su completo secado.
Cuando se trata de pastas emulsionadas con sus disolventes
voléatiles, la estructura superior del hogar viene entonces

complementada por una o varias campanas de sbsoreidn de los
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vapores resul tantes, los cuasles gon conducidos seguidamen—
te a los condensadores y recuperadores situados genersl-
mente léjos de la méAguina, puesto que aquéllos fécilinente
infl amables y por ende peligrosos.

Otro complemento introducido en el principio de las
méquinas primitivas se refiere a 1a instalacién de una o
varias cuchillas de acero de gran peso las cusles van su-—
jetas en la bancada atravesando el tejido a todo lo ancho
del mismo; unsa de ellas queda por su parte superpuesta
verticalmente sobre el cilindro superior gue presenta la
méquina, gradéndose la misma por medio de volantes o pa-
lancas unidas con distintos juegos de vises sinfin, 'a.l

.objeto de regular el espesor de las pagtas gplicadas so-

bre la superficie de los tejidos que avanzan hacia las

cémaras de secado o evpaoracidn expresadas.

Por lo que se refiere a la graduacién del gramaje
requerido pera cade tejido, su célculo resulta, con todo,
bastente impreciso ern estos casos, puesto que el operario
ha de valerse estrictamente para ello de unas galgas de

cobre, acero, pléstico o simplemente de papel, de cuyas

"ga.lgas ha de tirar con la msno previso ensayos y tanteos

especiales que forzosamente motivan una relativa y dudosa
regularidad y horizontabilidad de las cuchillas con reg-
pecto al cilindro soporte, todo ello con la evidente pér-
dida de tiempo y riesgo de obtener en definitiva espeso-
res irregulares de las pastas sobre el tejido., Tembién es
peculiar del funcionamiento de estas maguinas la mresencia

de cargos electrostéticas en la tela como consecuencia de

- rozamientos de la misma con rodillos y demds elementos que

le sirven de gula, lo gue representa en todo momento un
grave riesgo de deterioro e incluso de incendio del teji-
do.

Todos estos inconvenientes y el elevado costo de las

ixistalaciones resultantes, quedan obviados ampliamente con
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la mé.quina en que ge base la presente invencién, con la
cual es factible, zdemés, obtener un acabado mucho més -
perfecto del tejido que hasta shora, asi como una cali-
dad mejor Gel mismo y una notable reduccidén de precio
que suporen a la vez, una instalacién mucho mis simple
¥ éde minimos dimensiones.

Bn comparacién con las instalaciones conocidas, la
ideada por los interesados suprime ventajosamente, en
primer lugar, la totalidad de la instalacién a vapor co-
mo medio fundamental de secado, con la onsiguiente su-~
presidn de instalaciones siempre caras y peligrosas; en
segundo lugar, la regulacién de cuchillss empleadas se
realiza sutomdticamente dentro del nuevo procedimiento
por medio de un dispositivo electrdnico gue permite ob-
tener una capa homogénes y uniformemente distribuida gde
paéta sobra toda 1la superficie del tejido, con lo que ,
quedan eliminados de tal suerte los obligados mandos ma- '_
muales de regulacidén hasta hoy empleados asi como las
gallgas calibradoras a que se ha hecho referencia, Bl e-
lemento vapor queda asi sustituido totalmente pues por
un sistema electrotérmico, también automitico, a base de
pantallas de rayos infrarrojos que inciden conveniente-
mente a lo largo de la zona de tejido que va saliendo delf
me canismo enlucidor de la méquina, con cuyo sistema se 19_,{
gra secar la materia a medidas cmnométricaé V¥arisbles y -
precisgas. Se prevé asimismo un sditamento subsidiario delf
sistema de arrastre de la pieza de tejido que elimins '
la formacién de canales o pliegues que dificultan normsl-
mente el aprestado uniforme de su superficie,

En tzles condiciones de montura, los vapores acuo-
sog que puedah originarse son expelidos ademés por una
gerie de ventiladores a turbina adecuadamente soportados
sobre el cuerpo de la mAquina o fuera de ellas, siendo
absorbides aquéllos por extractores de gran potencia gue
constituyen ventajosamente a lag habituales :Lnste.lacz.ones

excesivamente caras y comPlicade,e que todo el mundo co-
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noce, Traténdose de vapores procedentes de disolventes

volétiles inflamables, los extractores poseen eventualmen~
te unos conductos cerrudos que lo expelen convenientemen-
te al exterior o bien canalizan a los mismos hacia conden—
sadores y recuperadores adecuados en caso de que sea eco-
némicamente de interés. :

En cuanto al sistema de graduacidn del espesor de
pasta sobre la superficie del tejido que en la actualidad§
como queda dicho, se detérmina por medio de galgas tirean- :
do de las mismas manualmente hacia afuera una vesg aprisio-j
nadas entre cuchilla y cilindro, queda sustituido por la ‘
aplicacidén de un método de glevada precisién gue actda a
bage de un sistema electrénico consistente en el conoci-
do principio de la célula foroceldctrica, La excitacidén de
esta cédlula se verifica en este caso por un haz de lusg
pmcedente de un pequefioc foco luminoso situedo convenien-:
temente en frente del cilindro en posicidn tal que al des-
cender el blogue portacuchilla, el filo de la cuchilla in-
termmpe la proyecciédn del referido haz interponiéxidose
entre el foco y la cHliila fotoeléctrica, siendo tales e-
lementos graduables variables con une sensibilidud que a—
barca desde la décima de milimetro hasta el centimetro de:
espesor, sin que esta medida sea limitativa. Para ello la!
célula y el foco luminoso se fijan sobre unos puentes
guia solidarios de las bancadas principeles de la méqui-
na, pudiendo quedar situados en cualquier punto de los

mismos por medio de element os uguales de fij acién.

Por otra parte, el bloque portacuchillas de refe-
rencia queda sostenido horizontaimente en las bancadas
principales de la méAquina por medio de dos ejes de aeerp,:'
los cuales estdn vinculados a pistones que penetran den-
tro de los cllindros estancos de bombas de elevacidn ¥
descenso qQue ge prevén en este cago, ya sean éstas de i

impulsién hidrédulica o neumética, si bien este medio de :
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accionamiento podréd consistir gifﬁisémén&u%.quier otro

mecanismo de tipo distinto siempre y cuando su natursleza

no afecte sustancialmente a la esencia de la nueva idea. Loe.
digpositivos auxiliares de accionamiento de dicho mecanis-
mo impulsor del blogue porta-cuchilla, integran contactoreg
de cualquier tipo, pulsadores de paro y marcha, motorreduc- :
tores o variadores de velocidad eléctricos todos relaciona-
dos con el cuadro de mando para poder gobernar adecuadamen-

te 12 méquina.

Otra de las importantes innovaciones que ofrece la
nueve méquina, estriba, como se ha dicho, en la supresién

del elemento vapor como agente de secado del tejido recu-

" bierto, empleédndose para ello ahora en sustitucidén un sis-

tema de pantallas de rayos infrarrojos, las cuales se dis-
ponen encime o bien debajo de un armazdn de perfiles de vi-
gueta -U- o similar, cada une sujeta a un eje telescédpico qu
garantiza gu absoluta horizontabili‘dad, siendo movidas. di-
chas pantallas para su eventual ascenso y descenso, pPOor me- -
dio de un mecanisemo hidréulico o neumético accionado por

motorreductores.

El circuito de tales pantzllas es de caracteristices
*sui generis", habiendo sido instaladas las mismas, a tal
efecto, a lo largo de armuzones de perfil en "U" u otro si-
milar, en posiciones clave previamente estudiadas, existien-
do luego un sistema electrénéto de termorrelds graduados :
“ad hoc'", gue en todo momento controlan sutométicamente la
temperatura necesaria para la evaporacidn parcial de los
vehiculbs contenidoa en las pastas hasta su agotamiento,
Estos mismos termorrelés electrénicos van conectados, por
medio de contactores dé paro y marcha, = los motorreducto-
res individualmente establecidos en cada pantallas de in-
frarrojos, obligando & las mismas, en definitiva, a ascen-
der o descender més o menos segin el grado de humedad
que contiene el tejido o de las calorias que éste necesite,

o sea gue, segin el tipo de tejido tratado, el eventual

_aumento de velocidad en la fase d¢ secado implica un sen-
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sible aumento de la produccién de sus acabados, ya gue no
queda sujeto dicho mcabado & un patrén de calorias unifor-
me o invarisble o fijo como sucede con las méquinas de

secado & vapor.,

El funcionamiento individuai o auténomo de cada tra-
mo de pantallas gueda asi aseguradey obligando a la mAqui-
na a rendir el 100% de su capacidad productora. Bl circuito
descrito queda naturslmente complementado por sus cuadros
de mando eléctricos pulsadores de paro y marcha, indicado-

res de temperatura, etec.

Para efectuar el arrastre del tejido a tratar la mé-
quina dispone, por su parte, de un rodillo tractor gue lo
impulsa a las marchas variables gue convengan entre la
cuchilla y un cilindro laguesdo. Tembién se ha hecho re-
saltar gue, en las méguinas conocidas hasta ahora, al que-
dar el tejido extendido en longitudes de més de diez me- |

tros para efectuar el secado, su propio peso origina a-
rrugas o pliegues cuya permanencia resulta un inconvenien-

te para lograr un aprestado perfecto; esta deficiencia

' queda subsanada también en la méiuina de la presente in-

vencién a base de dejar situado el cilindro tractor en a-
decuado contacto con el superior de su superficie laqueada,
en cuyo caso, como resulte fédcil comprender, la pasta del
tejido que va a ser tratada no estéd afectada por la tiran-
tez de 1la porcién de tejido en wvuelo ya recubiei'to, comple-
mentando esta disposicidn especial para contrarrestar el
arrugado longitudinel de lsa rela' pPor las causas expuestas
existen ademéds en la mféquina los habitusles ensanchadores
de porcelana u otro material apropiado que obligan al teji
do @ pesar perfectamente estirado debajo de le cuchillsa.

Se ha tenido asimismo en cuenta un inconveniente que
con la graduacidén de las cuchillas podria tener lugar en
el muevo gigtema adoptado como consecuencia de que el ci-

lindro réoauchutado o laqueado no puede presgsentar nunca
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una supenicie'cilindrica perfecta, es decir de genera~
2l0. triz completamente recta, puesto gque el desgaste de fune
dionamiento normal y la misma Indole de su superficie no
lo permite en ningtn case por minuciosa que sea su fabri-
cacidn, ofreciendo el mismo, por contra, simuosidades del
orden de décimas de milimetro que desde luego son précti-
a5, camente imperceptibles a simple vista, pero en cambio con
lo suficientemente promunciadas como para afectar en la
trayectoria del haz luminoso dirigido hacia las cdlulas

fotoeléctricas, determinando esta circunstancia por con-
siguiente, falsas posiciones de correccién de lag mismas,
220, Esta dificultad queda subsanada pues en la nueva méquina,
recurriendo, antes de ponerla en marcha, 'el empleo de un-
fleje de acerc sumamente fino (de 0’1 mm.) que se dispone
convenientemente sujeto debajo de la cuchilla de forma per-:
fectamente tensa y descansando sobre la generatriz supe- |
225, rior del cilimndro, lo qu-e da lugar a la obtencidn de una
rendijs totalmente rectilinesa sin que las ohdulaciones o
simiosidades propias de dicho cilindro afecten lo més mi-
nimo en la trayectoria del héz luminoso dirigido hacia la
- célula es decir sin que dichas irregularidades influyan
236. en el reglaje la cuchilla que de otra forma podria resul-
tar imprecisoe.

Para mejor comprensién de lo expuegto y en particu-
lar para dar & comprender adecuadamente el funcionamento
de la mAguina, se acompafia una l4mina de dibujos que re-

235. presentan, de forma semiesquemédtica y simplificada, un ca-
8o préctico de posible realizacién de la misma, debiéndose
tomar esta realizacidén como ejemplo puramente ilustrativo
sin cardcter limitativo. Bn dicha lémina:

Figurae 1, constituye una vista lateral de la miquina
240, segin el nuevo procedimiento, ¥y

Figura 2, representa un detalle de la parte frontal
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de la misma con un dispositivo de fleéje para corregir las

sinuosidades e irregularides del cilindro lagueado.

Bn dichas figuras se han representado por (1) las
bancadas principales de la méquina y por (2) las secun-
darias. Entre lag primeras quedan montados los siguientes
elementos; un cilindro tractor (3) de la tela (4) construi-:
do en acero recauchutado y accionado por un motorreductor
de velocidad que no se representa en el dibujoj; un cilindro -
de acero asimismo recauchutado y lagueado (5) el cusl se
hella dispuesto adecuadamente en contacte con el (3) pera
eviter el arrugado longitudinal de dicha tela durante su
traccidn, quedando sincronizedo su movimiento de giro con
tal cilindro {3) por medio de engrunajes transmisores no
representados tampoco en las figuras; otro cilindro (6) en-
ssnchador de la tela antes de ser recubierta, el cusl vie-
ne adecuadamente fabricado en porcelana; unos ejes (7) ¥
(8) para la respectiva ingtalacién de las bobinas (9) ¥y
(10) de elimentacién y arrolladc de la tela, la primera
convenientemente vineulada a un dispositivo de freno para
contrarrestar su inercia giratoria; un disposgitivo de des-
plazamiento frontal del cilindro tractor (3) fundamental-
mente integrado por un mecanismo de movimiento excéntrico
(11) que viene accionzdo por un sinfin (12) y un volante
manual (13), ¥ un blogue portacuchille (14) accionado en
este caso por un mecenismo hidréulico de bomba (15) ¥
pistén unido al véstago (16) solidario del blogue, cuyo
ascenso y descenso se verifiican sobre las gufas (17) al
objeto de distanciar més o mencs el filo de la cuchilla
(18) con respecto a la generatriz superior del cilindre la
queado (5) a los efectos de obtener el necesario espesor
o recubrimiento de pasta sobre el tejido. Esta distancia
se mide micrométricamente por cédlculo previo obtenido con
ayuda del dispositivo S6ptico comsistente en un foco lumi-
noso (19), cuyo haz se proyecta horizontalmente, atrave-

sando la rendija (20) claramente disefiada en figura 2, ha-
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cie la célula fotoeldctrica (21) exciténdola en el mo-
mento y punto oportunos de obtencién del espegor deseado,
Quedando dichos elemenkos convenientemente montados en
sendos brazos (22) y (23) dispuestos de forma reguleble

a 1o largo de las respectivas gufas (24) y (25) de un
puente existente en la bancada. Con objeto de poder ma-
nipular adecuzdamente sobre dicho cilindro (5), el blo-
que portacuchilla (14) se monta de forma que pueda bas-—
cular frontalmente por el eje (26), obteniéndose su in-
movilizacién en el punto conveniente por me dio del sec-
tor-guia (27) provisto de la llave de fijacién (28), com-
pleténdose la fijacién por medio del contrapunto (29) re-
gulado por el volante manual (30). Finalmente en dichas
bancadas (1) existe un rodillo (31) jpa.raa la oportuna
gula y desplazamiento de la tela ya mcubieﬁ;a hacia la
bobina de arrollamiento (10):

En tales condiciones la méquina queda completade por f
las bancadas traseras (2) antes mencionadas, las cuzles |
quedan situadeas a distancia convenientemente de las prin-
cipales (1) comportando dos cilindros de reenvic de 1la
tela (4) tales como los (32) y (33). Bstas bancadas y las
principales quedan unidas, ademés, por dos iargueros de
perfil en "Uv (34) dispuestos horizontalmente y sobre los
cusles discurre la tela ya recubierta y convenientemente
guiada por una plurslidad de rodillos como el (35), dis-

" poniendo, ademés, estos largueros, para obtener el total

secado del tejide durante el tiempo invertido en cubrir
la distancia existente entre los rodillos (5) y (32), de
unas pentallas (36) emisoras de rayos infrarrojos las
cuales sefistribuyen y fijan convenientemente 2 lo lar-
go de dicha trayectoria, reguléndose la distancia indi-
vigual de cada puntalla a la tela, en este caso, por me-—
dio de respectivos elementos hidrsulicos de bomba (37)

que son automdticumente accionados por medio de termo—

-rrelés electrénttos (38) en funcidn del grado de humedad
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que de foz-ina desigual e irregular reina en los distin-
tos puntos de tejido recubierto. Estos termorrelés van
debidmmente instelados a lo largo de unas gulas metéli-
cas (39), yue pueden ser de =aluminio pulimentado por e-
Jemplo las cuales quedan longitudinslmente sostenidas
por los soportes (40) fijados en los larguerocs (34).

Para el reglaje adecu=do y preciso de la cuchille
(18) a base del dispositivo fotosléetrico mencionado,
no requiere en todo momento una rendija (20) de bordes
completamente rectoes, y como quiera que la _generatriz
del cilindro (5) no puede ser en generé.l lo suficiente-
mente perfecta en dicho sentido por su misme naturale-
za ain contando con una esmerada fabricacidén, se dispo-
ne de un fleje (41) sumamente delgado, y combado trans-
versalmente el cual se instala sobre el cilindro (5)
descansando de forma completamente tensada sobre el mis-v
mo, como puede apreciarse en figura 2 donde se represen
ta una posible forma de enclaje de dicho fleje entre las

bancadas.

Tampoco gquedan representados en la léminsa el ta-
blero o cuadro de mandos eléctricos de la mAguina desde
el cual como ya se ha dicho al principio, son puestos
en marcha tanto los cilindrbs como el portacuchilla pa-
ra su reglaje y también.los elementos secadores de las
pantallas de rayos infrarrojos. Como es légico suponér
antes de poner en marcha la mé uina y a contimuacién
del reglaje de la cuchilla, la pasta de recubrimiento
ha de ser convenientemente depositada y distribuida
Junto a la misma en cantidad suficiente para el trata-

miento parcial o totel de la bobina segun convenga.

Descritas suficientemente las principales carac-
teristicas ¥ particularidsdes de la méquina en cuestifn
ha de hacerse constar que en la misma, podrd ser intro-
ducida cualguier modificacidn que la técnica y la mis=-
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ma préctica pudiesen aconsejar tanto por lo que se rei"*ié-
re 2 forma como a Jdimengiones y materiales empleados pa-
ra su ejecucién, siempre que con ello quede mantenida su
egenciabilidad que es lo que .se resume en los términos de '

la siguientes

N o T A

Se declaran de propiedad y novedad para todo el

territorio espafiol, las sigulientes:

REIVINDICACIONES S

l.- MAguina pars el recubrimiento contimuo de te-
Jidos con colas compuestas y similares que se caracteri-
za esencialmente por el hecho de emplear un cilindro trac :
tor de acero recauchutado de gran poder de arrastre de
las telas, el cual queda horizontalmente dispuesto para
girar, entre dos bancadas principales, por medio de un
motorreductor de velocidad, el cual tremsmite su movi-
miento a un juego especial de engranajes establecido al
efecto, halléndose montado, superiormente, junto a dicho »
cilindro, en contacto tengencial con el mismo para evitar
contracciones o arrugas transversales de la tela, perju- 5
diciales para el reéu'brimie’nto, otro cilindro asimismo
de acero y recauchutado en condiciones especiales para
ser convenientemente laqueado, el cusal es arrastrado por
el primero a base igualmente de transmisidén lateral de
ruedas dentadas, y con la particularidad de que, por en-
cima del segundo cilindro de referencia, existe un blogue -
portacuchillas sostenido horizontzlmente en las béncadas
por medio, como minimo, de dos ejes de aeero, los cuales
se hallan vinculados a sendos pistones que penetran den-—
tro de cilindros estzncos de bombas para la oportunz ele-
vacidn y descenso del bloque, pudiendo ser accionadas

éstas, indistintamente, por medios mecdnicos, hidréulicos
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neuméticos u otros de naturaleza 91m11ar bagados en

anélogo principio impulsor. '
. /r

2.- Méquine para el recubrimiento contimic de te-
Jidos con colas compuestas y similares,segdn la reivig
dicacién anterior, caracterizzde tambiénm porque los dig-
positivos suxiliares de accionamiento de dicho mecanis-
mo impulsor del bloque portacuchillas, consisten en o~ :
portunos contactores eléctricos de cualguier tipo rels~-
cionados, por una parte, con pulsédores de paro y mare
cha, y por otra con motorreductores y variadores de ve-
locidad, todos ellos convenientemente insta:l:ados ¥y go-
bernadcs desde un cuadro de mendo que se dispone en lu-

gar estratégico de la méguina.

3.~ Miquina para el recubrimiento contimuo de te-
Jidos con colas compuestas y similares, segun la reivin
dicacién primera, caracterizada asimismo porque la re-
gulacidn del espesor de pasta a extender sobre la su-
perficie del tejidb, ge verifica amtométicamente por
medio de un sistema electrénico de elevada precisién,
el cuzl estéd basado en el comocido principio de la cé-
lula fotoeléctrica, produciéndose la excitacidén de la |
misme, en este caso, por la intercepcidn del haz gde
luz procedente de un foco situado convenientemente por
encima del cilindro lagueado en proyeccidn horizontal
hacia la célula, interwvepcién que tiene lugar exacta~
mente al descender el bloque portacuchillas cuando el
filo de la rasqueta o cuchilla queda intercslado en-
tre dicho foco ¥y la célula, siendo graduable en todo
momento la posicidn de tales elementos fotoeléctricos
para gruesos variables oomprendidoé entre memos de una
décima de milimetro y varios centimetros de espesor,
gegin convenga, con la particularidad de que la célula
fotoeléctrica y el foco luminoso, se fijan sobre un
puente-guia solidarizado a su vez a las bancadas prln-;
cipales, con posibilidad de adoptar aguélilos elemen-
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tos en el misgmo cuslquier posicién estable que se consigue por
medio de piezas ordinarias de fijacidn.

4.- Méquina para el recubrimiento conmtimuo de tejidos
con colas compuestasg y similares, segin las anteriores reivin- .
dicaciones, caracterizada también porque la accidn de secado
del tejido recubierto tiene lugar a la salida de los cilindros
de ar;'astt'e por medio de pentellas de rayos infrarrojos que no
originan cargas electrostéticas en el tejido, como sucede con :
el secado a vapor, ¥y cuyas pentallas quedan orientadas conve-
nientemente hacia una de las caras de aquél a lo largo de un
determinado tramo de tela ssliente, quedando soportada cada
una de tale 8 pantallas por un eje telescdpico provisto de un
entramado metdlico que garantiza su absoluta horizontabilidag
en tanto que el conjunto de pantallas asi organizadas, des-
cansa sobre un armezén de perfiles met&licos adecuados, con
la particularidad de que el movimiento de ascenso y descemsd
de las referidas pantallas se obtiene, ya sea individualmente
0 por grupog, con ayuda de dispositivos mecénicos, hidrfmli-
cos o neuméticos que, por medio de unos termorrelés electrd-
nicos graduades “ad hoc" y fijads en unos soportes guias meté
licos situados a lo largo de la trayectoria del tejido ya re- g
cubierto actusntes debre contactores de accionamiento oportu-
nosg, regulza automfticamente y con todae precisidn la digtancia |
de cada pantella a la tela, en consideracidn a que el grado de
humedad de la misma varia sensiblemente a lo largo y anchs de :
su superficie, viniendo completado ademés el circuito electré-f
nico de tal dispositivo secador con pulsadores de paro y mar- '.
cha inicial establecidos en el cuadro de mando de la méguina,

5.- MAquina paras el recubrimiento contimmo de tejidos
con colas compuestas y similares, segdn la reivindicaciénes
prime;-a Yy tercera, caracterizada igualmente porque con obje-
to de lograr una rendija perfectamente rectilinea entre el fi-
lo de la cuchilla o rasquefa Y el cilindro laqueado, sin gque
las evatuales simuosidades de la generatriz de éste influyan
dp‘t:icazﬁente en la precisién del célculo para determinsr el
espesor de pasta recubridora, se utiliza una cinta, fleje o
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eiemento de otro perfil -apropiado de acero sensiblemente
450. fino y combado transversalmente, el cusl se coloce durante
el reglaje de 1a cuchille en posicién horizontal convenien-
temente tensada sobre dicha generatriz superior del cilin-
dro, verificéndose el anclaje oportuno de los cabos de la
cinta o fleje citado en puntos adecuados de las bancadas

455, principsles de la méquina.

6.- Méquina paré. el recubrimiento contimio de tejidos‘:
con colag compuestas y similares segun la reivindlcacidn
cuatta, caracterizado finslmente, porque los Vapores &cuo-
sos originados durante la fase de secado del tejido, son

460. expelidos por una pluralidad de ventiladores adecuadamente
soportados por la miguina, siendo absorbidos aquéllos por
extractores de gran pote'ncia;que los expulsan al exterior,
cabiendo también la posibilidad de.canalizarlos hacia con-
denpadores y recuperadores adecuados, caso de interesar e-

465, condmicamente,

7.~ "MAQUINA PARA EL RECUBRIMIENTO CONTINUO IE TE-
JIDOS CON COLAS COMPUESTAS Y SIMILARESY,

Todo ello tal y como se demcribe y reivindica en la
: presente memoria que consta de quince hojas foliadas y me-
470. canografiadas por una sola de sus caras y‘ une lé4mina de ai-
bujos que la ilustra. '




PN Q\“.UL..%

o/

v
&
\

.\j\l S/

STTILSVD XTTOS ONINSALYS NOT
1 TONDVE 1LLVNDT QTG TD NOT

/v




R S

|

VIInn bron
H




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



