P 23,512
A 179

MEMORIA DESCRIPTIVA.
que se presenta para wnir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 8 de Octubre de 1962, con 91 ns, 281,362

en
ESraAfa
por VEINTE afios
a nombre de BOCHUMER EISENHUTTE HEINTZMANN & CO,, entidad
alemsna, establecida en Bliuchersgtr 33, Bochum, Alemanis,
pors
"UN DISPOSITIVO VALVULAR"

El invento se refiere & una vélvula, destinads eg
pecialmenta & vélvula de aobrepresidn pars presiones eleva
das y cargads por la presidn del agente de presién en el
sentido de aperturs, mientras que en el sentido de ciem

5 es cargada por al menos un elemento eldstico. En todas las
vilvulag conocidas de este $ipo, se emplea como elemento
eléstico wn muelle de cierre de un meterial metdlico, es- |
pecielmente de acero, que generalmente recibe forme de
muelle de disco, pero que también puede ser un muelle he-

10 1fcotdal, Aparte de é.a’ho, tambidn todes las demds partés
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da la v&lvule solicitadas a esfuerzos suslen consistir en

. un material met4lico, especialmente en mcero, sobrs todo

cusnde se trata @6 vdlvulas para prosiones medias y altas
de. los agentes de presidn, es decir, para une gema de pre
siones comprendids entre elrededor de 100 a 600 atmbsferas
de mobrepresidn. Especislmente el cuerpo de cierre y el
agiento de vAlvule de estas vilvulas conocides se fabri-
can regularmente de acero, casi slempre de un acero de al
ts calided, precisando ademés de una cuidadose mecsnizem
cién de superficie, siendo casi siempre rectificedos, pu=
lidos;- o brufifdos. Ademés es necesario que tembién los mup
1lee de cierre empleados en tales vdlvulas, que casi siem
pre reciben forma de muslles de disco, seén trabajados:
muy outdadosements, previéndose ademds todavie anillos de
guis empecisles, ssimimmo trabajedom con toda precisién,
a efectos de reducir la friccién entre los muelles de dis
co. Como ademde de todo &sto, las vélvulas de sobrepre-
sién conocidas, éargadas por muelle, estém constituidas
por lo regular por wn gren nimero de piezas susltas ¥y po-
seen. wma egtructura relativamente complicada, resulta que
su febricacién es desproporcionadamenta cara, aocbre todo
debido a la mecanizacibn de superficle muy exacta que pre
cisen sus pertes més egenciales.

A peser de la mecanizacién muy cuidadosa, y por
consiguiente, muy costosm, tienen estas conocidas vAlvue
las de gobrepresibn cargsdas por muelle, el inconveniente
de que poseen tan 8dlo una vida relativamente corte, so-

bre todo cuamndo: son sometidas & condiciones de servicic

muy duras, taleg como, por ejemplo, las que existen en

Jag explotaciones mineras bajo tierra, Ello se debe, por
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wn 1lado, a que laa partes de la superficie de estas vélvg
lag, fabricadas c¢on un grado elevado de exactitud, som. ex
traordineriamente sensibles a los fenlmenos de corrosidnm,
que san inevitables cuando son empleadas en condiociones
himedas de trabajo o en wa explotaciln minera bajo tie-
rra, Asimismo se producen en estas védlvulas, que general-
mente poseen ssientoz y cuerpos de cierre de acero, répi-
dsmente fenbmenos de erosién que, al cabo de wn tiempo de
funcionamfento relativamente corto, hacen que ya no pueds
garantigerse: wn clerre seguro de la vAlvula, totalmente
hermético, Aparte de ello, le corrosiln de los muelles de
plate — que @l responder y cerrarse la vAlvuls: se rozam
entre sf - reperouten tembién sobre la caracter{stica de
apertura ds lg vélvule en maners extremadsmente perjudi-
ciel. Possen egtas vélvulas: tambidn el inconveniente, de
que, incluso rectificéndose 1los musllies de disco e inter-
calande inserefones que reduscen la friccidm, se producen
un desgaste reletivamente grande debido al rose frerte’ en
tra. lag diversas pertes de los muelles, desgaste que hace
que la caracter{stics de aperturs de la vAlvula se modifi
que en uns medida tal, que ya no es posible comseguir una
reapueste o un cilerre seguros: o uniformes, ni giquiera
volviendo a regular el pretensado de los muelles, con lo
que la vélvule resulta pricticamente ingervible.

Ias vilvulas conocidas, equipadas con muslles de
cierre metdlico, tienen mdemés el inconveniente de un pe-
60 relativemente grande, asi como también el de ser de dai
mengiones bastante grandes, 10 que repercute de maners
degfavorable, scbra todo cuando tales vélvulas tienem que
gexr montadas en aparastos transportables. Esgeci% ta
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porjudicial ee e1lo cuando teles vélvules se empleen camo
vélvules de sobrepresién para punteles hidrailicos de mi-~
nes u otros elementos hidrdulicos de entibacibn para la
explotacidn minera bsja tierra, ya que estos elementos hi
dréulicos de entibaciln tienen que ser transportasdos: asi

como montadoa y desmontados en recintos egtrechos de gale

‘ries de minas as{ como en condiciones aificiles de trabejo.

Eatom inconvenientes de las vdlvulas cargadas por
muelle, anteriormente tratadas, se orillan de acuerdo con
el invento, por el hecho de qus como elamento eldatico se
hace de un material sintético similar sl caucho, can wn
grado elevado de dureze Shore y un alte médulc de elagti-
cidad. T elemento eldastico realizedc de este medo poses,
frente a los muslles de vdlwule caocidos, especielmente
los de acero, la vantejsa de que, por lo pronto, pueda ger
febricsdo de meners esencislmente més sencills y mucho
nda berats, ya que uno de estos cusrpos con farmas, coneig
tentes en un material sintético, puede ser fabriecade, por
ejemplo, mediente prenmede, inyeccién, centrifugade ¢ co-
lado, no preciesndo de ninguna mecamizsciém de superficie
ulterior, en contraposlcién de 1o que ocurre con los mme-
lles metdlicos conoeidoa. Por consigufente, loe gaatos de
febriceciln de 1a vélvula propueste de acuerdo con el in-
vanto, Ynicemente son une pequefia fraceidn, por ejemplo,
alrededor de la ddcima perte, de loa gastos de fabrice-
eién de una vélvula del tipo mencionade el pﬂnc:lpio,
siendo en cambio iguales la presidn de respuesta y la sec
¢1én de aperturs, de modo que ya ten sdlo por este motive,

el inventc trae consigo una mejore sustanciel con rele~

cién a las vdlvulas ccnocidss. Aperte de &sto, le vAivula - o
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propueste por el invento ofrece la ventaja frente a laes
congtrucciones conocidas, de que tiene una estructura sus
tanciglmente méa sencills y un menor nimero de plezas susl
tam, lo que eimplifica congidersblemente su manieje o s
contrel y entretenimientc econtinuos, teniendo ademés camo
consecuencis ung meyor reducciln de los gastoe de fedrica
cifn. EI cuerpo eléstico, cmeigtente en un materiel einté
tico similer gl caucho, con une gren durezs Shore y un e~
levedo médulo de elasticidad, es amplismente insensible
frente & sguas sgregivas, frente a aceites, beses y dei-—
dos, de modo qus s caracter{stica eldstica tempoco sufre
précticemente modificacifn elgune por telee influencise,
incluao en condiciones de itrabejo desfavoraﬁlea o rudas,
Como en un ocuexrpo con forme de eata clase, cansiatente en
wn meteriel sintético similer al caucho, no se produce na
da méds que un ciertc trabajo de batanado interior, perc
précticemente ninguna friceidn exterior, &l contraric de
Io que ccurre con log muslleg de cierre, consistentes ge-
neralmente por verios muelles de disco superpuestos, resul
ta que temtidén se impide la ineviteble modificacifm de 1a&
caracter{stica de sperture de la vdlvula, debide & la co-
rroeiln y a1 desgaste de los elemen‘t;os, elésticos ¥y qQue me
produce en lse vdlvulas conocidas, de modo que el remalta
do em e caracter{stica de aperturs précticemente fgusl
e través de tiempos de servicioc muy prolongados y, oon |
ello, wne vide prolmgade en wn miltiplo frente a la de
las vélvules conocidas, Finelments me caracteriza la véle

vule propuesta por el invento, tembién por un peso susten
cialments inferior &l de las vélvulas de sobrepresilu co-
nocides, cargedas por muelle, asf{ eomo por dimeneicnes
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consgiderablemen te mn&es, lo que es de importancis eape-
cial, sobre todo cuando.la vélvule es utilizada en apare~
tomr transfportéblea, tales como, por ejemplo, punteles hi-
drfulicos de mines Gestinedos a la explotaciin de minss
bajo tierra. .

& pesar de que lag propiedades eldsticas de loa
materiales mintéticoa similares al caucho son en si cono-
cidam, no ha gido-prepussto hagta shora en ni un 86lo ce-
g0, el emplear tsles materiales sintéticos para ls fabri-
cacién de elementos elfaticos para vdlvulas de presiones
medigm o inclusoc elevadas., Ello es debido, evidentemente,
& que los materiales sintéticos simileres sl caucho usus-
les, con wne dureza Shore media de slrededor de 20 & 608
Shore A, poseen wn médulo de elassticidad muy bejo y sde-
més muy dependiente de la temperatura, médule que, & las
temperaturas que: normalmente se presentan, s bastante in
ferior & 100 kg/mn‘?.. Por consiguiente, results que estos
meteriales sintéticos eorrientes, similsres &l caucho, re
sulten demsesiedo blandos o demasiado flexiblea para la fa
bricacifn de elementos eldaticos pare vAlvulas, especial-
nente pars vélvulas de sobrepreeiln destinadas a presimes
gltas. Ademds estos msteriales sintdticos corriemtes eimi
leres al eaucho, con una dureza Shore medis y médulo de
elagticidad relativemente baje, resulten totalmente ine~
propiedos pars 1s febricacién de muelles de clerre pere
vélvulae de’_aohrepreeién 0 similares, tambidn debide &
que loe muelles febricedcs aon ellos, ofrecerian una hip-
téresis muy errdtica, con le que no seriz posible cinse-
suir uns caracteristics: de epertura ni siquiera aproxime-
demente permemente en una vélvule equipeda can wn muelle
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de materiel pléstice de eataz clase.

Ahore bien, sate le natural sorpress se he podido
camprobar, que los materisles sintéticos similares al cam
che, con una dureza Shore gustancielmente mayor a la de
los materiales sintdticos aorrientes de este tipo, no sow
lamente poseem wm médulc de elasticidad sustancislmente
mayor y mence de pendiente de la temperature que teles ma
teriales, sinc que edemés tiemen caracteristicas elésticas,
que hacan' Yosible aplicar cm ventaja tales materiales sin
téticos no solamente en vdlvulas para presimmes medias de
los agentes de presidén, tales como, por ejemple, wnas 100
atmbaferas, sino tambidn pera presiomes més elevadas de
loa sgentes de presién, de varios ciemtos de'atméaferaa:.

Para el cusarpo con forma ha demostrado ser espe-
clelmente conveniente wna forma fundamental sustancialmen
te cilindrica o prismi@tice. Al miemo tiempo se hace el
cuerpo con forme generalmente también oomo cuerpo macizo
homogdneo, 16 que tiene la ventaja de que dicho cuerpo
aon forme puede ger fabricado de meneres extraordinarismen
te féci) y barata, por ejemplo, mediante premsado por ex-
truxién, colada o inyeccibn, eventuslmente. en forma de
wna barre sin fin que, & cantinuacién se subdivide median
te un mimple proceso de corte, déndosele le langitud ree
queride. en cada. caso., Asimismo es recomentable, por lo ge
neral, der al cuerpo ¢on forma uns. estructura simétrice en
rotaoién oon relacifm a la direccidn de apertura de la
vélvula, Los cuerpos com forma, especialments los cilfndri

cosy realizados de tal modo, se carscterizan, ademée de por T

g fabricaciln sencille y barata, tembién por propiedades
de: elasticidad especizlmente fevorables, as{ camo por‘ sus
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dimeneiones relativamente pequefias, incluso en fuerzas
eléstioas elevadas, de modo que contribuyen a una Conse
truceiln especialmente apretads y compacta de la vélvula
propuesta de acuerdo con el invento.

En uns forma de realiszumeidén preferente del inven-
to, 81 cuerpo con forma posee en la direcciln de apertura
de 18 vAlvula dimensiones mayores que tremsversalmente a
dicha diree¢idn. Ha demostrado ser egpecialmente oconves
niente, cusndo el cuerpo con forma recibe configuracién
gustancialmente cilindrica, wma proporcién entre las di—
mengiones en la direccién de apertura de la vélvula y
trensversalmente a dicha direccidn de alrededor de 7 1 5.
En tales cuerpos con forma resulta un factor de forma, es
decir, una relaciln entre la superficie cargads por pre-
pién y le superficie libre, o mea, la superficie no cargs
de. por presiln, de alrededor de 0,18, proporcién que ha
resul tado ser especialmente favorable, sobre todo para
presiones dsl agente de prezifén de aproximademente 350
atmésferas. No obgtante resulta también posidble, operar
com factores de forma del cuerpc de foma algo inferiores
o algo supsriores, en la gema de entre aproximedemente
0,15 y 0,20, Como ehperﬁ.cie- cargeda par presidn debe con
giderarse en un ouerpa de forma cil{ndrico, tal como sl.
empleado en primera 1{nes en el invento, ‘micemente una de.
lag dos basea del cuerpo - a pesar de que som ambas bases
cargsias por presiln - para le ecuacién de proporeiommali-
dad deatinada a determinar el factor de forma, mientras
que como superficie libre debe conaiderarse la superficie
en;rolvenﬂe del oilindro del cuerpo con forma.

Pars le fabricaciln de los cuerpos con forma hay
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que congiderar, en primer lugsr, los materiales sintéti~ '

cos similaeres al caucho con une dureza Shore A de por lo

mencs 808, preferentemente, sin embarge, de alrededor de
9508 Shore A. Al mismo tiempo debe el mbdulo de elastici—
dad de tales materisles sintéticos similares al caucho,
ascendar, a. la temperatura ambiente, £l menos a aproxima-
demente 100 kg/cm?, pero preferentemente & alrededor de:
800 a 1,000 kg/bmz.. Los materieles sintéticos similares
al caucho, que vienen siendo empleados hasta ahora, poseen
frente a éato wa durezp Shore sustancialmente. inferior,
as{ como tembién un médule de elasticidad sustancialmente
mencr,

Especialmente apropiados ham demosirado ser los
elasgtimeros extremademente duros y de eatructura espacial
mente sblide, de los que los cauchos e bege de igelinretano-
con wia durezs Shore de alrededor de 958 Shore, resisten-
tes al envejecimiento y a la abrasifn, son los que tienan

lag propiededes mds favorables. Eatos cauchos a base de

poliuretano, extremademente duros, no sgolamente ‘ge 0RTAc-
terizan por wn mbdulo de elaaticidad es:peeia:lmente eleve-
do y relativamente independiente de las variacianesg de:
temperatura, de aproximedsmente 1,000 kg/émz, gino que
ademds tienen la ventaje de: vna histéresis muy pequefia,
siendo ademés extraordinariamente resistemtes frente a
sgentes agresivos, aceites, gamoline y ox{geno. Finslmen~

te se caracterizan estos cauchos a bage de poliuretano,
extremedsmente duros, tambidn por une resistencia muy ele
vaeds a la abrasién y por su estabilidad de estructura,

mientras que, por otro ledo, pueden ser tratados fécilmen -
te por el procedimiento de prensado, colads o0 eoleda cemtri g ‘
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fugs,

Otra carscteristica especlalmente importente del
invento estriba. en que el cuwerpo con forma, consistents
en un materiel eintético, sstd comprimide s efectos de rg
dueir en lo posible o restarle totalmente su defermaeciln
regidusl. Tembién los materielea eintéticos simileres al
ceucho, relativaments duros ofrecerfan, en caeo de no ser
sometido el cuerpe com forme & un prensado previo como el
citado, wne cierts deformecién resigual despuée de 1m reg
pueata de la vélvula, deformecibn que tendri{z eamo conme-
cuencia, el qus la vélvula, después de abiorts por prime-
ra vez, no volverfa & cerrerse a la presiln de aparturs,
sine & we presiln slgo inferior. Esta preesiln de cierre
alge inferior, correspenderis entances & la presiln de
gperturs de la v&lvule para la segunde respuests, en ls
que: se producirfe nvavements wne dieminucién de 1a pre-
gibn de cierre y, con ello de la presifn de apertura pa-
re la respueste siguiente. De este modo resulteris, espe-
cialmente en presiones de respuesta de varios cientos de
atméaferas, tales como son genersimente usuales, por ejem
plo, en punteles hidréulicos de emines, wne fuerte histé-
resia del cusrpo eléstico congistente en un meterisl sinté
tico, que heria inservidles lae vAlvulas as{ reslizadase
para cunlquier fin de aplicscidn, en el ques sea preciss
mantenar una preeidin de respussta canstantemente iguel.
Batag dificultades se orillsn gracias al prensedo previo
del cuerpo con forma propueesto por el invento, prensado
por el que se evite de gntemanc y en todo lo posible la
deformacién regiduel Gel mismo, de modo que & lee cargas

AR N

de presién elevedas que ee preasnten em 1} reapub;g)‘k& de
%‘} {\ U{
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1e vélvule - y ello tembién traténdose de regpuestas muy
frecuentes — 6l cuerpo eon forma no experimenta ya ningu-
na deformecién pexmanente més. Este prensado mevie reduce
tembién elge la capacided de modificaciln eléstica de far
ma del cuerpc con fermg, pero no obstente es Sste capaz de
ceder elésticements en medids suficiente para la apertura
de 1a vllvulg, incluse despuéa del prensadc previo. Por
otro lado ss camglgue mediante el prensado previc del cuer.
pe eon forme, la ventaja eustancial de que el cuerpc elés
tico consistente en un material eldstico, posee uma carac
ter{atica eldatica que pexrmemece siempre igusl con grem
exactitud en el servicic continuo, de mode que puede con-
seguiree wna carscterigtica de apertura de la vélvula de
scbrepresién equipeds com une de estos cuerpos eldsticos,
caracteristica que permenece wniforme durente wn large

tlempe de funcionemiento.

Para garentizer estas propiedades elésticas del
cusrpo con forme, es necesaric generglments, prensar pre-
viamente el cuerpe con formz hasta muche ma par encims
del eafuerszo de presifn & reslizar en el fimcionemiente
normel en el pentido de este esfuerzo de presifn. En geng
ral tiene el cuerpe coﬁ forma que er prensado preaviamen-
te hesta por lo menos el doble de la solicitud & mresiln
que se presents en la presifn de respueats. Especialmente
en euerpos con forma que, en la direccibn de apertura de
le vAlvule, poscen meyores dimensiones que tremsversalmen
te & dichs direccilm, se realiza emte prensado previc com
primfento el cuwerpo con forme, en el sentido del esfuerzo
de presifn reelizeic durente el funcicnemientoc, em aproxi
medamente 20 ¢ con relaciin & su langitud iniciel em Af~
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cha direceidén. Modiante este prensado previo se obtiene
un cuerpo eldstico, que esta cesi exento de histdresis y
que abre y cierre a wns presién del medio de presiln préc
tiesmente inverieble, inclumoe despuds de un tiempo de ser
vielo prolongado.

Le secoidn trangvergsl del cuerpo con forma con-
glgtente en un materiel sintético, se elige genersimente
de tal modo, que éste sea cargado con una presifn superfi
cial de aproximademente 50 & GO kg/cm® al responder le vAl
vula. Uno de estos cuerposg con forma es prensado previa—
mente, de acuerdo con lo enteriormente expuesto, con uma
carga superficisl de al menog 100 & 120 k:g/cm2,‘con lo
que se elimina la deformacibn residual ae‘ este cuerpo con
forma, con une exactitud suficiente para el servicio prég
tico.

En una fomme de realizacifn conveniente del inven
to, el cuerpo con forma, coneistente en un materisl einté
tico, se halla provisto, en por lo menos en una de suz bg
geg dispuestias transverssimente al sentido de spertura de
la vlvule, con un alemento r{gido de apoyo aque, conve=—-
nientemente, recibe forma de cuerpo metdlico a meneras de
placa. Egte elamento de apoyo, especislmente en forma de
place, garantizae wna transmisiln wiforme de fuerzas a to
da la seccién del cuerpo eléstico consistente en material
gintético, incluso en aquellos casos, en que las fuerzas
actuantes indirectamente sobre el cuerpo con forma, ate~
quen Unicamente sobre una parte de su seccidn transgversal.
Asi, por ejemplo, si se dispone uno de estos cuerpos metd
licos, especielmente en forme de placa, sobre la superfi-
cle de base vuelta hacle el asiento de vdlvula del cuerpo
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con forme consistente en material sintético, se pueds con
gegulr, incluso pars wna geceibn del ouerpo con forma sug
tencialmente maeyor con relacién a la seccibn de apertura
de la vdlvule, un esfusrzo de presién susitancislmente uni
forme del mismo, motivado por la presién del agente de
presidn por toda su seccidén transversal, |

El elemento de apoyo, 0 los elementos de apoyo,
ge unen con la superficie o lag superficies de base del
cuerpo con forme, por ejemplo, mediante pegado, vulcaniza
do, ajuate o similares, de modo que scan resistentes a la
presién, al empuje y a la torsién. Ademés o, eventuslmen~
te, en lugar de ello, puede el elemento de apoyo rodear
agsimismo el cuerpo con forma, a manera de manguito, por
una pequefia parte de su longitud. Con ello no solemente
se consigue una trangmisiin de fuerze especislmente wmifor
me desde el slemento de apoyo al cuerpo con forme elésti-
co, sino gque ademés se crea le posibilidad de centrar y
conducir el cuerpo con forme en la caja de la vélvula por
medio del cusrpo metﬁli.co, reclizado de este modo en for-
ma de menguito. Por otra parte debe eastar el ouerpo con
forma soportado en la parte preponderante de su longltud
de tal modo, que tenga por el lado periférico una holgura
radisl hacie todos ledog, con &l fin de que al gbrirse ls
vélvula, se puede abombar en forma de tonel ein impedimen
to y en la pequefia medide necegaria,

El cuerpo con forma pueds, con une de sus superfi
cieg de base, apoyerse conira el assiento de la vélvula,
bien sea directemente, o bien intercalando un elemento de
apoyo previsto en diche base. El epoyo directo sobre el
asiento de vélvula se prefiere espeoialmente cuando ge

’; : O 5 Z;
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trate de presiones regulares o pequefing del agente de pre
gidn, mientras que pers presiones medies y elevadas, os
oonveniente que por lo menos la superficie de bage del
cuerpo con forme vuelta hacis el asiento de la vélvula,
pero preferentemente también su superficie de base opuss=
ta, esté provista eon wn elemento de apoyo, en especial
con un elemento de apoyo de forma de placa. El elemento
de apoyo vuelto hacie el asiento de ls vAlvula puede con-
gistir & este respecto, por lo menos en la zona ds sus 8y
perficie apoyada sobre el asiento de la valvula, en wn
material sintético similar sl caucho, con una dureza Shore
grende y vn mbdulo de elasticidad elevedo. Ello puede reg
lizarse, por ejemplo, dotendo al elemento de apbyo vuelto
hacis el asiento de la vélvule, con wne insercibn en fore
ma de disco, hecha preferentemente del miemo material sin
tético que el cuerpo con forma.

En todas las vdlvulas de sobrepresifn para presio
nes medienas y elevadas del medio de presidn dadas & cong
cer hasta ghora, se emplean cuerpos de cierre y assientos
de vélvula hechOS"de metal, especialmente de acero, que
tienen que ser fabricados con una exsctitud muy grande y,
especialmente, rectificedos wno a otro de mencre exeote,
1o que origine gastos relativaments elevados., A peser de
ello tienen estas vdlvulas conocidaes el inconveniente de
que, especialmente en condiciones de funcionemiento rudas
y desfavorables, tales como, por ejemplo, se presentan en
la explotacidn de minas bajo tierra, ya el cabo de un
tiempo de utilizacién relativemente corto, no obturan de
menere segura, Ello se debe, por un lado, 8 que el cuerpo
de cierre y el asisnto de la vélvula estén expuestos a
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fuertes ataques de corrosibn y erosidn, y por otra perte,
5 que entre el cusrpo de cierre y ol asiento de la vélvum
la ge pueden depoeitar impurezsg, que impiden ¢l clerre
total de 1la vélvula. Le vélvula propusstz por el invento
ge caracteriza frente g log tipos conocidog, por lo pronm
%0 en que la fabricacidn del cuerpo de cierre y del asien
to de la vélvule es sustencialmente mds sencille y mucho
mée barats, ya que en la obturacidn de un asisnto de vél-
vule metdlico frente o un elemento de obturacién consis-
tente en wn meterisl sintético similar sl caucho, 8¢ pue-
de trabajar con exactitudes considerablemente menores que
en las vélvulas conocidas, en las que el cuerpo de cierre
tiene que ger rectificado en cada caso con relecidn al
gsiento de la vélvula. A esto se suma, el que todo fenéme
no de corrogidn o erosidn desaparece en un elemento de
cierre consistente en un material sintético similar al
caucho, mientras que, por otro lado, la suoiedad gue pum
diera fijarse entre el cuerpo de cierre y el asiento Qe
la vilvule, queda embutida totalmente en el materisl sin-
t8tico, de modo que la vélvula obture de menera segura,
incluso cuando el agente de presidn tenga impurezas quse,
por ejemplo, son inevitables en los puntales hidréulicos
de minasg.

Por lo generel so recomienda prever en el lado
de galids del cuerpo con forma, un apoyo regulahbls, me—
diante el cual se puedae pretenser ¢l cucrpo cen forma &
le tensidn eldetica deseada en cada caso ¢ & la presién
de. aperture de la vdlvula deseads en cada caso. El apoyo
rogulable puede ester formado a este respecto por una
uwnién diferencisl & tornillo, que hace pogible un gjuste
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muy sensible & la presidn de respuesta que se hega en ca~
da caso. Para asegurar una transmieién uniforme de la pre
gl én tembidn @ la base del cuerpo con forms vuelte hacia
el mspoyo regulable, es convenients que el cuerpe con for-
me ae apoye contra el apoyo regulable a travds de wn ele~
mento de apoyo de forme bdsice de place o de manguito,
previgto en el lado de sgalida.

Otra caracter{stica del invento esgtriba en que el
agiento de la vélvule esté formedo por el lado fromtel de
w cilindre hueco desplszeble longitudinelmente en peque=
fie. medide en el cuerpo de la vélvula y omducido de mane
ra. obtursnte, cuyo lado frontal opuesto eastd cargmio por
le presién del agente e presibn. Eata realizacién tiene
le ventajg de que haste alcenzares la presién de respuss-
ta, el agiento de vAlwula formado por el lado frontel del
cilindro husco es comprimido por la presién del agente de
yresién contra el cuerpo de cierre unide con el cusrpo
con forma consistente en materisl sintético, de modo que
hagts un poco por debajc de la presidn de respuesta, la
vélvula se mantiene cerrade con una fuerza relﬁti’_vamente
grande, Despuée de alcenzada le presién de respuesta, la
cars, frontel del cilindro hueco, que sirve como asiento
de vélvula y que hagte entonces tnicemente eptaba cargada
percialmente por la presién del agente de presidn, es car
gada por tode su guperficie por diche presién, sef camo
edemfe por la elevada presiln de corriente del sgente de
presifn ealiente, de modo que el eilindro hueco es oprimi
do & su posici én infciel, no impidiendo la selida del
agerte de presidn., Egte cilindro hweco, por consiguiente,

provoce que, heste lz respucsta de la vdlvula, aumemxte la
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fuerga eficaz de ciarre, que desaparece bruscements en el
nomento de la apertura, de modo que se evita con seguri-
ded toda vacilacién de la viivula en la zona de la pre—
gién de respuesta.

En egta reslizmciin del asiento de la vélvula, el

cuarpa de clerre eatd formedo convenientemente por un
cuerpo de material sintético de forma de dimeo, que so-
bresale por todos lados del asiento de valvula en direc—

cifn redial y que esté sujeto en el elemento de apoyo
previgto por el lado del cuerpo con forma vuelto hacia
el gsiento de 1l vélvule, de modo que es deformable por

flexifn el menom en su zona exterior. Para ello se puede
sujetar el cuerpo de meterial sintditico de forma de dis-
co, por ejemplo, a un salfante en forme de pivote del elg
mexto de apoyo situado en el lado del asientc de la vélvu
ls, gque poses una geceidn sustencislmente menor con rela-
cién & le sacciln de paso del esdento de lg vilvula. Al

elcenzerse 1s preeién de respuesta, se deforma eldatices
merrte @1 cuexrpo de oierre formedo de eagte modo, por toda
su zone exterior de seecciln, dejande 1ibre una ranurs
anular pera 61 pasc del sgente de presifm,

Una forms de reelizaecidn especialmente ventaejoaa
de la vdlvuls propuests por el invento, resulte de hacer
que el cuerpo de cierre de la vélvula sea cargede por la
presién de afluencia en sentido opuegto a la direceién de
salida del medio de presién, o ses on el gentido de aper-
tura, miextrasz que el cuerpo can forma eaté dispusate de
tal modo en el lado de afluencia de la sberturs de la

vélvu.la, que es cargedo por la presidn de afluencis exclu

sivemerte en la direccién de apertura del cusrpo de cie-
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rra. Mianiras que en los cesom en quo el cuerpo de cierre
eg cargado por lg presién de afluencia en Ie direccilm de
selida del agente de yresién, la superficie del cuerpa de
cierre cargeda por le preeidn de afluencis en el sentido
de eperturs tiene que corregponder al mencs & la secciém
de sbertura de la vdivule, resulte posible, ein més ni
nds, en un cuerpe de clerre cargedo por la presién de
afluencia en gentido opuesto &l de lz sglida del agaute
de presién en el sentido de lg apertura, hacer la superfi
cle, cargada por la presidén del cuerpo de oierre, suetam-
cialmente menor. En una de estas vdlvulas, que se ebren
en él sentido opuesto al de lg malide del agente de pre-
elén, es el tamefio de la secoifn de salida de le vélvula
totelmente independiente de la superficie dei cuerpo de
cierre cargade por la presidn de afluencis en el sentido
de la aperture, de modo qus es, pogible, sin méa ni més,
inclugo oon ura superficle del cuerpo de cierre relativa
mente pequefis, eargadé per le preeién de afluencia en: el
gentideo de la spertura, el prever wna ae,obi& de salide
eufioien temante grande para el mgente de resién saltien-
te. Rota realizacién de la vdlvula de sobrepresién pro-
porcione ventajas especiales pare presiones muy elevades
del msgente de presién, teles camo las existentes, por
ejemplo, en puntales hidréulicos de minas y otros elemsn:
tos: hidrédulicos de entidacién pars la explotecién de mi-
nas bajo tierra. Tembidn om wne presién del agente de
preaidn de verios cientos de atmdsferag resulta posible,
sin még ni més, en la vélvula de sobrepresién propuesta
por el invento, el mantener muy pequefia la fusrze ejerci
da por la presiln de afluencia sobre el cwerpo de cierre
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en el mentido de apertura, de modo que veats una fusrze
eldatica correspondientemente pequefia, pere cargar el ouexr
po de cierre en el sentido de cierre. As{, por ejemplo, es
posible hacer la superficle del cuerpo de cierre que eg
cargada por la presién de afluencie en el sentido de apexr
tura, Unicamemte una décime parte tan grande como la nece
garis en las vdlvulas de sobrepresién usuales, que se
abren en el sentido de la smlids del agente de presibm.
Fllo tiene la ventaja, naturalmente, de que el cuerpo elés
tico congistente en material sintético, que cargs sobre
el cuerpo de cierre en el sentido de cierre, tiene que
realizsr une fuerza de cierre sustancielmente menor, por
lo que puede tener dimensiones correapondientomen to menow
rea y ser més ligero. Las fuerzas que cargen el cuerpo de
clerre en el mentido de aperture, ss{ como también en el
gentido de cierre y que, fremte & las vidlvulas de sobre-
presiln usuales, que se gbren en ol sentido de la: selida
del agente de presién, son sustancislmente mée pequeflas,
provocan esimiamo un trabejo sustencialmente mds sengible
0 une respussta sustancislmente més sensible de la vélvu-
la de sobrepresibn. Ademéds se impiden con ello las vacila
ciones del ouerpo de clerre en lag proximidedes de la pre
gién de respuesta, incluso & presiones muy elevades del
agente de presién, de 400 a 600 atmbsferas:.

Miantras que en las fomes de realizacién de la
v&lvula de sobrepresidn, en las que dsta se abre en la 4i
recaién de selida del agente de presidn, el cuerpo con
forma consistente en material sintético, que sirve como:
elemento eldstico, sa encuentra en el lado de selida de
la abertura de la vélvula, se halla dicho cuerpo, en la
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vélvule. raalizada de. acuerda con lo anteriormente expuese
to, en el lado de afluencia de la aberturs de la védlvula.
81 aobre egte cuerpo con foma, consigtente en un mate~
risl sintético, se hiclera actuar la presidn de afluencias
del sgente de presién por todos lados, entonces perderie
amplismente sus propiedades de elasticidad, o su caracte-
ristica de elasgticidad estarfa en fimeidn de 1la presibn
de afluencla que actuara sobre &1 en cada caso. Para evi-
tar éa‘bo,,. eg necegario disponer el cuerpo con forma, Cone-
glstente en material sintético, en el lado de afluencia
de. 1a abertura de la: vdlvula, de modo que Unicemente sea
cargado por la presidén de afluencia en la direccién de:
apertura. del cuerpo de cierre. D‘icho con otrass palabras,
e8 nacesaric mantener alejada le preslén de aflvencia es-
pecislmente de las paredes laterales del cuerpo con forma
¥y evitar cualquier influencia indeseable o perjudicial so
bre les propiedades elésticas de diche cuerpo con foma,
por le pregidén de aflmencia. En la vélvula realizada de
acugrdo con el invento, puedea el cuerpo con foma, cargw-
do por la pregién de afluencia exclusivemente en el sem-
tido. de apertura del cuerpo de cierre, deformarse librew
mente al ser sobrepasada la presidn de respuesta, 0 bienm
tambidn abambarse algo leterelmente, de modo que la cam
racter{stica eldgtica del cuerpo con forma esz totalmerte
independiente de la presién de afluencia reinante en ce~
da casgo.

Otra ventaja de la vdlvula reslizade de acuerdo
con la. caracter{stica del invento en teriormemte menciocne-
da, estriba en que, una vez abierta la vélvula, la fuersa

eldstica del euerpo con forme y la presién de corriente
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del agente de presién saliente sctia en la misms direceidn,
con lo gue se acelera smustancialmente el cierre de la vél -

vule, deapués de depcender la presidn del agente de pre-—

sién haste por debajo de 1la presiln de respuesta. Ello es
5 de importenciz, sobre todo cusndo se trata de que despuéa

de la respueste de la vdlvula, se evite la cafda de la

presién del sgente de presidén haate por debajo de 1la pre-

sifn de respuesta que provoca le aperturs de las vAlvule,
0 bien de provocer el que, une vez salida una cantidad
10 muy  pequeiia de agente de presifn, la vélvula se vuelva a
cerrar inmedistemente., Tsles propiedades de la védlvula son
especialmente importentes en puntales hidréulicos de mines
u otros elementos hidrdulicos de-apuntalado p.e.rﬁ la explo
tacién de minas bajo tierra, en los que hay que impedir
15 de todas formas, el qus la presilm del agente de presifm

reinente en la cémara de presién descienda en wnae medids

muy grende al abrirse la védlvula de sobrepresidn, oo lo
que el puntal o el elemento de apuntalado quedarfa més o
menos ein presidm. |

20 En wa forma de reelizaciln conveniente de este
tipo, @l cuerpo con fema estd cargado por la presifn de
afluencia exclusivemente & través del cuerpe de cierre en
el sentidc de spertura de 4ste, y se halla dispuesto en
una cdmera de vélvula que no se encuentra bajo la presién

25 | de afluencia. Con elloc se conaigue, que el agente de pre-
siln que e halla bajo la preesiln de afluencia, no entre
directamente en contacto eon el cuarpo con fome cmpis.
tente en un materisl sintético, excluyéndose toda influen

cigcidn indeseable de la caracterfstica eléatica del cuaxr

30 pa eon forms. Al mismo tienpo es especislmente converien-
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te, que ol cuerpo con forma sgea eiravesado por al mencs
un elemento de conducto que se encuentre bajo le presidn
de afluencie ¥y que esté obturado frente & la cémara de la
védlvula, que da acogida al cuerpo con forme, El cuerpe
con forma se hace en este cago como un cuerpo hueco, i~
1{ndrico o primmético, provisto convenientemente con una
epecotadura axial, que por uno de los lados ge apoye CONw
tra el cuerpo de cierre, y por el otro, contra una super-
ficie de apoyo de una cémara de vélvula, que no se enouen
tra bajo la presién de afluencia,

Ahora bien, en determinadasg circunstancias resul-
ta tambidn posible digponer las cosas de mode que el cuer
po con forma esté rodeado por al menos un elemento de con
ducto expuesto & la pregidén de afluencis, que esgté obtura
do con relacifn a la oémers: de vélvula que da acogide &l
cuerpo con forma. En este caso, la preaidn de efluencie
es conducida, por fuera del cuerpo con forma y con ayude
del elemento de condueto, hasta el cuerpo de cierre o hag
te la superficie de éste cargada en el sentido de apertu-~
ra, mientrag que el ocuerpo con forms se hace cumo Cuerpo
mecizo, eproximademente cilindrico o priemdtioco.

El elemento de condueto que egté bajo la presidn
de afluencia, se hace convenientemente de forma tubwler ¥y
ge febrica con un material rigido, preferiblemente metéli
¢co. Con ello queda asegurado, que el elemento de conducto
no pueda abombarse o engancharse ¢ deformarse de cualquler
otro modo bajo la preaién de afluencia, con 1o que seria
oprimido cantra el ouerpo con forme de materisl sintético,
de modo que la presién de afluencia es memtenida con segu

rided alejada del ouerpo con forma,
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Una remlizaclén egpecilalmente conveniente y samci
lle resulta si el elemento de condueto tubuler, conectado
e la tuberfa de alimentacidn, estd sujeto por une de sus
extremos de menera obturante e la caje de la vélvula,
nientras que en su seccién extrems opueste egtd conducido
el cuerpc de cierre de msmers obturante y desplazable lon
gitudinalmente. Con ello recibe el cuerpa de cierre al
misme tiempo un centraje y wa gula de confianza, de mene
ra que os imposible se puesds ladear al sbrir o cerrar, gque
dendo sef gerentizedo siempre un trabejo de la vélvuls &b
golutamenta seguro y uniforme. Ahora bien, en luger de dg
to resulte también posible sujetar el cuerpo de cierre de
menera obturante en uno de los extremos del elemento de
conducto, preferentemante de fo:mia fubuler, mientras que
1e secailn extrems opueste del elemento de conducto estd
conducide en un taledro de la caja de la vdlvula, cmscta
do & 1a tuber{a de alimentacién, de modo que quede cbtura
do fremxte & dicho taledro y ses desplazsble langitudinal-
mente en é1.

En los casos en que el ousrpo con forma esth siram
vagedo por el elemento de ooﬁ&ucto que ge encuentra bejo
la preailn de afluencis, se da &l cusrpo con formm, con=
gistente en meterial eintético, convenientemente la forma
de un cilindro hueco de grosor de pared relativemente gren
de. Este cuerpo hueco agf formado, puede ser fabricada de
mgners muy f4c1l y barate medi=nte prenssdo por extrueibln,
coleda 0 inyeccidn — aventuslments en formg de una berrs
gin fin - y a continumeidn se subdivide per un simple pro
cedimienta de corte, para darle el lergo necesaric en cg-
de caso. Los cuerpos con forme as{ reaslizedos se caracte-
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rizen, sparte de por su febricecidén semcilla y barate,
tembfén por sus propiedades eldsticas especislmente favo-
rebles, asf cano por sus dimensionee relativemente pegue-
fies, 1o que origina una conatruceiln muy compacte de la

5 vélvula propuesta por el invente. El grueso de psred del
4oilind'ro hueco ge elige, eon preferencia, sproximademente

igual & wn tercio o & un quinto de su didmetro exterior,

mientres que el didmetro exterior del cuerpo hueco es,
por lo gemersl, por lo menogs igual y, preferentemente, de
10 . 20 & 50 mayor que su longitud axiel.

Bn luger de wn sblo euerpo con forme se pusdenm, ne

obatante, prever eventuslmente varios cuerpos con forme
pareigles, igusles entre sf y de forme bésice aproximade-
merte cilindrica o priamdétice, que se montan con sus ejes

15 longlitudinaleg parslelos y & cierts dlstancis latersl en-
tra af{. Los cuerpos can forma percleles se distribuyen
convenientemente de manera sproximedamente vmiforme em
torno del elememto de conducto qua se encuenira bajo la
preaién de afluencia, asf{ como & distencia rediasl sproxi-

20 meda igual con relscifn a éste. Por lo gemeral, no ocbeten
te, se equipard le vélvula propueats por el inventeo, con
wm @ble cuerpo ¢on forme hecho de un materisl sintdtico
ginilar &l ceucho, de elevede dureze Shore y alto médule
de elastiecidad.

25 Indiferentemente de si se empleen wn eblo cuerpo
con formme @ varios cuerpos con forme parciales,. se goporw-
tan egtos cuerpos con forma con holgure radisl por la ma=
yor parta e su longitud axial, temto frente al elemento
de conduato que se halla bajo la presién de afluemcie, co

30 mo tembién con relaciln a las paredes de la cdmare de la
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vélvule. Con ello se conasigue, qus el ouerpo con forma, © !
log cuerpoa con forma, se pueden deformar libremente al

ger levemtedo el ouerpo de clerre en direcciln radisl, de
modo que gus propiedsdes eldsticas na se ven influfdas de
menera elguna por une presifn actuente sobre elles en di-
reccibn radial.

En loe omsos en que el cusrpo con forma egtd cong

titufdo por varios cuerpos con forma parciasles, se recomiem
da spoyar estos cuerpos oon forme parcimles; Por sus caras
frontaeles, contre elementos de apoyo commer, uno de los

cualea, por lo menocs, debe ger regulable para poder modi-

ficar la pretenslén de loe cuerposm con forma percisles.

Con o1llo queds msegursdc, que la presifén ejercida sobre

el ocusrpo de cierre en el sentido de apertwna, sea trasmi
tide wniformemente a todos lom cuerpos con forma perciales,

gprovechéndoge la fuerza eléstica de todés los cwerpos

con forma parciales en le misme medida. Los cuerpos com
forma percisles pueden sl mismo tlempo estar unidos, con
gus carag frontgles, con los elementos de apoyo, realizé_q
dome la unién mediente pegado} vulcanizade o gimileres, y
siendo egta wniln registente a la presidn, al empuje y la
toreidn. Naturelmente es posible tembién em un cuerpo con
forma Ynico, reslizado por ejemplo, camo cilindro husco,
el vnir éste de forma resistente & la presidn, el empuje
y la torsibn, por sus caras frontales con elemertos de
8poyo, 0 bien realizar el menog uno de dichos olementos
de apoyo en forme que sea reguleble, para poder preten-—
sar el cusrpo eon forma.

BEn genersl se elegird la superficie del &émbolo

del ocuerpo de cierre, con preferencia de forma enuler y
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que egté eargada por la presién se aflusmcim en el genti-
do de sperturs, sustemcialmente menor que la ssccilm de
aflusncia y/o de salida de 1ls vélvule. Ia superficie del
émbalo del ouerpo de olerrs, cargada en el sentido de e
psrtura, puede al mismo tiempo estar formadas por la super
ficie envolvente de un tronco de cono que se ensanchg cé-
nicamente hacia el asiento de la vélvula, hacidndose ene
tonces convenientemente el cuwerpo de clerre y el ssiento
de la vélvule de %3l modo, que el cuerpo de cierre sea
cargado, en el gentido de cierre, por la presidn de la co
rriente del agente de presiln saliente.

Otra caracteristice del invento estriba en que el
cuerpo de cierre posee adicionalmente ume superficie de
émbolo enuler, cargada constantemente por le presifn de
afluenoia en el sentido de cierre y que Unicemente es me-
nor en une. pequefla medida, que la superficie del émbolo
cargeda. por la presiln de afluencias en el sentido de aper
tura. Con ello es posible mantener la fuerza sejercida por
la presi én de aflusncia, que actiia sobre el ouerpo de cie
rre en el sentido de spertura, especialmente pequeiia, de
modo que basta wne fuerze elésiica correspondientemente.
muy pequefla, para mantener al cuerpo de cierre en su posei
cién de cierre hasta slcanzarse le presidn de respweata.
De egte modo, por ejemplo, se puede elegir la superfioie
diferencial del 6mbolb del cuerpo de cierre tan pequeiia,
que ‘nicamente smgciende e uma. pequefia fraccibn, por ejem-
plo, aproximedamente de un veinteavo hasta un cincuentavo
de 1la superficie de la seccidén del cuerpo con forma hecho
de materiel sintético.

Si bien la vélvvla propusesta por el invan to eg
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" apropieds pera numerosas fines de aplicacidn pare el go-
bierno de sgentes de presifn 1iquidos y gaseosos, es apli
cable, no obgtante, con especial venteja en calided de
vélvule de sobrepresidn para puntales hidrdulicos de minas

5 y otros elementos hidréulicos de apuntaledo, para la ex-
plotacién de minaw bajo tierra, as{ como tembién para
otra clase de puntales, soportes o similares, hidréulicos.

Cuando es empleade en une de egtas formas, propone otra
mejora del invento, que la caja de vélvula que da acogida

10 8 la vAlvula de gobrapresidén, esté formada por un taladro

previsto en el puntal y provisto ocon el asiento de vélvu-
la, en el que el cuerpo oon-'forma, con preferencia provig
to de elementos de spoyo & embos lados, egtéd e.aﬁortado de
moda que pueda ser recambisdo flcilmente, asd{ cano fijable
15 contra el ssiento de vdlvula. Con ello se reimen todas
las partes interiores de la vAlvula para former una uni-
ded constructiva, que con pocas manipulaciones puede ser:
moniada en la caja de télvula formeda por un taledro del
puntal o de une parte del puntal. La limpieza de la vAlvu
20 la, necesaris de tiempo en tiempo, ¢ bien el posible re-
cambia del elemento eldatico hecho de material sintético,
resulta especislmente sencillo de realizer, ya que todas
laa partes interiores de la vAlvula estén unidas entre si
y no existen piezms que pueden ser perdidas fAcilmente.
5 Por el contrario se puede en la vdlvule propueste por el
Anven to, y una vez soltado el apoyo reguleble para la pre
teneildn del elemento eléa’tio.o coneigtente en un meterial
ainté.ti.co , sacarse tode la inserciln de la vélvula y reem

plezarse, cago necesario, por otra nueve, con tan sdlo nuy

30 pocas menipulaciones. Ello ea de importancie, especialmen
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ta cuanda le vdlvule propuesta por el invento se emplew
coma vdIvula de sobrepremlidn pars punteles hidréulicoe de
minaes en la explotacién de minas bajo tierras, en lag que
le limpieze o el posible demmenteje de la vélvule tlenen
que reslizerse con mals iluminacién, asl como frecuentew
mente en une postura ineclmeda de trabajo, y em la que, em
las vdlvulas conocidas se suelen perder frecusntemente pie
zes sueltas e le vélvula.

En wma reslisacl én y dispogicién talea do la vAl-
vule propuesta por el invento, la ceja de la vélvula egtd
formada convenientemente por el taladro de una pieza cong
tructive del puntal interior, digspuests entre lsg cabeza 'l
del puntsl y el dubolo del mismo, emcontréndose ests pie-
za cmetructiva de la caja dispuesta por 10 generel entre
doe partes tubuldres del puntal inmterior, es decir, =
cierta digtancie de la cebeza del puntal y del émbolo del
miemo. Une fomme de realisaeciln conveniente es, & este par
ticular, la de que la pieza constructiva de la ceja reci-
ve forue de cuerpe comstructive sustancielmente cilindri-
co, que eatd provieto con al menos un taladro radiel pere
le acogida del cwerpo con fome consistente en material
sintdtfco, y wida con las pertes tubularee del puntal in
terior, preferentemente mediante une unidn de “tomillo que
sa pueda goltar, Este cuerpc cangtructive e11{ndrico no |
obatante, sa prevd tembién preferentemente con los tale-
dros para la acagida de las demde véIvules subordinedas &
la cédmera de preeiln del puntal, de modo que dichas véIvu
lag quedsn reunidas pare formar wna pieza constructive
wniteria, que pueda ser montada y desmontads eomo un todo
en el puntal interior. Debido a que las dos partes tubula
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rag del puntel Interio ogtén wnidas con la caje de la
vélvule por medio de une wnién de tornillo, existe la po-
gibilided de poder recambier por lo menos la parte del
puntal interior unide con la cabeze del puntel y reempl e~
gerls por un trozo de tubo de otre longltud, a efectos de
adaptar el puntal & grueses distintos de filomes.

En el dibuje he asido iluatrado el invento e base
de varics ejemplos de realizacibn, mostrandos

Ta fig. 1, un puntel hidréumlico de mina parcisl-
mente en seceldn, ea une vAlvuls segin el invento ya man
tede; ’

' 1la flg. 2, una seceiln seglu la 1inea II - IT de

le fige 1, & mayor escale;

la fig. 3, otra forma de reslizaciln de wns vhlvu
la de scwrdo con el invento, en seccidm;

la fig. 4, wna tercers forme de realizaeién, asi-
mismo en seccidn;

le fig. 5, otra forma de realizacién mée, nueve-
marte en secceidn;

la fig. 6, wna quinta forma de realizacién del inw-
vento, amimigmo en secoifn;

la fig. 7, wn puntel hidraulico de mina egquipede
con otra forme de realizaciln de una vAlwula segin el in~
vento, parcielmente en geccldin;

la figs 8, we secciln segin 1z lfnea VIIT - VIII
de la fig. 7, & mayor eascals;

la fig. 9, une seceidn segin le 1inea IX - IX de
la fig. 8;

le fig. 10, we eeccidn trensversel e travéde de
otra forme de realizeclén de we vllvula segin el invento.
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Lag fig. T y 2, asl camo lag 7 y 8, ilustren loa
cagog da aplicacién del invento, en los que vdlvulae ree-
lizedas de scuerdo eon al invento, han sido ingtelades en
un puntal hidrdulico de mineg, en celidad de vélvulas de i

5 gobrepregidn. El puntal hidrédulico de mina pomee en ambos

casos 1z forma usuel, que en el dibujo Unicemente ha gido

indiceda de manere esquemdtica, y consta sustancisimente
ten sélo de un puntsl exterior 1, un puntal interior 2,
une caperuze 3 &e cierre que sirve de gu.ia para el pumtel
10 interior 2 y previgta en el extremo interior del puntal
exterior 1, asl como de une placs de cebeze 4 y una pleca
de base 5. EL puntel interior estd conducido en el puntal
exterior mediente vm émbola 6 del puntal, de mo;io que ea
desplazable longitudinslmente y cierra de menera herméti-
15 ca. El émbolo de puntal 6 poses w taladro de paso 7, que o
cammica les cdmares interiores 8 y 9 de los puntalee ex- ; :
tarior e interior 1, 2 en forms que pusda pasar el agente
de presiln, de modo que no sclemente la cémara interior 8
del puntel exterior 1, sina tembin le mayor perte de la
20 cémare. interior 9 del puntsl interior, sirven como cémera
de presién. Ello tiene la ventaja de que las partes T, 2
del puntel, al ser cargades por la presifn del terreno,
dnicamente son solicitadas sustancialmente a presilén lo-
cal, quedando amplismente descargadasg de fuerzas longltue-
25 dineles o de esfuerzos de pandso.
Lag vélvulas éorgespondientea' 6 lag cémaras de pre
e1én 8, 9, han sido combinadas, en las dos formas de rea-
1izacin representadas, dentro de ung eaje de vélvula 10
de forme fundsmental sustencislmente cilindrica. La caja

30 de vélwvula 10 estd intercalaeda entre la place de cabezm 4
. ' j‘.{\. s ; A-k‘ N f}
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v o1 dmbolo 6 del puntel, dentro del puntel interior, y
unida con les dos partes tubulares del puntal interior 2
por medic de. una unidn roscads 11 que puede ser soltads.
Tal como ge dapprende en especisl de las fige 2 ¥
8, se encuentran digpuestas dentro de la caja de vélvula
10, todas las vélvulds correspondientes a la cémara de pre
gidn del puntel, a saber, dispuestas en forme radisl asi

como corridas en 1208 en forme de estrella. Estas vAlvu~

lag consisten en wne vllvule de sobrepreeibn 12 6 12a,
e vélvule de carga 13 6 13a y wna vdlvula de agotemien—
to 14 6 T4a. Lea vdlvulae 12, 13, 14 é 12a, 13a y 14a, es

+dn cammicedas, a través de canales 15, 16, 17 § 15a,
16g: y 17a, con lag tuberies de alimentacibn y de galida
de agente de presién 18. & 18a de las cémaras de presidn 8,
9. Las vélvulas 13, 14 6 138, 14a son vAlvulas sostenidas
en la posicidén de oierre por medio de muelles helicoida~
les ususeles: 19, 20 & 19a, 20s, pero que se diferencien de
lag del tipo de oonstmccién conoclide, por el hecho de que
sus cuerpos de .ci‘erre 21“, 22 8 21a, 22a, estén provistos,
en la zong del asiento de v&lvula, con una insercidn 21b,
22b & 21e, 22¢, que coneiste en un meterial sintdtico si-
miYar al caucho, con wne gren dureza Fhore y un elevado
nédulo de slasticidad. Fl dispositive para el accionamien
to de 1a vélvula de sgotamiento 14 & 148, que en el dibu-

jo ha sido indicado dnicemente en farma esquemétiéa, ha
sido demignedo con. 23 & 23a.

En contraposicidén a las vilvulaes 13, 14 & 13s,
148, ol elemento 6ldstico de la vélvula de sobrepresiém

12 é 12a eptd realizado & msners de cuerpo con forme con-

pistente en un material sintético similar &l caucho, com

6 Q¢ T

g fa‘i'" (N, (,: p
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una gran durszs Shore y un elevado mbdulo de elasticided,
cuerpo. que en log ejemplos de realizacién eegin las fig.

1 a 6, ha sido deslgnado con 24, y en loa ejemplos: de reg
lizecién de acuerdo con las fig. 7 y 8, con 24m, Como me
terial se utilizan sobre todo materiss sintétices simile~
rea al caucho del grupo de los poliuretanos reticulados,
con preferencig Vulkollene o Phoenclene extremadsmente du
ros (marces de fébrica reglistrades), con wna dureza Shore
de aproximedsmente 958 Shore A y con un mbdulo de elastiol
dad de alrededor de 1.000 kg/bme.

En el ejemplo de realizacidn visible en las fig.
1y 2, posee el cusrpo con forma 24, conglgtente en un mg
teriel sintdtico, wne foma bisice sustencislmente oilfn-
drics, con une sltura sustamcielments meyor con releciln
e. su didmetro, slendc la relacién entre la altura y el
didmetro de aproximedemente 7 3 5. El cuerpo con forma de
meterial sintético 24 estd moportado en un taledro radfal
25 de la caja de vélvu;a 10, con una holgura radial rela~
tivemente grande, es{ como con una pretensién regulable.
Lo pretensién del cuerpo con forma 24 pusde ser variade o
ajustads por medio de un apoyo regulsble 26 que, en el
ejemplo de realizecidn representado en lag fig. 1y 2, re
cibe forme de unién roscada diferencisl. La unién roscada
difereneiml 26 conelste en une ‘tuerca 27 de gran seccién
trasversael, para el sjuste basto, y en una tuerca de ajus
te 28 més pequefls, oéhtrada con relecién a le enterior y
deatineds al ajuste de precisibn de la tensidn previa.

El cuerpo-con foima 24 estd unido, por ambes super
ficies de base dispuestas tranaverssimente oon relacidn

8l sentido de apertura de la vélvula, con sendos elemem-
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tos de apoyoe. 29 0 30, que en el ejemplo de remlizacidn re
presentado en las fig. 1 y 2, reciben forma de placa metd
lica roforzeda. en su zona central y que rodean al cusrp®
con forma 24 por une pequefia parte de su longitud, con
une prolongacidn de forms de manguito, que sobresale en
une pequefls medida., Las placas de apoyo 29 y 30 estém uni
deg, por ejemplo, mediante pegedo o vulesnizsdo, con las
superficies del cuerpo con forms 24 vuelias hacie ellas;,
de modo que son resistentes a la presidn, torsifn y empu~
Jjo, eirviardo, ademds de para garantizar una trasmisiln
wniforme de la presiln por toda la seceidn del cuerpo con
forme 24, también para gula y centrado de égte dentro del
taladro 25 de la csje de v&lvula 10, |

El apoyo rsguleble 27, 28, estd apoyado contra la
cara exterior del elemento de apoyo 29, mientras que el
elemento ds apoyo 30 vuslto haoie el asiento de valvuls
32 egtd proviato, al menos en la zona del asiento de vél-
vula 32, con una inserciln 31 de forma de disco, hechs
preferentemente del migmo materiel sintético que el cuere
po eldstico 24. For 1o tarto el cusrpo de cierre de la
vélvule de sobrepresiln 12 csié constitufdo, ¢l menos en
la zona de su superficie apoysde sobrs el egiento de v&l-
vuls 32, conmgimtents en un metal, oon preferencis en acew
ro, por un material eintdtico similaer al ceucho, de gram
dureza Shore y elevado médulo de elasticidad.

Cuando se sobrepasa la pregiln da respuests de la
vAdlvula de sgobrepreailn 12 dentro de las cémeras de pre-
sién 8, 9, se levanta el cuerpo de cierre, 30, 31 de la

vélvula de mobrepresidn, de su asianto de vllvula emular

32, comprimiendo de manera creciarte al cuerpc oon fome,
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24, congtituido por un meterisl sintético similar &1 cau-
cho, can 10 que sgte Wltimo experimenta, ademés de wua
compresidn exigl, tembién un ligerc sbombamiente de forme
de tonel en su zome lomgitudinel centrsl. Al descender la

5 presibn del agente de presidén dentro de las cémaras de
presifn 8, 9 haste por debejo de la preeibn de reepuésta-
de 1g vélvula de sobrepresiénm 12, es oprimido nuevemente
el cuerpc de cierre 30, 31 por el cuerpo eldatico, de mo=
do qus vuelve a gentarge de meners hermética sobre el

10 eslanto de vdlvula 32, mientras que el cusrpe eldatico 24
vuslve alésticemente a su forma original. N

Pars eviter toda deformacién permesmente del cusr—

po con forma 24, consistente de manere preferente en wm
elastémero, tembidn después de une respuesta muy frecuen-

15 te de la vélvula de sebrepresidn, se prensa previamente

emte cuerpe con forme 24, antes de ser montado, hasta bas

tente mds del esfuerzo méximo & presiim que se presenta
en el funciomemiento normel, y ello no sblo en @l ejemplo

da reelizacién representada en las fig. Tty 2, gino tem-

20 bién en lass fomes de realizacibn seglin las fig. 3 a 10.
" En egte prensadc previo del cuerpo con forma, éste es car

gado generslmente hasgta por lo mencs el doble de su es-

fuarze de presién realizado s la presidn de reaspuesta,

con lo que la deformecién regidual del cuerpo con fome
25 quedsa eliminada con wne exactitud suficlente paras la
préctica, quedendo asf gersmtizada una carscteristica
eléatica précticamente igual del cuerpo eon forme, imclu-
80 qurarte wn tiempe prolongado de servicia,
El cuerpo eon forme 24 representado en las fig. 1
30 ¥ 2, que consiglie en un caucho a base de poliuretanoc espe

281362
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cislmente resistents a la gbrasién y estable de estructu~
ra, con una durezea Shore de a.promnadamente 05¢ Shore A ¥y
wn médulo de eldaticidad de alrededor de 1.000 kg/cma, eg
té degtinado para wme presién de respuesta de la vilvuls
de 350 atméaferas. Esgte cuerpo con forma se hace coma
cuerpo cilfndrico mecizo que, antes del premsade previo,
posee un didmetro de 25 mm y une elturs de 35 mm. EI cuer
po con forma es comprimido entonces, a efectos de elimi-
nar gu deformacién residusl, en direccién axigl en wm 20%
de su longitud infcial, eg decir, emn 7 mm. 2a:oa ello se
precise una fuerza de aproximedasmente 590 kg, lo que da=
das las dimensiones enteriormente :Lndicadge del cuerpo ocon
forme, tienen como ocnsecuscia una presifn de superficie
de glrededor de 120 kg/omz. Bajo esta carga, muy superior
g la golicitud & presiln que sme presents dursnte el fun-
clanamiento, ae gbombe. en forme de tonel las superficie
envolvente del ailindro del cuerpo con forma, slcanszendo
en su zoug longitudingl ecartrel wn didmetro méximo de 26,
t mm, 1o que ropresents un aumento del diémetro de 4,4 %.
The vez retirsde la cargs, conserva el cuerpe con
forma, en eu zone longltudinel cevtral, un diémetro méxi-
mo de alrededor de 25,1 mm, mientras que su largo se he
reducido, con relacibn e la-longitud originel, de 35 m a
34, 2 mm, Por conslguiente, ha experimentadc en direccilm
axiel, y debido el prensado previo, wma deformecibn permg
nents de 2,3 %, mediente la cusal, no obstamwte, se congi-
gue que en Iae solicitudes a presibn del cuerpa con forme
24 que se presentan durante el servicio, y que son consi-
derablemente menores, no ge produzcen otras deformeciones
permsnentes de dicho cuerpo. As{, por ejemplo, me producen

281362
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en 81 ejempla de realizecién representado en lasg fige T y
2 - giempre que el cuerpo econ forme 24 heya sido puesto &
uns pretensibn correspmdiente e una presidén de respuesta
de 350 atmbsferes de ef. — solicitudes de presidm em el
cuerpo de fome 24, 8l gbrirss la vlIvulae, de tmicamente
alrededor de 55 kg/em?, que son még de la mitad inferio—
res & la solicitud a presién a la que es sometfdo el over
po con fdrme; 24 en el prensado previo.

De mensrs similer que los cue rpos con forma 24,
24a pueden también ser prensadae previemente las insercig
nes 31, 2ta, 22a & 2te, 22¢ de las vdlvulas 12, 13, 14 &
12a, 13a, 14a, cansistenise en wn material sintético, ps-
ra eliminar en lo posible su defomecl én residusl.

En ol ejemplo de realizacidn representado en las
fig. 3 7 4, ¢l asiento de vAlvuls, en eontraposicilu de
las fig. 1 ¥ 2, no esth diapuesto de menera fija en la ca
ja de vélvula, sino formado por wma de lasg caras fronte~
les 33. de un cilindro husco 36, que ostd soportado en la
ceja de vélvula 34 de modo que pueds desplazsrse longlitu~
dinalmente en vma medids linli%éda y obturado con relacidn
e la osja de vélvula 34 por medio de una junta 35. Ia ce-
re. frontal 37 de egte cilindro hueco, opuegta al agiento
de valvula 33 estd cargada por la presifn del agente de
presiln reinente dentro del taladro 38, mi‘entras‘que la
superficie de asiento 33 tmicamente estd cargada a pree-
siin en su zona de seécién trangversal interior, a saber,
en la direceiln opussta. Debido a ello, es oprimido el of
1indro hueco 36 por la presidn del egente de presién en
c'ontré. de au correspondiente. cuerpo de cierre que, en la
forma de reeliszacidn representade en la fig. 3, consiste
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en un cusrpo do materisl sintético de forma de disco 44,
y en la forma de reslizacifn representada en le flg. 4,
en la superficie frontal del ouerpo con forma de material
aintético 24, vuelte hecia el agiento de véalvula 33. Ia
ceje de vélvula 34 eat unide, de modo separsble mediente
une prolomgecifn helicoidal 39, en embas formas de reali-
zacidn con el aparato a controlar, por ejemplo, un puntal
hidréulico de mina, wn cilindro de prensa, una prensa hi-
dréulica o un acumulador de agente de presién.

En el ejemplo de realizacidén representado en la
fig. 3, posee el cuerpo con forma 24, que estd hecho del
migmo meterial gintdtico ‘que €1 cuerpo conm formg, 24 de:
lea fig. 1 y 2, aaimi‘é!no una forma fundementel esencial—
men te cil:(ndrica, pero su gl ture es, en contrapoaicicSn a
las fig. 1T y 2, sustencialmente menor que su didmetro. Ia
proporoién entre le dl ture y el didmetro os de elrededor:
de 3 ¢ 5., Egte cuerpo con forme ha sido también prensado:
previemente en direccidn axiel, antes de ser montedo, a
efectos de eliminar de formaciones regidusles, reelizén-
dose nuevemente el prensado prévio a una solicitud a pre~
g1én, que por lo menos es el doble de la solicitud a pre-.
aién del cuerpo con foma 24 a que es sometido éste a la
pregiln de apertura de la vdlvule. Como las formas de rea
1lizacifn representades en las fig. 3 y 4 estén destinadas
pere pregiones medias del agente de presiln de, por ejem-
plo, slrededor de 100 atmdsferas, se puede en eate caso
trebajar en el prensado previo con presiones de superfi-
cle inferiores & lag de la foma de realizacién de scuer-
do con lag fig, 1 y 2, & pesar de que ge ha camprobado que
tamtd én en este caso 8s especialmente conveniente una com

N
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presidn del cuerpo con forma 24 en alrededor de 20 ¢ con
relacién a su alturs originel.

El cuerpo con forme 24 se apoya, en la forme de
realizecidn representada en la fig. 3, por el lado opues-
to el asiento de v&lvula 33, intercalando un elemento de
apoyo 41, realizado en forma de placa metélica, contrs un
apoyo regulable 42, mediante el cual puede el cuerpo con
forma 24 ger pretensado a la pregién de aperturs de la
vélwila deseada., Mientras que el elemento de apoyo 41 ro-
dea el cuerpo con forme 24 medimnte una prolongacién a ng
nere de collarin por wne pequefia parte de su longitud, se
he previsto en la cara frontal opuesta del cuerpo oon for
ma 24 otro elemento de mpoyo 43, gque no posee fa.:l. prol en-
gaeibn, eino que exclusivamente se wne fijamente con la
superficlie del cuerpo con forina 24 del lado del asiento de.
vlvula, mediente pegado, vulcenizado o similares., Este
elemento de apoyo 43 posee un saliente en forma de pivote
45, al que esté sujeto el cuerpo de cierre 44, de forma
de disco y que, al igusl que el cuerpo con forme 24, estd
hecho de un materisl sintético ;aimilar al caucho, con una
gren dureza Shore y un elevado mbdulo de elasticidad.

El saliente de forma de pivote 45 del elemento de
apoyo 43, 'esté-. centrado oon relacién s la aberture de pae-
sa 40 de la vélvula y posee una seceidn sustancielmente
menor que égta, EL cuerpo de cierre 44 recibe forma de
pleca. circular y sobresale, tarto por encima del) saliemnte
de fomra de pivote 45, oamo también por encima de la eu—
porficie de ssiento anular 33, en una medide considerable
por todas partes. Al aumentar le presibén del agente de

preegifn dentro de la odmara de presién a vigilar, es carga
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do el cuerpo de cierra 44, en el sentido de apertura, por
la presidn del agente de presidn que se propage hagta la
gbartura 40 de le vélvule, misntras que, por otra parte,
e cargado el cuerpo de cierre 44, en el sentido de clee
rre, por el cuerpo con forme 24 de material sintdtico Pre
tensgado. Al mismo tiempo, no obgtante, es oprimido tem=—
bién el oilindro hueco 36 oontra el cuerpo de cierre 44,
debido el temefio distinto de su superficie frontal carge
da e preelén en direceién opuesta, con 1o gue el cuerpe
de cierre es deformado elésticemente en su zona marginel.
Bate. defomacidn eldstica aumenta debido a la presién del
agente de presibn que. carga sobre el cuerpo de clerre 24
entre 81 pivote 45 y el asiento de vAlwula 33.

En cuanto se ha alcanzado la preasidén de apertura
de la vdlvule ajustada por la pretengidn del cusrpo ean
forma 24, es vameida la pretenasién de dicho cuerpo 24 por
la presién del agente de pregidn, de modo qus el cuerpe
de ciarre 44 ge leventa del asiento de vélvula 33, pudfen
do el egente Ge presiln sdlir e través de la ranurs enu-
laxr formeda entre el cwerpo de clerre 44 y el agiento de
vélvule 33, En este momento experiments la superficie de
aelento 33 del eilindro husco 36, debido e la presi6n 9=
tdtica y & le preeidn de corriente del agente de presién
saliente, una mayor carga de presidn de la superficle from
tel 37 opuests, de modo que el eillindro hueco es hecho re
troceder a su posici‘éﬁ inicial, quedsndo a disposicién
une seceifn emuler relativemente grande pers la salide del
egente de presiém.

BEn la forma de reslizacidn repreaentads en la fig.
4, degtinade amimiemo pare pregiones moderadas haste me-—
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dienss del agente de presién, el cuerpo con foma 24, con
sistente en un material sintético similar al caucho, em
una gran durege Shore y un elevado mddulo de elasticidad,
se halle apoyada directemente sobre el apoyo ragulable 42
¥y la eara frontal 33 del cilindre husco 36, que asirve co-
mo superficie de asiento. EL apoyo 42 posee, an su cars
vuelte hacia el cusrpo cou forme 24, wn saliente en forma
de pivete 43, cuyes dimensiones de =eccién transverssl
gon sustencislmente menores que. la seccidn de pasgo libre
40 de le vhlvula. El cusrpo con forma 24, que amimimmo he
gfdo prengado previamente en direceidn axisl a sfectos de
eliminar eu deformecifn residuel, es puesto, mediante el
apoye regulable 42, a la pre tengibn eorrespondienta a ls
presién de respuests de la vAlvule que se desee en ceda
cego. Una vaz sobrepasada esta presién de respueste, se
deforma el ocuerpo con. forme de tel modo, que deja libre
we renura enuler paera el paso del sgente de presidn.

BEn el ejemplo de reelizacidn representado en la
fig. 4, posee al cuerpo can forme de material sintético
24, la forma de un cilindro pleno, ocuya didmetro es apro-
ximademente el doble de su =ltura. Egta forme de reslize
cibn egtd destinada a presimes del asgente de presiln in-
fariores a 100 atmdaferas de sobrepresidn.

En la forme de resligacidn representads en Ia fig.
5, €l cuerpe con forme 24, consistente iguelmente en un
materiel eintético aimilar &l caucho, de elevado mddulo
de elasticided y gren dureza Shore, posee una forme &pro-
ximede de tomel que, desde luego, se diferencle poco de
la forma oilfndrica. E1l diémetro de este cuerpo con forma
es en este ongo méa del doble de su sltura. Fn mu cars su
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perior se apoya el cwerpo con forma 24 directamente con-

tra la escotadurs clncava 44 de un apoyo reguleble 42,

mientras que por el lado opuegto egtd apoyada directemen—
te sobre un asiento de vélvula 45, reelizado en una sdle
plezs con la cgla 34 de Ia vélvula. Al sobrepasarse la
presidn de respuesta, regulable por medio del apoyo 42, es
canprimido el cuerpo con forma 24 en direccidn axisl por
le presién del agente de presiln que se propage & través
de la cenal 38, o bien hecho sdaptarse a la escotadura
céncava 44 del apoyo 42, de modo que se levanta del asien

to de vATvule 45 y deja 1ibre una ranwra enular para el

paso del ggente de presiénf

En el ejemplo de reslizacidn representadu en la fig. .
6, pomee el cuerpo con foxrme 24 nuevamente una forma y &i
meneimes simileres & lag de la forma de reelizecidn de
acverrdo con leg fig. 1 y 2, es decir, una forma fundemen— -
tal eilfndrice, cuya alture, medide en la direccidn de ]
apertura, es mayor que el didmetre del eilindro medidc T

transverseimente con relacibn a diche direccibn. le cajs
de la vélvule consiaste, en esta forma de realizecién, en
dos partes 46 y 47, unidas entre el por medic de une
wiln roscada 48. E1 cuerpo con forma 24 estd soportado
dentra de la parte 47 de la caja y puede ser pretensade
por medio de un apoyo regulable 42. El mpoyo 42 gse apoya
con su saliente & menere de pivote 49 y a trevée de un
elemento de spoyo 50,," realizado en forma de placa, contrs
el cuerpa con forme 24, rodeando dlcho elememto 50, con

ung prolcngacic'm a manera de collarin de poca alturs, al

cuerpa oon forme 24 por una parte muy pequefle de su longi
tud axial. 2 8 i PR
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Con su base opuesta gl apoyo 42, egtd el cuerpo
con fearma 24 apoyado sobre uma superficie de obturacilm
51, que sirve de smiento de vAlvuls. Al sobrepasarse la
pregiln de respuwe sta ajusteda mediente el spoyo reguleble
42, ea comprimido el cuerpo con forme 24 en direceifn
axigl por la presiln del zgenie de presién que actis so-

bre su oere frontal, y ¢g hecho leventarse de la superfi-

cie del agiento de vélvula 51, de modo que parte del agen
te de presifn puede salir a trevés de la renure anuler for
mada entre el cuerpc de clerre y el asiento de vé&lvule,

as{ como por los teledros de salila, que han sido designs
dos con 52 en todag las formes de realizacidn. Ie védlvulse
de sobrepreslién representads en la fig. 6, estd destinada,

en primera 1i{nes, pera presiones pequefing del medio de L
presién de, por ejemplo, eproximesdemente, 10 a 20 atmésfe

ras de sobrepresidn,

En el ejemplo de reaslizmcidén representado en las
fig, 7 2 9, ol elemento eldatioo de la vélvula de sobro—
preaibén 12a estd hecho asimismo a meners de cueryo con
forma 248, congistente en un materisl eintédtico similar
al caucho, con une gran dureza Shore y un elevado médulo
de. elesgticidad. Como msterisl para el cuerpo con forme.

24a pueden utilizarse nuevemente, sobre todo, materiasles

sintéticos similares al caucho, del grupo de los poliurets
nog reticuladog, con preferancia Vulkollane o Phoenolane
extremadamente durocs (marces de fébrica registradas), con
une dureza Shore de alrededor de 95@ Shore A y un mbdulo
de elasticided de aproximedements 1,000 kg/cmz. E1l cuerpo
de material sintético 24a posee, en egte ejempld de reali

zaciln, la forme de un cilindro hueco de grueso Ge pared
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relativemente grande, correspondiendo sl gromor de pared
del cilindro hueco aproximademente a un cuarto del difme—
tro exterior del cilindro hueco. Fl diémetro exterior del
c1lindro hueco es, en la realizacibén representade en la
fig. 8, aproximadamente 25% mée grande que su longltud
axial. |

Tal como se degprende especiaslmente de la fig. 8,
el cuerpo con forma 24e eatd etravesado por un elemento
de condueto 53 que, a travéds de las tuberfas 15a, 18a, se
encuentra bajo la presién de afluencia (presién de servi-
ci0), v que esth obturado oon relacilén a la cémara 54 de
le vélvula, que da acoglda al cuerpo con forms 24s. El
elemento de condueto 53 eeri‘- de forma tubular y consiste en
un material metélico, por ejemplo, en acero inoxidable.
Fl elemento de conducto 53 estd sﬁ.,j‘e.to.. por wno de sus ex
tremos 55, a la caejs 54 de la vélvula, en farma obturante
y mediante la rosca 56 y la empaguetadurs de cuerda amu-
ler 5‘7, mientras que por su secciln finsl opuesta, el
cuerpo de oierre 58 esté conducido de maners desplazeble
longitudinelmente y obturants, pbr medio de los seguentos
0 enillos de junte 59, E1 cuerpo de cierre 58 estéd carge—
do en sentido opuesto & la direccidn de selids "x" del
agente de presidn en direceién de apertura "y de la vél-
vule, por la presidn de afluencis que proviens de lag 0bm
meres de preailn 8, 9 del puntel de mina y que es conduci
de por el elemento de condueto 55. El ouerpo ocon forma
24a se helle dispuesto en el lado de efluencia de la aber
tura 158 de la vAlvule en e cémara 54 de éata que no se
encuentra bajo la presiln de afluencia, de modo que por

le mayor parte de su longitud aexiel, posee una holgura ra
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diel de por lo menos 1 & 2 mm, tanto oon relacidn a la pg
red de la cémare 54 de la vélvula, como tantién con rele~
cién & la pared exterior del elemento de conducto 53. Con
60 ha sido designado un apoyo regulable gue, en su cars
frontel vuelta hecia el euerpo de cierre 58, eatd provis-
$o con una inseroién 61 de foma de disco, que egtéd hecha
de un material sintético eimilar al del cuerpo con forme
24a. Mediante @l apoyo regulable 60 pusde ajustarse la
pretensién del cuerpo con forme 24a y, con ello, la pre-
sién de respueste de la vdlvula 12a.

Lag dog: caras frontaleas del cuerpo con forme 248,
realizado cano cilindro hueco, estén soportadas en cavide
des de formas de ranures snulareg del cuerpo dé cierre 58
o del elemento de apoyo 62, de modo que los extremos del
lado frontel del cuerpo econ forma 24a, son rodesdos, en
une geceidn longitudinal muy corta de, por ejemplo, 1 & 2
mm, a manera de manguilto por el cuarpo de clerre 58 o del
elemento de apoyo 62, Las caras frontales del ocuerpo con
forma 34 se sujeten ademés, convenientemente, al cuerpo
de cierre 58 y al elemento de apoyo 62, mediante pegado,
vulcenizado o similereas

Por medio del apoyo regulable 60 se ajusta la pre
s1én a la que se abre la vdlvula, es decir, a la gue debe
el cuerpo de cierre 58 levantarse de la insercién 61 de
forme de disco. El cuerpo con forme 24e es comprimido con
ello més o menos fusrtemente, segin se halle regulado el
apoyo 60, con 10 que oprime &l cuerpa de eilerre 58 contra
el asiento de vAlvula con wna fuerze eldstica correspon-—
dientemente grende.

Tz preaifn del sgente de presidn reinsnte en las
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cdmarag de presibn 8, 9 del puntel de mine, se propegs &
través de las tuberias 18e y 15z, as{ cano a trevée del

elemento de conducto tubuler 53, hasta llegar a 1 aslento
de valvula formmado por el epoyo regulable 60, E1 ouerpo

de cilerre 58 pomee une superficie envolvente 63 de forme
de tronco de cono que se engancha hacia el aglento de vAl
vula, ¥y que es cergada por la presiln de afluencie, es de
cir, por le presién del agente de preaién reinaente en lag
cémaras de presién 8, 9 del puntal, en el gentido de aper
tura "y" del ocuerpo de clerre 58, Xl didmetro exterior da
la superficie del dmbolo 63, hae sido degignede con D, Ade
més poses el cuerpo de cierre 58 otra superficie de émbo=

lo anular 64, que es cargade comstentemente por la pre—

s1én de afluencia en el gentido de cierre de la véivule,
es deoir en la direcalldn "x',

Is superficie de émbolo enulaer 64, cuyo difmetro
ha sido designado con &", me elige nés peguefia en una pe-

quefia medida, que la superfioie de émbole anular 63 cerge
de por la presién del agente de presiln en le direccibn

"y, em declir, en el sentido de spertura, de modo que vig
to en total, el ouerpo de cierre 58 es cargado por la pre
gién deo efluencis en el sentido de sperturs de la vdlvule,
es decir, en lz direccidn "y*, ei bien tan gblo en una su

perficis de émbolo diferencisl, muy pequefle, que es sue—

tencialmente menor que la seccidn de afluencie de la vile
vula, o ses, que la seccibn de las tuberfas 15& y 53, pe-
ro tembidn sustencisimente menor que lam gecaibn de las

gberturas de salida 65. 8§ se da & la superficie de émbo-

lo diferencial efsctive en el semtido de aperturas 'yt,

por ejemplo, un tanmfio de 10 mm?, entonces basts, para

- 45 -




10

15

20

25

30

wna preeiln del agente de preeidn de 500 mtmbsferas, wne.
fuerza eléstica de 50 kg, pera memtener el cuerpo de cie-
rre en su posicidn de cisrre.

Cusndc la presidn de afluencia actuamte sobre la
diferencia de las dos superficies de émbolo 63 y 64 sobre
pesa le presidn de respussts regulads por le pretensidn
del cuerpo con forme 24a, entaxes el cuerpe de cierre 58
eg levantado en direcaidn "y de la insercilm de fome de
digco 61 del apoyo 60, que sirve de agiento de vélvula,
comprimiends 8l mismo tiempo eldsticamenrte sl cuerpo eon
forma 24a. El agente de presifn, que =6 halla s scbrepre-
sibn, puede entonces ya fluir a trevée de la vilvuls de
gobrepremién eén direceibn "x" y escapar g través de las
eberturas de gelida 65 del agpoyo regulsble. Al leventarse
al ocuerpo de clerre 58, ea deformado el cuerpo eon forme
242 en une pequefis medide y en forma de tonsl, sin que, a
pesar de ello, sua paredes lgterales sntren em contacto
can la pared de la caja 54 de la védlvule o del elemento
de conducte 53, ya que entre qllas ge he previato une hol
&gure radial 66, 67, suffciemte.

4 escepar el sgente de presidm, que ge encuentra
& sobrepresidn, en direccibn "x*, es cargado el cuerpo de
clerrs 58 por el zgamte de presiln saliante, en el semiti-
da de ¢lerra, es decir, en la direccifm "x". Como tanto
le fuerze eldgtica del cuerpo aom forme 24&, como también
le presibn de corriente del mgente de presgilnm seliente ag
then en le direcetén "x", se conaigwe un cierre muy répi-
do del ocuerpo de cierre 58 en cuanto la pree én del sgen~
te de preslén ha descendida hasta por debajo de le pre—

gién de respuesta de la vilvule. E1 elemento de condircto
I Y.
b Wi WU E
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53 airve al mismo tiempo camno centraje y guie paras el cuer
po de cierre 58,

La fig. 10 musstra una forme de realizecién, en
la que, en lugar de un sélo cuerpo con forma, se hem pre-
viaste varios cuerpos eon forma parciales 24b iguales en-
tro af, de forma fundamemrtal sproximedamente cil{ndrica,
que ge disponen con sus e¢jes lomgi tudinales paralelos y a
cierte distancie latersl entre sf. Estos cuerpos con forme
pareigzles 24b se hallen dlagpvestos en torne del elemento
da conductor central 53, que me encuentira bajo la presifm

de afluencie, distribufdes wniformemente y apoyéndose - lo

-que en la fig. 10 no puede verse con detalle — con uno de

sus ledoa frontales coantra el cuerpo de clerra 58, mien-
tras que con su otro lado frontel estén spoyados sobre um
elemento de apoye 62, comin para todos los cuerpos comn
forms parciales 24c, con el que estdn wnidos mediante pe-
gado, vulcenizado ¢ similares, de menera resiatente a la
preaidn, al émpuje y a la torsidn.

Ls vélvule propuests por el invento, no solamen-te
puede ger utilizads, aomo &m naturel, tan s6lo en punte~
leg hidrdulicos de minas, soportes u otros elementos hiw
dréulicos de entibecilm psre la explotacidén de minas bejo
tierre, sino en todas aquellas partes en que sean necess=-
riag vélvules de sobrepresifn o de gegurided en disposi-
tivoa, instalacicmes o sparatos hidréulicos o neundticos,
o bien ge precise eontrolar pregiomnes de agentes de pre-
aién. Asf, por ejemplo, puede mer utilizede tembidn, en—
tre otras oosss, como vAlvula de sobrepresidn o de seguri
ded para mdquinas hidréulicas de trabajo de las més diver
gas especies, por ejemplo, prensas hidrfulicas de endere-
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zar y torcer, o bien tembién para dispositivos hidrfulicos
de avance y de olevecidn, de les clages mdsg diversas. '

La presente solicitud que eorresponde & la presen
tads en Iuxemburgoe, eI 25 de Octubre de 1961, bajo eI ni
mero 40,753 y en la Republice Federal Alemens el 10 de
Septianbre de 1962, nimerc B 68,786 XII/47 ey 98 8COQ9 &
los beneficios del artfoulo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrisl.

N O T &

Los puntos de invencidn propia y nueva éue se pre
genten para que sean objeto de esgts moliclitud de Patente
de Inveneibn en Bapefia, por VEINTE afios, son los siguien-
togt

1.) Un digpoasitive velvuler, en especial una vél-
vule de sobrepremidn pere presiones altes, que es cargado
en el sentido de apertura por la presifn de wn sgente de
pregidn y en el gentido de cilerre, por al menos un elemen
to eldstico, caracterizado porque el elemento eldstico eg
t4 formaedo por un ouerpo con forma de materiel sintétice
glnilaxr el caucho, con una gran dureze Shore y un elevado
médulo de elagticidad. .

2.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindice~
eidn 1, cegracterizado porque el cuerpo con forms posee
une. forma fundamental sustancialmente cilfndrice o prismé
tica.

3.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindioce

ciones 1 & 2, caracterizado porgue el cuerpo con forms es
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t4 hecho como. ouerpo macizo homogéneo.

4,) Un dispositivo de amcuerdo con la reivindicam
cién 1 o cuelquiera de las siguientes, caracterizado por-
que el ouwerpo con forma egté hecho siméirico en rotacién
con relacidn al sentido de apertura de la vélvula.

5.) Un dispositivo de acverdo con lg reivindice~
cién 1 6 cuaslquiera de las siguientes, caracterizedo por-
que el ouerpo con foxma pogee, en sl gentido de gperturs
de la vAlvula, dimenslones mayores que tranaversalmenta &
dicho sentido.

6.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindice-
oién 2 & cuslquiera de las siguientes, caracterizado por—
que siendo el cusrpo con forme sustencialmente éilindrico,
le proporcidén entre sus medidas en el sentido de apertura
de la vélvule y trensversslmente a dicho sentide, es de
aproximedemente 7 1 5.

7.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindica~—
eibn 1 8 cualquiers de las siguientes, caracterizado por-
que. el cuerpo con forme tiene un factor de forma (rele~
¢ién entre la superficie cargeda por presiln y la superfi
cle libre) de alrededor de 0,15 a 0,20, con preferencia de
aproximedemente 0,18,

8.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindice~
91611 1 & cualquiera de lag sigulentes, caracterizedo por-
que el cuerpo con forme consiste en un materiel sintético
gimilar al caucho, con una dureza Shore A de por lo menos
glrededor de 808, con preferencis de aproximadamente 958
Shore A.

9.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindice—
cibn 1 & cualquiera de las siguientes, caracterizado por:

'-49‘-‘ 28ﬁ352




emplearss un materisl sintédtico similar al caucho, con un
médulo de elesticided (& temperaturs embiente) de por lo
menos slrededor de 100 kg/omz, con preferencis de 800 a
1,000 kg/cm?,

5 10.) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicg
clones 8 6'9, caracterizado por emplearse un elastémero

extremadamente duro y especielmente estable en su esgtruc-

tura.,
T1.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
10 cibn 10, caracterizado por emplearse un caucho & bese de

poliuretano, resistente gl envejecimiento y a le abrasién,

con una dureze Shore de 958 Shore A,
12.,) Un dispositivo de acuerdo oon la reivindices
oibn 1 6§ cuslquiera da las siguientes, caracterizado por-
15 que el ouerpo con forma es prensado previemente, oon el
fin de reducir em lo posible o de restarle previementa su

daformacidn residusl.

13.) Un digpogltivo de ascuerdo con la reivindicas
cidn 12, carascterizado por emplearse wn cuerpo con foma,
20 que ha sido prensado previamente hasta muy por encims de
su solicitecién & presidn que se presenta en el funcione-
miento normal y en el sentido de eata solicitacién a pre-

sién.,
14.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindice~

25 cidn 12, carscterizado porque el cuerpo con forma estd
prensad0’previamente hagta por lo menos el doble de su
solicitacién a presidn a que eg sometido & la presibn de
regpue gta, |

15.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicew

30 eibn 12 6 cualquiera de lam siguientes, caracterizado por
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un prensado previo tal del cuerpo con forme, gue éate eg
comprimido en elrededor de 20 % con relacidn a su longi-
tud inicial y en dicha direcoiéln,“en el sentido de la so-
140itacién e presifn a que es sometido durante el funcio-
namiento.

16,) Un dispositivo de acusrdo con la reivindios~
ctén 12 8 ouelquisra de las siguientes, carscterizado por

elegirse la seceidn trameverssl del cuerpo con forma de

tal modo, que e la presidn de respuesta de la vélvula, sea
carg'adof con una presifn de superficie d¢ aproximsedemente
50 @ 60. kg/cm?,

17.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindicew

cidn 1 6 cualquisre de las siguientes, caracterizedo por-
que el cuserpo con forma estéd provisto, en el menos una de
sua basges dispuestas trangversalmente a la direceidn de
apertura, can un elemauto rigido de apoyo.

18.) Un dispositivo de scuerdo con la reivindica~
cién 17, caracterizado porque el elemento de apoyo recibe
forma de cuerpo metdlico a memera de placa.

19,) Um dispositivo de acﬁerdo con las reivindics
clones 17 6 18, caracterizado porque el elemento de apoyo,
0 los elementos de apoyo, estén unidos fijamente por pega
do, vulcanizedo, ajuste o similares, con las bases del

cuerpo con forme, de modo que ls wnidn results resistente

a la presién, sl empuje y a la torsidn.

20.) Un dispositiveo de acuerdo con la reivindics-
c1én 17 & cuslquiere de las siguientes, carscterizado por
que el elemento de apoyo rodee en forma de menguito al

cuerpo con forme en una parte pequefis de su longltud,

21.) Un digpoeltivo de acusrdo oon la reivindice-
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cidn 1 § cuslquiera de les sigulentes, caracterizede por—
que el cuwerpo con forma eatd soportade con holgurs radial
por todoa lados en le mayor parte de su longitud y cax re
laciin & la parte periférica,

22,) Un dispositive de acuerdo con las reivindice~
cionea 17 & cuelquiera de lag siguientes, caracterizado
porque el cuerpo con forme me apoys con una de sus beses
directamente, o bien & travds de un elemento de apoyo pre
visto en ella, contre el msiento de la vélvula.

23.) Un dispositivo de mcuerdo con ls reivindica
17 6 cualquiers de lag siguientes, caracterizado porque
el elemente de apoyo vuelto hacis el asien to de le vlvu-
le, estd constitufdo, por Lo menos en la zna de su supsr
ficie apoyeda sobre el ssiento de vdlvule, por un material
sintético similar sl cawche, con wna gren durezs Shore y
wn elevedo médulo de elagticidad.

24.) Tn dispositivo de acuerdo con las reivindica
cloneg 22 y 23, caracterizado porque el elemento de spoyo
vuelto hacie el asiento d¢ la véIvula, estd provisto con
wa insercidn en forma de disce, consistente preferible-
mente en ol miemo meterisl sintético que el cuerpo con
forme,

25,.) Un digpesitive de acuerdc con la reivindios=
cibn 1 6 cumlquiera de laeg siguientes, carscterizadoc par-
gue el cuerpo con forme puade sexr tensade previamente con
eyuda de un apoyo regulable, previsto en el lade de sali-
ds. ' |

26,) Un dispositivo de mcwerdo ¢an le reivindice-
cién 25, carascterigedo porque @l apoyoe regulable ostd fer

© 352

mado por une wniln roscads diferencial,
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27.) Un dispositivo de acuerdo can las reivindicm
cimes 25 § 26, carscterizado porque el cuerpo con forme
aetd apoyado contra el spoyo regulsble a travée de un ele
mento de apoyo previsto en &1 por el 1&&0 de la sgalids.

. 28.) Un dispositive de ecuerdc con la reivindica-
cién 1 § cualquiera de las siguientes, caracterizado por-
que 6l emienta de lx vlvula estd fomedo por vno de los
lados frontales de un ¢ilindro hueeco, conducido de manera
desplezable longitudinalmente en une pequefis medide dentro
del cuerpe de la vélvula, ael como do memsre obturente,
cuyo lado frontal opuesto estd cargado por la presidn del
agente de presidn.

29.) Un dispositivo de acusrdo can la reivindice-
cién 28, caracterizado porque el cuerpe de cierre esté
formado por un cuerpo de meterial sintdtico de forma de
disca, que sobressle por todes log lados dei asieanto de
vélvule en direccién radiel.

30.) Un dispomitiveo de acuerdo con lag reivindica
ciones 28 & 29, caracterizado porque el cuerpo de mate-
riel sintético de foma de disco, estd sujeto sobre el
alemento de apoyo previgto por el lado del asiento de vé;l._
vula del cuerpo con forme, de modo que mea deformeble &
flexifn, gl mence en su zmma exterior.

31.) Un dispositivo de acuerdo eon la reivindice~
clén 28 & cuslquiera de las eiguientes, caracterizadc pox
que el cuerpo de materisl sintético de forma de disco, se
encuentra sujeto a un saliente en forme de espiga del ele
mento de apoyo situsdo en el lado del esiento de vAlvulsm,
que posee una seccibn sustencialmente menor que la sac-
cién de pego del asiento de la vAlvula. '
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32.) Un dispositivo de acuerde con la reivindiecs-
cibn 1 & cualquiera de les siguientes, caracterizado por—

que el cusrpo de cierre estd cargado por la presifn de

afluencia en el mentido de aperturs, en la direcclln opueg
5 ta & la de salide dol agente de presibn, mientras que el
ceuerpo con forme agth dispuesto en el lado de afluenc.ia

de la sbertura de la vélvula, de modo qus es cargado por

le presifn de afluencia exclusivamente en el sentido de
apertura del cuerpo de clierre,
10 33.) Un dispositivo de acuerde con la reivindice-

cibn 32, caracterizado porque el cuerpo con forma eg car—

g gado por le presidén de afluencia exclugivamente de manera
indirecta & través del cuerpo de cierre, encentréndose
montade en wna cémara de la v&lvule que no se encuentra

15 bejo la presibén de afluencia.

34.) Un dispositivo de acuerdo can las reivindice
ciomes 32 & 33, caracterizadec porque el cuerpo con forma
estd atravesedo por gl menos wn elemento de conducto, que
se encuentra bajo la presién de afluencia y que estd obtu

20 radc can relecién a le cémara de la vélvule que da acegida
&l cusrpo con forme,

35.) Un dispositivo de ecverdo con las reivindice
cianes 32 @ 33, carscterizedo porque el cuerpo con forme

egtd rodeado po:b gl mencg wn elemento de amducto expuos-

25 to a le presién de afluencia, que estd obturade con rele-
clén a la cémere de la vélvule que da acoglda el cuerpo
con foma. .
36.) Un dispositivo de acuerdo con lag reivindica

cioneg 34 & 35, ceracterizedo porque ol elemento de CONe

30 ducto tlemne forme tubular y consiste en un material rigi-
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do, con preferencia metélico.

37.) Un dispositive de acuerdo con la reivindice-
eidn 34 & cualquisra de las siguientes, caracterizade por
que el elemento de conduato conectade a la tuberia de
afluencie esté sujeto, por uno de sus extremos, de meners
obturante en lg cefe de la vélvula, miavtras que por su
ssceddn extreme opussta, el cusrpo de cilerre estd conduci
do de manera ob turarte y desplazasble longitudinalmente.

38,) T dispositivo de acuerdo con la reivindice~
eibn 34 & cuglguiera de las sigulentes, caracterizado por
que en uno de log extremos del elemento de conducto, se
halle. sujeto de manera obturante el cuerpo de cierre,
mientras que su seccibn fingl opuesta esti conducida de
menera obturente y deamplazeble longltudinalmente en un ta
ladro de la caje de la v8lvule, conectado s la tuberia de
alinen taciln.

39,) Un dispositivo de acuerdo ocon la reivindice~
eién 32 & cuslquiera de las siguientes, caracterizado pqg
que el cuerpo: oon fonmaﬂesté‘hecﬁo cano cuerpo hueco,
aproximadements. cil{ndrico o prismético, provisto oon una
eacotadure axial.

40.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindica~-
0i6n 39, caracterizado porque el cuerpo con forme poses
la forma de un e@ilindro husco con grogor de pared relati-
vemente grande.

41.) Un digpositivo de acuerdo con la reivindicg-
0ién 40, carecterizado porqus el grueso de pared del ci-
lindro hueco corregponde é aproximadamente a wn tercio &
un quinto de su didmetro exterior.

42,) Un dispositivo de acuerdo con las reivindicas
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ciones 40 & 41, carscterizado porque el difmetro exterior
del cuexpo con forme, realizsdo como cilindro husco, e
g8l menog igual, pero preferentemente de 20 a 50 % mayor
que su longitud axial.

| 43,) Un dispositivo de acuerdo con le reivindice~
cibn 32 § cuelquiera de las siguilentes, caracterizado por
que en lugar de un s6lo cuerpo con forma, se prevén varios
cuerpog con forme parciales, preferentemente iguales en—
tre sf, que se encuentren dispusstos parslelos con sus
ejes longltudinaleg y & cierta distancie lateral enire i,

44,) Un digpositivo de acuerdo con la reivindicem
cidn 43, caracterizado porque los ouerﬁoa-oon forma pare
cisles egtdn distribufdos de meners aproximadaﬁente unie-
forme en tormo del elemento de conducto que se encuentra
bajo la presiln de afiuencias, asi como a 1gual distencis
radig) de dicho elemento.

45,) Un dispositivo de acuerdo con las reivindica
ciones 43 & 44, ceracterizado porque el cuerpo con forma,
conatitufdo eventualmente por varias partes, eaté soporta
do con holgura radiel por la mayor parte de su longitud
axiel, tento con relemoifn sl elemento de conducto situado
bejo la prosién de afluencis, como tembién frente & la pa
red de la cémers de la vélvula.

46,) Tn dispositivo de acusrdo con la reivindice-
cibn 43 & cualquiera de las siguientes, caracterizado por

que los ouerpos con forme parcisleg se epoyen pOr sus le=

dos frontales contra elementos da apoyo comunes, de los

que por lo menos, uno 68 regulable a efectos de pretensar

log. cuerpos con Fforme parcialsg.
47.) Tn dispositivo de mcuerdo con la reivindice~

591362
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cibn 46, caracterizado porque los cuerpos con forme par-
ciales estén unidos por sus lados frontales con log ele~
mentos de apoyo medimante pegado, vulcanizado o similaeres,
de modo que mean resistentes a la presidn, al empuje y &
la torsidn.

48.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindioce—
cibn 32 6 cuelquiera de las sigulentes, caracterizado por
que la superficie de émbolo del cuerpo de cierre, de for—
ma preferentemente anular y cargada por la presidn de
afluencia en el sentido de aperturam, ge elige sustancial-
memte menor que la seccidém de afluencia y/0 de salida de
la vélvula.

49,) Un dispositivo de acuerdo con la reivindica~
cidn 48, carmcterizado porque la supsrficie de &mbolo del
cuerpo de cierre cergada en el sentido de apertura, o sté
formada por una superficie envolvente de troncO<de cono,
que se ensancha cénicamente hacis el asiento de la valvu-
la. _

50.) Un dispositivo de acuerdp con laa'reivindiqg
cloneas 48 8 53, caracterizado porque el cuerpo de cierre
posee adicionalmente una superficie de émbolo enular car-
gada por la presifn de afluencia constantemente en el sen
tido de cierre, qua»ﬁnicamente eg menoxr en una pequefia me
dida que su superficie de émbolo cargada por la presidn
de afluencia en el gentido de apertura.

51.) Un dispositivo de acuerdo con 1a reivindice-
cién 48 & cualquiera de laa siguientes, caracterizado por
que la superficie de émbolo diferencisl actuante en el
sentido de apertura, restede la del cuerpo de clerre, es
Unicamente une pequefie fraccién de le superficie de secm
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cién del ouerpo con forma, por ojemplo alrededor de una
vigdsine s une quincuagésime parte.

52,) Un dispositivo de acuerdo con la reivindice~
cién 32 & cualquiere de las siguientes, carascterizado por
wne reaelizaeidn tel del cuerpo de cisrre y del asiento de
le véIvulae, que el cuerpo de clerre ea cargado, en el sen
tido de cierre, por la presidn de la corriente del agente
de presidn selients.

53.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindice
oién 36 & cuslquiera de lug siguientes, caracterizado por
que el agiento de la vélvula es regulable a efectos de
pratensar el cuerpo con forme en direcciln axisl del mis-
mo.

54,) Un dispoaitive de scuerdo con la reivindice~
cidn 1 & cualquiera de las signientes, realizado como VAL
vula de sobrepresién de un puntel hidrdulico, epoyo ¢ si-
milar, en especial como puntel hidrdulico de mine, carac-
terizado porque la ceja ds la vdlvula estéd formade por un
taladra previsto en el puntsl y dotade econ el asiento de
vélvula.

55.) Un dispositive de acuerdo con la reivindice-
cién 54, carscterizado porque la caje de la vélvule estd
formada por el taladro de una pieza constructive del pun-
tal interior, dispueata entre la cabezg del puntal y el
énbolo del miama.

56.) Un diespositive de ascuerdc con las relvindicg
cimes 54 6 55, caraclterizado porque le pieza constructi-
va de la ceja se encuentra dispuasi‘:a entre dog partes tu—
buleareag del puntel interior,

57.) Un dispositivo de acuerdo con la reivindices

28§32
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cién 56, caracterizado porque la pileza constructiva de le
caja recibe forme de cwerpo conagtructivo gustencialmante
cili{ndrico, qus egtd proviesto con &l menos un taladro ra—
diel pers dar acogide al cuerpo con forma hecho de un ma-
teriel sintdtico y que estd wnido con las plezas tubule—
reg del puntel interior, preferentemente por medio de una
wnibn roscade que puede soltarse.

58.) Un dispeositivo valvular.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que ante-
ceda, repregentado en loas dibujos que se acompalflan y para
log finep que se hen especificado.

Eete Memoris conata de cincuenta y nueve hojes eg

eritas a mdquins por une sola cara.

Madrid, H 8 F {aia
Qﬂ ',
- 59 -




BOCHUMER EISENHUTTE HETNTZMANK & co..I/'ﬁ '

O R N

~ ESCALA VARIABLE

s

¢

§2 2 : A . !

)




o

~ ESCALA VARIABLE  BOCHUMER EISENHUITE HEINTZMANN & CO II/VI

%
\

/‘ _/ 0
L W

@0 3 VN5
19" 4&.@.“&// 6
21’ N\ Q
NN 3
2
| N\
Fig3 e rRre s,
: sl
2 /
M~ 7
7 %
40~




BOCHUMER EISENHUTTE HEINIXMANN & €O IIL/VI -/

ESCALA VARTABLE

. ////Vz/////ﬁ/.ﬂ\.. -
2 \\\\\ ,._u.u.wu.u"w«\ Z \

0

Zr//i//a,//,
=T &85 3

\\ S \\\§ |




BOCHUMER EISENHUTTE HEINTZMANN & CO

VT

- i .
m =k “ 1/ .m|llll1ll|_!

ESCALA VARIABLE

-

——— v m— ——

— -6




ESCALA VARIABLE

BOCHUMER EISENHUTTE HEINTZIMANN & CO v/VI

I

| Ra
635,

67

JIs

a
Per

$4 g2
o 7
[ ) ~ 2
° 220
Zea
KYa
Ba
2la o oy
N 813p%
Y
- érc Lig.s




ESCALA VARIABLE BOCHUMER EISENHUTIE HEINTZMANN & CO vi/v1

TR
ASQRICLIAEDR
R
AOOTHKH I K IOHX S
70502070.0,070.0.0.0,6 0.0
076.0.0.9°6.4 600,
ﬂp;&tﬁoooob
OO
0 %%
9&&&%#
YOO
So20%0005
RO
% .6‘003‘0

é? K e K
| / 0.0 0.0.0,0.0.0.0.9
N sssss

XKL G5
‘quqavv%

é4a  HEgI

020,09,
O
0,9,9% 2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



