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Le presente patente se refiere a unos éerfeccidnamien-
tos en la fabricacidn y montaje de elementor articulados para
saniterios, perfeccionemientos com los crvales se consiguen apre-—
¢iables ventajas sobre lo hesta ahora conccido y practicedo,

5 gem tanto en lo que se refiere a simwplificacidn del proceso produc—
tivo y reduccidn de costes, como en lo que afecta a mejora de
rendimiento y utilidades.

Sabido es que los tradicionsles aros y bapas articuledas
para senitariog o inodoros, fabricados con maders, han /Zido

10~ slendo pauwlatinemente desplazados por otroz elementos similares,

obtenidos a base de materiales molfeables y dotedos de unas ar— -
ticulaciones adecuadas a su estructura. tstos nuevos elementos,
81 bien ofrecen sobre los de madera indudables ventajes en cuan=

to a higiene, suelen adolecer en cewbio, de una serie de defi-

15, ciencias que perjudican su rendimiento. “gtas desficiencias se
derivan fundamentalmente de lg felta de coordinscidén entre las
conveniencias de ahorrar waterial moldeable y las necegidades
de estruetura, la cual suele venir debilitada en exceso o bien
reducide a dimensiones insuficientes, siendo igualmente poco

200w eficaces las articulaciones que sge conocen hagta lo fecha.

La presente patente tilene por obvjeto une serie de perfec¢ ‘"
cionanientos encawinados & la superacidn do los defectos anune
ciados y al mismo tiempo estudiades pars simplificar el proceso
productivo con vistas al uwanteniwiento de uns ccetes proporcio-

25 0% nados. _

Para la exposicidn ovrdenada de los perfeccionamientos
de referencia, se utilizarén los gréficos de la adjunta hoja de
ditujos, a la que se hard remisidn constantemente, Ln dicha ho=
ja de dibujos, la Figura l2., muestra une persnectiva del aro

30¢m ¥ tapa articulados ya montados.

Ta Figura 28., representa lu tapa en planta inferior y un
detalle de la czja compleismente unida hajo le tapa.

Las Figuras 38, 48 y 58,, son Jifeventes representaciones



de la pieza bdsica para la asrticulecién de¢ log elementos.

La Figuras 68 y T8,, consgtituyen dos secciones pora NOSe
trar la disposicidn de la ariiculscidn dentro del conjunto.

Segin se aprecia en la Fig. 18,, el aro (10) eztd formado:

Dom por une pieza uniteria, obtenida por moldeo, cuye note destaca=

da es la holgura de sus medidas y el tener uns seccidn suavemenmv:ﬁ
te acanslada (11), desprovista por su care inforior de toda claw.
se de refuerzos o tvavesailos y preclicamente plana en su zons

central, de lo gue resulita guve dicho aro se sajusta perfectamen~ .

104= te & cuslguier pequefia variacidn de diduwetro o de perfil que puel
dan tener lzs ta@zas ccrrientes de inodoros. #1 referide aro estd.

dotado, por su parte trasera, de unas prolongsciones (12) para
su articulacién. Ajusténdola a lag dimensionecs 'y configuracién
del aro (10) se obtiene, isvalmente por moldeo, una pieza discoiv

15 o dal (14) con su nervedura longitudinal (14a) de refrerzo, que

girve de tapa sobre dicho aro (10). 4 la tapa ('4) de referen-
cia, g8 lg dots infariormente, en lu misma cperacién de wmoldeo,
de wn alojamiento en forma de eaja cizcular (15) con paredes o
rectas. Dotando superiormente a2 dicha caja (15) de una tapa (16)}3>?
20 o= ajustada a presifn y debidewente verforada, serd Tsctible ence~ o
rar en su interior cuvalguier pestills o mase Je ﬁroducto dego-
dorante o descinfectante que mejore las condiciones higiénicas ’fi
del inodoro, Tenh’én se wmoldew L. uaps o rwfzrencia de wmaners
que aparezes ei olla una prolongacién ds ou propiz nasa (26),
L5 g sn forma e ulla, que facilite su lsvantawmiento =1 estar in%tala~>
da, |
Otros perfeccionanientos affectam a la ariticulacidn mons.'
) tuje de los elamentos ya referidos. Las eriticulaciones hasta aho#;@?

ra usadas suelem ser complicadas y uuchas veces incapaces de pere. -
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witir gque una vez colocadas la bepa y ¢l axo juedan, bascular con. .
dngulo superior o los 45 erados, & efecloz Js logesy una verdi~

cal sstable de $8les elementos. “uta basculacidn eg, en camblo, -
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facilaente lograbls en ol c.ogo pre:cite, pues 1z articulacidn

de la tapa (14) y del aro (10) con la taze (L7) so raaliszs por
mediacibn de uns pleza (Figs. 3,4 ¥ 5) dotade inferiorzente de

les medios de sujecidn apropiados (83 y 24) y superiormente de

L

un cuello o voladizo {22) en sl axbvzuo del cnal se prolonsan

-

asindtrica y lateralmente unos tebonss (18) wno d¢ log cuales

inaliza con vn corto ojs de memor difmetro {19) misutras que

L%
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otro ofrece una verforacidn axial sun la gque ce imtroducird, por

glople presidn, un pivote (20)dotado de cabeza (21). Fo siendo
gsinétricas e inveritibles estas piezss, se faovricardn por pares,

de forma gue en un caso quede el pivobe (20) a lz devecha g
otro a la izyuierda, a efectos de gue¢ puedan gnedar sieuwpre los
pivotes con su cabeza al exterior.

Bl montaje de la articulacidn ss sencillio. Las piezas ar-
ticuladoras serdn colocadas de forma gue sobre las prolongacio-
nes (19) del tetén (18) given los teraimales (25 y 25¢) de la
tepe (14) v lzg orejas interiores (12) y (127) del aro (TFig, 69)‘
Leg orejas exteriores, en caunbio bazculardn scbre el pivote (20) -
una vez este ge encaje en su lugar, come Mltiwe fase del monto-
je. Seguidsirente estardn yo los elementos articulados dispuestos
para ser instalados sobre cusl.uvisr taza de inodowro (17) pera
lo cual, hastard con hacer paser los espdrrogos roscados (23)
por lezs correspondientes perforaciouss 7 luego roscar ias palo-
millag (2).

Quedando log elemdntos articulados bhasculando gobre el
eje ideal (27) Pig. T8., y quedando e¢si= oje retrasado gracias
a la prpsenola del cuello (22) gque nedia enitre el punto de suw

jecibn ¥ eWG:rchulqcidn, dessparecerd todo peligro de gue los

au narte

3
8
=
B
Q

e
&

s}
O
5]
u

elementos de sujecidn y articulacidn hag
sterior e impidan el giro hasta el adximo de la tepa y el aro.
In 8rden a su aplicacidn comncreta, los presentes perfeccio-
nanientos admitirdn tods clase de variaciones accidentales en

cuento a lines, meteriales, colores y otros debtalles que no ale
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in remumen, la preseute citud recaerd sobre las sigulen- ..

tes reivindicacionss.
18,- DPerfeccionamientos en la fabricacidn y montaje de ele~".
mentos articuledos para sanitarios, caractsrigzados porque se ob- -

tendrd un aro monopieza dotado de seccibn lisersnente aoanalada,f

“con su parie central practicaiente plana, y todo €1 de anchura

suficiente para adapterse a les variaciones de didnetro de los

inodoros, sobre cuyo sro se emplazerd wne pisza, tawbidn Writa- _.U‘

ria y‘de configuracién discoidal, que realizerd la funcidn de
tapa, presentando esta baps, por su care inferior, un alojamien-
to, en forme de caja circular, en lz gue umediants la adicibn |
de un cierre perforado podrd retenerse cuelguier bloque sélido
desodorante o similer,

o

28 .~ Perfeccionznientos en la fabricacién y montaje de
elementog articuledos pars sanitarios, caracterigados porque la
unién erticulada de los elementos con 12 taza sz realizard por
pediacidn de vnas piezas asimdtricas integradas por uns hage
dotads inferiorumente de un espdrrago roscado para asu sujecidn

y superiormente prolongada mediants un cnello en pogicidn in-

clinada en cuys terminacidn se epoyan unas prolongzciones late= : .

roles desiguales, & modo de tetones cilfndricos, uno rematado .
por un eje corto de menor didmetro y otro finaligedo con una
porforacibn axial en ls gue se encajard un vivete cabezesdo.
38 .= Perfeccionanientos en la fabricacidn y wontaje de
elemetoz articulados para sapiterios, carcclferizados porgue

disponiendo de dos plezas de lus desoritas en lareivindicacidn

anterior, se montan sobre sug ejes de menor Jid etro los termi-

. .

nales de la tapa y las orejas initeriores con que finaliza pose-
teriormente sl aro, para seguidamenie dejzr colocada la articu~ -
lacién zl fljar la restente oreje auterior del aro medisnte el

pivote cabezado que se ineialard en lu perforacibn apropiads
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del tetdn suteriox,

48 .-~ Perfeccionamientos en la fabricacibn y montaje de od .

eleuentos articulados npara ssnitsrios, caracterizados porgue
el punto de giro de los elementos articulados quedard retra=
sado en relacibn con el eje de eujecibn gracias a la presen-
cia del cuello ineclinado de la pieza de unién, elimindndose
con ello tods posible reduccibn de la cepecided de bascula~
¢ifn de los elementos articulados,

58 ,= PERFECCIONALIENTOS EN L4 FATRICACION Y HONTAJE LR
BLELENTOS ARTICULADOS AL SANIPARIOS.

Segdn. se describe en lo pregente memoria que consta de

seig hojas eseritas a mdquina por una sola cars y dibujos.

Madrid g 4 de egebubre i de 1962
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