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MENMORIA DESCRIPIIVA

, La presente Patente de Invencidn se aontrae, con-
forme se indica en su enunciedo a unos perfeccionamientos
en la fabricacibn de dispositivos iluminadores de ocuenta-
kilémetros en las motocicletas y vehioulos similares, del
tipo que aprovecha parte de los rayos que emergen del faro

¥ los refleja sobre el cuentakildmetros, « = ~ = = « « =

En virtud de tales perfeooionamientos ge obtiene
un dispositivo iluminador gque oubre perfectamente su do-
ble miaidén de elemento de reflexién dirigida y de ornamen-

tacidén del faro, con un reducido coste y economia en la

manOdeObx'a.--vu--~—-~-*~~;---~---~~

Los perfeccionamientos objeto de esta Patente de
Invencién se oaracterizan porque, en una primera fase, se
inyeota una materia termopldstioa adecuada en un molde
partido, que reproduce uns pieza alargada, de perfil lon-
gitudinal céncavo con una pestefia doblada delantera y cuya
secoidn transversal tiene forma de "U" invertida, penetran~
do el material en las zona media de la pieza a obtener, a
fin de que fluya y se reparta uniformemente. En una segunda

fase, previo el acabado mecanico de la pieza, ésta se barni-‘?{;

za en su totalidad o bdien solamente la superfioie 00rresp0n-5;f;

_diente a su cara interior, sometiéndose posteriormente la
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pieza a un secado. El barnizado produce un aumento del

brillo en la pieza termingda. = = = = = =« & = - = - =

En una tercera fese se introduce la pieza en una
campana que tiene unos electrodos, un conducto para la ex-
traceidén del aire y la cantidad necesaria de metal, prefe-
rentemente en polvo, para la metalizacidn de la superficie
a tretar, Se hace el vacio en la campana y, a continuacidn,
se hace saltar la chispa eléctrica entre los electrodos,
éon lo gque la atmésfera interior se ioniza y el metal
fluidificado se deposita uniformemente sobre la superficie
de la pieza. En el caso de que solo deba metalizarse la
caras interior del dispositivo iluminador, é4ste presentard
una mascarilla que cubra perfectemente la superficie que

N0 26 ha de metliZAY, = = = = = = = 2 0 = = = = = = = =

Finalmente, la pieza podre someterse a um acabado
de su cara exterior, a base de un pintado a efectos protec-

Evidentemente, la fabricacidn se podrd efectuar
por lotes oompuestos por un numero variasble de piezas, s

fin de aumentar el rendimiento de producciin, = « = = = = =

Para facilitar la comprensidn de las ideas ex=
puestas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente una forma
de realizecidn de la presente Patente haoiendo referencia

e los planos que acompablan a esta memoria, los cuales, dado

su fin primordialmente ilustrativo, deberdn ser interpre=

tados como desprovistos de todo alcance limitativo respecto
a la amplitud de la proteccidn legal que se solicita. En

losdibujosz---_-'.-u-u----& ------- - .-
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Figura 1 representa una seccidén longitudinal de

la pieza obtenida por inyeccién en molde. = =~ = = = = «

Figura 2 representa uma seccidn transversal,
segin la linea II-II de figura le = @ = = = = = = - - - -

Figura 3, representa una seccién transversal

de la pieza en otro caso de realizacion. = - -~ = - -

Figura 4 representa esquematicamente el proce-

80 de fabricacién del dispositivo ilumingdor.- = = = = =

. El dispositivo iluminador se obtiene inyeoctando
oon la maquina (4) une materia termopldstica en un molde
que reproduce, en dos mitades acoplables, una pieza alar-
gada (1) de perfil longitudinal cénocavo, con pestafia do-
blada (1) en su parte delantera y cuya seccidén btransver-

sal tiene forma de "U" invertida, penetrando el material

fundido en la zona media del molde. Se prooede seguidamen~- ;@

te a un acabado mecdnico de las piezas moldeadss, elimi-
néndose las rebabas ¥ puliendo los cantos. 4 continuacidn
se barniza a pistola, en (6), tode la superficie de las |
piezas (1), sometiéndolas despuds a un secado en la estufa f&
(7). Una vez secadas, se trasladan las piezas (1) al in-
terior de la campana hermétioca (8), comunicada a una bom~
ba de alto vacio (9), presentando la campana, en su inte-
rior, unos electrodos conectados a la linea alimentadora
(10) y la cantidad necesaria de aluminio en polvo para
la oubricién de la superficie de las piezas (1) a tratar.
Con 1la bomba (9) se consigue un elevado vac{o en la cam-

pana (8), en cuyo momento se hace saltar la chispa entre

los electrodos, con lo que el aluminio, fluidificado debi=-
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do a la alta temperatura conseguida mediante el arco

-5 -

eléctrico, se deposita en forma de una delgads pelioulas
(3) revistiendo la superficie de las piezas (1). Bn el
caso de ‘tener que metalizar solamente la cara interior (2)
del dispositivo iluminador (1), éste presentard una masca-
rilla que tape, cubriéndola, la superficie exterior que no
se ha de metalizar, efectuandose esta operacidn antes de
introducir las piszas (1) en la cempana (8), Una vez meta-
lizadas las piezas (1) se sacan de la campasna, previo el
restablecimiento de la presién atmosférice en su interior,

separando, en su caso, las mascarillas ocorrespondientes,

Finsglmente, se procede al pintado de la oara ex-

terior de las piezas (1), a efectos decorativos, — = « - -

Habiendo efectuado la desoripeidn que precede
debe hsocerse constar que en la realizacidén de esta Paten-
te de Invencidn podrién aplicerse todas las variantes de
detalle que la experiencia y la prictica puedan acomse jar
en cuanto & dimensiones, materiales empleados, forma de
acoplamiento y demds cirocunstencies accesorias, siempre
gue con ello no se desvirtﬁe su esencialided, que es la

que se resume y ooncreta en la reivindicescidén que sigue. -
N O T A

Se declaran de novedad y propieded parsd Espafia
¥ todos sus territorios y plazas de sobersnis, las si-

guientes‘ ----- A E e M B e M M @ B e e wm W G Gm M e

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de dis-

positivos iluminadores de cuentakildmetros, del tipo que

aproveche parte de los rayos que emergen del faro y los



refleja sobre el ouentakilémetros, caracterizados porgue

110, en combinaoién comprende: una primera fase, en la que se
inyeota una materis termopldstice adecuada en un molde que
reproduoe wna pieza alargedes, de perfil longitudinal odn~
cavo con una pestafla doblada en su parte delentera y ocuya
geccién transversal en "U" invertida, penetrando la mate-

115, ria inyectada en la zona media de la pleza a obtener; una :

| segunda fase, previo el acabado mecanico de las piezas, en lagfxf

que éstas se barnizan, ocuanto menos la superficie corres- e
pondiente a su cara interior, sometiéndose posteriormente
dichaes piezas a un secado; une tercera fase, en la gue se

120, introducen en una campana que tiene unos electrodos, un
conducto para la extraccidn del aire de su interior y le
cantidad nec¢esaria de metal, preferentemente en polvo, parae
la metalizacién de la superficie de las piezas, haciéndose .
el vaofo en la cempana y, & continuacidn, se hace saltar

125, la ohispa entre los electrodos, depositdndose el metal,
uniformemente, sobre la superficie de cada pieze; previén-
dose la colocacidn de mascarillas que cubran, tepando, la
superficie de la oara exterior del dispositivo iluminador,
en el caso de que sélo debe metalizarse su cara interior

130, = refleoctante. Finalmente, las piezas podrén scmeterse g un

puntado o recubrimiento enm color de su cara exterior. « - -

28,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
DISPOSITIVOS ILUMINADORES DE CUENTAKILOMETROS", = « w « =

Todo ello oonforme se desoribe y reivindica en

135, le presente memoris que oonsta de siete hojas foliedae y
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meceanografiadas por wna sola oara, y de una ldmina de

dibujos que la ilustra.

je



; "’L‘“'k}!‘ ‘;ﬁ 'i“'}"'( '( e (GNFETR :’ A -,A.""vw i 5"‘ X %ﬂ(ﬁr"‘.]»*mw' W T e

’ 5 N o
:’ . , 4‘ . ® ; B e AR

2t B Y

3 ]

13 Mﬁﬁﬂ@ RUIZ ﬂWB/O

Fscala variable




s bty 1 7 ;o B Sy T IR T T S o TR T
Ty vk T T T keI : 'l?f'x [ T
3 N T .

\)




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



