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El Estatuto vigente sobre’Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1950, establece los caracteres de patentabili-
dad de las iﬁvenciones de tipo industrial que tienen por

objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo °?.’

por consiguiente como patentables, las nuevas whquinas, a-

paratos, instrumentos, procesos de fabricaciéan, etc. La am

Plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevade-,
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracibn coﬁ;'.
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndcla extenziva incluso a los descubriu_li:é:n::

tos de tipo cient{fico (Art2. 47). S

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogieﬁé&"‘
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterie
legal de que también serén patentables loa instrumen@o%, ob
jetos, o partes de los mismos, Que aporten a la funcibn a
que son desfinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre 1o.antg
riormente conocido. |

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en tase al ar
ticulado qQue recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidén a que se refiere ‘la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen merecedecra del privilegio de explo-
tacién exclusiva que por ella.:e'ﬁﬁffaita, premiando as{
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me=-
Jjora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia=-
das por la Ley como pateﬁtables.'(Arts. 46 y 47 en relacidn

con el 171, en su nueva redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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La siguiente invencidn, segln se expresa en éif ;T
enunciado de la presente memoria descriptiva, consiste en un
supervisor de produccidén electrdénico, con el cual y mediante
unas cémaras situadas en las naves de produccidén a controlar,
es registrado en un video cassette el trabajo realizado por. L

.

los operarios de una forma real y fehaciente, pudiendo sabef'

de esta forma el tiempo de realizacidén de las diferentes ope-

raciones ejecutadas por los operarios y comprobar si el tiqg:

po marcadc para la realizacién de ésta es el adecuado o bién-f}

debe aumentarse o disminuirse.

Toda Empresa dedicada a .actividades productivas ’

de cualquier indole, se encuentra con el serio problema déVT;:
controlar de una forma eficaz, econdmica y operativa la ﬁé&;}
duccién de sus empleados, al objeto de retribuir de una féima
Justa a cada uno de ellos, y al mismo tiempo de detectar posij
bles irregularidades tanto en las anotaciones como en el tra-

bajo realizado.

Actualmente, esto se resuelve con mayor o menor

efectividad por medio de tomas de tiempos, tiempos predetermil

nados por M.T.M., tiempos histdéricos, etc. Todos estos siste-
mas presentan evidentes inconvenientes de subjetividad, faltq
de precisién y un elevado coste para su implantacidén y poste-
rior mantenimiento.

Mediante el supervisor de produccidén objeto de la
invencidén, se consiguen aplicar las ventajas que proporcionan
una serie de camaras en lugares adecuados dentro de las nave
de produccién de una Empresa, conectadas a un selector secuqq
cial de la cAmara que debe de estar en funcionamiento en cada

momento y unido éste a un video-cassette, debidamente progra-

mado, y que presenta la importante novedad de permitir una c



1 dencia de programacidén regulable a voluntad, es decir, pode-
mos obtener un numero de fotogramas por unidad de tiempo adqﬂ
de con las caracteristicas de los puestos de trabajo a contrg-

lar. También puede efectuar grabaciones a velocidad normal.

) Cuando tengamos tan solo una cémara para efectugq-

la grabacién, el selector secuencial no es necesario y se

encontraréd directamente unida la camara al video-cassette, py-
LN YN

, diendo en este caso realizar la filmacidn a velocidad normal |

o bien fotograma a fotograma.

10 La grabacidn efectuada en el video-cassette pro-

porciona una informacidén real y precisa de todo cuanto acon-

o LN
tece en el lugar controlado, ya sea diaria o semanalmentej*s’

. mediante el visionado de la cinta y su estudio, que puede**s

realizarse en poco tiempo por el personal responsable aezéioa
18 duceidn.

El coste de la grabacidén es insignificante habida
}cuenta de que una cinta cassette puede durar hasta 240 horas
dependiendo de la freéuencia con Que se programen los lapsos
de.tiempo entre un fotograma y otro. Enila misma cinta queda
registreda la fecha y hora exacta de cada secuencia filmada.
) ‘ Es especialmente Gtil su aplicacién, para aquelloi
puestos de trabajo en los que unicamente por muestreo se pue-
-de determinar la saturacidén de los operarios, y ademas este
muestreo ha de ser extenso en cuanto a tiempo, por la diver-
sidad y poca regularidad de las funciones realigzadas.

Otra evidente aplicacidén de este sistema es la de-
terminacidn de tiempos, por M.T.M., ya que al conocer el tieJ-
po exacto entre cada fotograma y ver el movimiento realizadoJ
facilita extraordinariamente esta labor, normalmente muy cos-

30
tosa y complicada.
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tuar con precisién, valorando la actividad en secuencias filg

La fijacién de los tiempos normales, se puede efece

madas a velocidad normal en la frecuencia que se estime con-

veniente para cada caso.

Para complementar la descripcidén que seguidamenta.:.

se va a realizar, y con objeto de ayudar a una mejor compren-+
sién de sus caracteristicas, se acompafia a la presente memo-
L Y Py

ria descriptiva de un juego de planos en cuyas figuras se Igt

®ey

presenta lo siguiente.
Figura 1. Muestra de forma esquemitica una realiza

. 2 - P L
cién para la grabacién con una sola camara y en la cual no

es necesario el selector secuencial. .'-'....:

Figura 2. Muestra de forma esquematica una reaiii}
zacidén para la filmacidén con un nimero determinado de céégd.
ras, las cuales quedan unidas al selector secuencial.

A la vista de las comentadas figuras podemos obser
var como el video-cassette 1 se encuentra en una oficina de
produccién 3, lugar ocupado por el personal responsable de
la gseccidédn de produccidn, y estando el video-cassette unido
e la cémara 2 situada en la nave de produccién 4, de forma
que capta y filma lo que sucede en los diversos puestos dg
trabajo 5. Si queremos que la cémara 2 filme a velocidad nor
mal, basta con accionar el conector 6.

Cuando el nimero de naves de produccidén a contro-
lar sea mayor, tendremos que situar una cémara en cada una
de ellas, de esta forma vemos como en las naves 10, 11, 12,
13, 14, 15, 16 y 17 se han situado las cémaras 18, 19, 20,
21, 22, 23, 24 y 25 respectivamente, las cuales filman foto-

grama a fotograma lo que sucede en los diversos puestos de

trabajo 26 de las distintas naves, ya sea una cadena de mon-
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taje o bien una serie de trabajos individuales realizados por
los operarios. Todas las cémaras citadas se encuentran unidas
a un selector secuencial 8 que selecciona la cémara que debe

de funcionar en cada momento. El selector secuencial 8 se

halla unido al video-cassette 7 y estan ublcados en la oflcx-».“

na de produccién 9.

Las camaras estidn en funcionamiento independiente-

mente unas de otras, de forma que si la que estad en funciongs

miento es la 20 filmari lo que sucede en la nave 12, y las e
demads no estaran en funcionamiento.

L

® o0

Asi pués, se programari de forma que la camara co-

espondlente a cada nave esté filmando el tlempo que nosg.°-
tros deseemos. Si por ejemplo, el niméro de naves es 8 y %u;;
remos que durante la jornada laboral de 8 horas se filmen:ééh
das las naves al tiempo, la programaremos para que cada hora
filme una nave diferente. Igualmente puede realizarse la fil-
macidén a velocidad normal.

Mediante el supervisor de produccidén electrdénico
objeto de la invencidén se proporciona a las Empresas un sistet
ma nuevo, fiable y econdmico para controlar debidamente la
produccidén, evitar retribuciones e incentivos injustos o des-
proporcionados y conocer en todo momento la actuacién del per
sonal de que se dispone. Es ldégico por lo tanto que se consi-
ga una mejora en las relaciones laborales, al evitar enfrenta
mientos directos y un aumento de la productivicad.

No se trata en absoluto de un medio “ncompatible con
los existentes en la actualidad, puesto que en las Empresas
que ya disponen de otros medios de control, el supervisor de

produccidén electrénico, puede ser de gran utilidad para con-

firmar o en su caso, corregir, la validez de los mismos.
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Evidentemente, las”filmacidnéé?Qué*pféporciOne,"
también serdn de utilidad para él—péfsbnalro el Comité de

Empresa en los casos que ellos precisen demostrar la norma-

*

lidad de su actuacién o las excesivas exigencias por parte

de sus superiores.
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Hecha la descripcidén a que se refiere la memoria
que antecede, e8 preciso insistir en que los detalles de
realizacidén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pecueiias alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los phrrafos de la descrdi;
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables, .
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones.

proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando

-
®aa,

asi el criterio del legislador en el sentido de que paten~-

tada una idea que pueda dar lﬁgar a una realidad pr&ctiggﬁ'
e industrializable, nadie podr& apoyarse en ella para, ;:;}
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pé;i‘
sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec-
cibén del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como mds terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccién solicitada, se re-
dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el Ultimo pArrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resfimen, el privilegio de explotacidén exclusi-

va que se solicita, recaerld sobre las reivindicaciones si=-

gulentes:

P e
L]

.

>
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l2,- SUPERVISOR DE PRODUCCION ELECTRONICO,

del tipo de los que la filmacidn queda grabada en un videof

casette para su posterior visionado en un monitor, esencialf

mente se caracteriza por poseer una serie de cimaras ade-
cuadamente situadas en las diferentes naves de produccida *|

a controlar, estando conectadas las cémaras a un secuencial

selector de la camara que debe estar en funcionamiento en

LN )

cada momento, con la particularidad que el video—caseﬁpe.
estad debidamente programado permitiendo la filmacién foto:”
grama a fotograma segin lapsos de tiempo programables a
voluntad.

- -»-l_l

28,- SUPERVISGR DE PRODUCCION EIECTRGNICO,

“um
' ~

segun reivindicaciédn anterlor caracterizado porque deblab“
g la filmacidn fotograma a fotograma permite una mayor ~';L
duracidén de la cinta, a la vez que inferma de los tiempos
exactos de realizacién de los diferentes trabajos que se
realizan al saber el lapso de tiempo entre fotogramas.

38.~ Se reivindica por Gltimo como objeto
sobre el que ha de recaer el modelo de utilidad que se so-
licita: SUPERVISOR DE PRODUCCIQN E” .CTRANICO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado

en la presente memoria descriptiva que consta de nueve Pésiné

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 29 Agosto 1.984
BERNARDO UNGRIA
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