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g nembre de DAVUM, gociedsd sndnina froncesa, egbeblscie
da en 23 Bowlevard Gsllidny, villeneuve-lg-Gerenne (Sena),
Trancia, por:
MU PROCEDIMIETIO N3 RAOBRICACION DI ARMADURAS PARA VIGURE-
Tad D HORMIUGON ARMADCY

Bl presgents invenic se rsflere = wn procedimlsndo
de fabricacidn de ammsdurcs de celosie pave vigustas de
hormigén amedo.

Tag srmadurss TETE \,vﬁ_éﬂ,g de il.ﬁﬁl”ﬂtj.gél‘l, gus tienen
cordenes longltudingles reunicdos entre sf por esiribos en
Forma de oeleosim, son bien conocidag y exlsten numerosos
tipos de sllas que presenten csracteristicse simileres
gue lem mseguran cunalidedes seneiblemente equivalentes.

3¢ camprende, pues, gue log tnicos perfeccionamien
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tog que pueden efecior 2 cata clage de axmaduras no puedsn
ser introducidos més gue en su modo de Ffabricaciln. i par
tir de 1o realizaciln entersmente menuzi todavia en uso
en mucheg obrasg, han sgurglido numerosos procedimisntos me-
cénicos oon objeto de fameilitar el trebajo de los obrercs
y de dieminuir ew importencia.

e conocen ya. por estc secho diversos procedinien
tos que permiten realizar meodnicements egtribos en forme
de celosia que pusden ser luego solidarizados por vie noe~
nval a log cordoney longitudinales de las armaduras, Pero
eatos procedimientos exigen por consiguients, =in embargo,
una mene de obra todavie impordonte y cuya vepercusibn en
el precio de cosbe sigune slendo siempre muy eprecisble,

El pregente invento tiens por objelto proporeionar
un procedimiento que permite la fabricacifn rdpids de are
neduras completas por una vie enteremente mecinics, sien-
do reducidas la meno de chra en el curso de un desarrollo
normal de las operaciones g ls del manejo de los materite
les ampleados y de loa productos acobadog.

3¢ ve enseguids que tsl procedimlento permite ObL-
tenar un rendimilento conmiderablemeonte mayor F un precio
de coste sensiblemente reducidc. Permite entre otras venw
tajes realizar indusirislments armaduras completas prefa~
bricadas de todas las dimensiones degeadas.

Bl procedimiento que constituys el objeto del ine
vento congiste en que despuds de haber hecho rectilineos,
gl es precleo, los materisles que conagtituyen respectivam
mente los cordones y celosfas pera esiribos, se hacen g~
vanzar pas0 2 paso, por une parbs, los cordones longlitudl

naleg en wna distancla igual al pago de lag fijaclones y,
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por otra parte, lag celoglss en vme longitud igusl al de-
sarsollo de wma 1ines que ume dos pwitos de fijseldn con-
gecutivos de un corddn pagendo por ¢l punto intermedio de
fijacic’m situadog sobre el otro covddn, so solidarizan los
cordones 7 celosfes en los pmtos ds fijueiln y se corta
eveniualmente la arnadura obtenida en longitudes arropis-
das. Sogim una forma pariiculsr, ol procedimiento consis-
to on disponer sobre hobinas los materisles en corone uti
1izsdos pera la conatrmcelin de los cordones y de la celg
gim; en hacer passr dichog matberiales por un grupo de 6rg__a
nos meoénicos enderezadores destinados a hacerlos rect{li
neos; on hacerlos pasar pPaso o Paso por M grupo de orgom
nos mecdnicos configuradorss, siendo el avance de los me~
terieles utilizados para la congtruceidn de los cordones
ignal e cada paso, miepntres que el avence del material u-
t111zado pars formar 1o ceicefs se efectie en iz longitud
igual al desurrollo de un sgiribe trisngular formado, en
dicho grupo de drganos configursdores, por un Orgeno ani-
mado. ds un movinisnto slternativo trangverssl y de un no-
vimlento slternetivo de rotacidn de un cusric de vuelta
aproximademente, cuyo frganc actiia. gobre dicho materisl pg
ra darle diche forms trisngulsr y retorcerlo en el vértie
ce del tridngulo a fin de cresr un rlano perperdicular al
del sgtrivo, que determine el grosor d¢ 1a base de este
dltimo; en conducir los materiales o un jussto de soldsdy
ra en 31 cual los cordones son golidarizados de las pare
tag superiores de la celosia trisngular y en conducir le
srmedura on bande cont{nua ssl conetituide frente z une
slerre que geccions sutométicements dichs bende & cusle

quisr longitud deseeds y determinada por un eistens de to
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peg Ge nandd mpropiado.

L.os matericles on coromas degtinadog 2 la cong=—
truceidn de los cordones pueden ser wlombreas ds acero o
flejes, Lios slambres de acaro pueden asr redondog o de
cuslquier otra geceiln.

Tos flejes puedan ser perfilados sn fric en V o
en U por un dispositive de iominado dn rrldenas ingerite
do entre ol primer grupo de Organos sndsrezadores y el
gegundo grupo de drgemos configuwradores de laz celosia.

Tz soldedure de la celosla sobre log cordones es
efeoxuadé »referiblemente por medio de pinzas de electro-
dos..

Ia méquine para ls puesia en préciics del procedi
wiento que precede comprenie: un grupo enderezador consti
tuido, de preferencia, por enderezadores con jsulag de i
po eonceldo que dsn & log alumbres de acsro une forma. xec
t1linen; llegado el caso, vn tren formedor en frio, de
roldanaea, que da & los flsjes wn perfil on ¥V o en U; pine
zag nontedasg sobre corros snimudos por bislus con wn movi
miento de vaivén longitudinal, graciss &l cual pueden ha-
cer avanzar pago & pase los alembres y flejew, un sisgtema
do pistin enimado de un movimiento de vaivén trensverssi
y de un movimiento de rotacidn y provisto, en su extremo,
de un seliente bifurcedo entre cuyas rones s 2sido el &-
Yambre que consiituye ls celosia ¥ empujado luego por el
pistdn pera recibir wna Fforma trisnguler y, simvlténesnmen
te, sufrir uns torsidn de myroximademente 9093 un puesto
de soldadurs que incluys tantry pinzss de elesctrodos como
cordonas ha Jdo tenmer la ermadura; um puesto de azerrado

que tiene una slerra cirenlsr de avence sutondtico mandss

- g -




10

15

20

N )
2812840
da eléotriosmente por relds comtrolsduvs per contactores
secionados por le bande centinmia formade por la srmedura
y dispuestc en eu trayecte en dos punios que proveocan, el
primero, l& puesta en rotacidn de la glerve v, ol segundo,
el avence de la glerra y el asevsado de la amadura 2 1a
longltud desgeads,

. pietén Formsdor de la celosfa wiede recibir su
novimiento de valvdn tramevevssl o partir de une hiela de
un gato o de un sisteme rotativo de tornillo, siéndole co
mnicado sv. movimiento de roiteclidn de 908 por une ronurs
helicoidal reslizads en sn manguito de gufa 7 de un dedo
de gue eatd proviato, gue slraviess diel::a{ TRNUYS..

Une formz Ge ejecucidn de dicha méquina se desori
be & continuscidn, & titulo de simple 2jemplo en modo ale
guno linmitetive, haciendo referencie o log dibujos smejos
en los cuales:

e figurz 1 r»v.ybvae eggneméiicanmente en plants el
cén:junto de lg miquings

o figurs 2 'epresen‘té en plende el grmpo de 61*@
nog nednicos formadores ds la celosfo ds 1a srmadurs;

1a figura 3 es une viste de detslle que muestra
el modo de formaecidn de Iz celosis;

le flgurs ¢ moestirs un estribo visto en corte trang
vorasl;

la figure 5 representa, en porspectiva, un Ircguen
to do la armadurs febhriceds por le néyning.

To mdquing deserite satd destineda a fabricar ore
medurag para vignetas & hormigén gue tlenen: dos verillas
de scero redondos que eomsiituyen lLos cordones de base que

trebejen o la tensifn: un flejs perfilado en U qus consty
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tuye e} corddn superior comprimido y, finalmente, une ce-
losfa constituida por un redoude ds zcero doblsde para
former une sucesidn de egiribos trisngrleres (ue reunen
los cordones entre gi.

in emte ejenple alegido, 1n mdquinz tlsne, pues,
trog hobines 17,2 y 3 portadoras de log redoudog de geero
en coronzg 4,5 y 6 y una bobina 7 portadora del fleje en
coronss 8. Log redondos 4 ¥ 5 pueden sor ligos, dentndos
o retorcidos y responden = “os exigenciag de las nornas
oficiales qua g8 refieren z los zcerog Hars hormighn rues
to bajo tensibn, Pveden tensr difmetros de Y, 10 & 12 mm.,
por ejenplo.

#L scero 6, desbinmio & la confeccidn de la celo-
ala, es de acero dvlce, de sscoiln redenda, y de vm difme
tro de 6 mme por ejemplo.

Finalmente, el floje § es, por ejenplo, de hierro
plano Ge 40 mm. de anchura y de 2 mme de grogor.

#g evidente gue el nimero de 1os cordones, su dig
pogicidn, su nsturalezs y sus poracterdsticas pueden ve-
riar gegin le longftud de ceda vignets y 1z resistencies
gue degbe pogser.

Tos acerom 4, 5, O pason en primer lugar por um
grupo enderezador & del tipo de jaula, blen conocido, o
de cuaslquiser otro tipo. El fleje 8 eg simplemente guisdo
e lo largo de sste grupo.

Retle fleje eg samsdido en cembio @ wn laminado
on frio en un tren de roldanss formedoras LU desiinado &
derle un perfil on V ¢ en U, nc egtahlo los aceros 4,5 ¥
6 més que guiados en sste srupo de Grgancs.

Ta mdquing tiene luego un grupo de brgancs dembim
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nedog a orrasirer los seerow 4,5 ¥ 6 y el fleje § paso &
paso v & Tforner log estribos riangulsves de s celosfa
por medio del acerc 6. Mgbte grupo sg, con toda evidencis,
el més importants de le néquinz y requisre un estudio par
ticular.

Una. forme de ejecucidn del migne se represente &
t{tulo de simple ejemplo en la Tigurs 2.

Egte grupo comprende en primer lugar un dispositi
vo de arrvastre intermitente ds los zeerovs y del fleje. Bs
te Aispositive tieﬁe wn bastidar 11 sobra el cual egtén
fijades dog places 12 y 13 entre las cuales egldn dispues
tog dos carriles horizontnles paralelos 14 situados en wm
mismo plano horizontzal, y dos carriles horizontales pars—
lelos 15 situadog en un misno planc vertical.

Sobre los carriles 14 pusde rodar un carro 16 por
tador de dos pinzag 17 y 18 por las cunles pasan resgpecti
vemente los acercs 4 y 5 ¥, sobre log carriles 15, puede
rddar—un carro vertical 19 portedor de una pinzs lateral
20 por lz cual past el floje § pevrfilado en U. Les pinzas
17, 18 y 20 son accionzdas periddicamente como se degeri-
be més adelente,

1L carro 16 estd scoplade, por wna biela 21, & un
braze 22 solidarizade de wi &rbol horizontal 23 que pivo-
ta en soportes 24 Llevados por =1 bagbidor 1l.

Tl earro 19 egtd acoplado por una biela 25 a una
bride 26 solideris del drbol 23.

Sobre el &rbol 23 estd fijado un brazo 27 unido
por ung bisls 28 a un ciglefinl 29 realizado sobre wn 4rbol
30 portador de uns poles 31. Esta agtd unida por una co-

rres 12 @ otra polea 33 calada sobre un Arbol hveco 34,
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cepaz de goy acoplado o un drbol moter 35 2 trsvée de wm
sistema Ge embregue 36 de cumlquier *ipe conocido. iete
sistema de embrague sgtd mandzdo por vm 4rbol longiiudinal
37 que pivote en soportes 3§ llevados por el Dastidor de
1la méquina y que puede ser sccionado por ung palanca 39

gl unde en ¢l extremo detl grupe congldersde.

i el sistema de embrosue 35 termine el Arbol de
galida 40U de un reductor de welocided 41 acoplado & un mo
tor eldetrica 424 I Srbel 40 straeviesa el drbol hweco 34.

Sobre el bastidor 11 y & continuacién de log og=
rrog 16 y 19 egtén fijedes dos ploces 41m y 42a entre las
cuales estén montados dog csrriles horizontales 43 ¥y 44
sobre Llog cuales puede rodar un carro 45 provieto de ung
pings 46 por le cual pesa el acerc H destinado & formar
1z celosfa ds la srmedurs.

Zgte carro 45 egtd unido por une biela 47 & una
brida 48 calada sobre ol Arbol 23.

| dobre el 4rbol 30 estd culsde une polea 49 uwnida
por una eorvesg 50 a otrs polew 5, 6&1&&& gobra mn Arbol
52 gque pivota an sopertes 53. En su extrema, el Arbol 52
og portador de un pilidn de dngulo B4 gus engrans con otro
phiidn similer 55 calado en el exiremce ds un drbol 56.

Egte Arbol 56 estd moutado en una ssrie de sopor=
tes 57 1levadog por el basblidor 11 ds la niguing. in di-
cho drbol egtd calada wnz leve 58 gue accions por medioc
de mna palenca 59 el viaitego de plsetdn 60 de wm cilindro
principal 61 de un mande hidréulico alimentedo por un dew
pbsito 62,

i eilindro principal 6T egtéd unldo por una cene~

lizacidn 63 o oilindros cuyos pistones actian sobre las

-8-
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mordezas de les pinzas 17, 18, 20 y 46 en 61 sentido del
cierre, eztonlo asegurade la zperiturs de las mordazas por
regortegs,

5e comprends enseguids sl funcicnemiento del dlge
positivo de evance de los acercs 4,5 y O v del fleje 6.

Eatendo embrogado ¢l Arbol Imeco 34 eon el frbol
notor 40, la poles 33, de que eg poridador, sirrvasira la po
lea 31 por meddo de lo ocorres 32 y, por consiguiente, el
drbol 30. Bste, por su ciglsfizl 29, arrestra la biele 28
wnide & 1a brida 48 del &rbol 23. Hste WLtimo estd animo~
do por sate hecho ds un movimiento de rotaciln sliernative
mente en un sentido y en otro, commicendo e las bielas
21, 25 y 47 y a log carires 15, 19 ¥ 45, m movimiento de
vaivén.

Paralolaments, el drbol 30 arragire en rotacibn,
por medio de su poles 48, ls corres 5C y la polea 51, el
frbel 52 o wna velocidad corregpendiente z la frecuencia
del movimients zlternativo ds los cerros. &L Arbol 5& a-
rrestra por medio de log piionmes 54 y 55 el drbol 56 y la
lova 58 = este misma velocidad y dilcha lova actuerd perid
dicemente gchre el pielbn del cilindro princilpal 61 para
provocer el olerre de las mordazes de lms pinzag 17, 18,
20 y 46, S0 ve quoe los aceron 4, 5 y 6 y los perfilados 8

gerdn apretados en este momsunto por lag pinzas ¥ arrastrs

dos por gus carros regpectives. Su avence depende 4o la dis

tancis que gepars el eje del drbol 23 del punto de articy
leeifn de les bielas 21, 25 y 47 sobre 1s palanca 22 ¥ las
bridus 26 y 48, vrespectivemente,

e ve ensegulida que Jos geeres 4 3 5 y el perfillg

do 8 deben avanzar constantemente en uua miama longitud,
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mientras que el scero & debe =e¢r srrssibrade por el carro

EE S S

45 en wna longltud corregpondiente 2l desarrollo de uno
cuelquiers de 1los eglribos trisngulursg, parza la formé
cibén de los cumles es utilizado,

La leva 58 egtd resiizads y csiada scbre ol 4rbol
56 para liberar las mordnzes d¢ los vinzas despubs de ca~
de avance y permitir o 4stes venir hecis oirde pars coger
de nueve log aceros y ¢l perfilado, con objeto de hacarle‘
sufrir w nuevo avence.

Sobre los carriles 43 r 44 pusden CGeslizerse li-
brements. dos carrce 64 v 65 unddes entre sl por dos bie-
lag 66 y 67 articuladss scbre mm dlmco 68 que pivotas £1r3
dedor de un eje vertical fijo 69 de mamnsra que los desplg
zemientog de los dos carres gobrs 1los corriles 43 y 44 seen
congtzntomente de igual amplitud, en sentidos opuesios, a
uno y otro lado de un eje.

1 carro 64 sstd empujedo constontemente hacia
atrée por un regorte 70 moniedo sobre el carril 43 ¥ que
Be apoya, por una parte, contrz uu tope regulable T1 fi-
Jjedo mobre el earril y, por otra parte, eontre.'un brazo
72 solidario del carroc. I carrerz del carro 64 hacis o
trés egtd limitada por otro tops reguleble 73 fijado so—
bre los carriles 43 y 44. 36 vé que de eghn carrora depen
de la separacién méxima de los Josg carros ouyos movimien—
tos permenecen sismpre simétricos gracias 2l dlsco 68 y a
las bielasg 66 y 67,

I csrro 64 lleve wne pinzga mandeda por wn brazo
74 que pivota sirvededor de u: 8j8 65 bajo le sccibn de un
carril 76 moliderio del Pastego del plegtdén de un cilindro

77 de mando hidrdulico.

- 10 -
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Iguslmente, sl carre &5 lleve uns plnga mandade
por un brszo 78 que pivola mirededor ds un eje V9 bajo la
aceibn de un elemente de carril 80 soliderio del vistago
del. pistbn de vn cilindro hidraulico 81.

Tos dog oilindros 77 v &1 estém wnidos, regpeclivag
mente, por cenelizaciomes &2 ¥ §3 a dos cilindrog prineci-
paled 84 y 85 cuyes pigiones ogtin moclonadcs, can el del
cilindro principal €1, por vdstagos 38 ¥y 0T que sufren la
sccibn de leves 08 y 00 caladas sobre &l drbol 56 que hem
cen oscllar palenceg pivotantess 90 y 91,

Sobre el Adrbel 56 setd reslizado un cigiefinl 92
en el oual se sriiculs una blela 93 wnids por wa junts
de cardan 94 u otro medio similar o wn pislon 95 que se
desliza en wn mangulte 956 fijado scbre sl bagtidor.

El mamguito 96 »o%d provigto de was ranura 97 gque
tiene dos partes rectiliness unidas enire ef por wna par-
te helieoldal. Uh espirrage U8, fijado en ol pistén 95,
atraviesa la ranura 97.

En su extremo, el pistln 95 estd provisto de un
gseliente ¢% en forme de horquilla entre cuyas remos debe
pegar el acero O parva configursrlo como estribo trisngue
lar del tipo degeado.

El funcionamiente de sste digypesitivo configure-
dor ee ol siguientes

Es necesario suponer que ningln estribo he sido
realizsdo todavie y yue wne longltud couveniente de acero
6 ho sido llevade por el carro 4% gl puesto de configuiss
cidu como se ha dicho anteriormente.

Bn egle mamento los dos carros §4 ¥ 65 egtén mane

tenidos por el resorte 70 a la separscifn méxims permiti-

e 17 -




20

30

da por el tope 73. Las levag 58 y 89 provocan entonces el
clerre de las mordazas (¢ lse plnsas 74 v T8 y eephrragos
T4a y 78a que selen de las nmordazas viensn = colocarse en
el lado del acero 6 opuesto a3 del pistdn 95 como se mueg
tra en tragos continuce en ls fleguro 3. Inmediatomente
despuds, el elglefisl 02 empuje ol pisthn SF cuyo geliente
99 prends el acérc.é y sate Qitimo, retenido por los esgé
rragos Tda ¥ T8a seo pliega bajo 9l empuis que se ejeros
segin la flecha £1 cbligundo sin embarzo 2 los carros G4
¥ 65 a aproximarss unoe 2 oiro.

Cusndo el espérrage 08 del pistén 95 ateca la per
te helicoidal de la ranuwra 97, esbta Ultima cblige ol plg-
ton & glrer mlvededor de su eje y el ssliente 99 ejefoe
un egfuerzo de torgifn sobrs el elambrs 5 en el lugar nig
mo dsl pliegue efectvado yo smpliements. Cuando el pistin
95 estd a1 final de carrvers, su eapfrrago 98 ha entrado
en la paric =% fAnal de la ranura y wne torsidn de 9Ce
aproximademente ha sido practicads an el vériice del trddn
gulo formado y mostrado en trezmos nixitos en la Ligura.
Tos dos carros 64 y 65 srrostrados por les espdrrsgos T4a
5 78 de sus pinzas durambte lu cmfigurseidn del scero 6,
estén entonces en gu posiciln de aproximmeidn méxima y
sus espérragoa hen sido condueldes 2 lus posiclones T4'a
¥y T8'a. ‘

®l cigliefipl 92 rekira entonces el plsthn 95 hscie
atrdg, libere él selfente ¢ del eatribo formado y lo llg
va fwere del paso del gegundo codo ba del egtribo.

Tas pinzas 74 y 78 son liberadas lusgo por log
cilindros prineipales 94 y &5 bajo le zccién de las levas

48 y 89, mientras que lg leva 58 provocs €l eprieto de los
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pinzag do Joa cervos de avenes 4o 1NS REY0S.
¥n eslte momento, Tos carrvos 64 y 65 son 1levados
@ su posieifn extreme bejo e scolén del resorte T70.
L earvo 45 hace avanzer ls lomgiitud de scerc 6
necesaria pare 1s confecolfén de un estrlbe, lag pinzes 74

. vy 0 s 1@z &
¥ T8 son apretadas de nuevo y ol egparrasgo | 8a viene @ 09

‘locarse detrds del segundo codo 6tu del estribo que scaba

de ger configurado.

Une nueve operaciln se prosigue de le niama nene~
ra que s precedente y ey reallzuds sgf une celosiae en
bends continus.

Hay que seilalar que la flexibilidad de l& calosia
parmite la atrsceldn heoie etrds de Los estribos ya conii
gurados, durante la configurscibn de cede uno de 1os es—
trivos siguientes. Baste dejer un espscio suficlente entrs
el puesto de configuracifn 11 y 1 weasto do aoldaduras 100
gue le glaue.

Eate puesto tiens un sistems de gufa que mentiene
en contscto los moerog 4 y 5 y el perfilsdo 8 con log &ne
gulog de los estribos de im celosia. Finzas de electrodo
101, 162 y 103, de cvalquier tipo conceido, aseguren segin
una téenica iguslments cauocids le soldadure por puntos
de dichos ¢lementos que son arvagtrzdcs en sincroniemo con
el dispositivo de avance de los materinmlag por cuslquier
medio apropisdo,

La ermadura en benda B sl realizada es llavads,
gienpre puso & paso, fronte 2 una sierrn civeuler 104 de
cualquier tipo concoido, destinsde @ cortar dlcha bandg
en longitudss determinadas y varishles a voluntbad.

A este efecte, la bende 3, despuda de s PRS0 ohe
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te la slerra, es llevads mobre :m baneo horizontal 105 de
gren longitud, snte el cusl zgtd dispuesto un basitidor
106 de recepecibn de lag srmaduras cortadad.

Hn el ocursgo dé su gvance pesgo a pase, sl exiremo
de la bemds aleanze un primer contactor 167 provocando
por medio de un rels la puaesta en marcha del meter de la
sierrs 104, o0 ¢l enbregus del Arbol de dsta eon wn 4rbol
notor de rotacidn continus. Bete contactor 107 egtéd colo-
cado s una digtancia de la slerra wn poco menor que la.
Jongiiud & lg cual has de eer cortada la banda pere ABSQU-
rar wne msycha normal de la sierrs, y el avance de esta
01tima se ooneigue por medio de un segundo motor controls
do por wm reld excitade por un segundo contactor 108 eolg
cado a wna dlgtsncia de la sierra correspondisnte a la
ionglitud de corte.

El corte es efactumdo automiticemente y la armadu
ra cortads cme al recepitgculo 06 ds donde goré retirsada
por un aparato de manipulscidn.

Se ve que loe materiales introducides por b extre
mo de la mdquina son tronsformedos sutoudticemente por es
ta Gltima en armaduras de cuslguier lomgitud dessada.

Un pweato de ﬁando 109 permite controler lo mal-
cha. de la mAguing.

Cuendo una de las bobinas 1, 2, 3 & 7 estd vacia,
se vuelve o carger y el extremc libre del acero o del fle
Je colocado eg goldado gl ewireno terminel del materiszl
corraspondiente, ne sufriemdo asl 1o ndawing més que une
detencifn muy breve,

B evidente que Iam wdquine descrite mis srribe 2

t{tulo de eimple ejemplo he de recibir leg modificaciones
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gque resulien inevitablemente de cuslquisr cambio introdu-
cido en la naturalezs ds lom elementos gue constituyen
los cordones de la swmadurs. Lo mdquine considerada permi
te febricer srmaduras que tlensn una celosfa realizada
por medio de un scerc 6 (figuves 4 y 5) wo cordln superior
comprimide realizade por medic del perifiledo 4 y un cor=
dén inferior itensado chienido por medio de dog aceroes re=-
dondo 4 y 5 cuye sepm*acién depende del espacio g dejado
entre les dos ramas del esiliibo, y cale espacio correspon
de gl difmetro del saliente 99 del pilstdn 65 (figure 3).
Este szliente es evidentements anovible y puede ser susghi
tufdo por otros selientes d¢ didmetros diferentes. Aunen—
tendc egte espacio 8 eos pegible evildentements utillzar
tres cordones tensados o mée.

Medificaciones de fama y de detalls pueden ser
introducidas por lo demds an 1r mdguine dsserite para uns
buene splicaciln dsl procsdimiento que constituye el obje
to del invento sin aparterse por egbo del espiritu de e
te Q1timo,

Ie pregente golicitud gue corresponde & la presen
tada en Francia, el 27 de Octubre de 1,961, bajo ei. niime=
ro 877.308, s acoge a lom bensficios del artfeulo 51 del
vigente Egtatuto sobre Propiecdad ndustrial.

N O T A
Los puntos de invencidn propie y nueva que se pre
gentan para que sean objeto de egia golicitud de Fatente

de Invencién en Bspafin, por VEINIE afios, sm 108 siguien—
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le= Un procedimiento e fabricaciln de aymaduras
rera viguetas ds hormigém grmado, qus tisnen cordones lon
gltudinales superiores e inferiores rounldes an puntog aa
dog por egtribos de celosin, caracierizado porque, des=.
puds de hebsr hecho reotilinecs, en caso hecssario, los
nmaterisles que constiiuyen vespectivemenie los cordeones y
leg celoslss pere egtribos, se hamosn prrogressy prso @ pe~
g0, por una parte, los cordones Lomglivudinaleg en ung dig
tancis igual 21 pase de la Tijmciln ¥, pox otra parte,
loz estribos de celosfa en wna longitud ignal al desarro-
110 de une linea que tme dos pmbos de £ijselén consecuti
vos de un ccrddn, pasendo por el punto intermedio de fije
cibn situado sobre el otro serdfm, porque se soliderizen
los cordones y las celosfas en los puntes de Pijacibn y
porque ge coris sventualments la gumadure obienide en lon
Zitudes epropisdes,

’ 2.~ Un procsdimiente ssgin el ywato 1, caracteri-
zado porgus as dlsponen sobre hobinsg log naterisgles en
coroneg utilizados parz la Fformacidn de los cordones y de
las celosfag, se hacen pmasr dichos materialeg por un gry
po de Oérganos mecdnicos enderezadcares degtinades & hacer— |
los rectilinecs, se hacen desfilar pPeso & Tago en un Sru=
po de drgsmos meednicos confomeadores, slendo igusl el a~
vance de los materizles utilizados pers la confecelln de
los cordmes a cada peso, misntrag que el avance del mate
risl utilizado pavs formar les celosfas se efectiia amcbre
wa longlitud igual al dessrrollo de un egtribeo triangular
formado, en dicho grupe de braancs conformaderss, por vn

drgano enimedo de un movimiento alternativo trangversal y
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por vn movimiento altermativo de »obtzeidn de un cuarto de
el ta aproxinaedemente, ouyo 6rgano setlie sobre dlcho mam
terial pare darle diche forma trianguler y torcerlo en el
vértice del triéngule,'cuu 3l fin de orsar wn pleno per—
pendicular al del zairibo, determinendo el egpesor de la
bage de egte Ultimo, se 1llevem los materiales a un pussto
de soldadura en el cugl los covdones son solidsrizados de
los vériices de la celosfa trisnsuler y se lleve ls arme~
dura de banda continue =msl songtituida frente & una sierrs
que corta sutomdticamente dicha bande s cuslquier lomngitud
deseads y determineds por un gigtema (e topes de mando &~
propiado,

3e= Un procedimientn segin los pumtos 1 y 2, cam
racterizado porque log materisles en coronas 0 2108 © ro-
llos utilizados para ls confeccidén de los cordones son va
rillas de acero redmdas o de cualguier otrs ssccibn, li-
gag o rrovistas de muegeas,

4= Un procedimiento segln une nor 10 menos de las
reivindiceciones precedentes, caracterizado porque los mg
torieles en covronasg o rallos o aros ullilizados parea la
confeceidn de los cordonzs go flejes.

See Un procedimisnic segin uro por 1o menos de los
pmtoa shteriores, caracterizado vorgve 10s flejes son per
filedos en friec en Fforms do V o en Forms de U por un dis—
positive de lemineciln con rodillos inssrtado entre el
grupo de rganos enderezsdores y ol grupo de Srgencs con-
fomadores de 1a celosiz.

Ge= Th procedimiento segin wno por lo menocs de los
puntos anteriores, caracterizado porgus la soldedura de ls

celos{a sobre los cordenes es sfectia por medio de pinzas

-3



GeDo Be

con elagtrndo,

pere viguetas de hormighn

™l y como ge he 4o

ceda, repregentsdo en log

los fineg que g hon egpsciilcs

Este Mamoris consie

ID.&OU.!.I‘EL ROY una BOLE CHITS

-8 -

78

Te= Ui procedindsnto de fobrdeaci fn de srmaduras

v‘ln“"" (229

di HiL,

da

[m7Y

4

I
sy

en iz Memords que antew

gue s acompaiisn ¥ pare

scelochio f1ofas eecritog o




	Bibliographic data
	Description
	Claims



