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El inventn se refiere a‘una méquina para enderezar ejes torci- -
dos. Bn la construccion de instrumentns, especialmente en la construg
cisn de oontadores, se precisen cantidades ennrmes de ejes relativa-
mente delgados. Se trata a este particular, tanto de ejes fijos, como
tembién de ejes rotatives. Como estos ejes suelen estar més o menos
torcides o doblados después de su fabricacion previa, tienen que ser
enderezados antes de ser montados, no debiendo después la divergencia
restante de la recta, que se mide normalmente con ayuda de un calibre,
sobrepasar un valor de unas pdcas centésimas de milimetro, por ejem=—
plo 0,03 mm.

Es conocido ya el enderezar ejes torcidos de didmetro relativa-
mente pequeifio, montando el eje al aire en un mandril de torno y ha-
ciendo pasar lentamente un manguito enderezador, provisto de dos asi-
deros, por encima del eje en rotaoion, para lo cual se ejerce sobre
los asiderns la presion correspondiente en senfido oblicuo al eje, dé
mndo que debidn & los puntos marginales opuestos del manguito endere-—
zador, ladeado con relacion al eje, el eje torcido o doblado es some—
tide a wna accion enderezadora. Hste procedimiento de enderszamiento,
no obstante, Unicemente puede ser puests en practica por una persons
especialmente apropiada y entrenada. Aparte de ésto, resulta bastante
complicado y hasta antieOOnémico, debhidn al escaso numero de piezas
que pueden ser tratadas por unided de iiempo.

Bl invento se ha propuesto orillar estos inoonveniéntes ¥ pro-
porcionar una maguina enderezadora de sjus de funcionamiento seguro
y que conste de pocas plezas sueltas, la cual al mismo tiempo sea de
gran duracion. El invento satisface todas estas exigencias, proponiqg
do una miquina enderezadora de ejes, cue sustancialmente consiste en
una rueda enderezadora que gira uniformemente, y en una mordaza ende—
rezadora fijae.

En el dibujo ha sido representado esqueméticamente un ejemplo
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Lde realizacion de la mquina enderezadora deejes de acuerde con el in ]

vento, mostrando:

La fig. 1, wna vista lateral de la miquina enderezadora de ejes,

5 la fig. 2, una vista deade arriba sobre la magquina enderezadora
de ejes de mcuerdo con la fig. 1, parcialmente en seccidén segun la 1i~ |
nes A~-B de 1la fige 1, pero sin cargador.

En la fig. 1 un motor con reduotor 2, montado sobre una placa de
base 1, sirve para el accionamiento de un eje horizonfal 3 de una rue-
10 _ da enderezadora 4, qﬁe gira en 1avdireccién de la flecha. Un soporte 5
pars una mordaza enderezadora fija 6, provista de una escotadura semi-
ciroular 7 correspondiente sl diadmetro de la rueda enderezadors 4 y quﬁ
mis tarde serd descrita con més detalle, me encuentra sujeto sobre la
plada de base 1 a un lado de la rueda enderezadora 4. La superficie

15 periférica de la rueda enderszadora 4 tiene, de acuerdo con la fig, 2,

un abombamiento céncave 9, interrumpide por una escotadura en forma de

ranura 8, mientras que la escotadura semicircular 7 de la mordaza endg

rezadore 6 esté provista con un abombamiento convexo con relacion al
eje 3 y de sentido contrario albdel abonbamiento 9. El abombamiento -
20 convexo 10 de la mordaza enderezadora 6 tiene un perfil, segun la fig.
1, que haoe que la altura del vertice de la seccion del perfil aumen—
te constantemente & partir de un valor cero en un exitremo superior 11
de la escotadura 7, para alcanzar un méaximo 13 en su centro 12 y des—
pués volver a descender constentemente hasta el valor cero en un extre
25 mo inferior 14 de la escotadura 7. Bl centro 12 de la escotadura semi-
circular T y, por lo tanto, ol méximo 13 de la altura de vértice, se
eﬁcuentran, segun la fig. 1, a la alijura del eje3 de lu rueds endere—.
zadora 4, y el abombamiento convexo 10 de la mordaze enderezadora fija
6 £iéne una forma tal, que su linea del vértice forma una semiciroun-

30 ferencia 15. El abombamiento concevo 9 de la rueda enderezadora 4 ter—
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| mina, de acuerdo con la fig.*Z, en sﬁpérficieé cilindrices 16 que,
segun la fig. 1, proporcionan el diidmetro méximo 17 de la rueda ende-
rezadora 4.

Un cargador en forma de artess 18, estd provisto, de acuerdo colﬁb
la fig. 1 y en le parte de su fondo 19, con uns ranura de cergs 20,
paralela al eje 3, y sirve para der acngide & los ejes a enderezar 21,
yue sé apilan parslelamente &l eje 3 en el ocargador 18. El cargador 18
estd soportedo de msners basculable, p~r medin de una espiga 22, en
un soporte 23 sujeto a la place de base 1, descansando, como Conse-
cuencia de su propio peso, con una superficie inclinude de fondo 24,
sobre el vastago 25 de un tornillo de ajuste 26, yue estd atornilla=-
do en el soporte 23 pudiendo mer fijado en su posicién regulada de ca
da caso, por nedio de una contratuerca 27. El iondo 19 del cargador<
18 no esta, en esta posioion basculada del cargador 18, en contacto
con la rueda enderezadors 4, pero el diametro miximo 17 de la rueda
enderezadora 4 se elige tan grande que, a pesar de la ranura formade
entre el fondo 19 y la rueda endereuadora 4, el eje 21 que en ese pre
ciso instante se encuentra en la parte mas baja de la ranura de carga
25, sea sostenido por las superficies cilindricas 16 en la ranura de
carga 20, Levas 28, sujetas a ambos lados frontales de la rueda ende-
rezadora 4, sobresalen por encima del dismetro maximo 17 de la rueda
enderezadora 4, segun puede verse en la fig. 1, ¥ a8l girar dicha rue-
da , levantén durante un breve insténte el cargador basculante 18 oo~
da vez que pasan por rodilleos elevudores 29, dispuestos a ambos lados
del cargador, de mndo gue el eje que se encuentira el primero em la rg
nura de carga 20, es dejado en libertad por el fondo 19. A cade revo~
lucison de la rueda enderezadora 4 es, Dor consiguiente, unicamente un"
eje 21 de los que han de ser enderezades, el yue sale de la ranura de
carga 20 del cargador 18 y que entonces es arrastrado por la rueda en-

derezadora 4 en direccion al extremn superior 11 de la escotadura 7.
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“En las dos caras frontales de la rueds enderezadora 4 se encuentran
sujetas ademds otras dos levas 30, que sobresalen memss por encima del
diametro méximo 17 de la Tueds enderezadora 4 y que, por lo tanto, =zl
pasar junto a los rodilles alevadores 29 del cargador 18, lo levantan
5 menos yue las levas 28, de manera yue el eje 21 que se encuentra en—
tonces el primero en la ranuwra de cerga 20, no es puesto en libertad
por el cargador. Las levas 30 sirven exclusivamente para agitar el car-
gador al girar la rueda enderezadora 4, cuidando de este mado de que
los sjes 21 situados en la parte baja de la ranura de carga 20, sobre
10 ' tndo el eje 21 de mds abajo, no se atuswuen en la ranura. Gracias a’
este motimiento de sacudida se consigue gue los ejes 21 giren de tal
modo, que sus torceduras o dobleces estén dirigidos hacia abajo. Si al
guna vez uno de los ejes 21 no sale del cargador de acuerdo con el pro
grama, lo hace cen tode seguridad, graclas al efecto de la sacudidas, 14
15 vez gsigulente o a las dos veces de gue las levas 28 vuelven a pasar pol
los rodillos elevadeores 29.

La egootadura semioiroular 7 de la mordaze endereszadors fija 6
‘orma, junto con la parte de la rueda enderezadora 4 ¢ue penetra en -
ella, la vis de enderezamiento, sobre la que se mueve el eje 21 a ende-|
20 rezar. Bl trabajo de enderezado propisuente dichn, consiste en que &l
eje 21 a enderevar, al yasar por le mitad superinr de la via de endere-
zamiento, es dnblado en determinada forma = medida de loe abombamien—
tos 9 y 1D, mientras yue después de pasar por el centro 12 de la esco=-
tadure semicircular 7, es vuelto a enderezar en la mitad inferioyde
25 la via de enderezamiento, compensandose las torceduras y puntos de ine-
flexion-del eje 21. En principio es este praceso de endere.ado tecno-
logicamente el mismo que en los procedimientos conocides con mandril
de torno y manguite enderezador.

De la fig. 2 se desyrende yue la mordazs enderezadora 6 esté sb-

30 portada, a traves de una guia recta horizontsl, 31, en el soporte 5j
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—de modo que pusde ser desplazada perpendicularmente con relacion al

eje 3 de la rueda enderezadora 4, mientres que comprimiendo un muelle

de presidn 32, puede ceder eliésticamente frente a la rueda enderezado=-

Ta 4. Un tornillo de ajuste 33 se halla atornillado en el snporte 5 de’

5 la mordaza y sirve para ajustur la presidén del muelle de presion 32, my

entras que con ayuda de ungtuerca de regulacion 34 se puede ajuster la .
distancia entre la rueda enderezadora 4 y la mordaza enderezadoré 6.

Lo desmultiplicacion del motor reductér 2 se sglige de tal médo;

que el numero de revoluciones a gue eg impulsada la rueda enderezadora {4

10 se adapte & la relacién entre el diametro 17 de laz rueda enderezadora
- y el diadmetro de los ejes 21 a enderezar. lMontando otras ruedas endere
zadores 4 y mediante el ajuste del anche de la ranura de carga 20, ée
puede utilizar la mdquina pare ejes 21 de didmetros diversos. Una tapa
37 del cargador, basculable en torno de un perno 35 y provista de una
15 place transparente, impide gue peneiren cuerpos extrafios en el carga—
dor 18 y permite al mismo tiempo controler la carge del cargador.

La ventaja de la maquina enderezadora de ojes anterinrmente des—
crita, reside en que con su ayuda se puede enderezar automaticamente
un gran numero de ejes por unidad de tiempo. La practica ha demostrada,
20 que cbn enta méiuina pueden enderezarse irreprschablemente unos 1800
ejes de contador, con un diémetre de aproximadaments 1,2 im., en una
hora, es decir, 1000 piszas cada 0,55 horas, mieéntrss que haata ahora,
por el procedimiento de endereszado descriteo al principio a base de man
dril de torno y manguito enderezador, wnicamente podria una persona ex
25 verimentada y entrenada alcanzer un readimiento de 385 piezas a la 50-

ra, es decir, que para cada 17900 piezas habia que presuponer 2,6 hores

Fepgh

de tiempo. El rendimiento de le maguina, por consiguiente, es de 4,6
veces mayor gue el conseguide por el procedimiento manual. Ademés po-
see la maquina la ventaja, de yue esta constituida tan sdle por pocas

30 piezas muy robustas, de modo que trabaja con toda seguridad de funcio-
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- namiento y posee una duracion muy larga. Finalmente tiehe también la

ventaja, de que mediante sl simple recembin de ruedas enderezadoras

de perfil distinto, puede ser utilizada para los ejes més diversos.
REIVINDICACIONES

Bn Tesumen, la Patente de Invencisén que se solicita, recaerd so
bre las reivindicaciones siguientest

18,~ U méguina enderezadors do ejes, caracterizada por estar
constituida por una rueda enderezadora rotativa (4) y une mordaza onw
derezadora fija (6).

28, Una médquina enderezadora de ejes de acuerdo con la reivin-
dicacion 1, caracterizade porque la mordaza enderezadora (:6) esta Pro
vista con una sscotadura (7) correspondiente al didmetro méximo (17)
de la rueda enderezadora (4), ¥y porque la superficie periférica de la
rueda enderezsdora (4) posee un abombamiento {9) con relacisén a su eje
(3), mientras que la escotadura (7) de la mordaza enderezadora (6) po-
gee un abrmbamiento (10) en sentido opuesto al del abombamiento de la
rueda enderezadora (4).

3%,~ Une maquina enderezadora de ejes de acuerdo con la reivindi
cacion 2, caracterizada porque el abombamiento {9) de la rueda endere-
gadora (4) es coénceve con relacidn é su eje (3), mientrss que el abom-
bamiento (10) de la mordaza enderezadora (6) es convexo con relacion
a dicho eje (3).

7 48,- Una maquina enderezadnra de ejes de acuerdo con la reivin-
dicacion 3, caracterizada porque el abombamiento (10) de la mordaza
enderezadora (6) tiene un perfil tal, que la altura del vértice de su
seccion transversel aumenta constuntemente a pariir del valor cero en
un extremo (11) de la escotadura (7), para alcanzar su méximo (13)
aproximadamente en el centre (12) y a continuacion velver a disminuir
constantemente hasta el valor cero en el otro extremo (14) de la esco~

tadura (7).
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5,~ Una maquina enderezadors de ejes de acuerdo con la reivin -
dicacion 4, caracterizeda por@ g ]ﬁn;? dqﬁ ’?é’rtioe (15) del abomba

miento (1) de la mordaza enderezadora forma parte de uns linea cir-

cular.

68.- Una méquina enderezadora de ejes de acuerdo con cualquiera

de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada porque la escotadura (7),,

de la mordaze enderezadora es al menns aprnximadamente semicirculars

78.- Una mdguina enderezadora de ejes de acuerdo con la reiviﬁ;
dicacion 1 y cualquiera'de las reivindicaciones 2 a 6, caracterizada
poryue el eje (3) de la rueda enderezadora (4) es al menos aproxima~
damente horigontal, y porque la mordaza.enderezadora (6) se halla dis-
pueste a un lado de la rueda enderezadera (4), realiza:dose el.giro.da
la rueda enderezadora en direccion al extremo superior (11) de la es-
cotadura (7) de la mordaza enderezadora.

8%.- Une méguina enderezadora de ejes de acuerdo con la reivin—
dicacidn 7, caracterizada porque el centro (12), de ls escotadura (7)
de la mordaza enderezadora se encuentra, al menos aproximadamenté, &
le altura del eje (3) de la rueda enderezadera (4),

9¢,- Una maguina enderezadora de sjes de scuerds con la reivine
dicacion 1 y cuélquiera de les reivindicacisnes 2 a &, caracterizada
porque la mordaza enderezadora (6) estd seoportada en una guie recta
(31) de un soporte (5) para la mordaza, de modo que puede ceder elastid
camente en contra de la fue ma de un muelle de presién (32) y perpen—
dicularmente con relacidén al eje de la rueda enderezadorz, de manera
que a partir de una posicidén inicial, retrocede eldsticamente bajo la
presidon de enderezamiento de la rueda enderezadora (4), mientras que
con ayuda de medins de regulacion (33, 34), se puede ajustar, tanto
la fuerza del muelle de presién (32),‘como tembien la distancia entre

la mordaza enderezadora (6) y la rueda enderezadnra (4).

"108,- Una méquine enderezadora de ejes de acuerde con cualquiera

N
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—de las reivindicaciones T a 9, caracterizada porque un cargador (18) -
provisto de une abertura de carga (20), destinadn a dar acogida a los
ejes (21) a enderezar, se halla dispuesto por oncime de le rueda ende—
rezadore (4), de modo gue puede bascular en torno de una espiga (22),
mientras gue con syuda de por lo menos una leva (28), prevista en la
rueda enderezadeors (4), puede ser levaniado durante breve tiempo desde |
una posicion de basoulacién extrema inferior, ajustable con ayuda de
medios de regulacién (25, 26, 27), de medo que exclusivamente el eje
(21) situado el primero en la aberturs de carge (20) del cargador (18)
¥ sostenido en dicha abertura por las superficies envolventes cilindri
cas (16) de 1a rueda enderezadore (4), es el que queda puesto en liber |
tad por el fondo (19) del cargador (18) y es arrastrado por la rueda
enderezadora (4) en direccion al extreme superior (11) de la escotadu-
re (7) de la mordaza enderezadora, mientras gue en la rueda enderezado—
ra (4) e ha previsto al menos otra leva mas (30), mediante la ocusl, y
cuando ésta pasa por debajo del cargador (18), éste es levantedo duran-
te pqco tiempo desde su insicién de basculacion extrems inferior,vpero
algo merios que & efeotos de la otra leva, de modo que ahora ne quedsa
ningin eje (21) puesto.en libertad por el fondo (19) del cargador (18).

118,~ Be reivindioa por Ultime como objeto sobre el que ha de re-
oaer la Patente de Invencion gque se solicitas "UNA MAQUINA ENDEREZADO-
RA DE EJES".

Todo tal y como Be describe y reivipdica en la presente Memoria,
que consta de nueve paginas esoritas a maquina y dibujos que se acompa
fian. '

Madrid, 3 de Octubre de 1962
ALFONSO UNGﬁIA
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