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El presente Modelo de ytilidad se refiere a un
recipiente para articulos en forma de lamina, especialmente a
recipientes para recibir secciones de peliculas reveladas y
copias pertenecientes a pedidos d% clientes. Estos recipientes
se utilizan para almacenar secciones de peliculas en rollo reves
ladas que han sido eﬁwiadas 6 entregadas por los comerciantes
6 los clientes a un laboratorio de revelado fotografico asi
como para almacenamiento de copias producidas en el laboratdrio.
Los recipientes son recogidos por clientes ¢ las tiendas;fﬁ'g
enviados por correo 6 por otros sistemas de los clientes 6
tiendas en cajas, sobres, U otros receptaculos andlogos. %,

Los recipientes actualmente conocidos par;f;ec-
ciones de p;licula constan normalmente de papel pergamiqg:gn
similar y se llenan manualmente. LoS recipientes van unygés:a

sobres que consisten en cartdn 6 similar. En cada sobre wdene

una dolsa 6 compartimiento prefabricado para recidbir 1a§~eﬁ?ias
que se introducen a mano. Estos recipientes y sobres no‘éad'ade«
cuados para la introduccién automdtica de sobres y/o copias de
peliculas. |

1a offenlengunggscehrift alemana n® 2.445,829
revela un recipiente que sirva para recibir secciones de pell-
culas y que se encuentra en lados opuestos, Estos recipientes
pueden llenarse utilizando aparatos automdticos de introduccién
de pelliculas. El Qecipiente lleno se monta a continuacidn, a
mano, Son un recipiente discreto para copias. El trabajo manual
supone una reduccidén muy inconveniente de la produccién del
equipo para revelado automdtico de peliculas en los laboratorios
fotograficos en los que los medios para subdividir las pelicu=-

las de los clientes en secciones (cada una de las cuales contig:

ne un determinado numerc de fotogramas, por ejemplo, de cuatro




a seis fotogramas) y los medios para subdividir una tira de
papel fotografico expuesto y revelado en copias actuan a velo-
cidad sumamente rapida. Ademas, los recipientes discretos para
secciones y copias de peliculas de que acabamos de hablar, son
bastante complejos y caros.

Un objeto de la presente invencién es el de pro-
porcionar un recipiente nuevo y perfeccionado para secciones
de peliculas reveladas para las copias fotograficas corra8pan-
dientes que séa mas simple y menos costoso que los recipientgs,
conocidos hasta ahora, que puedan producirse en masa en las
maquinas disponibles y puedan llenarse automaticamente copeco-
pias y secciones de peliculas.

Otro objeto de la invencidn es el de proporcionar

un recipiente que pueda plegarse en un pequefio paquete anteas 0
incluso después del Illenado. I

Otro objeto de la invencidon es el de proRorgio—
nar un recipiente que pueda llenarse asi como transportarsg;en
un laboratorio de revelado por medio de maquinas automaticas y
que permita un acceso conveniente a su contenido.

Un objeto adicional de la invencidén es el de
proporcionar un recipiente que esté construido y montado de ma-
nera que pueda recibir secciones de peliculas simultaneamente
con las copias correspondientes.

Otro obieto de la invencidon es el de proporcio-
nar un recipiente que pueda constituir uno de una larga serie
de recipientes coherentes pero facilmente separables que se
puedan manipular facilmente por equipo automatico de transporte
en un laboratorio de revelado de peliculas.

Un objeto auxiliar de la invencion es el de pro-

porcionar un recipiente que pueda producirse con un ahorro
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sustancial de material y cuyas dimensiones séan jﬁstamente lo; fQ
suficiente para contener adecuadamente el numero requerido de
secciones de pelicula y las copias correspondientes.

La invencidn se incorpora en un recipiente para
secciones de beiiculas y copias fotograficas pertenecientes
a un pedido del ‘¢liente. El recipiente'se asemeja a una carte-
ra ovcuaderno de bolsillo, plano y plegable y comprende dos
laminas superpuestas, cada una de las cuales tiene cuatrq, sgc-
ciones marginales y un adhesivo adecuado 4 otro medio de{fija-
cién para unir 6 sujetar de cualquier otro modo tres secciones
marginales de una lamina con las secciones marginales corges-
pondientes de la otra lamina, Las laminas tienen unas pé;:io-
nes aoherentes en forma de tira que se extienden prActicgmspte
en direccidn transversal a sus cuartas secciones marginé&éé;
de manera que las laminas definan dos compartimientos bsﬁaiéas.
una de las cuales puede recibir secciones de pelicula y}ié{otra
las copias. Los compartimientos esf&n abiertos por los éﬁ&éemos
adyacentes a la cuar%a seccion marginal de las laminas. La
cuarta seccién .marginal de una lamina puede, ‘adnque no es nece-
sario, extenderse mas alla de la seccién marginal correspon-
diente de la otra lamina, y la otra ladina es preferentemente
translécida a fin de permitirlla inspeccidn de su contenido.

Las porciones en forma de tira de las laminas
reciben preferentemente 6 van flanqueadas por unas porciones
debilitadas alargadas 6 lineas de pliegue que permiten plegar
el recipiente de manera que uno de los compartimientos se colo-
que encima del otro.

varios recipientes pueden formar una serie de

tira alargada de recipientes coherentes que se encuentran dis-

puestos unidos por los extremos, y esta tira lleva preferente-

~
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mente una 6 mas lineas de perforaciones que se extienden longi-
tudinalmente para facilitar el transporte automatico en un la-
boratorio de revelado.

Los extremos abiertos de los compartimientos
que forman parte de una serie 6 tira de dos 0 mds recipientes
coherentes pueden mirar a los extremos cerrados de compartimien-
tos del recipiente vecino. Sin embargo, con frecuencia se pre-
fiere orientar los compartimientos de manera que sus extrgmoe
abiertos miren a una porcién marginal y sus extremos cerqﬁdﬁ;

se encuentren adyacentes a la otra porcién marginal de la tira.

Ademas, cada recipiente lleva preferentemente una 6 mas ragu-

"

& de
ras, muescas, orificios & otros indicadores ¢ indicios que pue-

den ser detectados con medios adecuados de control. For ejemplo,
- LY AN
estos medios de control pueden detener la tira en un apagato
ea -

que permite secciones de pelicula y copias a fin de que iﬁﬁ_com-

® o0

vartimientos de los recipientes consecutivos se mantengagd’en
alineacién exacta con los componentes correspondientes &%f‘épay
rato, durante la preparacién y durante la introduccidn de las
secciones y copias de pelicula. Por otro lado, los medics de
control pueden iniciar la separacién de recipientes sucesivos
para el recipiente que sigue a continuacién antes, durante ¢
después de la introduccién de copias y secciones de pelicula
en los compartimientos correspondientes. rLas posiciones de los
indicadores se seleccionan de manera que un recipiente detenido
mantenza sus compartimientos exactamente alineados con los me-
dios de admisién de las peliculas y copias independientemente
de las dimensiones de los recipientes y/o sus compartimientos.
1as caracterlsticas nuevas que se consideran°pro-

pias de la invencién se exponen mas detalladamente en las rei-

vindicaciones ad juntas. Sin embargo, el mismo récipiente per-
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feccionado, tanto en cuanto a su cbnétrucciéhfgéhd §h}dug;§ofaLf;
modo de producirlo y utilizarlo, junto con lasAcaraétgfiéticé§1:f 
Yy ventajas adicionales del mismo, se entenderan mejor estudian-{w
do las siguientes descripciones detalladas de determinadas rea-
lizaciones especificas, con referencia a los dibujos adjuntos,
en los que: ‘

1a figura 1 es una vistg en planta de un reci-

piente que incorpora una forma de la invencién.

La figura 2 es una vista fragmentaria en penspec

tiva del recipiente de .1a figura 1 en estado parcialmente ple-
gado.

La figura 2a es una vista esquemAtica de extremo
¥y en alzada de una serie 6 tira de recipientes coherentes del

tipo indicado en las figuras 1 y 2,

La figura 3a es una vista en planta de un:fééi-

piente modificado que forma parte de una serie ¢ tira de'f@éi-

pientes conerentes. *ee o

La figura 3b es una vista fragmentaria en pers-
pectiva del rec}piente de la fiqura Ja en estado parcialmente
plegado.

La figura 4a es una vista en planta de un tercer
recipiente en estado plegado.

1a figura 4b es una vista fragmentaria en perse
pectiva del recipiente de la figura 4a en estado parcialmente
plegado.

La figura 5a es una vista en planta de un cuarto
recipiente.

La figura 5b es una vista fragmentaria en pers-
pectiva del cuarto recipiente en estado parcialmente plegado.

La figura 6 es una vista fragmentaria en planta
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de una serie A tira de varios recipientes coherentes que estan
construidos y montados de acuerdo con otra realizacion de la
invencion.

La figura 7 es una vista en seccion vista si-
guiendo la flecha de la linea VII1-VII de la figura 6.

&a figura 8 es una vista fragmentaria en planta
de una tira modificada; y la figura 9 es una vista esquematica
en planta de un aparato que puede procesar tiras del tipo mos-

trado en las figuras 6 y 8.

La figura 1 es una vista en planta de un reci-
piente que comprende una lamina de base, cuadrada 0 rectangular
_ _ *xk
1, y una segunda lamina 6 tapa 2, que se encuentra encima de la
lamina de base, de manera que las tres porciones 06 secciones

*aoee

marginales de las dos laminas se encuentren yuxtapuestas.eqtre

* % *

si. Estas tres secciones marginales van fijadas entre si o00r

unas capas 3 de adhesivo. Asi. las laminas 1y 2 formanzégxgl—
tura que estd abierta en un lado, es decir, a lo largo Jé*];
seccion marginal superior (cuarta) de las dos laminas, segun se
vé en la figura i. Dos porciones alargadas en forma de tira de
las laminas 1 y 2 van unidas entre si per una capa de adhesivo
de manera que formen una division recta 3 que se extiende prac-
ticamente en angulo recto respecto a las secciones marginales
superiores y divide el sobre antes mencionado en una bolsa 6
compartimiento mads estrecho para pelicula 6 por un lado y un
compartimiento 6 bolsa mas ancho para copias 7 al otro lado de
la division. Los extremos abiertos de los compartimientos 6 y 7
adyacentes a la seccioéon marginal superior 4 de la lamina de base
1. Esta seccidon marginal se extiende mas alla de la seccidon mar-

ginal cuarta correspondiente de la tapa 2.

La lamina de base 1 puede hacerse de papel, de
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cartén ligero & material plastico sintético. La tapa 2 puede o
hacerse de papel ¢ de material plastico sintético, preferente-
mente de pergamino, acetato, polietileno, poliéster, 6 cual-
quier otro material en lamina que transmita la luz, a fin de
permitir a una persona observar la seccidon de pelicula situada
arriba en el compartimiento 6 y la copia situada arriba en el
compartimiento 7.

1a seccién marginal que se proyecta 4 de la %}-
mina de base 1 puede agarrarse con uno 6 mas ganchos, moragéés.
dientes, 4 otros medios anidlogos de sujecion & agarre cogs:p}e-
paracion para la introduccidn de las secciones de pelipula y
copias en los compartimientos respectivos, y los lados exterio-
res de la lamina de tapa 2 quedan atraidos sobre la anterior
por unas copas de aspiracién en ambos lados de la di.vi.sibh‘:j.
abriéndo asl los extremos abiertos de los compartxmzento;:g°y 7
a fin de facilitar (preferentemente de manera simultaneaf:):':]:a
introduccién automatica de secciones de pelicula y copidéz'ér-
tenecientes al pedido de un cliente. -

Preferentemente, . 's dimensiones del comparti=-
miento 6 sdlo superan ligeramente las dimensiones‘de una Sec-
eién de pelicula (por ejemplo, una seccidn que incluye una fila
de cuatro 6 seis fotogramas de pelicula coherentes). Lo mismo
gse aplica al compartimiento 7, es decir, las dimensiones de este
compartimiento normalmente superardn sélo de manera muy lizera
las dimensiones de una cppia a fin de asegurar que toda la fila
de copias con imagenes correspondientes a las de los fotogramas
del compartimiento 6 puedan introducirse facilmente en el com-
partimiento 7 por medios automaticos.

La figura 1 muestra ademas que las laminas 1 y 2

estan formadas con unas porciones debilitadas 8 auxiliares o
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adicionales de registro, que sSon rectas y alargadas (que pueden ;;?
obtenerse perforando las laminas a lo largo de una linea prace-
ticamente normal a las secciones marginales superiores de las

laminas, segin se vé en la figura 1, 6 que se obtiene propor-

ciondndo a las laminas una linea de vequefias perforaciones). Las

porciones auxiliares debilitadas ¢ lineas de plegado 9 permiten
que una maquina 6 persona pueda plegar el compartimiento 6 so-
bre el compartimiento 7, 6 viceversa, de la manera que se.myes-
tra en la figura 2, a fin de reducir las necesidades de espdeio
del recipiente durante su envio a un comercio 6 directamente al
cliente, asi comd cuando el recipiente se lleva en una cagtgra
0 en un bolso. -

El recipiente de la figura 1 es un articulo gise

creto. Se puede apilar un gran ndmero de estos recipientgquen un

lugar apropiado del laboratorio de revelado fotografico .de...u.na-

nera que puedan ser retirados uno a uno y transferidos q?&n.

* e
®ee o

puesto de recepcién de secciones de peliculas y copias, prefe-
rentemente de medios automaticos de introduccién adaptados para
llenar los recipientes a la velocidad a la que las peliculas
sucesivas de los clientes se subdividen en secciones y a la que
las copias correspondientes se separan de una tira continua de
papel fotografico expuesto y revelado. Como se ha dicho ante-
riormente, la seccidn marginal que se proyecta 4 de la lamina
de base ipuede ser sujetada por medios mecdnicos & otros, mien-
tras que los otros exiremos abiertos de los compartimientes son
ablertos por unas copas de aspiracién 6 similares antes de la
introduccién automatica de las secciones de peliculas y copias
en los compartimientos respectivos 6 y.7.

£s igualmente posible y preferible fabricar el

recipiente de la figura 1 como un solo componente de una %*ira
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continua & serie de recipientes coherentes que se pliegan uno | i
sobre OtAS en forma de zig-zag para comodidad del almacenamientm';
y el transporte en un lugar deseado del laboratorio de revelado.
Esto se ilustra esquematicamente en la figura 2a, que muestra
tres recipientes coherentes A, 3,C que tienen una lamina de base|
101 com¥n con porclones debilitadas en ioxn. de manera que los
recipientes A, B, C puedan separarse facilmente entre si‘ejer-
ciéndo una ligera traccién en ura direccidén a fin de destruir
la unién entre la porcién 6 linea debilitada respectiva 18*”:
1.as segundas laminas 6 capas 102 de los recipientes altern;ti-
vos puéden unirse a lados opuestos de la lamina 10l de manera
que no séa necesario dar la vuelta a uno de cada dos rec{;{entem
a su separacidn de los recipientes restantes de la tira en forma

de zig-zag de la figura 2a, o oo,

Las figuras Ja y 3b muestran una porcién .d‘e','yna
tirh_o serie continua modificada de recipientes coherénﬁ}éﬁia
fin de facilitar el transporte de estos recipientes en dﬂ'&ébo-
ratorio de reveslado, las divisiones 5 se forman con una fila
de perforaciones de forama circular 6 de cualquier otra forma 9,
que permiten la entrada de los dientes de poléas, ruedas den-
tadas 4 otros elementos andlogos de transporte. Las perforacio-
nes 9 pueden disponerse diruciamente en las ldminas de los re-
cipientes 6 en una cinta 109 que se fija a la tira de recipien-
tes con un adhesivo adecuado.

' El recipientesde las figuras 3a y 3b esta forma=-
do con dos porciones debilitadas auxiliares & adicionales, alar-
gadas Ba, y 8b que flanquean la fila de perforaciones 9 y per-

miten la conversion del recipiente en un cuerpo de practica-

mente de forma U, con un panel intermedio estrecho F que se

asemeja al lomo de un lidbro. Una ventaja de estos recipientes es
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que no muestran ningun bulto pronunciado cuando sus comparti-
mientos & y 7. estan llenos con las secciones de pelicula y
copias. La anchura del panel P es aproximadamente la del espe-
sor maximo combinado previsto de las secciones de pelicula y
copias apiladas que se han de introducir en un recipiente.

Las figuras 4a y 4b muestran un recipiente modi-
ficado que forma parte de una serie A tira continua de recipien-
tes y se fabrica en estado plegado, como se ilustra en la.figu-
ra 4a. La fila de perforaciones 9 se dispone en la divisidd*.
doble 3¢*es decir, cada perforacion puede constar de cuatro
orificios de registro, dos en el material de la lamina diigie y
dos en el material de la segunda lamina 6 tapa. Las perforacio-
nes 9 pueden disponerse en dos cintas 109 que se unen a lgg
lados exteriores opuestos de la division plegada 5°. cuapdx-el
recipiente de las figuras 4a y 4b se abre de la manera qyagge
muestra en la figura 4b, la division 3" permanece en el ~apo
de uno de los compartimientos 6 y 7. Alternativamente, yT"cuando
el recipiente esta totalmente abierto de manera que los compar-
timientos 6 y 7 estén situados uno al lado del otro en un plano
comiun, la division 3" puede extenderse en angulos rectos al
plano comun. Esta construccion puede ser conveniente en algunog
laboratorios de proceso que emplean equipo de transporte dise-
flado para sujetar adecuadamente la division 3* en un plano ver-
tical mientras los compartimientos 6 y 7 se mantienen en un
plano horizontal.

Las figuras 3& y 3b muestran otro recipiente que
forma parte de una tira continua y en el que se forman dos sec-
ciones marginales paralelas con filas de perforaciones 9. Al-

ternativamente, las perforaciones 9 pueden ir adyacentes y hacia

afuera respecto a las secciones marginales respectivas. EIl re-
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12
recipliente de las figuras 5a\y 50 puede‘ser transportado con
un elevado grado de precision porque puede ser sujeto por dos
ruedas dentadas separadas & por dos porciones dentadas separadaﬁ
de una misma rueda dentada alargada. la manera en que el adhesi=
vo J une las secciones marginales yuxtapuestas del recipiente de|
las figuras 5a y 'sb entre sl y en que la divisisn 5 divide la
envoltura en dos compartimientos separados 6 y 7 es éimilar )
idéntica a la descrita en relacidn con las figuras 1L y 2..8e"
prefieren recipientes con dos filas de perforaciones § segarsdas
cuando los compartimientos 6 y 7 deben estar dimensionados para
recidbir secciones de pelieulas reilativamente anchas y cog&gs
relativamente grandes. E1 tabique 5 incluye una porcién debili-
tada adicional 6 auxiliar 8 que permite un p;egado codeq.g};e-

productible del recipiente. 2%

Se observard que las uniones con adhesivo 3. que
estan adyacentes a las dos filas de perforaciones 9 y 1a:;;}6n
entre las porciones en forma de tira que forman la divxé?in's
no necesitan extenderse a todo lo largo de la seccién marginal
superior de la tapa 2. Estos tipos de recipientes se prefieren
en algunos laboratorios de revelado que utilizan equipo semiau-
tomatico para la introduccién de seccionas de peliculas y/o co-
pias,

Los recipientes perfeccionados pueden utilizarse
:entajosamenue ené?uchos laboratorios modernos de revelado foto-
grafico que utilizan medios de corte a gran velocidad de las
peliculas de los clientes y tiras contlnuas de papel fotografi-
co expuesto y reve.ado. Cuando un recipiente se llena con sec-
ciones de pelicula y/o copias, se pliega preferentemente de for-
ma similar a ﬁna cartera de bolsillo a fin de occupar un minimo

de espacio durante el almacenamiento y/o envio 6 entrega a los
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-comercios 6 a los clientes. For lo general, el récipiente per-

feccionado se introducira en una caja 6 envoltura habitual
que se utiliza para.envio de pellculas fotograficas expues£as
pero no reveladas a un laboratorio de revelado, y que sirve
también de receptaculo de las secciones de pelicula y copias
durante su envio a los comercios 6 directamente a los clientes.
Como se ha dicho anteriormente, las dimensiones de los comparti-
mientos son:preferentemente iguales 4 sololigeramente superiores
a las dimensiones de los articulos que han de almacenarse  en,
ellos, de manera que se reduzcan al minimo las necesidade;.d;
espacio de los reciplentes. no sélo antes del llenado, sinq tam-
bién despué¢s del mismo. Ademds, esta construccidn permite :ho-
rros importantes de material en las laminas 1 y 2.

La figura 6 muestra una tira de recipzenté;.;hi-
dos 10, cada uno de los cuales incluye una primera bolsa,lo
para secciones de pelicula y una segunda bolsa 10b° para:qéézas.
12 tira comprende una primera lamina i, continua & alargéﬂés
qde puede ser de cartén, parel ¢ material piastico sintético,
Yy que es ligeramente m&s ancha que una segunda lamina & tapa 2,
que es preferentemente de material transparente % tran;lﬁcido.

como pergamino, acetato, polietileno, lamina de polidster ¢

.Similar. Sin embargo, es evidente que la segunda lamina & tapa

2 puede hacerse igualmente de papel & de cualquier otro materiall
similar ¢ idéntico al material de la lamina de base 1. Si la
lamina de dase 1 es de cartén, este-material es preferente~
mente fino, de manera que no ocupe una cantidad importante de
espacio cuando la tira que incluye la lamina de base | y la tapa
2 se separa 6 subdivide en recipientes separados 10, cada uno

de los cuales, tiene dos bolsas, a saber, las bolsas iCa‘' y

-10b*, 1a lamina de base 1 vA conectada permanentemente a percio
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nes seleccionadas de la tapa 2 de manera que las porciones de
las dos laminas que se adhieren entre si definan los contornos
de las bolsas respectivas 10a* y 10b".

Estas porciones O secciones marginales de la
lamina de base 1 que se extienden mas alia de las porciones 0
secciones marginales correspondientes de la tapa 2 Ilevan unas
filas de perforaciones 103 y 104 adaptadas para que entren en

ella logf pasadores 0 dientes de unos elementos adecuados de .

7z

transporte (poleas 0 ruedas dentadas) que sirvan para hacig-*
avanzar la tira por un aparato (ver figura 9) que iIntroduce
secciones de pelicula y copias en las bolsas respectivas %ii y
10b". tas dos fTilas de perforaciones 103 y 104 se extienden En
la direccidon longitudinal de la tira y las perforaciones de cada
tira son equidistantes entre si.

La tira esta ademas formada con unas poréipnes
debilitadas equidistantes 105 que constituyen lineas reciﬁg;que
se extienden transversalmente a la direccién longitudinal?-dé
la tira y separan parcialmente entre si los recipientes vecinos
10. gl debilitamiento en 103 puede efectuarse proporcionando
a las porciones correspondientes de la lamina de base 1 y de la
tira 2 unas ranuras estrechas separadas entre si por porciones
intactas 1&1 material de la lamina de base 1 y de la tapa 2, de
manera que las porciones debilitadas se puedan destruir y rom-
per Ffacilmente a fin de separar entre si los recipientes veni-
nos 10, preferentemente antes de la introduccion de las sec-
ciones de pelicula y copias en las bolsas respectivas 10a" y
10b". Antes de la separacion entre si de los recipientes vecinos
10, la tira que incluye la lamina de base 1y la tapa 2 se

pliega hacia atras y hacia adelante siguiendo unas porciones

debilitadas sucesivas 103, de manera que la tira forme una dis-
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posicién =2n zig-zag (ver figura Za)‘que pueda almacenarse fa-
cilmente ‘en una pequefia Area de un aparato que sirve para la
introduccién de copias y secciones de peliculas en los compar-
timientos correspondientes.

. La lamina de base 1 y la tapa 2 pueden unirse
6 fijarse de cualquier otro modo entre si de muchas maneras.
Las figuras 6 y ? ilustran una realizacidén en la que porciones
seleccionadas de la lamina de base 1 y tapa 2 se unen entre si

por medios alargados de fijacién que constituyen capas decad-
hesivo. Estas capas incluyen una capa continua 106 que un;.u;a
porcién marginal de la tapa 2 a la porcidn adyacente de le,}a-
mina de base 1, a lo largo de la fila de perforaciones 155';h

la porcidn marginal inferior de la lamina, segin se contemp}a
en la figura 6., Las capas de adhesivo de cada recipiente:l:d..com-
prenden ademds cuatro capas alargadas que se extienden ;%gﬁs-
versalrmente a la tira, a saber, en angulos rectos a la &éé?;-
cién longitudinal de la capa de adhesivo 106. las cuatro:w.ai;as
alargadas incluyen una capa mediana 108 que esta ligeramente
separada de la capa 106 y separa entre sl las bolsas 10a‘' y
10b' del recipiente respectivo 10, una capa 209 que esta adya-
cente al lado de la derecha de la bolsa 1Cb' del recipiente 10
totalmente ilustrado en la figura 6 y a la izquierda de la por-
cidn debilitada adyacente 105, y dos capas ligeramente separa-
das 7a, 7b que constituyen 5untas el contorno de la izquierda
de 1a bolsa 1Ca‘' para las secciones de pelicdla< La longitud

de cada una de las capas transversales 7a, 7b, 108 y 209 es
aproximadamente igual 6 exacta al 754 mads 6 menos de la anchura
de la lamina de base 1 & tapa 2. Por lo tantoﬂ la porcitn sure-
rior de la tapa 2 no v4 unida a la lamina de base ! sino que

forma una lergueta.2a (ver la porcidn superior de la figura 2)
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que puede plegarse séparandose de la porcién adyacente de la
lamina de base 1. lLa lengueta 2a~}e extiende a lo largo de la
fila de perforaciones 103 y forma, con la porcion adyacente de
la lamina 1 una estructura en forma de embudo parazfacilitar

la introduccidon de secciones de peliculas y éopias cuando el
recipiente correspondiente 10 esta junto a la estacidn de llena-
do delsvaparéto ilustrado en la figura 9.

La disposicien de dos tiras separadas 7a, -7b%.con
una poreciodn no unida entre ellas es conveniente y ventajééatsi
debe llenarse un recipiente separado 10 de la manera habitual,
es decir, de la misma manera que las cartas y/& otros dO?EPG“‘
tos. Para ello, las porciones no unidas de la lamina de base 1
¥ la tapa 2 entre las capas respectivas 7a y 7b se forman ocon
dos & mas orificios 11 de manera que puedan recibir los gientes

de los archivadores metalicos habituales del tipo utilizade en

los sistemas de archivo de oficinas 6 similares. Los rengégntes
separados 10 pueden también almacenarse ¢ archivarse de.ﬁh'él-
bum adecuado, sl se propecrcionan a dicho aAlbum medios para acep-
tar los archivadores metadlicos del tipo utilizade normalmente

en los archivos de oficira.

Los orificios 11 se disponen a lo largo del
borde la izquierda de cada recipiente 10 cuando ia tira de esto#
recipientes se orienta de la manera indicada en la figura 6,

a saber, de manera que la tapa 2 quede superpuesta sobre la la-
minra de base 1,que los extremos ablertos de los compartimientos
10a‘', 10b' miren hacia arrida y que los extremos cerrados de
los compartimientos 10a', 10b' miren hacia arriba y los extre=-
mos cerrados de los compartimientos 10a‘', 10b‘' hacia abajo,
como se vé en la figura 6, Esto.asegura que cada recipiente 10

pueda arcnivarse adecuadamente de manera que su tapa 2 mire a

L]
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la persona que abre la cartera A album en donde se contiene el
recipiente 10.

La capa 209 se encuentra preferentemente adyacen-
te de manera inmediata A muy cerca de la porciAn debilitada
respectiva 103, pero esta ligeramente separada de la capa 7a
entre la lamina de base 1y la tapa 2 del recipiente adyacente
10. Esto puede verse fTacilmente en las porciones de la izquierda
y de la derecha de la figura 6.

Las dimensiones (longitud) de los recipient?s*lo
pueden variarse cambiando la distancia entre las porcioneé debi-
litadas vecinas 3. Si se cambia esta distancia, supone noamal-

e o+
mente cambios correspondientes en la distancia entre la capa 108
y la capa 209. por una parte, y la capa 108 y la capa 7b, por
otra. En otras palabras, el recipiente 10 puede suministéé}se
en una serie de tamanos diferentes, uno para cada una de.”os
diversos tamafios de secciones de pelicula y/o tamafios deaA;pias.

Cada recipiente 10 esta ademas formado coll*uAa
porciAn auxiliar A adicional debilitada 12, que es paralela a
las porciones debilitadas 103 y capas 108. 209. 7a y 7b,y esta
estrechamente adyacente a la capa mediana 108 en el lado que

*

forma parte de la bolsa respectiva 10b®" para copias fotograficas.
La porciAn 12 no necesita estar debilitada en la misma medida
que las porciones 103 a fin de que permanezca iIntacta cuando se
rompe la tira que incluye una serie de recipientes unidos 10 en
recipientes separados manteniendo el recipiente ultimo mientras
se aplica un esfuerzo de traccién al recipiente precedente a fin
de destruir la porciAn debilitada 103 entre dichos recipientes.
La porciAn debilitada 12 constituye una linea de plegado a lo

largo de la cual pueden plegarse una sobre otra las dos mitades

de un recipiente separado y lleno de manera que la "cartera”
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coplas fotograficas. En otras palabras, la anchura del combag-

18

resultante ocupe una cantidad de espacio relativamente pegueila
y puedan introducirse facilmente en una bolsa, en un bolso,
6 similar.

La razdédn de disponer las capas 108, 7a y 7b en
ese lado de la porcidn debilitada intermedia 6 auxiliar 12. que
incluye el cﬁhpartimiento 10a‘' para secciones de pelicula, es
que la anchura de las secciones de pelicula constituye normal-

mente una fraccién relativamente pequeila de la anchura de, las

timiento 10a' no necesita coincidir con el compartimiento co-
rrespondiente 10b', por lo que la aplié;cian de las capafsgﬁ.
70 y 108 en el lado izquierdo de la porcién debilitada 12 re-
presentada en la mitad de la figura & no supone una reduggipn

excesiva del tamafio de la bolsa 10a‘'. En efecto, si la anchura

de las copias supera en mucho la anchura de las seccioneé:ﬁe

pelicula. se puede aumentar en consecuencia la anchura Qp.las
capag 7a, 7b, 108 y la distancia entre las capas 7a y 76°4 Tin
de asegurar que una pila de secciones de pelicula superpuestas
se adapte perfectamente deniro de la bolsa 10a‘' a fin de evitar
el movimiento innecesario de estas secciones de pelicula despuéJ
de la introduccién en el reciplente respectivo 10, Se prefiere
colocar la porcién debilitada auxiliar 12 exactamente & al me-
nos aproximadamente a mitad de camino entre las porciones debi-
litadas respectivas 105 a fin de asegurar asi jue las dos mita-
des del recipiente plegado 10 tengan anchuras idénticas.

Cada recipiente 10 se forma adehas con un indice
6 indicador en forma de ranura 13 que esta adyacente a la por-
cion auxiliar debilitada respectiva 12 y al extremo de la capa
108 que mita a la porcién correspondiente de la capa con ad-

hesivo continuo 106, La ranura 13, 4que se ilustra en la figura
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6, estd junto al lado izquierdo:.de la porcién debilitada auxi-
liar 12, es decir, se proporciona en la mitad del recipiente
respectivo 10 que incluye también la bolsa 10a‘ para secciones
de pelicula. La ranura 13 se extiende a través de la tapa 2

asi como a travég de la porcion correspondiente de la lamina
de base 1. Su Jgg;to es el de permitir la penetracidn de un
dispositivo de exploracién 6 control como por ejemplo una por-
cion mévil de un microinterruptor que genera de ese modo una
gsefial que denota que el movimiento de la tira de recipieq‘t;s.
10 0 de los recipientes separados sucesivos debe ser detéggdo‘
a fin de asegurar una alineacién precisa en las bolsas 109th
10b*, con los componentes correspondientes de aparato de.zaena-
do, particularmente con los componentes que introducen pilas de
gsecciones de pelicula en la bolsa 1Ca' y pilas de copias.: ‘;:la
tolsa correspondiente 10b', La ranura 1) esta situada a ié:;isma

distancia de la porcién auxiliar debilitada 12 y en las.ﬁgfpa-
nias inmediatas a la capa adhesiva mediana 108, indepenélg&%e-
mente de las dimensiones del recipiente correspondiente 10. Esto
asegura que la citada ranura 13 puede utilizarse como indice ¢
indicador para una detencién adecuada del mecanismo de trans-
porte, independientemente de la ;ohgitud del recipiente corres-
pondiente 10. Esto, a su vez, asegura que una h¢lsa relativae
mente estrecha 10a‘', 10b*' esté colocada con la misma precisidn
respecto a la unidad de llenado correspondiente que una bolsa
relativamente ancha 10a‘' ¢ 10b'. En una determinada serle de
recipientes unidos 10, cada ranura 13 esta situada a una dise-
tancia fija de la porcién debilitada siguiente 105. Esto es
conveniente y necesario cuando dicha ranura inicia el acciona-
miento de un segundo dispositivo de control, como por ejemplo,

un segundo microinterruptor, que dispara la separacién del re-




10

13

20

23

30

cipiente correspondiente 10 del siguiente recipiente, preparan-
dolo para la introduccion de secciones de pelicula y de copias
en las bolsas 10a" y 10b*" del recipiente que se acaba de sepa-
rar 10. unas desviaciones relativamente pequefias de la distan-
cia entre la ranura 13 y la porcidn debilitada siguiente 103
respecto a una distancia predeterminada, carece de consecuen-
cias porque el mecanismo que separa entre si recipientes suce-
sivos 10 pueden disenarse facilmente de manera que pueda gqpp-
rar adecuadamente recipientes vecinos entre si,si se gemﬂ;g*;
una sefial para la iniciacion de esta separaciéon ligeramente
antes 6 ligeramente después del tiempo o6ptimo. EI segunda&ﬁg:
crointerruptor estéa situado preferentemente antes del microin-
terruptor mencionado primero, considerado en la direccidn de

transporte de la serie de recipientes 10. Esto es conveniente

por la razén que hemos explicado arriba, es decir, que los..re-
e e e

cipientes sucesivos 10 se encuentran preferentemente sep;;;aos
de los recipientes que los siguen antes de la introduccf%ﬁkge
secciones de pelicula y copias en las bolsas 10a®" y 10b". Es
evidente que las ranuras 13 s6lo constituyen una de las formas
aceptables de i1ndices 0 indicadores; estas ranuras pueden ser
sustituidas por otros tipos de indicadores que pueden ser de-
tectados por medios Opticos, mecanicos, neumaticos, eléctricos,
electré?icos 0 otros medios adecuados de control.

la figura 8 i1lustra una serie modificada 0 tira
de recipientes unidos 10A especialmente adecuados para alma-
cenamiento de secciones de pelicula relativamente anchas y de
copias relativamente grandes. Todas las partes de la tira 6
serie que se ilustran en la figura 8 y que son idénticas o

claramente analogas a las partes correspondientes de la tira

ilustrada en las figuras 6 y 7 se sefialan por los mismos carac-
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teres de referencia.

Una de las principales diferencias entre los re-
ciplentes 10 de la figura 6 los recipientes 10A de la figura 8
es que los recipientes 10A carecen de capas de adhesivo 7B
en el lado de cada porcidn debilitada 12 que incluye el compar-
timiento 6 bolsa 10a para las secciones de pelicula. Ademas,
cada recipiente 10A incluye una solapa 14 que se encuentra dis-
puesta entre la porcién debilitada de la derecha 105, tal.odbmo
se observa en la figura 8, y una segunda porcién debilitade:
auxiliar ¢ adicional 15 gque esta situada inmediatamente a la
izquierda de la capa adhesiva alargada respectiva 209°. .S!a:.gb-
servara gue el compartimiento ¢ bolsa relativamente ancho 10b
se extiende a todo lo largo entre las porciones debilitqggg‘la yl
15. La solapa i4 comprende otra capa de adheéivo mostradg:agui

®ae

como una fila de pequefios parches adhesivos 16 que es paralela

a la capa 209' & inmediatamente adyacente a la porcion qQ%%;i-
tada mas cercana 105. La resistencia de la porcidn debii&%ﬁha
auxiliar ¢ adicional 15 puede coincidir & incluso superar la
de la porcién debilitada 12, es decir, puede superar notable-
mente la resistencia de las porciones debilitadas 105 porque
la porcidn 15 sirve simplemente como una linea de plegado para
un plegado predecible y cémodo de la solapa 14 sobre el lado
exterior del compartimiento 1CA cuando se pliegan una sobre otra
las dos mitades del recipiente 10A después de la introduccidn
de las secciones de pellcula y copias en los compartimientos
respectivos 10A y 10b. Si la tapa continua 2 de la tira ilus-
trada en las figuras 6 y 7 se sustituye en la figura 8 por una
tapa interrumpida 2, las interrupciones estan situadas preferen
temente en la regidn de la fila de parches 16 de manera que

43t0s parches pueden utillizarse para unir separadamente la Solae
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pa 14 al lado de la bolsa respectiva 10a. |
La capa 7a de'cada recipiente 10A tiene dos por- }%
ciones mas estrechas que rodean separadamente parte de los ori-
ficios 11 que sirven para la misma finalidad que los orificios
11 ilustrados en la figura 6. La capa 106 de la tira ilustrada
en la figura 8 puede ser continua, pero no es preciso que lo
séa; tal como se ilustra, esta capa puede estar interrumpida
en la porcidn de cada solapa L4 que se extiende entre la .Gapa
209*' y la porcién debilitada cercana 105. Por otro lado.{QE; |
capa de separacion 108 se extiende_o puede extenderse a todo
lo largo de la capa 106. En la figura 8, la capa 108 esta:de-
terrumpida en parte por la ranura.ij cuya posicién con r;;;-
rencia a la porcion debilitada adJLchte de la linea de plegado

€s0e0

12, es preferentemente la misma que en cada uno de los neoipien-

tes 10 ilustrados en la figura 6. Esto asegura que la cﬁpg.de

gseparacion 108 de cada recipiente 104 esté situada entrgfgxs
elementos de transferencia que introducen pilas de %ecciagég de
beliculaty pilas de copias en los compartimientos de registro
10a y 10b, a pesar de que los elementos de transferencia séan
los mismos que sirven para la introduccién de secciones de pe-
licula y coplas mads estrechas en los compartimientos 10a y 100
de los reciplentes 10.

Haciéndo ahora referencia a la figura 9, en ella
se ilustra una porcidén de un aparato que puede utilizarse para
introducir pilas de secciones de pelicula y pilas de copias
fotograficas en los compartimientos respectivos de recipientes
sucesivos, incluidos los ilustrados en 10/1, 10/2 y 10/3 de la
parte inferior de 1a figura 9. E1l aparato de la figura 9 puede
ger similar 6 idéntico al que se expone en la patente norteame-

ricana de propiedad comin n° &.154.046 concedida el 15 de mayo
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de 1979 a Klaus Weber para “Aparato pararprocesar coplas y peA .?
liculas fotograficas reveladas“. lLas copias fotograficas 25
se ottienen en respuesta al corte de una tira continua de papel
fotografico que se alimenta en la direccion de la flecha 17a
entre ralles de gula alargados 19 y 20. El1 rall 19 va fijado
preferentemente a su base 6 mesa 120, pero el rall 20 es prefe-
rentemente ajustable en las direcciones indicadas por una flechyl
de dos cabezas 20a de manera que el aparato de la figura 9 .
puede tratar tiras de papel relativamente estrechas 6 relatyva-
mente anchas 17. La peiieula fotografica 18 se transport;"e;
la direccién dg la flecha 18b. La pelicula 18 se conecta 95}3
’ eas *
habitual tira de soporte ¢ de separacion 18a y el montaje de la
pelicula 18 y la tira de soporte 18a se hace avanzar entre gos

ralles de gula alargados 21 y 22. El rail 22 esta adyacqptg.al

rall 19 y va preferentemente fijado a la base ¢ mesa 120;:§;ro

el otre rall 21 es ajustable en las direcciones indicadé?fﬁ;r
una flecha de cabeza doble 21a de manera que puede coope:ré:r: con
el rall 22 a fin de guiar las tiras relativamente anchas 6 re-
lativamente estrechas 18a. El nimero de referencia 23 denota un
mecanismo de corte que subdivide a la pelicula 18 en secciones
26 de longitud predeterminada, por ejemplo, en secciones cada
una de las cuales comprende cuatro 6 cinco fotogramas de pelicg
la. El mecanismo de corte 23 se encuentra adyacente a un meca-
nismo de corte 24 de la tira de papel 17. El mecanismo. 24 esta
destinado a cortar la tira de papel 17 a intervalos regulares,
a saber, a través de lineas sucesivas de fotogramas 17b entre
copias vecinas 25. Lo0s detalles del mecanismo de corte 23 y 24
son ya conocidos y no forman parte de la presente invencién.

Podria hacerse referencia a la patente norteamericana antes

mencionada n° 4.154,046, cuya memoria se incorpora al presente
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por esta referencia.

El numero 123 denota una estacion de recogida 6
apilamiento para copias separadas y cortadas sucesivamente 23.
Se proporciona una estacion similar de recogida 6 apilamiento
126 debajo del dispositivo de corte 23, tal como se v en la
figura 9. 6 incluye un apilador que sirve para acumular sec-
ciones sucesivas de pelicula 26 que pertenecen a un determinado
cliente en una pila preparada para su introducciéon en la.boé&sa
alineada 10a 6 10a®" segun que los recipientes 10/1 a i0/3[ slapn
del tipo ilustrado en las figuras 6 U 8. Las pilas sucesiva-
mente acumuladas de secciones de pelicula 26 se transfieﬁgt*al
compartimiento 6 bolsa adyacente 10a 6 10a* por elementos de
trapsferencia 2?. se proporcionan unos elementos similargs,ae

transferencia 27a para hacer avanzar las pilas sucesivamente

acumuladas de copias 23 al compartimiento 6 bolsa respec*é.vo

**x 4 %

7z

alineadb 10b 6 10b". Los elementos de transferencia 2?7 y. Zxa
se ponen en movimiento para hacer avanzar las pilas recfé%fé—
mente acumuladas en secciones de pelicula 26 y copias fotogra-
ficas 23 en direccién alejada a los mecanismos respectivos de
corte 23 y 24, en respuesta a segales que indican la termina-
cion del corte 6 la subdivision de una pelicula 18 de un cliente
determinado y de la porcidén correspondiente de la tira de papel
fotografico 17.

La estacidon de llenado 28 estd situada después
de las vias de movimiento reciproco de les elementos de trans-
ferencia 27 y 27a. Esta estacidén recibe dos railes de guia para-
lelos y alargados 29 y 30 para una tira continua de recipientes
unidos que incluyen el recipiente 10/1, el recipiente 10/2 y el

recipiente 10/3. La via 0 recorrido de la tira que incluye los

recipientes 10/l a 10/3 se indica con la flecha Al este recorri-
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do es preferentemente horizontal, al igual que los-recorridos
de la tira de papel 17 y la pelicula 138, 1a mesa para los rai-
les de gula 29 y 30 soporta un primer microinterruptor 31 y un
segundo microinterruptor 32 estando este Ultimo situado antes
del microinterruptor 31, visto en la direccién de la flecha A.
En otras palabras, la ranura 13 del recipiente primero 10/1 pa-
gsard por el microinterruptor 32 antes de que llegue al micro-
interruptor 31. Las posiciones de los microinterruptores Jisey
32 se seleccionan de manera que se encuentren adyacentes if.:
recorrido del movimiento de ranuras sucesivas 13 en la zona
adyacente al lado interior del rail 30. El primer microiqﬁgh.
rruptor 31 va conectado a los controles 33 para dos poleas den-
tadas 34 que tienen pasadores que se extienden hasta lag per-
foraciones 103 y 104 de la tira que incluye los recipientes’

10/1 a 10/3, de manera que estos recipientes avanzan en }2:4i-

sete

reccion de la flecha A cuando esta conectado el accionamjerrto
de las poleas 4. El segundo microinterruptor 32 va conegx;&o
a un embrague 35 y/o a un dispositivo de frenado que influye
en una segunda polea dentada 36. Los pasadores 6 dientes de
la polea 36 entran en las perforaciones adyacentes 103 y 104 del
recipiente situado encima. La polea 36 estd situada antes de
las poleas 34, considerada en la direccién de avance de los
recipientes sucesivos entre los railes de gula 29 y 30..En
otras palabras, la polea 36 y posteriormente las poleas 34 se
introduciran en las perforaciones 103 y 104 de un recipiente que|
llegue,

2l funcionamiente del aparato que se ilustra
en la figura 9 es el siguiente:

El primer recipiente 10/1 esta ya separado del

recipiente 10/2 que constituye el primero de una tira de va-
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-pllas de secciones de pelicula y copias fotograficas en los com-

rios recipientes. unidos que incluye también el recipiente 10/3.
El recipiente 19/2 se introduce entre los railes ée gula 29 y 3¢
por accién de las poleas 3% que lo empujan sobre la polea 36.
Cuando ia ranura 13 del recipiente 10/2 llega al microinterrup-
tor 32, una parte movil de este microinterruptor penetra en la
ranura 1) y el microinterruptor 32 genera asl una setial gque es
transmitida al embrague })5. Esta seflal detiene & decconecta el
accionamiento de la polea 36, mientras las poleas 34 zontimdaa
g:rando y hacen avanzar el recipiente 16/2 en la direcciﬂb}a?
la flecha A. la polea 36 detiene el recipiente 10/3 con lo que
la porcién devilitada 105 entre los recipientes 10/2 y 19&?.

es destruida como resultado de la rotacién ulterior de las po-
leas 34 de manera Que el recipiente 10/2 se separszs del recis

piente 10/3. Las poleas 34 continian transportandec el regitien-

te recientemente separado 10/2 hasta la estacidn de llenadeo 28,

con lo que la ranura 13 de este recipiente alcanza el m;;;;én-
terruptor 3i, y del que una porcion mévil entre en la r£;&r§ 13
haciendé as? que el interruptor J1 transmita una sefial a los

sontroles )3 para las poleas 34. El accionamiento de las poleas
34 se detiena en el momento eiacto en'el que los compartimientos
6 bolsas correspondientes 10a y 10b 6 10a‘' y 10b' estaAn perfec-
tamerite alineados con las estaciones 126 y 125. Cuando el reci-
piente 10/2 se detiene, una copa de aspiracién & dispositivo

similar eleva la solaga 2a de la tapa 2 separandola de la por-

cién adyacente de la lamina &e‘base 1 a fin de proporciorar el

embudo arrida mencionado que permite la cémoda introduccién de

partimientos respectivos. cuando ha terminado la operacién de

llenado, se pone de nuevo en movimiento el accionamiento de las

poleas 34 de manera gque las poleas 34 hacen avanzar el recipien-
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te 10/2 mas alla de la estacién de llenado 28 y el recipiente |

10/3 queda de ese modo separado del proximo recipiente de la
tira tan pronto como su ranura 13 lleéa al microinterruptor 32.
El recipiente recien separado 10/3 se hace entonces avaniar
hasta la gama del microinterruptor 31 que detiene el acciona-
miento de las poleas 3% a fin de que el recipiente 10/3 se de-
tenga en una posicion de alineacion exacta de sus compartimien-
tos con las estaciones respectivas 126 y 125. ceses
si el aparato de la figura 9 trata recipienies
10 del tipo.ilustrado en las figuras 6 y 7. cada recipiente 10
que ha avanzado maAs alla de la estacién de llenado 28 pufcis..ser
plegado a lo largo de la porcidén debilitada respectiva 6 linea
de plegado 12 de manera que forme una “cartera* relativamenie

“Ssee

pequefia que puede ser introducida en un sobre para su envie.

6 entrega a un 6liente 6 a un comercio. : o eas

Si el aparato de la figura 9 trata recipigntes
e e

10a del tipo ilustrado en la figura 8, un recipiente recien
llenado 10A que ha sido adélantado mads alla de la estacién de
llenado 28 se pliega a lo largo de la linea.de plegado 12 de
manera que la bolsa 10a se superponga a la bolsa 10b, & vice=-
versa, y la solapa 14 se pliegue acto seguido siguiéndo a lo
largo de la linea 15 de manera que se encuentre encima de la
porcién adyacente cdel lado exterior de la bolsa respectiva 10A.
Si no quedan expuestos los parches 16, la persona encargada
puede utilizar un trozo de cinta adhesiva para fijar la solapa
i4 al ;ado exterior de la bolsa 1Qa. En lugar de un trozo de

cinta adnesiva, el operador puede utilizar también una etiqueta

que tenga sitio para aplicar informacién como la direccion 6

el ndmero del cliente 6 el comercio, Ademids, esta informacidn

puede incluir el coste de la operacidn revelado y copia y el

4
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“28 .
coste del envio 6 entrega al cliente & comercic.

pado que la dist;neia entre la porcién marginal
derecha de la pelicula 18 y la porcién marginal izquierda %g
la tira de papel 17 es siempre la misma independientemente de la
anchura de la pellcula 18 y/o de.la tira de papel 17, la cone
version del aparato que se ilustra en la figura 9 para el api-
lado ¢ introduccidn de secciones mas estrechas & mas anchas de
secciones de pelicula 25 y/o copias mas asfreehas ¢ mas anchas
25, no exige ningén ajuste de las partes componenites en xa'as-
tacion de llenado 28. Esto se comprendera facilmente, dad;.que
la anchura de la tira ilustrada en las figuras 6 y 7 es 6:qagde
ser la misma que la de la tira de la figura 8, aun cuand;.ios
compartimientos 10a‘', 10b*' seéan menofes (mds estrechos) que los
co-partxmxentos respectivos. 10a, 10b de la tira ilustrad;:;;
la figura 8. La razén de esta falta de necesidad de cualquapr
ajuste de los componentes en la estaciédn de llenado 28 es,gge
las ranuras 13 estsn situadas en posiciones predeterminé%é;:con
referencia a las capas adhesivas medianas 6 ‘divisiones 108, es
decir, que los microinterruptores 31 ¥ 32 no discriminan ni ne-
cesitan diseriminar entre recipientes ﬁas anchos 4 mas estrechoq
(10 ¥ 10A), ¥y esta ausencia de discriminacioén no da lugar a una
alineacion inadecuada de los compartimientos 10a, 10b & 10a‘,
10b' con las estaciones 126 y 125.

Otra diferencia entre las tiras de recipientes
que se ilustran en las figuras 2a, Ja,%a y 5a, por una parte
y las tiras de recipientes 10 6 i0A por otra parie, es que las
perforaciones 103, 104 gse extienden en aAngulo recto a los lados
de lasfbolsas a compartimientos respectivos 10a‘', 10b' & 10a,
10b, mientras que las perforaciones 9 se extienden en paralelo

8 los lados de los compartimientos & bolsas correspondientes 6
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y 7. ﬁas tiras del tipo ilustr;do en las figuras 6 a 8 se pre-
fieren esta vez porque el aparato de la figura 9 se ha compro-
bado que es altamente satisfactorio p;ra la rapida introduce
cién de pilas de secciones de pellzulas 26 y pilas de copias
fotograficas 25. Si este aparato introduce secciones de pelicu-
la y copias en los recipientes 10 6 10A, una tira de estﬁs re-
Cipientes puede ser guiada mas alla de las estaciones 126, 125,
de la manera que se ilustra en la parte inferior de la figura 9.
Por otro lado, si la tira es del tipo ilusirado en las figurps
2a, Ja, L4a ) 5a, cada recipiente recién separado (el gue esta
mds adelantado) puede girarse 90 grados a fin de asesurafisu
qQue los lados abiertos de sus compartimientos 6 y 7 miren a las
estaciones 126:y 125. si las estaciones 126 y 125 estan situadas
de manera que miren a los lados abiertos de los compartigyeetés
6, 7 que forman parte de una tira del tipo ilustrado en ,l‘a;.

sqbe

figuras 2a, 3a, 4a & 5a y la tira avanza entre los railes -de

gula 29, 30 de-la figura 9, las estaciones 126, 125 intereriran
en la retirad; de los recipientes gque se acaban de llenar (como
3l recipiente de las figuras 1 y 2) de la estacidon de llenado
y/0 en el ‘ransporte de recipientes vacios sucesivos desde la
tira a la estacion de lienado,

Otra ventaja de las tiras del tipo ilustrado en
las figuras 6 a 8 es que no es necesario cambiar la anchura de
las laminas 1 y 2 de que es:an hechos los recipientes 10 & 10A
& fin de reducir 6 aumentar las anchuras de los compartimientos
10a*, 10b*' &6 10a, 10b. Esto‘significa que la distancia entre
les railes de gula 29,3C puede permanecer fija y que la distan-
cia entre las poleas 34 no ¢s preciso que séa modificada cuando
el operador desea camoiar el llenado de los compartimientos

10a*, 10b' al llenado de los compartimientos 1Ca‘', 10b' al lle
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30
nado de los compartimientos 10a, 10b, & viceversa. Un operador
puede igualmente olvidar el cambio de la distancia entre los
railes de gula 29 y 30, es decir, qQue la posibilidad de dejar
8in modificar la distancia entre estos railes, a pesar de que

el operador desee & decida cambiar del llenado de recipientes

nado de compartimientos mayores, es una ventaja importante de
las tiras ilustradas en las figuras 6 a 8, y del aparatoigqp,qud

gse ilustra una parte en la figura 9. . sve

otra ventaja mas de las tiras que incluyen los
recipientes 10 y 10A es que estos recipientes llevan los.??ar
cadores & indices antes mencionados ) para accionamiento de los
microinterruptores 31 y 32. Atinque es posible ¥, en algunos,

.c-..

casos, conveniente utilizar perforaciones seleccionadas 9 AN

lugar de marcadores indices separados, (como las ranuraﬁ:%;).
esta vez se prefieren los indicadores separados porgue pggm;ten
una parada mas predecible de los recipientes situados en prlmer
lugar y recientemente separados en la estacidn de llenado y una
separacidn segura de estos recipientes de los recipientes que
los siguen antes de la estacién de llenado 28, Como hemos dicho
anteriormente, las perforaciones 9 de cada fila de estas per-
foraciones son equidistantes entre sl de manera que se pueden
utilizar siempre estas perforaciones para detener recipientes
sucesivos en posiciones predeterminadas en la estacién de lle-
nado porque, aunque la separacién entre las perforaciones veci-
nas 9 de una fila pueda ser totalmente satisfactoria para ase-
gurar una parada predecible de los recipientes son compartimiens
108 relativamente anchos, esta misma separacidn no asegurara

una parada igualmente predecible de recipientes que tengan com-

partimientos menores,




3

lLas solapas 1% permiten impedir la apertura no
intencionada de un recipiente 10a que ha sido plegado a lo lar-
go de la linea correspondiente 12, de manera que los comparti-
mientos 10a y 10b se superpongan entre sl y la solapa L& se
Superpone a una porcién del lado exterior del compartimiento 10a

Descrita suficientemente la naturaleza del inven=-
to, asl como la manera de realizarlo en la practica, debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente\1nd1cadas&son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no a@?@ren

su principio fundamental.

3
------
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REIVINDICACIONES

l.-Recipiente para articulos en forma de lamina,
cuyos recipientes que adoptan forma de bolsa van unidos entre
8l formando una tira sin fin, siéndo losharticulos que contienen
dichos recipientes principalmente secciones de pelicula y co-
pias de pedidos de clientes, encontrandose dichos recipientes
plegados uno sobre otro, caracterizade porque cada recipiente
estd constituido por dos laminas superpuestas, presentangp, cada
lamina cuatro secciones marginales y medios para fijar t{?ﬂzsec-
ciones maréinales de una de dichas laminas a las tres secciones
marginales correspondientes de la otra de dichas laminaSOmye-
niéndo dichas laminas unas porciones unidas en forma de'ggra
que constituyen una divisién que se extiende’prtcticameqte
transversal a las cuartas secciones marginales de las ctt;éés
laminas y divide el recipiente respectivo en un compartxmignho
para peliculas a un lado y un compartimiento para coplaq,a; otro
lado de dicha divisién, teniéndo dichos compartimientos e;Qre-
mos abiertos en la zona de las cuartas secciones marginales de
las citadas laminas.

2.= Recipi;nte gegun la relvindicacién 1, carace
terizado porque lz cuarta seccidn marginal de una de dichas la-
minas de cada recipiente se extiende mds alla de la cuarta sece
cién marginal de la otra de dichas laminas del recipiente res-
pectivo.

J.= Reciplente segin la reivindicacién 1, carac=-
terizado porque las laminas de cada recipiente tienen linegs
de plegado rectas y alargadas de registro en la zona de la di-
vision respectiva,

k,= Recipiente segun la reivindicacién 3, carace-

terizado porque la linea de plegado se dispone en las divisionoﬂ
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de los recipientes respectivos. _

5.~ Recipiente segén la reivindicacién 3, carac-
terizada porque cada una de las lineas de plegado se encuentra
adyacente a un lado de la divisién respectiva.

6.- Recipiente segun la reivindicacién 3, carac-
terizado porque las lineas de plegado flanquean las divisiones
respectivas, _‘

7.~ Recipiente segin la reivihdicacian 1, .cgarac-
terizado porque una laAmina de cada recipiente consiste ed:?tzpel.
lamina plastica & carton y la otra lamina de cada recipiente
consiste en papel, pergamino g{material plastico sintetisg?‘

8.~ Recipiente segun la reivindicacioen 1, carac-
terizado porque una lamina de cada rec;piente transmite la Juz.

66666

9= Recipiente segun la reivindicacion lm.quac-

terizado porque cada uno ‘de dichos recipientes tiene una.:&;a
0.'0’ )

de perforacxones en la citada divisién del mismo. o vae

10.- Recipiente sezin la reivindicacién I carac-
terizado porqde comprende ademas una cinta perforada aplicada
a cada una de dichas divisiones. :

11.= Recipiente segin la reivindicacién 10,
caracterizado porque dichas divislones estan dobladas sobre si
mismas y cada cinta se adhiere a un lado exterior de la divi-
8ién respectiva.

12.- Recipiente segun la reivindicacién 1, ca-
racterizado porgque comprende ademas una fila de perforaciones
en la zona de, al menos, une/de dichas tres porciones margina-
les de cada recipiente.

13.~- Recipiante segﬁn.ia reivindicacién 1, cae

racterizado porque cada una de dichas divisiones es practica-

mente paralela a dos de las tres secciones marginales fijadas
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racterizado porque la otra lamina de cada uno de los recipien-

3 o

entre sl de las laminas respectivas, terminando la divisién y
las secciones marginales paralelas fijadas entre sl de cada
recipiente antes de las cuartas secciones marginales de las
laminas respectivas.

14.- Recipiente segun la reivindicacién 1, carace
terizado porque cada uno de dichos compartimientos comprende
ademads un extremo cerrado situado en posicion opuesta al extre-
mo abierto respectivo, extendiéndose cada uno de los recipigen-
tes transversalmente a la tira, considerado en direccionkégétva
desde el extremo abierto hasta el extre@o cerrado del compartie-
miento. . 2:.'

15.- Recipiente segun la reivindicacidn 14, ca-
racterizado porque cada uno de los recipientes tiene un indica-

e NI PN

dor situado a una distancia predeterminada de la divisioég pgs-
L )

pectiva, vl

e o o

16.- Recipiente segén la reivindicacién 15::§a-
racterizado porque una lamina de cada uno de dichos reciﬁfiétes.
forma parte de una tira continua que tiene dos secciones margi-
nales, teniérdo la tira, al menos, una fila de perforaciones
equidistantes situadas en la 20na de una de las porciones mar-
ginales.

17.= Recipiente segin la reivindicacion 14, ca-
racterizado porque los extremos abiertos de todos los citados
compartimientos se encuentran adyacentes a una de dichas porcio-
nes marginales, y los extremos cerrados de la totalidad de di-
chos compartimientos se encuentran adyacentes a la otra de di=-
chas porciones marginales.

18.- Recipiente segin la reivindicacion 1o, ca-

tes forma parte de una tapa alargada que se extiende entre las
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porciones marginales de dicha placa de base.

19. - Recipiente segun la reivindicac
racterizado porque la tira de base y la tapa tienen porciones
debilitadas coincidentes dispuestas entre los recipientes veci-
nos de la tira.

20. - Recipiente segun la reivindicac
racterizado porque las porciones debilitadas son rectas y se
extienden en angulo recto a las porciones marginales de I?:ié_

+
mina de base. *
*21.- Recipiente segun la reivindicacion 14, ca-
racterizado porque los recipientes tienen un indicador segado
a una distancia predeterminada de la divisidn respectiva.

22 .- Recipiente segun la reivindicacion 14+.ca-
racterizado porque un compartimiento de cada recipientetgSh
mayor que el otro compartimiento del mismo recipiente, t¢A&9ndo

ok ok ok ok

ademas cada uno de dichos recipientes una linea de pIegan(st—
puesta entre la division y el compartimiento mayor del recipien-
te respectivo.

23. - Recipiente segun la reivindicac
racterizado porque cada una de dichas lineas de plegado se ex-
tienden, al menos, en posicidén aproximadamente transversal a
la tira y es paralela a la division respectiva.

24 . - Recipiente, segun la reivindic:
racterizado porque, al menos, una lamina de los recipientes for-
ma parte de una tira continua alargada que tiene dos porciones
marginales paralelas alargadas, i1ncluyendo cada uno de los me-
dios de fijacidon una conexion alargada adyacente a una de las
porciones marginales y dos conexiones adicionales que se extien-

de en angulo recto a la primera conexion a la otra de dichas

porciones marginales pero sin llegar a ella.
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25.- Recipiente segén la reivindicacion 24, ca=
racterizads . porque las conexiones adicionales son paralelas a
las divisiones y la longitud de cada una de las conexiones adi-
cionales de las divisiones es aproximadamente tres cuartos de
la distancia entre las porciones marginales.

26.- Recipiente segin la reivindicacien 2%, ca-
racterizado porque los recipientes tienen orificios dispuestos
en la zona de una de las conexiones adicionales de los mismas.

27.- Recipiente segin la reivindicacion 263.ea-
racterizado porque los orificios estan adyacentes a la co;;xion
adicional de la izquierda cuando la tira se contempla en.%Q:
orientacién tal que las segundas laminas de los recipien§§§ se
encuentran superpuestas sobre las primeras laminas respectigas.

[ X WY ’\\

¥ los extremos abiertos y cerrados de los compartimientog firan
LR

respectivamente hacia arriba y hacia avajo. :::

.

28.- Recipiente segtn la reivindicacién ;éfféa-
racterizado porque cada uno de los medios de fijaciodn ié%fh}en
dos capas alargadas de adhesivos dispuestas entre las laminas
primera y segunda del recipiente respectivo, y son paralelas
a la divisién correspondiente pero estin separadas de ellas,
teniéndo ademas cada uno de dichos recipientes un par de lineas
de plegado una de las cuales es adyacente y paralela a la divi-
sién y la otra adyacente y paralela a una de las capas de ad-
hesivo, estando dispuestas las lineas de plegado entre la divi-
8ién y la capade adhesivo de los recipientes respectivos.

29.~ Recipiente segun la reivindicacién 28, ca-
racterizado porque las lineas de plegado son paralelas entre si
y se extienden: transversalmente a la tira.

30.- Recipiente segun la reivindicacién 28, ca-

racterizado porque cada uno de los recipientes comprende ademas
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otra capa de adhesivo estando la primera capa de adhesivo dis-
puesta entre la segunda capa y la division del recipiente res-

pectivo.

31. - Recipiente segun la reivindicaci

racterizado porque la capa de adhesivo se encuentra inmediata-

mente adyacente a la linea de plegado correspondiente.

32. - Recipiente segun la reivindicaci

racterizado porque la segunda capa constituye una fila d™.ppp-

ches de adhesivos separados. /17>
33«- Recipiente segun la reivindicacion 14, ca-

racterizado porque la division y los medios de fijacion cp*3-

tituyen capas de adhesivo entre las laminas de los recipientes

respectivos.

*

34_.- Recipiente para articules en forma dg <ia-
E x>

mina, tal y como queda sustancialmente descrito en la prgstante

Memoria 6 ilustrado en los adjuntos dibujos.

* *

Sata Memoria consta de treinta y siete hojas®es-

critas a maquina por una sola cara.

Madrid. 1 . AER 1985
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