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CERTIFICADDO
DE

ADICION 28ﬁ2@§

-por VMEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO VE LA FA-

TENTE PRINCIPAL N9 263,517v, por wUn procedimien-
to de ebtenctidén de soluciones acuosas de oide ni-
trico fuertemente concentradasy, a favor de la

firma estadounidense AMERICAN METAL CLIMAX, INC.,
domliciliada en 1rl270 Avenue of the Americas, New

York 20, N. Y. (Estados Unidos de América),>
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Eete invenoidn se reriere a la concentra-
01én de joide nitrico. En la Patente Nt 263,517 es-
t¢ desorito un método para concentrar gcido nitrico,
diaolviehdo nitrato de potasio en una solucién de
acido nitrieo y agua. La presente invencidén es con-
cerniente a otras sales de nitrato que pueden ser
usadas en vez de petasio para concentrar iicido nitri-
co. Por consiguiente, este invencidn atafie a la
concentracion de goido nftrico que contenga sales
disueltas de nitrato de los metales enr el grupo Ja
que tienen un pese atomice mas pesado que potasio, y,
particularmente, de una solucién debil de icico nf-
trico a una ruerte. El resultamte acido nitrioco,
tuerte, puede ser separgdo como producto, fraceios

nado hagta 100% de @ecido nitrico, o utilizade en




o

10

15

20

22

varios procesos que requieren el &cido fuerte.

En toda esta solicitud, el término "dcido

n{trico fuerte" se refiere a concentraciones de 4ci-

do nitrico con agua, en las cuales el componente

dcido es mayor que la composicién azeotrdpica, nor-

mal, v.gr., desde sobre alrededor de 68% hasta 100%

de HNO3 por peso, El "4eido nftrico débil" se pe-

fiere a cualquier concentracién con agua por debajo

de la composicidén azeotrépica normal, v.gr., por de-

bajo de un contenido de HNO3 de alrededor de 68%.

El azeotropo normal de agua y &cido nitrico que con-

tiene 68% de HNO3 o aproximadamente esta cantidad,

a la presién atmosférica, es la linea divisoria, a

pesar del azeotropo real resultante de una mezcla

dada que puede ser considerablemente removido de

68%, v.gr., segdn se hace posible por la presencla

de nitratos u otros compuestos en la solucidn de

HNO3, como se discutiri, méis detalladamente, en jo

adelante, Las concentraclones para el fin de efec-

tuar la medicidn, a menos que se especifique lo

contrario, se refieren sélo a los componentes de

fcido nitrico y agua y no atafien a ningin otro ma-

terial, y, particularmente, ningln nitrato, que pue-

dan también estar presentes en la mezcla,

Como bien se sabe, la corrlente destila-
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cldén y rectificacién no producirén 4cido nitrico
fuerte en vista de que se forma un azeotropo que
contiene alrededor de 68% de Acido nitrico y 32%
de agua, v,gr., ambos, el 1{quido y el vapor, so-
bre una solucién hirviendo tienen la misma compo-~
gicién. Se ha sugerido y/o usado el aftadir varips
agentes deshidratantes (v.gr., &cido sulfirico y
nitrato de magnesio) para evitar la formacién nor-
mal de azeotropo y permitir as{ 1a formacidn, a |
partir de una mezcla de vapor, de un condensado que
contenga relativamente mis Zcido nitrico que el
obtenido de otro modo. Serfa ventajoso evitar la
formacién normal de azeotropo en tal manera como
para permitir la formacidn de un vapor conteniendo
relativamente m4s agua que el formado de otre modo,
ya que los vapores de agua son considerablemente més
féciles de manipular y més baratos de evaporar. Sin
embargo, los agentes deshidratantes pueden ser uéados
en pasos alternos conjuntamente con los nitratos de
esta invencidn.

Un objeto de esta invencién es aumentar

la concentracién de HNOj de soluclones de HNO3-H,0

en cualquier escala, pero, particularmente, desde
por debajo de la composicidn normal azeotrSpica a

por encima de la milsma.
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También es un objeto de esta invencidn,
remover agua de soluciones HNO3~H20, por evapora-
¢1én y fraccionacién, més efecbivamente que por
el procesamlento convencional de las soluciones
de HNO3-H20 con o sin agentes deshidratantes.

Hemos encontrado que los nitratos de
los metales del grupo Ia que tienen un peso até-
mlica, por lo menos, tan pesado como potésio, cuan-
do son disdeltos en una golucién acuosa de HNO3 ’
permiten, bastante inesperadamente, la produccién
de un HNO3 distintivamente mls concentrado en la
solucién, cambiando el punto azeotrdpico hacia
arriba para HNOg (hacia abajo péra HQo), de modo
que la sglucién resultante pueda convertirse mas
alta de 68% (azeotropo convehcional HNOBPH?O)
HNO3, bor mera ebulliciéﬁ, Por tanto, este cam=
bio‘azeotrépico resulta en una reduclda presidén
de vapor de HNO3 gon @ﬁapora¢;6n:amadida de agua,
el'grado dependiendo; primariamehte, en 1é:¢oncen-
tracién del nitrato usado pero, en parte, en el
metal particular. |

Con los anteriores gbjetos y caracteris-
ticas a la vista; cuya naturaleza resultard més
¢v1dente, la invencién se comprenderé mejor haclen~

do referencia a los dibujos, a la descripcién deta-

e 281262
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llada que se acompafia y las reivindicaciones ane~
xas.

En los dibujos: v

La Figura 1 es un grifico de flujo, es-
queméticq, que muestra la concentracién de HNO3,
de acuerdo con esta invencidn;

La Figura 2 es un grifico de flujo, es-
quemético, que muestra la concentracién de HNQ3
combinando altermamente los pasos de esta lnven-
cién y los pasos del arte previo; |

La Figura 3 es un gréfico de flujo, es-
quemdtico, que muestra una combinacidn modificada
de pasos alternos;

| La Figura 4 es un sréfico que muestra el
efecto de varios nitratos en solucidén en el punto
ézeotrépico de HNO3-Hp0; ¥
- La Figura 5 es un grifico que mugstra el
efgcto de cantidades variantes de KNO3, solo, y con
NaNOs en el punto azeotrdpico de HNO3-H0.

" Esta invencidn, segin se ha ilustrado
particularmente en los dibujos, revela uh proceso,
completo y cifclico, ﬁara producir 100% de HNO3 pero
no es esenclal nl operar en un ciclo ni continuar
hasta 100%, ya que estos fepresentan sélo alterna-

tivag deseables que complementan el concepto bésico,

o 281262
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Segin lo mostrado en la Figura 1, HNO3,
fresco y débil, de 55% de concentracidn, es alma-
cenado en el tanque 6 y KNOj, s8lido, en el silo
7 y ambos son alimentados en el tanque 8 de diso-
lueidn, en las cantidades apropiadas para mentener
alrededor de 50 partes de KNO3 a 100 partes de sol-
vente en el tanque 8 de disolucibén, Después de
mezeclar y disolver la solucidn proveniente del tan-
que 8 de disoluclén, esta es alimentada a la colum-
na 9 extractora de agua para que hierva. Los vapo-
res salientes de la parte alta del extractor 9 son
pasadog & la columna 10 rectificadora de agua en la
cual ocurre la fraooionacién para dar vapofesvsalien-
tes de la parte alta de menos de 1% de HNO3 ¥y un
chorro del fondo de alfededor de 65% de HNO3, que
es ciclado de nuevo al tanque 8 de disolueién.

| La efectividad de la columna 10 es in-
f}uenciada por la concentracién de écido gn el pun-
to de entrada 13 en la columna 9 (este punto de en-
trada serfa el punto intermedio de alimentacién si
las columnas 9 y 10 fueran combinadas) porqﬁe exis=
te una diferencia considerable por encima (fraccio-
nacidn) y por debajo (extracecién) del puﬁﬁo de en-
trada 13, Las funeiones de las columnas 9y 10

puéden ser realizadas en una columna, efectuando la

6. 281269
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alimentacién en el intermedio de los extremos de las

columnas pero se preflere tener dos columnas y se-

leccionar diferentes materiales, tamaflos, medidas,

y otras ceondlclones, de acuerdo con las distintas

circunstancias que se presenten, Se apreciari que

el 1iquido en la colwmna 10 es HNO3-HoO limplo y

esti siendo meramente fraccionado, entretanto gque

el 1{quido en la columna 9 es una solucidn de KNO3

en el solvente HNO3-H,0 que estd siendo hervido pa-

ra concentrar el HN03 y el KN03.

El 55% de HNO3, en el punto de entrada,

tlene KN03 disueltc en el mismo el que ha elevado

el punto azeotrdépico considerablemente por en¢ima

de 68%, Por consiguiente, los vapores del licor

entrante estarin conslderablemente por debaJo de 55%

de HNO3, Vv.gr., alrededor de 28% de HNOB,'en los va-

pores, si la solucidén contiene alrededor de 50 par-

tes de KNO3 por 100 partes de solvente, ya que lg

solucién restante tiende a alcanzar el punto azeo-

trSpiqo mis alto que el normal, &l efectuar la eva-

poracidén, Estos vapores, por tanto, se condensan

en la prfxima placa superior (v.gr., en la columna

10) a 28% de 4cido pero sin que haya KNO; en solu-

cidn, de modo que, el 4cido en cualesquiera placas

en la columna 10 tlene un azeotropo de 68%, E1

-7 -
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vapor de este 28% condensado de &cido limpio seri
alrededor de 5% HNO3 ¥ por supuesto, se condensar
rd en la préxima placa. Esto continfia hasta que
el vapor saliente de la parte alta sea sélo 0.1%
HNO3 (o menos, dependiendo del disefio de la colum-
na) una parte del cual puede ser usada como reflu=
jo, 51 se deseara, El 28% de vapores de HNO3 en
la placa de alimentacién, debe compararse c¢on al-
rededor de 42% de vapores de HNO3 que resultarian
de un 55% de solucién de HNO3 en Hp0 sin ningin
otro material disuelto en el mismo., Por tanto,

la presencla de KNO3 en la mezcla de HNO3-HQO per-
mite una mayor fraceidn inicial de agua en los va-
pores y serfa Gtil, aln, si la concentracién de un
fcido débil a un 4cido débil, més fuerte, fuera el
tnico objetivo,

Ouando el 55% de solucidén HNO3 pasa hacia
abajo a la préxima placa en la columha 9, estard
considerablemente mis concentrado, v.gr., 63% como
el resultado de que los vapores déblles han sido
removidos, vComo log vapores relativamente débiles
estin siendo conti{nuamente removidos, la conbentra—
¢cién de HNO3 se hace ms alta y més alta y va por
encima del normal 68% de azeotropo HNO3, permitido,

comg un resultado del KNO3 en solucifén. Sin embargo,

-8 .
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los residuos no pueden excedér de la nueva o ajus~
tada coneentracidn azeotrdpica de HN03, que depen-
de de la cantldad de KNO3 en solucién. General-
mente, con 55% de alimentacién de 4cido y alrede-
dor de 50 partes de KN03 por 100 partes de solven-
te, los residuos son alrededor de 80% HNO; en la
porcibn solvente y 65 partes de KNO3 por 100 par~
tes de solvente. El azeotropo ajustado como un
resultado de 1a presencia de KNO3 en la solucién,
permite que la primera evaporaci&n en la placa de
entrada séa més alta en Ha0 y también que el residyo
sea mayor de 68% de HNO3.

La solucidn introducida en el punto de
entrada 13, por consiguiente, debiera ser tal, que
el vapor producido de la misma tendrd, por 1o menos,
un poco menos de HNO3 que el azeotropoe normal de
HNO3 en H,0 para permitir, as{, la fraceionacién
de Hy0 proveniente de la columna 10. En vista de
que el KNOg esti en solugién, la solucidén tiene
un azeotropo HNO3 més alto y la concentracidn de
HNO3 puede estar por encima del azeotropo normal,
pero puede producipy un vapor de menoé que el azeo-
tropo normal ¥ el vapor proveniente de 1la placg de

entrada es el factor controlador. Por ejemplo, un

80% de HN03 en 320 con alrededor de 100 partes de

iy B A ﬂ % "
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KNO3 por 100 partes de solvente, da un vapor de
alrededor de 76% de HNO3. Si esto fuera conden-
sado como 76% de HNO3, limplo, en la primera pla-
ca sobre la placa de alimentacidn, los vapores bro—
venlentes del T76% de HNOS (ahora 1impio sin conte-
ner KNO3) serfan afin més'altos en HNO3 ya que 1a
solucidn de HNQ3, limpia y fuerte, tenderia a bajar
hacia el 68% de azeotropo de HNO3-H,0, y remover,
as{, &cido en vez de agua, ’

El chorro del fondo proveniente del ex=~
tractor 9 es ahora alrededor de 80% de HNO3 a 20%
de Hp0 y alrededor de 65 partes de KNOj a 100 par-
tes de solvente, la concentracidén de 4cido del sol-
vente habiehdc pasado sobre 68% en la columna 9,
slo con motivo de la presencia del KNO; en la solu-
c1én. |

El chorro del fondo proveniente de 1a
columna 9 es allmentado al evgporador 1l donde var
pores de &cido fuerte‘de»alrededor de 80% HNO3 son
removidos de la parte de arriba y alimentados a la
columna 12 fracciongdora. El chorro del fondo del
evaporador 1l es‘una mezcla de cristales KNO3'en<al*
rededor de 85§ solvente HNO3 y es reciclizado al
tanque 8 de disolucién. El fraccionédor 12 puede

ser operado para remover hasts 100% de HNO3 (gene-

- 10 - q}‘ﬁa%{ggéﬁfﬁ
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ralmente de 95 a 100%) como el chorro sallente
de 13 parte alta, como producto, y el chorro del
fondo hacia abajo al azeotropo normal de alrede-

dor de 68% HNO3 que, también, es reciclizado al

5 tanque 8 de disolucidn,
| Segin lo mostrado en la Figura 1, las
inlcas extracciones del sistema son Hy0 de la par-
te de arriba de la columna 10 y HNOs de la parte
de arriba del fraccionador 12. Por supuesto, es

10 obvio que pueden hacerse extracciones en muchos
otros puntes, particularmente el HNO3, fuerte y
limpio, de la parte de arribg del evaporador 11,
para eliminar de ese modo el fracclonador 12, o
los distintos reciclos pueden ser retirados o re-

15  eclclizados a otros puntos, Sin embargo, como un
hecho préctico, la reciclizacidn de KNO4 permite
la operacién del sistema, anadiendo solamente
ﬁNQ3, externo y débil, excepto por el reemplazo de
pérdidas en el procego dél KNO3.,

20 El ejemplo especifico descrito hasta aho-
ra atatie al nitrato de potasio, pero mayormente se
obt;enen los mismos resultados con ambos nitratos,
el_de cesio ¥y el de rubidio, segin se observari,
més'especiricamente, por el diagrama de equilibrio

26  de vapor a lfquido de la Fisuré 4, en el cual los
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resultados de 50 partes de los tres nitratos di-
sueltos en 100 partes de mezcla de HNO3-H20 a

620 mm., de presidén, se muestran comparfindolos con

mezcla de HNO3-Ho0 sin un nitrato de metal en la
misma.

La Figura 5 es un gréfico que demuestra
el efecto de KNO3 en solucién en el punto azeotrs-
pico del solvente KNO3-Hy0., E1 "punto azeotrdpico",
segin se usa en la presente, significa la concen-
tracifn de HNOj del solvente de HNO5-Ha0 en el pups
to de ebullicidn, constante, de una mezcla dada que
puede tener oﬁros compuestos disueltos en el solvens
te de HN03‘H20' Por tanto, el punto azeotrdpico nor-
mal de HNO3-H,0 solamente, a la presién atmosférida,
es alrededor de 68% HNO3. El NaNO3 en la solucidn
bajari el punto azeotrépico y cuando esté presente
KNO3 cancela, en pa@te, el efecto del KNO3. El
efecto de KN03 golo ¥y conjunhtamente con 10% de
NaNO3 ha sido trazado a alrededor de 600 mm., de
presidn de mercurio lo que demuestra el efecto de
descenso del NaNO3. A 35 mm., de presién, el ejem-
plo con NaNOj preéente, cae por debajo de la 1ine§

recta trazada a traﬁés de los puntos sin NaNO3, Los

140% de P.B., a 35 mm,, de presidn representan una
soluéién de HNO3-H90 saturada con ambbs, KN03 y'NaNO3,

281265
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de modo que la 1fnea de 35 mm., no est4 trazada
siquiera en lineas de puntos més alld de 100 par-
tes de KN03 en el solvente. Es obvio que el efec-
to de descenso de cualquier NaNO3 no lguala con:
mucho el efecto de elevacién del KNO3. Seglin lo
mostrado en la Figura 5, (en 1ineas de puntos gue
representan trabajo de laboratorio no reducido a
resultados especiflcos), HNOS-HQO gsaturado eon
KNO3 puede tener un punto azeotbépico mejor que
90% de HNO5, el méximo no habiéndose afin determi-
nado, depandiendb de la temperatura de ebullicién,
lo que controla la solubilidad de KNOs, y es una
fupcién devla presidén, A cualquier concentracién
dada de KNQB, el azeotropo serd mids zlto segin la
presién es reducida. Sin embargo, en vista del’
hecho de que una pﬁesién més alta ocasiona puntos
de ebullicién més altos y, por tanto, concentpacio-
nes mis altas de KNO3 para alecanzar la saturacién,
él'ﬁltimo azeotropo alto, obtenible, estd a presio~
nes méa altas,

Destilando HNO3 y Hy0 a una presién y tem~
peratura y desde un punté en el proceso tales queA
el llcor estd casi saturado 0, por lo menos, rico
éon un nitrato selepcionado,.se pfoducen algunos

beneficlos totalmente 1nesperadqs. Una persona
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experta en el arte asumirf{a que un material tal

como KN03, que es extremadamente soluble en agusa,
disminuirfa la presidén de vapor de agua sobre una
solueidn hirviendo de HNO3, HoO ¥ KN03. Por con-
siguiente, uno esperaria que los vapores fueran
més ricos en HNO3 a la misma temperatura y preaién
que lo serfan si no hubiera nitrato disuelto en el
licor. En realidad, los vapores son sustancialmen~
ée més ricos en agua que lo serfan en otras condi-
ciones, |

Hay muchos beneficlos incidentales a la
utilizacién de esta propiedad énica. Lo importante,
menos HNO3 tlene que ser destiiado 0 evaporado para
remover una cantidad unitaria de agua para el ba-
lance dél agua. Por consigulente, se requiere me-
nos energig de calor para remover una cantidad uni-
taria de agua en vista de que se provee menos calor
latente para HNO3, La fraceionacién es, también,
mds fécll en vista de que puede removerse el agua
de una golucidén més diluida con menos placas en el
fraccionador (o menog reflujo),

Como se sabia pre?iamente en el arte, va-
rios compuestos incluyendo varios nitratos (v.gr.,
NaNO3, Ca(N03)2 ¥ Mg(NO3),) reducen el punto azeo-
trépico de &cido nftrico, v.gr., estos,compuestés

.
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tienden a retener més agua en la solucién y per-
miten as{ mayor evaporacién de &cido nitrico y

uno esperarf{a que lo mismo fuera clerto de todos
los nitratos. A fin de explicar una posible teo~
r{a del presente descubrimiento, se han estudiado
vy considerado varios nitratos de metal, Pareceria
que los nitratos de metal 4lcall (v.gr., grupo Ia
de la Tabla Peryddica) teniendo un peso atémico tan
pesado o més pesado que potasio, aumentarén el pun~
to azeotrfpico, v.gr., nitratos de rubldio de po-
tasio, cesio y francio que estén incluidos dentro
del alcance de esta invencidn. La sigulente Tabla
detalla los resultados observados en el azeotropo
dﬁ‘HNO3 con 50 partes de varlas sales de nitratos

de metal en solucién por 100 barbes de solvente.

D
on
)
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TABLA I

1 gogxeregli\:lg?’ aen }}ggig°
Nitrate | Azeotropo | Angstroms |  Carga/Radio
OsNOy 82 {161 | o9
RbNO3 . 80 [ 1.48 0.675
KNO3 . 78 1.33 { 0.751
Ninguno i 68 (4 - ! - ‘
AgNo3 67 ‘ 1.13 0.885
NaNO3 64 | 0.98 1.02
LiNO4 36 0.68 1.47
 Ca(NOg)y 39.5 - 0.94 2,13
Cu(N03)2 38 | 0.69 2.90 1
Mg(NO3), 28. 0,65 | 3.07
' Fe(Noj),3 41 r 0.53 5.66
Al(N03)3 20 0.45 - 6.65

Por tanto,se observard que el nitrato de
plata pricticamente no tiene efecto y que el nitrato
de sodiq tiene sélo un ligero efecto pero contrario
a los nitratos de esta invencién, .

Se cree gue la relacién del radio iénico
a las cargas (valencia) en el 4tomo de metal, deter-

mina el efecto del nitrato especifico en el punto

233265
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azeotrépico, Por consiguiente, la anterior Tabla
incluye el radio iénico de los distintos metales

y la proporcidén de la carga al radio, Usando es-

te enfoque, se observard que no sélo pueden prede-~
cirse los resultados de los nitratos probados, sino
que puede predecirse, extensamente, el grado de eéos
resultados, Sin embargo, el alcance de esta invgnr
cidén no debe ser medido por la fiabilidad de esta .
teorfa, sino en vez de gso, por los nitratos, segin
hap sido definidos en las reivindicaciones.

La mayorfa de los nitratos (segin lo mos~-
trado en la Tabla I) reducen 1la cantidad.de HNO3 en
el azeotropo y se ha encontrado que estos nitratos
dé descenso del ézebtropp pueden ser usados en com-
binacién con los nitratos de elevacidn de azeotropo
para producir HNOS fuerte. En la Figura 2, el pro-
éeso es el mismo que el de la Figura 1 desde el
tangue 8 de disolucién hasta el evaporador 11 de mo=
&o que los dlbujos y nimeros de referencia son idén-r
ticos. Sin embargo, log vapores sallentes de la -
parte alta del evaporador 11 pueden ser pasados al
deshidratador 14 donde son puestos en contacto con
una solucién de flujo descendente de‘Mg(No3)2, por
medio de lo cual, se remueve un vapor HNOj, afin,

més fuerte, como saliente de la parte alta y se le

-17 - 281265
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pasa al fracclonador 16, si se deseara, para aumen-
tar el HNO; y hacerlo adn més alto, Los residuos
del fraccionador (alrededor de 68% de HN03) son re-
clclizados al deshidratador. Los residuocs prove-'
nientes del deshidratador 14 son concentrados ¢on
Mg(NO3), en el evaporador 18, removiendo HNO, dé-
bil saliente de la parte alta, el cual es recicli-
zado al tanque 8 de disolucién. ILos residuos pro-
venientes del evaporador 18 que contienen una con-
centracién muy alta de nitrato de magnesio, son rer
cioliza@os a la parte de arriba del deshldratador
14 para proporcionar el Mé(NO3)2 para el deshidra-
tador 14, '

~ Una combiﬁacién alterna estd mostrada en
la Figura 3, en la cual una solucidn débil de HNO,
conteniendo CéNO3 es alimentada al evaporador 20.
La evaporacién es controlada de modo que los vapa-
res sallientes de la parte alta que son alimentados
al rectificador 22 estén por debajo del azeotropo
normal de 68% HNO3. E1 agua es removida por el rec-
tiflcador 22 y‘los residﬁos de alrededof de 68% de.
HN03 son recicllizados al eﬁaporador 20, Los resi-
duos provenlentes del evaporador'QO son llevados al
evaporador 24 donde los residuos de concentracién

muy alta de CsNO3 son recicllzados al evaperador 20,

i W
JF
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La evaporacidén es controlada, de modo que los va-
pores salientes de la parte alta provenientes del
24 estén por encima o cerca de 68% de HN03, los
cuales son alimentados en el evaporador 26 que
contiene una alta concentracidn de Mg(NO3)2. Es-
to, por supuesto, baja el punto azeotrdpico a al-
rededor de 20% HNO, v, asf, los vapores salientes
de la parte alta provenientes de esta solucién son
mucho més altos (y por tanto por encima de 68%) en
HN03 que los residubs. Los vapores sallentes de la
parte aita son llevados a un fraccionador 28 y los
residuos son concentrados en el evaporador 30, re-
moviendo cerca de 68% de HNO3 por la parte alta pa~
ra el reciclo al evaporador 20, El residuo prove-
niente del evaporador 30 es alto en Mg(NOB)g ¥y ba-
jo en HN03 y es reclclizado al evaporador 26.

Otras alternativas que usan la combinaciln
de nitratos de elevacidén de azeotropo (Cs, Rb, k) y
pitratos de deséenso de azeotropo (Li, Ca, Ou, Mg,
Fe, Al) serén obvios a las personas expertas en el

arte, a la luz de esta descripeidn,
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Hechs la descripoidn del presente invente se
hace conster, que esta solicitud se acoge a la prioridad
de la solicitud de patente estadounidense Serisl N¢ 164,792,

depositada el 8 de Enero de 1962, y que se declaran come

‘nuevas y de propia invencién las reivindicaciones siguien~

tesi _

le~ Mejoras introducidas em el objeto de la Pa-
tente Prineipal N® 263,517 por #Un procedimiento de obtene
c;én de solucione; acuosas ée seido nitrico fuertemente
soncentradas#, o aracterizadas porqgue dicho
procedimionto de concentrar #eido nitrico en una solucidn
woido nftrico-agua comprende, disolver en la citada solu~
oién un nitrate de un metal del grupo Ja gque tiene un peee
atémico por lo menos tan pesado como el de potasio y, des~
pues de ello, se sasparah vapores de le expresada solucién@

2.~ Mejoras, segin ls reivindicacién L, ¢ a -
racteriszadas porque se emplea una cantida@ﬁel
nitrate tal que los vapores contengan, por lo menosy un
poco menos de HNO, que el azeotropo normal de HNO, en agua,

3.~ Mejoras, segin las reivindicaciones 1 o 2,
caractericzadasg por destilar, fraceionalmente,
vaperes de agua desde dioha soluoi¥ne

4, Mejoras, gsegun la reivindicacién 3, ¢ a -

T N B e xS bV e ity g X S
Y
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waocteri sadas por reciclar residuos de *
woido nitrico débil desde la precitada destilacién
tracoionaria a la soluociin inicial,

Se= Mojoras, segun cuaslquiers de lag pre-
cedentes reivindiceciones, c araoc tericza-
d a8 por separar vapores desde lg rererida golu~ '
eidn hasta que la soluciin remanente sea @eide nitri-
60 fuerte.

é,- Mejoras, segin cualquiere de las pre-
cedentes reivindicaciones, s araoctericza-
d a 8 por separar vapores de acido mitrico fuerte
desde la soluci®n remanente,

7+~ Mejoras, segun la reivindicacion 6,
caracterizadas por poher en contacto

dichos veperes de @cido n{trico fuerte con uns solu~
eion de un segunde metal gue no sea del expresado
primer grupo, pares producir un vapor de aclido nitri-
co mas fuerte, |

B~ Mejoras, segin la reivindjeacién 7,
caracterisadas porque dicho segundo me-
tal es magnesie,

' 9.~ Mejoras, segun las reivindicacienes
7u8, caragoeterisades porque dicho
segunde nitrato de metal es reciclado,

10, Mejoras, segun las reivindicaciones

281209
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6y 7,809, ceareacterizadas porqgae

dishos vapores de acide nitrioo ruerte son conden~
sados; |

11,- Mejoras, segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, o aracteria-
Z2adasg por destilar 1s solucién iniciel desde
la cual han sidc geparados 133 vapores, para rectu-
perar destilade y resfduo y reciclar dicho resfdu,
a la soluci®on inicial de @oido nitrico y agusy

l2e~ Mejores, segun la reivindisacien
l1, caracterizadas por fraccionsr el
destilado para reouperar de un 95 a un 100% de fei~
do nitrice contorme salen los veperes por la par-
te alta y elrededor de un 68% de 4cido n{trico como
residuos,

134~ Mejoras, segin la reivindicasioén
1z, 'c aracterizadas porque dicho 68%
de res{duos de fcido n{trico es reciclado & diche
golucidn de acido nitrico dgbil.

14,~ Mejoras, gsegun cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, ¢ s racteriw
% adas por llever a cabo el procedimiento en u~
Ra zona que tiene des partes, intreduciendo la so-
lusion infoial en un punto intermedio respecto a los

extremos de dicha zona, y destilar fracoiconariamene




10

R

281265

<te los referidos vapores en la expresada zona por

encima del precitede punte hasta que, sustanciele

mente, sean solaMente vapores de agha los separa-

dos al salir por la parte alta.

reivindicacienes precedentes,

15.« Mejoraé; segin cuslquiera de las

garaocteri-

28 das porque el nitruque metal del grupe Ja,

es nitrate de francio, nitrato da sesio o nitrato

de rubidie.

16+~ Mejoras introducidas en el objeto

de la Patente Prinoipal Nt 263,517 por #Un proce-

dtmiento de obtemcién de soluciones acu&sas de aci-

do nitrico tuertemente concentradas

$egih se deseride y reivindica en la

presente memoria que conata de veintitres hojas ro-

liades y mecanograriades por una sola cara y de

léminas de dibujos

Do a0

Medrid, a 3 de Octubre de 1962,
AMERICAN METAL CLIMAX, INC.
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