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* Procedimiento de obtencidn de tetrafluordiclorbisopro-

" panol ~-sim, y su monohidrato ".

Tabiodlante: ALLIED CHEMICAL CORPORATION, entidad norteamericena,
regidente en:

61 Broadway, New York 6, New York, BB. UU. de A.

Este invento se refiere a un nuevo alcohol

halogenado y a su produccidn.

En un aspecto, este invento comprende,
como nuevos compuestos, tetrafluor-dicloroisopropanol

5, -sim, CCngoCH(OH).CClFQ, y su monohidrato, C01F2o
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Ademas, de acuerdo con este invento, el

CH(OH) .CC1F .H O,
2 2

tetrafluordicloroisopropanol ~sim, y su monohidrato,
se obtienen hidrogenando tetrafluadicloroacetona -sim,
a una temperatura no superior a 1002 C, en presencia
de un catalizador de platino, y a una sobrepresidn su-
ficiente para mantener el material de partida y el pro=-
ducto, en fase 1liquida. Con preferencia, la tempera-
tura utilizada estd comprendida entre 202 y 100¢ C,

la presién del hidrdgeno es de 2,1 a 17,5 kg/om2 y la
cantidad de catalizador usada es de 0,25 a 5,0 % y es-
pecialmente 0,5 a 3,0 % del peso de la tetrafluordi-
cloroacetona =-sim.

Se ha comprobado que cuando la tetrafluor-
dicloroacetona -gim se hidrogena sometida a estas
condiciones, los nuevos productos pueden obtenerse
con buencs rendimientos, la liberacidn de haldgeno del
material orginico de partida se reduce al minimo, y el
empobrecimiento del catalizador se reduce de modo co-
rrespondiente.

La tetrafluordicloroacetona-sim en condi-
ciones ordinarias, es una substaacia incolora lfquida
que hierve a unos 442 C. Puede prepararse, por ejem-
plo, por reaccidn entre el fluoruro de hidrégeno anhidro
y la hexacloroacetona, a temperatura moderadamente
elevada, en presencia de pentahaluro de antimonio,
manteniendo la masa de reaccién préicticamente en la
fase 1{quida, y recuperarse o extraerse de los produc-
tos de reaccidn, por algin procedimiento adecuado, tal

como la destilacidén. La patente norteamericana n¢




2,741.634 describe un procedimiento apropiado.,

Se observarl que la préctica de este in-
vento implica una hidrogenacién de fase liquida rea-
lizada a temperaturas relativamente bajas y en pre-

5. senclia de una cantidad relativanente vequefia de ca=
talizador de platino y a sobrepresidn relativamente
bajas. Las cantidades de hidrégeno y de catalizadoxr
empleadas, y la temperatura, la presidn y el tiempo
de reaccidn, se hallan relacionadas, para hidrogenar

10. con preferencia todo o casi todo el material de par-
tida al estado de halo-alcohol deseado y/o su hidra-
to. ILa reaccidn parece que se desarrolla de acuerdo

con la ecuacidn siguiente,

CC1F .CO.CCIF ¢+ H ~—> CCl¥ .CH(OH).CC1lF ,
2 2 2 2 2

15. Bl aparato empleado puede ser un auntocla-
ve de construccidn y funcionamiento sencillos, por
ejemplo de acero inoxidable, niquel o metal Monel, y
dotado de una abertura preparada para la carga del
‘materisl de partida y la descarga del producto de

20. reaccidn-, y de facilidades para la agitacidn, y de
una vélvula dewntilacién conmtrolada, provisto de
almacenamiento apropiado para hidrdgeno a presidn y
con dispositivos de tubos y vAlvulas para permitir
gue el hidrbgeno gaseoso se introduzca & sobrepresién

25, en el interior del autoclave durante la reacoidn,

Bl catalizador empleado, con preferencia,

es el conocido catalizador llamado platino Adams, Es-
te catalizador y los métodos para su preparacién, se

desoriben detalladamente en las péginas 463 a 470 de
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“0rganio Syntheses, Collected Vol. 1" porilman y
Harris, John Wiley & Soms, Inc., Nueva York 1.946.
En resumen, el catalizador se obtiene por fudidn de
nitrato sédico y dcido cloroplatinico. El cataliza-
dor, antes de emplearse, es un material castaiio, muy
granuloso, que se considera tener porr fémula
Pt0 .H 0, (éxido platinico). En la prictica corrien-
te,gy,iomo en este caso se prefiere, al principio de
la reaceidn, el catalizador se carga en esta forma.
Durante la reaccidn, en presencia de hidrdgeno, el
material se convierte méds o menos en negro de pla=-
tino, o sea platino metélico.

As{, pues, el material activo se cita
como catalizador de Sxido de platino-negro de platino.
Después de uso prolongado, el catalizador puede reac-
tivarse o reconstitulise, como se describe en la pu-
blicacidn citada,

Como ya se indicd, la concentracidn pre-
ferida del catalizador, (sobre la base del peso de la
halo-acetona cargada) es de 0,25 a 5 %, Las concen-
traciones mas elevadas no dan lugar a un aumento acu-
sado de rendimiento, y corrientemente la oconcentra-
cidén del catalizador serd del orden de 0,5 a 3 %, es-
pecialmente alrededor de 1 - 2 %.

La presidn del hidrégeno utilizado serd
comunmente de 4,2 - 10,5 kg/em2 (todas las presiones
son manométricas). Aunque las presiones méximas no
parecen ser especialmente taxativas, las presiones
superiores a 10,5 kg/cm2 aproximadamente, no parecen

tener resultados dignos de mencién. ILa presién minima
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preferida de 4,2 kg/cm2 aproximadamente, se halla so-
metida a la condicidn de que el material de partida
¥ los productos han de mantenerse en la fase liquida.
Se comprenderd que la presidn en la zona de reaccidn
se mantiene por la presidn a que se suministra el hi-
drégeno a 1a migma; la presidén del hidrdgeno, se man
tiene con preferencia hasta que précticamente, no se
absorbe ya este cuerpo.

Aungue con objeto de proporcionar un
buen rendimiento y de reducir la descomposicidn del
producto, la temperatura no se deje que rebase los
100® ¢, la reaccidn prosigue acusadamente a tempera-
turas que pueden ser tan bajas como 102 C., Una ven-
taja de aplicacidén proporcionada por este invento,
es que la reaceidn puede realizarse con conversio-
nes y rendimientos adecuadamente buenos, a tempera-
turaé anbientes, aproximadamente (202C) o ligeramente
superiores.

Asf, el material orgdnico de partida pue-
de cargarse en el antoclave a la temperatura ambiente,
y al introducir el hidrégeno sometido a presidn, la
reaccidén prosigue sin aplicacidn de calor exterior,
La reaccidn es suavemente exotérmica, y durante, por
ejemplo, las primeras tercera o cuarta parte del pe=-
rfodo de reaccidén de una masa dada, la temperatura
puede elevarse en 5 a 152 ¢ aproximadamente.

Dado que el punto ds ebullicidén de la te-
trafluordicloroacetona es de unos 442 ¢ a la presidn
atmosférica, y el de los productos deseados estd com-

prendido entre 103 y 1122 C, y teniendo en cuenta que
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de no aplicarse calor exterior, la temperatura no as-
cenderd corrientemente de los 402 ¢, no se tropieza
con dificultades para mentener el material de par-
tida y los productos en la fase lf{quida. 4asf, aln
cuando la presidn minima preferida de 4,2 kg/cm2 sea
la empleada, la reaccién puede acelerarse por apli-
cacidén de calor externo, si se desea, sin vaporizar
ni afn el material de partida.

El tiempo de reaccidn, es muy variable
y puede ser desde 1 a 24 horas, dependiendo final-
mente de las demds variables. Teniendo esto en cuen-
ta, dentro de los limites descritos, los aumentos de.
concentracién de catalizador, temperatura, y presidn,
el grado de reaccién y la seleccién de las mejores
condiciones de operacidn con respecto a todas las
variables implicadas, pueden determinarse por opera-
ciones de ensayo.

Al final de la reaccidn, el autoclave pue-
de ventilarse a través de un purgador de hielo seco,
para retener cualquier material de partida residual
0 productos de reaccidn vaporizados, y el efluente
gaseoso del purgador, puede hacerse pasar a través:
de un purificador de agua, para facilitar la deter-
minacidén de la cantidad de cloruro de hidrbgeno forma-
da durante la reaccidén, Después de la ventilacidn,
el contenido del recipiente de reaccidn puede fil-
trarse para eliminar el catalizador sélido. Ll pro~"
dueto bruto filtrado resultante, comprende principal-~
mente los productos deseados y toda la halo-aoetona )

sin reaccionar, y no contiene cantidades apreciables
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de otros compuestos., Este material bruto, es un 1{-
quido incoloro que hierve desde alrededor de 452 ¢ has-
ta algo mis de 1122 C.

De los dos productos, el halo-~sloohol
anhidro se comprueba que es un liguido incoloro que
hierve a unos 1112 - 112¢C, y el monohidrato es un’
1fquido incoloro gue hierve a 1042 - 1062 ¢ aproxi-
madamente. EKstos productos pueden recurerarse o se-
pararse del producto bruto, por destilacidn fraccio-
nada, por ejemplo a una presidn précticamente igual
a la atmosférica, en condiciones de separar una frac=
cidn previa que hierva précticamente entre 45¢ C y
103 - 104¢ ¢, Bsta fraccién previa, comprende ma-
terial de partida sin reaccionar y, posiblemente,
una pequelia cantidad de hidrato del glcohol. ILa des=~
tilacidn puede continuarse luego para recuperar o se-
parar como condensado una fraccidn que hierva pricti-
camente de 103 - 1042 ¢ a 112 - 1132 ¢ aproximsda-
mente. Esta fraccidn constituye una mezcla de
CClF .CH(OH).CCLF y su monohidrato, en proporciones
aproiimadamente iéualés. 31 se desea la recupera-
cidn separada del hidrato, puede realizarse por una
destilacidn ulterior.

Se ha comprobado que todo el halo-alcohol
producto puede recupérarse de la fraccién de 103 - 1u4e ¢
a 112 ~ 1132 ¢, en forma de CClFQ,CH(OH).CClF , anhidro,
por redestilacién de dicha fraccidn en preseniia de
un agente deshidratante adecuado. For ejemplo, puede
ailadirse dcido sulfurico de 96 %, directsmente a la

fraceidn, antes de la destilacidni la cantidad de




deido es volumétrica, alrededor de la mitad del con-
tenido de hidrato de la mezcla. De esta destilacidn,
puede obtenerse una fraccidn de punto de ebullicidn
111 -~ 1122 ¢ aproximadamente, que es el

5 CCIFQ.OH(OH).CCIF , anhidro, y que estd constituida
por todo el CCle ?CH(OH)°CCIF componente de la frac-
cién, presente 02no primitivagente, al estado de mo-
nohidrato.

En los ejemplos siguientes, salvo indica-

10, cidn en contra, las partes son ponderales. "Conver-
sién" significa el porcentaje en peso"de material or-
génico de partida'que haya reaccionado y “rendimiento"
el poroentaje en peso de material de partida reaccio-
nado que se ha transformado en productos deseados.

15, Las presiones indicadas estén en kg/cm2 mandmetri-

Coga

81 catalizador empleado era un cataliza-

dor Adams, constitufdo précticamente tal como se desw
20. eribe en las paginas 463 y 464 de la publicacién ci-
tada.

En resamen, se fundieron 70 partes de una
solucidén al 5 % de cloruro platinico y 35 partes de
nitrato sbdico, a unos 530 « 540¢ ¢. Después de unos

25. 30 minutos de calefaccidn, la masa se enfrid y se afia-
dié agua para arrastrar por lavado las sales solu-

bles.

3e obtuvieron alrededor de 1,5 partes de
material catalizador sdlido, y el catalizador inicial-

30. mente cargado a la reaccién se hallaba en forma de
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Se cargaron en un autoclave de acero,
aproximadamente a la temperatura ambiente, 100 par-
tes de tetrafluorodicloroacetona-sim y una parte de
catalizador. Después de un periodo de unas 8 horas
durante el cual la vasija de reaccidn se agité con=
tinuamente, se introdujo de modo continuo hidrdgeno
en el reactor para mantener en éste la presidén de 5,6
a 7 kg/em2. Durante aproximedawente las dos prime-
ras horas, la temperaturas en el reactor ascendid al-
rededor de 102 ¢, Después de unas 8 horas en total,
el autoclave se abrid a la atmdstera a través de un
registro de acetona-hielo seto y los gases no conden=-
sados se lavaron con agua. No se observaron produc-
tos de bajo punto de ebullicidn, y el agua de lavado
contenfa solo trazas de idn cloruro. ELl 1fquido del
antoclave se filtré para separar el catalizador, y
se obtuvieron 93 partes de producto bruto. Ulste ma-
terial bruto, se destild précticamente a la presidn
atmosférica, y después de separar la fraccidn previa
de alrededor de 10,5 partes de punto de ebullicidn
de 1042 ¢ aproximadamente, se obtuvieron alrededor
de 77 partes de condensado de un punto de ebullicidn
comprendido entre 104 y 112¢ C, y altededor de 6 par-
tes de residno de punto de ebullicidn superior a 1122C,
La fraccidén de 104 ~ 1128 ¢, contenia alrededor de 24
partes de productos de punto de ebullicién del orden
de 104 ~ 1062 ¢, y unas 29 partes de punto de ebu-
1licidn 111-112¢ C., La conversidn era de unos 89,5 %,

El andlisis, incluso los espectogramas infra-rojos,
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que acusaron la presencia de grupos alcohol e hidra-
to y la desaparicidn del grupo keto, demostrd que
lag 77 partes de material de punto de ebullicidn del
orden de 10 4 - 1122 ¢, eran una mezcla de tetrafluo-
rodicloroisopropanol-sim y su monohidrato.

El rendimiento de la mezcla del halo-
isopropanol y su hidrato, fué de un 86 %. Las T7
partes del halo-isopropanol y su hidrato, se redesti-
laron en presencia de 50 partes de dcido sulfdrico -
al 96 %. Bl hidrato se convirtid en el material ane
hidro, y se obtuvieron como condensado, unas 70 par-
tes de un liquido incoloro de olor picante, y de punto
de ebullicidn 111 - 112¢ C aproximadamente, que se
identified, por andlisis como se ha indicado, como -
précticamente el tetrafluorodicloroisopropanol anhi-
dro « ’

El rendimiento del producto anhidro fué
de 78 % apfoximadamente, La mezcla de punto de ebu-
1licién 104 ~ 112¢ ¢, era soluble en agua, por agi-
tacién, Ias fracciones de puntos de ebullicidn 104~
106¢ ¢ y 111 - 112¢ G, separadas, obtenidas de meze
clas précticamente iguales a la anterior, se identi-
ficaron por endlisis, comprendiendo andlisis infra-
rojos ¥ la conversidn a acetato y uretano, como
CClFQ,CH(OH).CCngoHQO y CClEQoCH(OH)QCOlFQ., res-
pectivamente, El andlisis elemental de la fraceidn
de puntos de ebullicidn 111- 1122, did F = 36,3 %,

Cl = 35,3 % (caleulado al estado de CF Cl.CHCH.CFgCl,

2
P=37,8%, Cl = 33,8 %); la fraceidn 104 - 1062 C

dié, ¥ = 34,7 %y ¢1 = 32,6 % (calculado para CF201;CHUH.
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CF201. HQO, F=34,7%, CL = 32,4 %).
EJERMPLO 2.

mESEmESoEREs

El catalizador empleado era un cataliza-
dor Adams comercialmente disponible y se cargd ini-
54 ° cialmente a la reaccidn en forma del solido pardo
Pt0 H 0.
2 2
Se cargaron en un antoclave de aceto al-
rededor de 500 partes de tetrafluorodicloroacetona
¥ 5 partes del catalizador, a una temperatura ini-
10. cial de unos 282 C. El tiempo de reaccidn fué de unas
8 horas y el reactor se agitd continuamente, Se in<
trodujo hidrégeno continuamente en el reactor para
mantener en sa interior una presién de unos 5,8
kg/camn2. Después de unos 10 minutos la temperatura
15. en el reactor ascendid a unos 362 C, y en 2 horas se
alcanzé una temperatura mixima de 3892,
El autoclave se ventild después de 8 ho-
ras a través de un registro enfriado con acetona y
hielo-seco, v los gases sin condensar se comprobd
20, que comtenian 0,098 mol de cloruro. El licor del
antoclave se filtrd para separar el catalizador, y
se obtuvieron 429 partes de producto bruto.
Este material bruto se destild préctica=-
mente a la presién atmosférica y despuds de separar
25, una fraccién previa de unas 55 partes de puntos de
ebullicién 103 - 1042 C, se obtuvieron unas 336 par-
tes de condensado de punto de ebullicién comprendido
entre 104 y 1122 C, aproximadsmente, y unas 32 par- -
tes de residuo de punto de ebullicidn superior a 1129C

30. aproximadamente. La conversidn fué de un 80 %, EL
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anélisis como en el ejemplo 1, acusd que las 336

partes de material de punto de ebullicidén del or-
den de 104 a 1122 C era una mezcla de
CC;FQoCH(OH)oCCIF2 y eu hidrato, 001F2~CH(0H).CClF2oH20.
e El rendimiento combinado del alcohol y su hidrato fué
de un 67 %. Las 336 partes del halo-isopropanol ¥y su
hidrato, se redestilaron en presencia de unas 150 par-
tes de dcido sulfuirico de 96 % y se obtuvieron como
condensado unas 310 partes de liquido incoloro que
10. hervia entre 111 y 112¢ ¢, material que por el ané-
ligis infra-rojo y otros como se ha descrito se demos-
tr8 que era précticamente CClFQ.CH(OH)°CCIF2o El ren-~
dimiento de producto anhidro fie de un 77 %.
EEPLO 3.

15, El catalizador empleado fué una nueva can-
tidad del catalizador del ejemplo 2. Se cargaron en
el antoclave 250 partes de CClE2.00.001F2 ¥y 5 partes
de catalizador, realizdndose la operacidn por lo de-
mds igual que en el ejemplo 2, Al filtrar el 1lfquido

20. del autoclave se obtuvieron 205 partes de producto
bruto que se destild précticamente a la presidn at=
mosférica, y, despuds de separar una fraccién previa
de unas 13 partes de punto de ebullicidn 1032 C
aproximadamente, se obtuvieron unas 186 partes de

25, condensado de punto de ebullicidn 103 ~ 1122 C y al-
rededor de 33 partes de residuo de punto de ebulli-
cién superior a 1122 C. La conversidn fué de 95 %
aproximademente., Bl andlisis como anteriormente, de-
mostrd que las 186 partes de material de punto de ebu~

30, 1licién 103 - 1122 C era una mezcla de tetrafluordi-
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cloroisopropanol y su hidrato.
| En rendimiento de alcohol e hidrato fué
un 78 %,
BJBMPLO 4,

5. Se disolvid en agua regia una cantidad
de material catalitico més o menos agotado y mas o
menos negro; de operaciones anteriores, y la solucidn
resultante se sometid a flltracidn; el residuo ob-
tenido al evaporar el filtrado; se fundié a 500 - 5208C
10. con nitrato sddico. Bl producto de fusidn se enfrid .
se lavd con agua y se secd. Se cargaron en un auto-
clave a una temperatura de unos 302 C, 4 partes del
catalizador Pt0 .H O reconstituido, y 400 partes de
CC1lP .CO. CC1F f %1 tiempo de reaccidén fué de una
15. horaaaproximadgmente; la femperatura ascendi a
unoé 372 C y la presién se conservd a unos 6 kg/cm2;
Ta operaci6n; por lo demds fué précticamente igual
que en el ejemplo 2; Por filtracidn del 1iquido del
autoclave; se obtuvieron 0 partes de producto bruto
20, que se destild précticamente a la presién atmosféri-
ca y; después de separar la fraccién previa de unas '
141 partes de punto de ebullicién alrededor de 103eC,
se obtuvieron como condensado y residuo y depésito
alrededor de 175 partes de liquido de punto de ebu~
25. 1licidén préoticamente 1032 C hasta un poco wmds de
112¢ ¢. La conversidn fué de un 64 %.
El andlisis comprobd que las 175 partes
de material de punto de ebullicidn comprendido entre

103 y 1122 ¢ era una mezcla de CClFQ.CH(OH).CCIF y
: 2 !
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su monohidrato. ZEl rendimiento de la mezcla de halo=-
isopropanol y su hidrato; fué de 68 % aproximada-
mente.

En ensayos tales como los de los ejemplos
3y 4; y en otros ensayos similares; en casos en los
que el halo-isopropanol y su hidrato se redestilaron
en presencia de &cido sulfurico como se ha descrito;
ge obtuvieron rendimientos de CC1lF .CH(OH).CC1l® ; an-
hidro; del orden de 60 - 80 %. ° °

il tetrafluordioloroisopropanol-sim; dese
ecrito es un intermediario muy satisfactorio para usar-
se; por ejemplo, en la fabricacidén de lubricantes es-
téricos. Como ilustraoién;'el alcohol puede hacerse
reaccionar con cloruro de ftalilo; para formar el di-
ester ftalato del aloohol; pricticamente como sigue.

Ejemplo - A

A 300 g. (1;49 moles) del alcohol diclo«
rotetrafluorisopropilico descrito; se diaden lenta-
meqte durante un periodo de unas'Q horas, 139 g.
(0,68 mol) de cloruro de ftalilo. TLa mezcla se agi=
ta a la temperatura ambiente durante unas 2 horas y se
calienta, sometida a reflujo total durante 9;5 horas.
Bl oloruro de hidrdégeno desprendido (1;2 moles) se
recoge en un registro de agua. ILa mezcla de reaccidn
se vierte en agua helada y se extrae con éter. ILos
extractos etdreos se lavan con solucidn dilufda de
carbonato sddico y se secan sobre sulfato sddico.

Por destilaciénva una presién del orden de 3 - 5 mm,

- 8e obtienen unos: 200 g, de un condensado bruto que
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hierve a 136 a 1512 (0., BEl condensado bruto se re-
destila a una presién de unos 6 mm. y se dbtiene
una fracceién intermedia précticamente pura que as- ;ﬁﬁ; 

ciende a unos 95 g. y tiene (corregido) un punto de

ebu}lici6n de 169,5¢ C/6mm. aproximadamente y de
327,52 C/760 mm. Bl producto se identifica como
ftelato de bis-(dicloro-tetrafluoroisopropilo).
Anflisis. -
Calculado para ¢ H O Cl F - C; 31'6%; H; 1;14%§F; 28;6¢§
146 4 4
01, 26, 7% :
Encontrado ¢, 3,%; H, 1,32%; T, 20,86;°
o1, 26,2 %. ‘:
Los anédlisis oomparatlvos Shell de cuatro
bolas, del diester ftalato, demuestran que los dié-
metros de las improntas de desgaste para el diester;
a 4; 10 y 40 kg. son de la dimensidén corriente para

lubricantes estéricos.,

Descrita suficlentemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la pric-
tica debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificacio-~.
nes de detalle enkuanto no alteren su principio fun-
demental. También se hace constar gue este invento’
se refiere a una solicitud de ratente presentada en
BEo UU. de América, con el mimero 142.784, y fecha de
4 de octubre de 1.961, acogiéndose por lo tanto a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales

en vigor y siendo lo que constituye la esencia del re-

w1
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ferido invento, y por lo que se solicita ratente de

Invencidn por 20 afios en Espajia ¢ " PROCEDIMIENTO DB
OBTENCION DE TETRAFLUORDICLOROIDOPROPANOL-SIM Y SU
MONOHIDRAIO "; caracterizéndose por lo siguiente.

18.- Procedimiento de obtencidn de te-
trafluordicloroisopropanol-sim y su monohidrato, ca-
racterizado por hidrogenarse tetrafluordicloroacetona
-sim a una temperatura no superior a 10u? C en presen-
cia de un catalizador de platino y sometida a una so-
brepresidn, suficiente para mantener en la fase 1li-
quida el material de partida y el producto..

28 .~ Procedimiento, segin lo especifica-

do en la reivindicacién 1%, caracterizado porque la
hidrogenacidén se realiza a una temperaturs de 20° a 100¢
C, con preferencia de 202 g 4F° C,

3% .- Procedimiento, segin lo especifica-

do en la reivindicacidn 12 o 28, caracterizado porque
la hidrogenacidén se lleva a cabo bajo una presidn de
hidrégeno de 2,1 a 17,5 kg/cm2,

4% ,~ Procedimiento, segin lo especifica-
do en la reivindicacidn 18 a 3%, caracterizado porque
la hidrogenacidn se realiza en presencia de un cata-
lizador Adams.

58 ,« DProcedimiento, segin lo especifica-
do en las reivindicaciones 1% & 4¢, caracterizado por-
que la hidrogenacidn se realiza en presencia de 0,25
@ 5 %, en peso de la tetrafluordicloro acetona, del
catalizador de platino.

68 .~ Procedimiento, seglin lo especifica~

do en la reivindicacién 58, caracterizado porque la
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hidrogenacidn se realiza en presencia de 0,5 a 3 %

de catalizador, bajo una presién de hidrSgeno de 4,2
a 10,5 kg/em2.

T¢ .~ Procedimiento de obtencidn de te-
trafluordicloroisopropanol-sim y su monohidrato, se-
gin lo especificado en laesreivindicadidnes 1¢ a 68,
caracterizado porque el producto de reaccidn se des-
tila fraccionadamente para obtener una fraccidn de
punto de ebullicidn 10 3 - 1132 ¢ y constitufda esen-
cialmente por tetrafluordicloroidopropanol-sim, y su
monohidrato.

82 ,- Procedimiento, segin lo especifi-
cado en la reivindicacién 72, caracterizado porque
dicha fraceidn se destila de nuevo fraccionadamente,
para obtener una fraccién de punto de ebullicién
104 - 1062 ¢ constitufda esencialmente por monohidra-
to de tetrafluordicloroisopropanol-sim,

9% ,« Procedimiento de obtencidn de te-
trafluordicloroisopropanol-gim y su monohidrato, se-
gin lo especificado en la reivindicacidn 7%, carac-

terizado porque la fraccidén citada se repara por dese

‘tilacién, de un agente deshidratante, especialmente

4dcido sulfdrico, para obtener un producto consti-
tuf{do esencialmente por tetrafluordicloroisopropa-
nol-sim,

108.~ " Procedimiento de obtencién de
fetrafluordieloroisopropanol-sim y su monohidrato";
tal y como queda sustancialmente descrito en la pre=

sente Memoria,
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Esta Memoria consta de dieciocho hojas es~

critas a midquina por una sola cara.

~ 3061, 1962

Madrid,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



