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EEUORIA DESCRIPTIVA
para una Patente de Invencidn, por veinte afios, pors
"UN PROCEDIMIERL O PARA EL RECUBRIMIENTC ELECTROLI=-
TICO DE ALUMINIO", a favor de D. Ramén Bux§ Cant6,

de nacionalidad espafiola, residente en Madrid., c/e
Trujillos nQ 7.~

Este invento se refiere al m:atamiénto de pie-
zas de aluminio para recubrirlas electroliticamente
con otros metales, ya sea para mejorar su apariencia,
para aumentar su dureza, o por otros motivos.

La tnica forma que se conoce actualmente de re-
cubrir piezas de aluainio consiste en el tratamiento
de anodizaci6n llamado también tratamiento Eloxal.
Bn este tratamiento los objetos de aluminio se sus-
penden cono &nodos en un bafio electrolitico consis-

tente en &cidos crémico, oxélico, nitrico y otros,
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diluidos y, como chtodo, se emplea una plancha de alu=-
minio. Sobre las piegas de aluminio se deposita asi
una compacta capa de 6xido alumlnico, coloreado ¢ no.
Bste recubrimiento adolece de diversos inconvew-
54- | nientes y muy a menudo se desea poder recubrir la pie-
za de aluminio con un recubrimiento de niquel, ya sea
para emplearls en esta forma, es decir, como aluminio
niquelado, ya sea para depositar sobre ella otros re-
cubrimientos, tales como el plateado, dorado, etcCe.
10.= 5in embargo esto no ha podido lograrse hasta aho-
ra.
El objeto de este invento es permitir el niquela-
do del aluminio, ya sea como chapeado final, ya sea como %
fase intermedia para otros acabados. |
15, Para que el invento pueda comprenderse perfecta=
mente se irén describiendo a continuacidén, en detalle,
las diversas fases del mismo.

13 fase - Desengrasado y preparacion

La pieza de aluminioc se somete a una operacién de
204~ desengrasado mediante una solucién alcalina o cualquie-
ra de las composiciones conocidas. Luego se somete la
pieza a un lavado con agua.
A continuacidén se sumerge en un bafio de &cido ni-

trico al 50% y, finalmente, a otro enjuague con agua.

254= 28 fase - Preparacién del bafio de electrolisis
| 'a) Primera operacidng -
' Se megclan:
HaonotcooooOO'tcnooot‘ 40%
SOuNic»coo-ctoocoao.oo 3’5%
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BOpAL Koeesnetnannsnse 0,7%
80,20 esesrernranccans 4,5%

Al mezclar estos componentes se produce una reac-
cibn exotémica y, por tanto, es conveniente dejar re-
posar y enfriar la mezcla.

b) Segunda operacidns

En un recipiente separado se mezclans
H20................... 5%
800U eerenenaneans 0,7%

Bl sulfato de cobre se disuelve en el agua caliente
¥y una vez que la disolucidén es completa se afiade al pri-
mer baio preliminar.

¢) Tercera operaciéns

En recipiente separado se prepara la mezcla si-

guiente}
Hao................... 55%
[onomcoon],eeeenves 1%
KONeeeenaesnooroanonss 1,2%
NaOHiovoeosooeocaceoeese 5%
[CH(OH)COOH] o v v vvere 2,20
SO0pHyeeeeesssereasnnns 10,8%
NaOHeoooesoooeocssooees 15%
HyOeeueanenonanenannas 20%

Se verd que algunos productos se repiten en la f£ér-
mula anterior. Ello se ha hecho porque conviene afadir
los productos por el orden indicado para que reaccionen
de un modo adecuado evitando la formacidn de complejos

insolubles, indtiles para el fin propuesto y, por tanto,
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Esta solucidén se mezcla con la anleriormente ob-
tenida, Bl bafio electrolitico final ha de tener una
densidad de 249 B a la temperatura ambiente.

338 fase - Electrolisis
Esta se realiza en forma usual, utilizando &nodos

de niquel, con una tensidén de trabajo de 2 a 3 voltios,

2, con el polo

un amperaje de depésito de 2 amperios/dm
positivo conectado al Anodo y el negativo a la pieza
de aluminio a chapear. El tiempo de trabajo es de un
minuto durante el cual ovtiene un depésito conveniente.

Las modificaciones que puedan sér introducidas en
el objeto descrito y que no afecten a su egencialidad
caracteristica se considerarén a todos los efectos como
incluidas en esta Patente.

N O T A

Desorito suficientemente el objeto de esta Paten—
te se declaran de novedad y de propia invencidén las |
siguientes:

REIVINDIGCACIONGHES

l3a.~ Un procedimieunto para el recubrimiento eleg-
trolitico de aluminio, caracterizado porque 1la pieza
de aluminio, después de un previo tratamiento de de-
sengrasado y enjuague se somete a electrolisis utili-
zanto como &nodo placas de niquel y como cédtodo la pie~
za de aluminio, con una tensién de trabajo de 2 a 3 Vol-i
tios y una intensidad de 2 amperios/dmz, en un baio elec;

trolitico que se ha formado por los bafios parciales si- °
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guientes, y que se mezclan el primero con el segundo y

el tercero con la mezcla resultante, siendo la composi-
cifn de cada uno: Primer bafic: Hy0... 40%; SO,Ni... 3,5%;
804A12K2... 0,7%3 ¥ 804211... 4,5%; Segundo bafios HZO“' J
5%i 80,00... 0,7%; Tercer bafios H,0... 55%; [CH(OH)COOH],
1%; KON... 1,2%; NaOH... 5%; [CH(CH)COOH],«.. 2,2%;
80,Hye o+ 10,8%; NaOH... 153 J HoOess 20%

28,~ UN PROCEDIMIFNTO PARA BL KECUBRIMIENTO ELEC-
TROLITICO DE ALUMINIO.

Todo conforme se describe y reivindica en la presen~"
te memoria descriptiva que consta de cinco hojas escri~
tas a maquina. ;

Madrid, 2 de Octubre de 1.962
IBANEZ
nie Qficial.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



