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La presente invención, se re fie re  á una cajam odu-

la r  para la  construcción in d u strializad a, la  cual puede con 

sid erarse como una rea liza ció n  o ap licación  concreta del —  

sistem a de e d ifica ció n  reivindicado en la  Batente de Inven- 

-  5. ción  nóm. 483 . 035, pero presentando una se rie  de p a rticu la ­

ridades respecto de las cajas d escritas en dicha Batente de 

Invención, qu^bacen del presente objeto que se tr a ta  de pro 

te g e r  un medio mucho más ventajoso respecto de todo lo  has­

ta  ahora conocido.

1 0 . Como preámbulo a la  descripción que se va a r e a li ­

zar d el objeto de l a  invención, se  considera necesario expo

n er previamente, a c íta lo  meramente orien tativo  y como esta
**.*:*"

do de l a  técn ica, e l  contenido sin tetizad o  que en su d ía 's e. * * 
e e ^

re iv in d icó  en dicha Batente de Invención, l a  cual hace'Aed-

15 . ción a un procedimiento de construcción basado en comenzar....
primeramente la  e d ifica ció n  mediante la  in sta la ció n  de**l0á 

acabados, estando éstos formados por cajas o célu las t r i d i ­

mensionales y lig e r a s  prefabricadas que 'son dispuestas á 6 --
* * **

bre una cimentación adecuada y colocadas con una lig e r á * s s -  
- .  * * * * 
20. paración entre e lla s  para depositar en esos huecos horAiáÓh

"in  s itu "  y determinar a sí e l encofrado.

Previamente a l  depositado "in  s ita "  del hormigón -  

se disponen planas de forjado prefabricadas sobre la  parte  

superior do cada cé lu la  o caja, con lo  que se obtiene e l —  

2 5 . forjad o citado y e l  encofrado determinado mediante e l v e r tí  

do de hormigón entre la s  aberturas o in te r s tic io s  formados 

entre la s  diferen tes células o cajas dispuestas unas a con­

tin u ación  de otras.

En dicho sistem a Se describe igualmente que la s  ca 

30. ras de la s  célu las o cajas están formadas por un esqueleto



a base de p e r file s  lig e ro s  m etálicos, abiertos, perforados 

o no, a  cuyo esqueleto se f i ja n  por medios adecuados ta b le ­

ros de yeso-cartón, o bien de madera contrachapada, etc.

E l esqueleto da p e r file s  lig e ro s abiertos citado, -  

5. forma una armadura re sísta n te  del hormigón que se v ie r te  en 

t r e  la a  paredes de la s  célu las o cajas que actúan como aneo 

frado, permitiendo re siste n cia s a  flex ió n  de dichas paredes.

También se reivin d ica  en e l  sistema que se está co 

mentando e l  hecho de que los p e r file s  m etálicos del esquele 

10. to  están perforados para perm itir e l  paso de la s  in s ta la c io  

nes de e le ctricid a d , agua, telefón o, etc.

Es decir, mediante dicho sistema o procedimieptq, 

l a  secuencia de operaciones de construcción in v ie r te  e l  pro
* *w*

ceso tra d icio n a l en obra, es d ecir que comienza por in s t a - -

1 5 . l a *  lo s  acabados, carp in teria  e in stalacion es, formados pre
**..

cisamente por la s  comentadas cé lu la s  o cajas, para seguir* -

mediante la  colocación en obra de los elementos que traba—

jan  a fle x ió n  (forjados), terminando por construir los 61*á-
* **.

mantos que trabajan a compresión (muros), todo lo  cual'elupo
*  *  *  *

20. ne un ahorro que n i siquiera es necesario mencionar, agg'.go 

mo la s  ventajas que suponen la  fabricación  modular o sip^a- 

ma de construcción prefabricada.

Basándose en e l procedimiento o sistema descrito, 

la  presente invención se caracteriza  porque la s  mencionadas 

2 5 . caja s o célu las son de gran tamaño, de manera que cada una 

de e lla s  puede formar por s í  so la  uno o varios habitáculos  

o habitaciones, pn e l  caso de tra ta rse  de una vivienda, yen 

do dicha célu la  o c a ja  totalmente acabada en cuanto a t a b i-  

cación, suelo, techo, e t c .,  se r e fie r e  e incluso con a l ic a -  

30. tados, m obiliario, sa n ita rio s, e tc .

* - -  g. *
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Otra c a r a c te r ís tic a  de l a  invención reside en que 

l a  lámina impermeable que incorporan lo s tableros determina 

t iv o s  de la s  paredes de la s cajas o célu la s, para que no pe 

n etre  la  humedad del hormigón vertid o  "in  s itu " , puede i r  -  

5. adherida a dichos tableros desde e l  t a l le r ,  o bien i r  inde­

pendientemente y  f i ja r s e  a lo s  tableros en obra.

Otra c a r a c te r ís tic a , es la  de que la  tabiqueria in  

t e r io r  de cada c a ja  o célu la, en caso de que la  incorporen, 

son paneles prefabricados que u tiliz a n  los mismos p e r file s  

10. de la s  paredes y se complementan con dos hojas externas a l  

ta b le ro  de cartón-yeso, podiendo estar determinadas por par 

t íc u la s  o dos tableros con t r i l l a j e  in te r io r .
* *.* *

Otra c a r a c te r ís tic a  de la  invención, es la  de*qué 

l a  c a ja  o célu la  puede estar a b ierta  por una o la s  dos-bá&es, 

15 . formando en este dltimo caso una caja  tabular, que muy bien  

pudiera u tiliz a r s e  en construcciones muy económicas, come-- 

puede ser en p aíses muy pobres o tercermundistas.

La placa de cubierta superior de cada caja  tubular
* ***

puede estar determinada por una chapa grecada dispuesta.yho  

20. rizontalm ente, sobre la^%6e se v ie r te  hormigón "in  s ita '^ p a  

ra formar e l forjado correspondiente. I*..
a e *

Estas y otras ca ra cte rística s, con la s  ventajas —  

que se derivan, serán descritas en base a una hoja de p ía —  

nos que se acompaña a la  presente memoria d escriptiva, fo r -  

25 .  mando parte integran te de l a  misma, y en donde con carácter  

meramente o rien tativo  y no lim ita tiv o  se ha representado lo  

sig u ie n te :

En la  fig u ra  13, se muestra una v is t a  en perspecti 

va de l a  caja  o c é lu la  de la  invención, s in  techo ni suelo; 

30. es d e cir  es una ca ja  tubular.
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En la  fig u ra  2a, se muestra una v is ta  en sección -  

que corresponde a l a  lín e a  1 1 -1 1  representada en l a  figu ra  

a n te rio r.

En la  figu rera, ge maestra otra v is t a  en sección -  

5. que corresponde a la  lín e a  1 1 1 -1 1 1  representada igualmente 

en l a  fig u ra  16.

En dichas figu ras, la s  referencias numéricas co—  

rresponden a:

10 .

1 5 .

20.

2 5 .

3 0 .

1 .  -  Caja.

2 .  -  Tabiques internos.

3 .  -  Habitáculos definidos en la  caja  (1 ) .

4 .  -  Baredes de l a  caja.
^  **

5 .  -  P e r file s  m etálicos determinativos del esahelb-e *
* * *

to  de la s  paredes (4 ). *****

6 . -  Marcos superiores o ra stre le s  de madera.....
7 .  -  Montantes m etálicos.

8 .  -  Tableros de la s  paredes de la  caja .

9 * -  Puertas y ventanas. *

10 . -  Hormigón sin  fin o s.

11 .  -  O r ific io s  o aberturas para e l paso do in s ta la ­

ciones. **.
* * *

1 2 . -  Chapa m etálica grecada.

13 .  -  Hormigón armado.

En relació n  con la s  figu ras que se han mencionado, 

se puede ver en la  fig u ra  1a, l a  caja  tubular (1) que está  

desprovista de suelo y techo e interiorm ente está  dotada de 

tabiques (2) para determinar en una so la  caja  o célu la  (1) 

v a rio s lo ca le s  o habitáculos (3), pudiendo fab ricarse tam­

bién para formar un solo habitáculo. las paredes (4) están  

co n stitu id a s a p a r tir  de un esqueleto formado a base de per



f i l e s  m etálicos lig e r o s  (5) enlazados superior e i n f e r i o r -  

mente por otros p e r file s  determinativos de sendos marcos -  

(6) de armado de l a  caja, siendo estos últimos preferente­

mente de madera para una mayor fa c ilid a d  en e l  montaje por 

5. sim ple clavazón de to r n illo s  o puntas. Asimismo, e l aludido  

esqueleto incorpora los montantes m etálicos (7).

Sobre la  cara interna de la s  paredes definidas por 

lo s  p e r file s  referidos van fija d o s  lo s  tableros (8) de car­

tón-yeso o sim ilar, con lo  que la s  paredes quedan ácabadas 

10. mediante ta le s  tableros (8), lo s  cuales se pueden complemen 

t a r  con alicatado o capa interna de la  naturaleza que se de 

see, todo e llo  realizado en fá b rica .
e * e e

Los tabiques (2 ) están formados por paneles p réfa-
w a

bricados, utilizan do lo s  mismos p e r file s  que para la s  pare-

15 . des y complementados con sendos paneles o capas de acabado.
*** +

Tanto la s  paredes (4 ) como tabiques (2 ) irán Qqta-

dos de la s  correspondientes aberturas determinativas de -----

puertas y ventanas (9) necesarias. ...*.

La caja a s í  con stituida es fabricada totalmente.* dn
* * *

20. e l  t a l le r ,  pudiendo incluso incorporar m obiliario, denfddd
* * * *

que l a  misma se transportará a obra para ser montada me#ipn
seo

t e  grúa.

La disposición  o montaje para una ed ificació n , de 

la s  plantas que se deseen, se r e a liz a  colocando la s  cajas -  

25. sobre l a  cimentación correspondiente, disponiéndolas unas -

a l  lado de otras y dejando una pequeña separación entre -----

e l la s  para vaciar en dicha zona de separación e l hormigón -  

correspondiente y a s í  formar lo s  muros.

Previamente a l  vaciado de hormigón se dispondrá so 

30. bre l a  base superior de la s cajas una placa prefabricada de

5.



hormigón determ inativa del forjado; habiéndose previsto  que 

l a  cara externa o de encofrado de la s  paredes o paneles de 

l a  c a ja  irán dotadas de una lámina impermeable para e l  hor­

migón, la  cual puede i r  adherida de fab rica  a l  panel o bien

5. i r  de forma independiente y f i ja r s e  en obra.

Los p e r file s  de chapa (5), junto con lo s correspon 

d ien tes to r n illo s  de anclaje, sirven  de armadura a l hormi—  

gón (10) sin  fin os y  vertido entre la  separación de la s  ca­

ja s  para formar lo s  muros.

1 0 . Como ya se ha dicho, lo s  p e r file s  m etálicos irán  -

dotados de o r if ic io s  y/o aberturas (11) que van a determi­

nar pasos para todo tip o  de in stalacion es, ta le s  como el^ c-  

t r ic a s ,  de calefacción , teléfon o, agua, e tc . *
* *e*

En cuanto a la s  paredes (4 ) de cada caja, pue&bn*-

15. l le v a r  incorporadas de fab rica  l a  carp in tería  exterior, a is  

lam ientes e in stalacion es, mientras que interiormente, * a l* -

ig u a l que los tabiques, pueden llé v a r  puntos de luz, de -----

agua, e t c .,  con suelos, techos y  acabados to ta le s  como y a *-  

se ha comentado. *^.*
* * w w

2 0 . Por otra parte, como se muestra en la s  figura&.^de
o

se acompañan, la  c a ja  o cé lu la  (1) es tubular, ea d e c i^ y a  

s in  techo ni suelo, de modo que e l  montaje de la s  mismas se 

r e a liz a  de forma exactamente ig u a l a la  ya citada, es d ecir  

como s i  incorporasen ta le s  techos y suelos.

2 5 . Ahora bien, tanto en uno como en otro caso l a  c i—

mentación o capa horizontal que ha de disponerse entre cada 

dos cajas superpuestas verticalm ente, se puede efectuar co 

locando sobre e l tablero superior horizontal (8) una chapa 

m e tá lica  grecada (12) para v e rte r  sobre ésta  e l hormigón ar

3 0 . mado (13 ).
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Con este sistem a se pueden efectuar edificacion es  

de viviendas, lo c a le s, e tc .,  de tantos pisos como se deseen 

y de una forma sumamente s e n c illa , con un considerable aho­

rro en e l  coste del e d ific io  fren te a los costos que se r e -  

5 . quieren con los sistemas trad icion ales de ed ificació n .

E l S o lic ita n te  se reserva e l  derecho de extender -  

e sta  demanda a lo s  países extranjeros, reivindicando la  mis 

ma Prioridad de la  presente s o lic itu d , a l amparo del Conve­

n io  Internacional para la  protección de la  Propiedad Indus- 

10. t r i a ! .

N O T A

E l Modelo de U tilidad que se s o lic it a  por veinte
:

años para España, de acuerdo con la  vigente L egislación,"de
* * *

berá recaer sobre: "CAJA MODULAR PARA LA CONSTRUCCION INT3US 

1 5 . TRIALIZADA", segdn la s  c a ra c te rístic a s  esenciales de la s  s i  

guiantes: ****

* * * / *  e *

y * * * +* + + ̂  e * *

20.

* . .  / . . .

2 5 .  ̂ . . . / . . .

30. * . . . / . . .

- **.
*.* * * * e
* w t +
* w *

* .  * *

e ee e 
e e e
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R E I  V I  N D I  C A C I  O N E S

1 .  -  Caja modular para l a  construcción in d u s tr ia li­

zada, que siendo del tip o  en la s  que sus paredes se con sti­

tuyen mediante un esqueleto a base de p e r file s  m etálicos —

5. complementados con ra stre le s  a modo de marcos superior e in  

fe r io r , preferentemente de madera, de t a l  manera que sobre 

l a  cara interna de t a l  esqueleto van fija d o s por medios ade 

cuados tableros de cartón-yeso, determinando una su p e rficie  

in te rn a  de acabado y una su p e rficie  externa con lo s p e r fi­

lo . l e s  citad os, para co n stitu ir  un medio de armado del hormi­

gón de encofrado que se ir á  vertiendo entre cada pareja de

ca ja s dispuestas próximas entre s í  sobre ana cimentación, -
*

para d e fin ir  la  e d ifica ció n  de que se tra te, y  llevando'uAa
e e

lámina impermeable por la  cara externa de lo s  tableros;

1 5 . ra impedir e l paso de la  humedad del hormigón vertido, esen
. . .

cialm ente se caracteriza  porque l a  caja propiamente diTpM&-- 

puede o no incorporar una serie  de tabiques internos para -  

determinar habitáculos dentro de un mismo módulo de caja*;.*.- 

habiéndose previsto además de que dicha caja  adopte formal 

20. tu b u lar como consecuencia de que la  misma es susceptibléJde
e e <

e s ta r  exenta del teche o suelo, e incluso de ambos; concia
*** *

p articu larid ad  de que en la  disposición v e r tic a l  o apilada  

de la s  cajas para formas ed ificacion es de dos o más plantas, 

se ha previsto  que sobre e l tablero superior dispuesto en -  

25. cada ca ja  vaya montada una placa o chapa m etálica grecada -  

sobre l a  que se v ie r te  una capa de hormigón para determinar 

e l  forjado de esa planta.

2 .  -  Caja modular para l a  construcción in d u s tr ia li­

zada, segóh reivin d icació n  1, caracterizada porque lo s  tá b i

30. ques internos están formados por paneles prefabricados, lo s



cu ales u tiliz a n  lo s  mismos p e r file s  que determinan e l esque 

le to  de la s  paredes, complementándose con una pareja de ho­

ja s  o capas de cartón-yeso fija d a s  sobre una y otra cara de 

lo s  paneles determinativos de dichos tabiques.

5 . 3 . -  Caja ¡modular para l a  construcción in d u s tr ia li­

zada, segdn reivin d icación  1, caracterizada porque la  lámi­

na impermeable que incorporan lo s  tableros de la s  paredes, 

es su scep tib le  de i r  fija d a  de fa b rica  sobre e l  tablero, o 

bien  i r  a obra independizada para su fija c ió n  posterior en

10. dicha obra.

4 .  -  Caja modular para l a  construcción in d u s tr ia li­

zada, segdn reivindicaciones anteriores, caracterizada por-* *w
** *

que lo s  p e r file s  y  tabiques in terio res están a fe c ta d o s *36* -  

o r if ic io s  y/o aberturas para e l  paso de la s  in s t a la c io n e s -

15. montadas en fáb rica, a sí como de tomas externas para agua,
..

lu z , e t c .,  todo e llo  en orden a  obtener en fáb rica  uná-.caja 

totalm ente acabada con m obiliario incluido s i  a s í se desea.

5 .  -  "CAJA MODULAR RARA LA CONSTRUCCION INDUSTRIA^

LIZADA". */*.*

Segdn queda sustancialmente descrito  en la  preggn-

 ̂ *.

20.



te  Memoria que consta de diez hojas, escrita s a máquina por 

ana s o la  cara y acompañada de dibujos.

M adrid/ 2 3 ABO. 1984

D. Aarelio ALAMAN SIMON
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