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En la presente Memoria Descriptiva vamos a referirnosfi

@ un procedimiento de fabricacidén de plezas y figuras ornati-

vas, que por su.novedad y utilidad, merece que- se otorgue 8

su titular el privilegio de exclusividad que se recabs median- fﬁ

te el présente expediente.

Son varios los procedimiento que actualmente se-

vienen utilizando para la fabricacién de figuras o piezas oxrmré}

tivas, dotadas de corporeidad, tal como figuras humanaa,'animaéﬁj
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les, etc.etc. que posteriormente se montan separadamente o en
compafila de otras en peanas o incluso constituyen piezas de
adorno e€in la peans. As{ tenemos uns extensa gema de figuras
que se exhiben en los comercios como articulos de regslo, que
constituyen en muchos casos partes integrantes de limperas de
pie, eto.etc. y ocuyas figutas se consiguen por fundieidn cuando
son metdlicas, por cincelado o tallado, y con la introduccidn |
de las materias plésticas, también se fabrioan por inyeccién.
Es evidente que todos estos procedimientos, a excep~ x
cién hecha del cincelado y tallado por su caracter artessano,
precisan dé moldes, o céquillas cuyo proceso de elaboracién
ya es conocido, debiendo poseer todos los detalles y caracte-
risticas de la figure a reproducir, para que posteriormente
la fabricacidn en serie de éstas proporcione unidades perfec- ;
tas. .
Otra de las cualidades que normalmente se exigen
on estas figures, esdemds de su corporeidad y proporcionalidad,
es que posesn un peso proporcionado a su temafio, que les pres- E-
te una estabilidad convenlente, y sobre todo para valorizar :
las figuras, ya que entre dos figuras externamente iguales,
une de ellas apenas sin peso y otra con el peso gque su vold-
men exige, siempre aparente tener mds velor la de mayor pPeso. é'
Esta cualidad es conseguida por los procedimientos
actuales, a base del empleo de materisles més bien caros, ya
que el oaracter macizo de la figura, entrafia siempre un valor
por el material empleado, que supone ya de por si, gran parte
del valor asignado a la figura.
| Mediante nuestro nuevo procedimiento, se ha llegado
a consegulr figuras ornativas de cualquisr clase y tamafio,

con una perfeocidn absoluta en sus detalles externos, y oon

un peso y dureza propios de los materiales que normslmente se
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emplean oon los otros procedimientos, y ello con una extraor-

dinaria econom{a, que forzosaemente ha de redundar en el precio ;:

definitivo por pieza.
Parte nuestro procedimiento de utilizar las piezas

conseguidas por soplado de materiales plésticos, procedimien-

to éste de fabricacidén que pertenece al dominio piblico, pero .ﬁf

mediante el cual se consiguen figuras ocon gran riqueza de
detalles externos, pero con muy poco peso por el poco espesor
de las paredes, Este procedimiento de fabricacidn tan conoci-
do, ha venido muy a menos, hasta llegar a la obtencidn de
piezas de bazar, o baratijas, por su poco precio, en razén
directa del poco peso y poco material que normelmente se em-
plea.

Consiste nuestro procedimiento en utilizar las fi-
guras obtenidas por soplado de materiales pldsticos, y embu-
Tir en su interior hueco c¢ualquier materia de peso, tal como
escayola, yeso o cemento que rellenando todos los huecos de
la figura, y ein alterar el aspecto externo de ésta, le dé
una consistencia y peso de los que carece en la forma en que
actuelmente salen al mercado. Es evidente que estashaterias
endurecibles que se inyectan en las figuras, pueden alcanzar
por humectacién un estado de dureza pétrea o metdlica, que
contribuird a mejorar la presentacién de las figuras, que asi
adquirirédn la turgencia y morbidez de lineas propias de todo
ocuerpo macizo, Puede agregarse en determinados casos la colo-
cacidn de algunas varillas metdlicas en el interior, que con-

tribuirédn a aumentar la rigidez de la figura y cuyos termina-

les pueden aprovecharse para la fijacién de las figuras en la i

peana.
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Como Wltima fagse del procedimiento se procederd al
pintedo de las piezas para darles el aspecto definitivo,
0 a 8u metalizado, habide cuenta de que la envolvente de la
figurs es de material pldstico susceptible de ello, y por @l-
timo, en sus extremidades se colocarén las varillas o torni-
1los que permitan su sujecién o fijacidén a la peana de maders,
gl esta fuera le forma definitiva de su presentacidn.

Como se desprende de cuanto antecede, las figuras

. huecas obtenidas por soplado que, generalmente, carecen de

orificios de acceso & su interior, precisarédn de la apertura
de uno para proceder a la inyeooién del material endurecedor
en el ouerpo hueco, orificio que quederd obturado por el miemo

meterial .

Dada la extraordinarie barature del materiel pldsti- -

co empleado en el soplado, e inyectado as{ como de los mate-
riales endurecedores que pueden emplearse, pueden conseguirse
figures de temafios y pesos de cierta consideracidm, con eseca~
slsimo ooste y de una gran vistosidad ornamentsl.
Suficientemente descrite la naturaleza de este pro-
cedimiento de fabricacidn, sélo nos reste menifestar Que serdn
variables las circunstancias de materiales a emplear, tanto
para lg cubierta como para el relleno, el temafio y la forma
de las figuras, su ornamentecién y demds detalles de carscter

accegorio, siempre y cuando no alteren la esencislidad del pro-

cedimiento que quede resumide en la sigulente
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En le presente Patente de Invencidn, se reivindicat
18.~-Procedimiento de fabricacién de figuraes orna=

tivas, caracterizado porque en las figuras huecas y de pare-

des flexibles obtenidas por cuslquier procedimiento de moldeo - m 

preferentemente por soplado, se practica un orificio a través
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del cual se inyecta en el interior una materias que rellene
todos sys huecos, susceptible de endurecimiento posterior, tal
como yeso, escayols o cemento, pudiéndose agregar pequefias
varillas que contribuyan a mantener su fijacidén, con lo cual
las figuras habrén adquirido uns dureza y peso similares &
las figuras metdlicas o de otros materiales'més valiosos, pro-
oediéndose seguidamente & su ornamentedo y montaje, si proce-
diere, en peanss, pars lo ocual podrfan utilizarse los extremos
de las varillas introducidas. Y

' 22 ,-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIGURAS ORNA-
TIVAS"™, de conformidad en un todo en lo esencial y fines in-
dustrisles a lo descrito en la precedente Memofia Descriptiva.

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas o meca-

nografisdas por una sola cara e doble espacio en 110 1iness.

¥alencisa, 1 Octubre 1962

Por sutorigzacidn del interesado.
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