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RESUMEN DESCRIPTIVO

Una vélvula de derivacién de circulacibn de flui
do incluye una envoltura y un manguito giratorio montado
de modo que pueda girar en un eje y separado internamente
respecto a las paredes de la envoltura. E1 manguito y la
envoltura incluyen unos orificios que se sitfian selecti-
vamente en posiciones enfrentadas o no enfrentadas, segin
cual de las dos posiciones operativas ocupa el manguito.
El manguito forma una sola cémara interna a través de la
cual el fluido circula siempre en la misma direccibén, en
ambas posiciones operativas del manguito. E1 manguito for
ma una sola cémara interna a través de la cual el fluido

circula siempre en la misma direccién, en ambas posicio-
.l

nes operativas del manguito. El espacio entre el mgngyito

y la envoltura forma también una sola cémara a través ‘de

la cusl el fluido circula siempre en la misma direccién

en ambas posiciones operativas del manguito. La circula-
cién unidireccional del fluido a través del manguito pro

piamente dicho es opuesta a la circulacibdn unidirec¢itnal

del fluido a través de la cémara externa entre la ehvditg

ra y el menguito. La conexiém de soporte entre el mangni-
to cilindrico y las paredes de la envoltura se efeqﬁ@a.en
un punto adyacente de los orificios enfrentados del mangui
to y de la envoltura por medio de superficies periféricas

correspondientes de soporte. En cualquier posicién del
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manguito, los orificios no utilizados o no enfrentados
del manguito estin orientados hacia la pared interna de
la envoltura con sus superficies de soporte separadas

de la misma. Un elemento de relleno esté montado en la
pared interna de la envoltura en una zona adyacente a la
posicién de cada superficie de soporte de orificio de
manguito no enfrentado, Durante la utilizacién real de
una valvula de derivacién conjuntamente con un cambiador
de calor del tipo de tubos o dispositivo de tratamiento
gimilar, se produciré una diferencial de presibn de flui
do entre los lados de suministro y de retorno en el inte-
rior de la misme vélvula de derivacibén, en razén de la
pérdida de carga producida por las restricciones del-}ju-

bo. El lado de suministro tendrd una presidén superior.a

la del lado de retorno. Por consiguiente el agua proceden

te del lado de suministro tendré tendencia a circular a

través de los estrechos intervalos formados entre 1&% su

perficies del soporte del manguito y las superficies de
gsoporte de la envoltura y/o los elementos de relleh’ ‘én
una direccién orientada desde el lado de suministréa‘de

presidén elevada hacia el lado de retorno o de presigh.ba-
Jjae. La direccibédn de la circulacibn a través de 1os.§hter-
valos serd la misuwa para ambas posiciomes de rotacién del
manguito, en razén de la circulacién unidireccional men-

cionada uwés arriba del fluido. Cualquier particula suel-
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ta de producto de corrosiémn que pueda aparecer en las
varias superficies de separacidn de los intervalos ten
dré tendencia a ser arrastrada hacia el otro lado y no
quedaréd adherida.

TECNICA ANTERIOR DE DOS U.S.A RELACIONADA CON LA

PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE

, Fecha de

Pat. de los U.S. N¢ Inventor concesidn
3.319.710 Heeren y socios 16 de Mayo de 1967
3.973.592 Cleaver y socios 10 de Ag. de 1976

ANTECEDENTES Y RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a una véqula

de derivacibém de circulaciém del fluido del tipo de mam -

guito, destinada particularmente a ser utilizada para lim

piar los tubos de cambiadores de calor.

LA N ]
[ ] ¢ 9

Anteriormente se ha sugerido realizar la lilipieza

de los tubos de los cambiadores de calor montando unos

.
vesba

conjuntos de cepillos inserta en los extremos de los tu-

bos y a continuacién haciendo circular fluido en prﬁﬁei
lugar en una direccién y a continuacidn en la otra é;;ég
cibn para que los cepillos se desplacen a lo largo éé'-
los tubos y vuelvan a continuacibén a su posicidn origi-
nal. Véase la patente de los U.S. N2 3,319.710 menciona=-

da més arriba,
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Igualmente se ha sugerido anteriormente, como
por ejemplo en la patente de 1los U.S. N2 3.973,592 men-
cionada més arriba, utilizar una vélvula de cuatro vias
para invertir la circulaciém del fluido en el iq%eriorde
los tubos para que los cepillos de limpieza se desplbcén
en ambas direcciones en el interior de los mismost

Es igualmente conocido, de manera general, utili
zar un dispositivo de derivacibén de tipo de msnguito para
invertir la circulacién del fluido en el interior de los
tubos. Este dispositivo conocido incluia un msnguito gene
ralmente cilindrico montado de manera giratoria en una
envoltura externa. La envoltura estaba dotada de superfi-

cies de cojinete de soporte del tipo de anillo pars, las

extremidades y para la parte central del manguito Q %n—
clufa también cuatro orificios destinados a ser coﬁééga-
dos por medio de conductos con una fuente de fluido de
refrigeracién y con el cambiador de calor. En un 1oxd ‘del
eje del manguito, un primer par de orificios de suminis-
tro y de retorno formados en la envoltura estaban disﬁueg
tos para ser conectados con la fuente de fluido deﬁié5fi-
geracién, En el lado opuesto del éje, y en lines cobﬁios
orificios de suminigtro y de retorno, estaba dispuq%@a
un segunde par de orificios formados em la emnvoltura,

que podian sger conectados cada uno, selectivamente, con

la entrada o con la salida del cambiador de calor, segin
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la posicibén de rotacidn del manguito.

El cuerpo del manguito de la valvula de deriva-
cibn de la técnica anterior inclufa un gran nfimero de
orificios adaptados para situarse selectivamente en co-
rrespondencis con los orificios de la envoltura. Unos
conductos de conexién dispuestos en el interior del man
guito y con un didmetro igual por lo menos al de los
orificios de la envoltura y del manguito se lian para
formar una pluralidad de cémaras de manguitc internas y
para conectar los primero y segundo orificios de envoltu
ra. En cada una de las dos posiciones de rotacidn del
manguito, el fluido circulaba desde el orificio de sumi-
nistro de la envoltura y bien a través o bien alrededor

de uno de los conductos internos del manguito hastm un

orificio del segundo par de orificios de la envoltura.

Al mismo tiempo, el fluido fluia desde el otro orifigio

« o o
s ®

del segundo par de orificios de envoltura y bien a tra-
vés o biea alrededor del otro conducto interno del mangui
to hasta el orificio de retorno de la envoltura, La rota-

cibén de 902 del manguito invertia la circulacién err-el se
gundo par de orificios de la envoltura, pero sin egé;;go
la circulacién en los orificios de suministro y de.gﬁtor-
no de la envoltura permanecia la misma.

En la vélvula de derivacién conocida del tipo de

manguito descrita més arriba, se ha comprobado que la
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restriccidn importante producida en el interior uel man-
guito por los conductos de conexién daba lugar 3 una 1.8
dida de carga indeseable en el fluido en circulacibr al--
rededor de un conducto particular. Ademés, se hs compro-
bado que se producia a veces un bloqueo entre las super-
ficies del cojinete de soporte anular y la pared del man-
guito, 1o que dificultaba la instalacidn ¢ la rotaciémn
del menguito. A parte de consideraciones relacionadas
con tolerancias de fsbricacidn, se consideraba que este
blogqueo era debido por lo menos parcialmente & la corro-
sibén y a la adherencia de particulas que se producian en
las superficies de separacidn continuamente en contacto
entre las superficies de los cojinetes y el manguiﬁ?a:
La presente invencién aporta una solucidn :a :]:Ps
problemas mencionados méds arriba y esté relacionadgﬂébn
una vélvula de derivacién del tipo de manguito que,re-

duce sustancialmente la pérdida de cargas asi como lbs

problemas de bloqueo., Igualmente su fabricacibén es més

econbmica,

De acuerdo con un aspecto de la invencibn, el
manguito giratorio esté montado de modo que pueda éi%hr
en un eje y estd separado hacia el interior respecﬁé'a
las paredes de la envoltura, El manguito forma una sola
cédmara interna 8 través de la cusl el fluido circula

siempre en la misma direccidén en ambas posiciones opera-
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tivas del manguito. El espacio entre el manguito y la
envoltura forma también una sola cémara a través de la
cual el fluido circula siempre en la misma direccibn

en ambas posicione: cperativas del manguito., La circula
cién unidireccional del fluido a través del manguito pro
piamente dicho se efectla en sentido opuesto respecto a
la circulacién unidireccional del fluido a través de la
cdmara externs entre la envoltura y el manguito. La 1l-
tima limitacibn a la circulacibn del fluido en el inte-
rior del manguito es el eje del manguito que tiene una
superficie de seccién transversal sustancialmente més
pequeiia que la de los orificios del manguito y de la en-
voltura, reduciendo asi la pérdida de carga a un valop
minimo., Igualmente, la longitud de la superficie d§.§%
sececibédn transversal entre el manguito intermo y 1a°éﬁ%ql
tura es mucho més importante que la superficie de la sec
¢cibén treansversal de un orificio conectado, y por téﬂ%é

su aportacién a la pérdida de carga es muy pequefia,

De acuerdo con otro aspecto de la invenci6n;°ia

conexibn de soporte entre el manguito cilindricoy Ies-
peredes de la envoltura estédn situadas en una zona{éd&a-
cente a los orificios enfrentados del manguito y dgz}a
envoltura por medio de superficies periféricas correspon
dientes., La mecanizacidén de las superficies puede ser

tal que se obtenga una adaptacidn sustancialmente preci._
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sa. Ademés, en cualquier posicién del manguito, los ori-
ficios no utilizados o no enfrentados del manguito estén
orientados hacia la pared interna de la envoltura con sus
superficies de ¢ .,.orte separadas de la misma, Un elemento
de relleno estéd montado en la pared interna de la envoltu
ra adyacente & la posicibén de cada superficie de soporte
de orificio del manguito no enfrentado y estéd formado pa-
ra realizar una adaptacién intima con ella. La superficie
total de contacto entre lss varias superficies es infe-
rior a las superficies de apoyo en contacto de la védlvula
de derivacidn del tipo de manguito de la técnica anterior
conocida, lo que reduce el bloqueo debido a problemas de

tolerancias. o o

L ]

..
. (]
* ee

Durante 1a utilizacién resl de una vélvula de deri

oo+

vacidén conjuntamente con un cambiador de calor del tipo
de tubos o un dispositivo de tratsmiento similar, gg¢ pro-
duciré una diferencisl de presibn del fluido entre® 108 la
dos de suministro y de retorno en el interior de la misma
vélvula de derivacibn, en razén de la pérdida de ca?éé
prod:icida por las restricciones del tubo. El lado‘ééaéu-
ministro tendré una presién superior a la del ladd{&%}rg
torno. Por consiguiente el agus procedente del la¢é:de
suministro tendré tendencia a circular a través de los
intervalos estrechos formados entre las supérficies de

soporte del manguito y las superficies de soporte de la
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envoltura y/o los elementos de relleno en una cirecciém
orientada desde el lado de suministro o de presibn ele-
vada hacia el lado de retorno o de presiédn baja. La di-
reccibén de la circulacién a través de los intervalos se
réd la misma para ambas posiciones de rotacibén del mangui
to debido a ia circulacidn unidireccional del fluido men
cionado més arriba. Cuzlquier particuls suelta de produc
tos de corrosién que puede aparecer en las vsriass super-
ficies de separacidén de los intervalos tendré tendencia
a ser arrastrada hasta el otro lado y no se adheriré., Las
superficies de contacto descubiertas serédn lavadas tam-
bién de manera continua tanto si el manguito estd en po-

gsiciones de trabajo o entre las mismas. Esto reducygé.

- IC.

también los problemas del bloqueo.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

o0

Los dibujos adjuntos ilustran la mejor manexa,

actualmente previstes por los inventores pars llevar'a la

préctica la invencién.

[y
cCanye

En los dibujos:

Le fige 1 es un esquems que representa un sis
tema de cambiador de calor al cual puede aplicarse{ié}
vélvula de derivacidn de circulacibén del fluido de.i%“
presente invencién;

La fig. 2 es una vista en seccibdn vertical por

el centro de una védlvula de derivacibn de circulacibn
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de fluido del tipo de manguito anteriormente conocida,
representada en la posicibén de circulacibén normal;

La fige 3 es una vista de la valvula de deriva-
cién de la fig. 2 en la posicibn de circulacidn inversa;

La fig. 4 es una vista en seccibébn transversal to-
mada a 1o largo de la linea 4-4 de la fig. 3;

La fig. 5 es una vista en perspectiva de la val-
vula de derivacidén de circulacién del fluido de la presen
te invencidn;

La fig. 6 es una vista de despiec: de la vélvule
de derivacibén de 1la fig. 5 con el manguito interno repre-
sentado en posicibn de circulacién inversa;

Ia fig. 7 es una vista en seccidn vertical gpor, el

centro de la valvula de derivacibén, representada en. 1a. po
sicién de circulacibén normal; Pt

La fig. 8 es una vista similar a la fig. 7 con la
vélvula de derivacién en la posicién de circulaci6£‘éﬁ%e£
saj

La fig. 9 es una vista en secciébn transversaY ‘to-
mada a lo lergo de la lines 9-9 de la fig. 7; 'H{::

La fig. 10 es una vista en seccién parcial éé{hn
reborde de tobera de manguitc y de una junta de or;éicio
de envoltura adaptadas la una con la otra, en la cual se

ha exagerado el intervalo;

La fig. 11 es una vista en seccién parcial de una
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pestaria de tobera del manguito y de una placa de rellenv
adaptadas la una con 1la otra, et lt¢ cual el intervalo ha
sido exagerado; y
Les figs. 12-15 son vistas en seccidn vertical to
madas a 1o largo de las lineas de corte respectivas de
las figs. 7 7 8.
DESCRIPCION DEL #ODO DE REALIZACION PREFERIDO

La valvula de derivacidn de circulacién de fluido
1 segin la invencién se representa esquemdticamente en la
figs 1 y puede utilizarse conjuntamente con un dispositi-
vo de tratamiento tal come el condensador 2 de un cambia-
dor de calor que contiene una pluralidad de tubos 3. Ia

vélvula de derivacién 1 suministra normalmente agus, de re

frigeracién procedente de una fuente de fluido 4 tal, gomo

por ejexmple un lago o parecido, y la circulacibn del flui

do sstd producido de mesnera continua por una bomba 5J,, La

vélvula de derivacién estd conectada con la bomba 3°y la

fuente 4 a través de una tuberia de suministro de fluido

apropiada 6, y también con la fuente 4 por medio de una

tuberia de retorno apropiada 7. Un par de tuberias '8°-5? 9
conectan la védlvula de derivacibn 1 con el condenséi&é 2
de la msnera convencional., La valvula de derivaci6n§i"
puede ser accionada para invertir la circulacibém en las
tuberias 8 y 9 de tal manera gque los cepil_os de limpie=-

za de tubo (no ilustrados) puedan efectuwar un movimiento
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de vaivén en los tubos 3 del condensador, de vez en
cuando,

Las figs. 2-4 ilustran una forma anteriormente
conocida de védlvula de derivacién de circulacién de flui
do la del tipo de menguito descrito mds arriba. La vélvu
la de derivaciém la incluye ﬁna envoltura 10 que compren
de una pared cilindrica 1l cerrada por unas paredes de
extremidad 12 y 13 que estén sujetas en ella por ejemplo
por medio de tornillos l4. Un manguito 15 esté dispuesto
concéntricamente en el interior de la envoltura 10 e in-
cluye una pared cilindpiéa 16 cerrada por unas tapas de
extremidad 17 y 18. El manguito 15 estéd adaptado para que

pueda girar en el interior de la envoltura 10, y con gsta

finalidad, unos ejes cortos 19 y 20 se extienden en éént}

do axial hacia el exterior a partir de las tapas dé'é%tpg
midad de manguito 17 y 18 y estén dispuestos en unos 9032
netes 21 y 22 situedos en las paredes de extremidaé-ié y
13 de la envoltura. El eje 19 se extiende més allé del co
Jjinete 21, a través de una cubierta 23, y esté conedtddo
con un dispositivo que permite ﬁacer girar el eje §hé£
manguito a8 lo largo de un arco apropiado, por ejemplq.de
902, En el modo de realizacidén ilustrado, este disgé?iﬁi—
vo incluye un pifién 24 situado en el eje 19 y que esté
acoplado con una cremallera 25, a la cual, a su vez, pue-

de efectuar un movimiento de vaivén al user impulsada por
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un cilindro neumidtico 26 a través de cualquier mecanis-
mo de control apropiado bien conocido, que no se ilus-
tra.

La pared cilindrica 16 del manguito 15 esté so-
portada por unos cojinetes anulares 27, 28 y 29 que es-
tén sujetos en la pared 11 de la envoltura, por ejemplo
mediante soldadura. Les caras internas de los cojinetes
anulares 27-29 estén acopladas con la pared 16 en las ex
tremidsdes y en el centro de la pared, y permiten normal
mente el deslizamiento de la pared 16 durante el cambio
de posicién giratorio del manguito 15. Como puede verse
en las figs, 2 y 3, los cojinetes anulares dividen el eg

pacio entre las paredes 11 y 16 en un par de camaras sg-

paradas situadas 1la una al lado de la otra. . e

Se observaré que existe una superficie de contac-
t0 relativamente importante euntre los cojinetes anu}gges
27=29 y la pared 16 del manguito. W

La pared cilindrica 1l de la envoltura 10 esté
dotada de un par de orificios 30 y 31 que estén situddds
aguas arriba respecto al bucle formsdo con la fuenf%{ézy
el condensador 2 (véase fig. 1l). Los orificios 30 y{éﬁ}
estén dotados de manguitos provistos de pestafia 32 i:35
que estdn conectados por las tuberias 6 y 7 con una fuen
te 4, y que funcionan siempre como orificio de suminis-

tro y de retorno respectivamente. De la misma manera, la



10

15

20

25

- 15 =

pared 11 incluye un par de orificios de derivacibn 34 y
35 situados aguas abajo, que tienen unos manguitos pro-
vistos de pestafia 36 y 37 conectados por medio de las tu
berias 8 ¥y 9 con el condensador 2. Tal y como se represen
ta, los pares de orificios situados aguas arriba y aguas
abajo estédn opuestos diametralmente.

El manguito 15 estd construido para llevar el
fluido entrante desde el orificio de suministro 30 hasta
uno de los orificios 3% o 35 situado aguas abajo, y para
llevar de nuevo €l fluido de retorno procedente del otro
orificio 34 o 35 situsdo aguas abajo hasta el orificio
de retorno 31, Con este fin, la pared 16 del manguito es-

t4 dotada de 8 orificios 38-45 situados en su superzficie

de la manera ilustrada. Los orificios 38 y 39 se represen

tan diametralmente opuestos en un plano transversal y es-
tén unidos de manera hermética por medio de un tubo.de
circulacidn 46 que estid también conectado con 1la t;§£°%e
extremidad 18 del manguito por medio de unos tirantes 47.
Un segundo tubo de circulacidén 48 esté comnectado por"ﬁ;

extremo con el orificio 44 y se extiende hacia el tube‘’46
con un angulo de aproximadamente 452 respecto al ejé:éé
rotacién 49 del manguito 15, mientras que su extremﬁﬁsd
50 estd conectada con el tubo 48 y la pared 16 del mangui
to de tal manera que se sbra el orificio 43. E1 tubo 48

estd conectado con la tapa de extremidad 17 del manguito
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por medio de 'wna varilla 51.

En la posicidén de circulacibém normal ilustrada
en la fig. 2, el fluido de suministro circulard desde la
fuente 4 y de la tuberias 6, a través del manguito 32 y de
los orificios 30 y 38, a través del tuba 4#6 en el inte-
rior del manguito 15, a través de los orificios 39 y 34,
Y a partir de estos a través del manguito 36 y de la tu-
beria 8 hasta el condensador 2. El fluido de retorno pro-
cedente del condensador circularé a través de la tuberia
9, a través del manguito 37 y de lbs orificiog 35 y 41,
diametralmente a través de la parte interna del manguito
15 y alrededor de los tubos 46 y 48, saliendo 8 ‘través

de los orificios 40 y 31, y pasando a continuacibdn .a &ra

vés del manguito 33 y de la tuberia 7 pars volver § lg

-
8 5% o

fuente 4.
En posicidén de circulaciém inverss qe se repre-
senta en la fig. 3, el fluido de sumiﬁistro eirculérrﬁ “a
partir de la fuente 4 y de la tuberia 6, disgonalmente a
través del interior del menguito 15 y alrededor de 16K
tubos 46 y 48, saliendo a través de los orificios ‘;-5 F
35 para llegar a través del manguito 37 y de 1la tub'gz:li:f,a
9 al condemsador 2, El fluido de retorno proeedente.EQ.e.l
condensador circularid a través de la tuberia 8, a través
del manguito 36 y de los orificios 34 y 43, a través del

manguito 15 hasta el tubo 48 y diagonalmente a través
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de este Gltimo hasta los orificios 44 y 31, y a continua
cidén a través del manguito 33 y de la tuberia 7 para vol
ver a la fueunte 4, Los dos trayectos de circulacién tie-
nen la configuracibn general de una X.

Se observarid que en amhas posiciones operativas
del manguito 15, el fluido estd obligado a circular al-
rededor de los tubos 46 y 48 en el interior del manguito,
teniendo dichos tubos de manera general un didmetro igual
al didmetro de los orificios del manguito. Puesto que el
didmetro de estos orificios es generalmente igual aproxi
madamente a la mitad de la longitud del manguito, los tu
bos presentan una masa relativamente importante en el in

terior del manguito. e
s "ot

Haciendo referencia ahora a la vadlvula de degiva-

L
[ i Y

¢ién mejorada 1 de la presente invencidén, y haciendo re-

ferencia particular a las figs. 5-9, se ve que la vilvu-

la de derivacidn inecluye una envoltura cerrada 52 &ué
comprende una pared cilindrica longitudinal de formes alar
gada 53 cerrada por unas paredes de extremidad 5S4 y‘sg'
las cuales, salvo si forman parte integrante de lazhisma,
estén sujetas en ella de cualquier manera apropiada'.,:‘:ﬁbr
ejemplo por medio de tornillos 56. Un manguito 57 qéﬁé.
dispuesto concéntricamente en el interior de la envoltu-
ra 52 e incluye una pared cilindrica longitudinal de for

ma alargada 58 cerrada por unas tapas de extremidad 59
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y 60 para formar una scla cdmara interna 57a, La pared
del manguito y las tapas de extremidad estén separadas
sustancialmente hacia el interior respecto a las paredes
de la envoltura, formando asi una sola cédmara 61 abierta
de una extremidad a la otra. El manguito 57 esté adapta-
do para que pueda girar en el interior de la envoltursa
52, alrededor de un dispositivo de soporte axial. En el
presente modo de realizacidn, este dispositivo incluye
un eje 62 coextensivo al eje 63 de la valvula de deriva-
cibén y sujeto en las tapas de extremidad 59 y 60 del
manguito 57, atravesdndolas. Las extremidades del eje

62 estédn montadas de manera giratoria en unos cojinetes

64 y 65 que estén montadas en las paredes de extremidad

e “oe"

54 y 55 de la envoltura al exterior del manguito. Bl esje

62 se extiende més alld del cojinete &4 y esté conectado
con un dispositivo que permite hacer girar el eje y.gl
manguito & 1o largo de un arco apropiado, de 902 pgin:
ejemplo, entre dos posiciones operativas. Este dispositi

vo puede incluir también un pifién 66, una cremallera &7

y un dispositivo motor como por ejemplo un cilindro *aeh-
médtico 68 que puede ger accionsdo de manera conven{;E;é.
La pared cilindrica 53 de la envoltura 52 eééé-
provista de un par de orificios 69 y 70 separados en sen
tido axial que estén situados aguas arriba en el bucle

formado con la fuente 4 y el condensador 2 (véase fig. 1).
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TLos orificios 69 y 70 estén dotados de manguitos con peg
tafia 71 y 72 que estén conectados de la manera usual bien
conocida con las tuberfas 6 y 7, y 8 partir de estas con
la fuente 4. Los orificios 69 y 70 funcionan como orifi-
cio de suministro y de retorno. De la misma manera, la
pared 5% de la envoltura incluye un par de orificios 73
y 74 situados aguas abajo y separados axiaslmente que tig
nen unos manguitos con pestafia 75 y 76 conectados por me
dio de las tuberias 8 y 9 con el condensador 2. Aunque
los pares de orificios situados aguas arriba y aguas aba
jo se representan en posiciones diametralmente opuestas,
no es necesario que estén dispuestos de esta manera.

Fn el presente modo de realizacibén, y en cugl-,

quier posicidn del manguito 57, la cémara de manguﬁyo-57a

¢ 0%,

esté comstruida pars llevar el fluido entrante desde el
orificio de suministro 69 hasta uno de los orificiog, si-
tuado aguas sbajo 73 o 74, y la cémara 61 esté cons%fﬁida
pars hacer volver el fluido de retorno procedente del
otro orificio 73 o 74 situado aguss abajo hasta el oiT%i—
cio de retorno 70. Con este fin, la pared 58 del ma%é;ito
estd provista de cuatro orificios 77-80. Los orificiéé}
77, 78 y 79 forman un trio de orificios separados c}ﬁ?un-
ferencialmente que estin dispuestos generslmente de mane-
ra diametral en linea con el orificio de suministro 69 si

tuado aguas arriba y con el orificio 73 situsdo aguas aba
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jo de la envoltura 52. El orificio 80 forma una sola aber
tura dispuesta de manera generalmente transversal en 1i-
nea con el orificio de retorno 70 situado aguas arriba y
con el orificio 74 situado aguas abajo de la envoltura
52, ¥y separado longitudinalmente del trio de orificios.

Couo se repfesenta mds claramente en las figs. 7
y 8, el eje 62 tiene una superficie de seccidn transver-
sal sustancialmente inferior a la superficie de seccibn
transversal de cualquiera de los orificios de manguito o
de envoltura.

Se ha dispuesto un dispositivo para soportar la
pared 58 del manguito y para aislar generalmente el inte-

rior del manguito de la cémara 61 cuando el mangui@g esté

[
e« "ae®

en sus dos posiciones operativas que se representan. en.
* e

lag figs. 7 y 8. Con esta finalidad, cada orificio‘ag.han-
guito 77, 78, 79 y 80 estéd provisto de una tobera apular
en forma de manguito orientada radialmente hacia ei‘éﬁ&e-
rior 81, 82, 83 y 84 respectivamente. Las toberas 81, 82,
83 y 84 funcionan como conectores y estén provistas Eéx
pestafias periféricaes 85, 86, 87 y 88 respectivamené%i:kde-
més, un orificio de envoltura 69 digpuesto aguas af%iié
estéd provisto de una junta periférica 89, mientras.éﬁg.ag
bos orificios de envoltura 73 y 74 situados aguas abajo
estén igualmente dotados de juntas periféricas respecti-

vas 90-91. Las Jjuntas 89-91 estédn dispuestas en la pared
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interna de la envolturas dentro de la cémara 6l. No se
necesita junta para el otro orificio 70 de la envoltura,
como se observara.

Segin la posicién operativa del manguito 57, las
pestafias de las toberas de manguitos cortos 85-88 estén
adaptadas para acoplarse selectivamente con las juntas
de orificios de envoltura 89-9l1l. Por ejemplo, como se re
presenta en la posicibén del manguito de la fig. 7 que co
~responde a la circulacidén normsl, la pestafia 85 de la
tobera se adapta 8 la Jjunta 89 y la pestafia 86 de la to-
bera se adapta a la junte 90. En la posicidén de circula-
cibén inversa de la fig. 8, la pestaiia de tobera 87 se

88 se adapta a la junta 91. Las superficie: 2daptadgs.de

las pestafias 85-88 y de las juntas 89-91 se mecanizan preg

ferentemente con precisién a tolerancias muy estrictas,
[

L]
..i

compatibles con la nescesidad de instalar y hacer gifar el
manguito 57. Elintervalo o espacio S8' entre los elementos

aéoplados deberéd probasblemente no ser superior a O,Sééuhm
- .‘.

(0,02 pulg.). Véase fig. 10 donde el espacio S' hs sidd

¢ 800
a s o

exagerado mucho. save

Como se representa més claramente en las figS.'*7,
8 y 12-14, en cualquier posicidn operstiva del manguito,

por lo menos un orificio de manguito no estd enfrentado

a un orificio de envoltura y la tobera de orificio de
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manguito no enfrentado estd situada frente a la pared
58 de la envoltura. Por ejemplo, en la posicidn de cir-
culacidén normal de las figs. 7, 12 y 13, los orificios
de menguite P2 y 80 y sus respectivas toberas 83 y 84
v las pestafias 87 y 88 estén situasdos frente a la pared
58, En la posicidén de circulacibn inversa de las figs.
8, 14 y 15, el orificio de masnguito 77 y su tobera 81 ¥y
1la pestafia 85 estén orientados frente a la pared 58.
Para impedir un escape mds importante entre los
orificios de manguito no eunfrentados y la parte interus
de la cémara 61, se ha previsto un dispositivo de relle
no en la pared interna de la envoltura, en las posicio-

nes en las cuales los orificios de manguito no enfrentg-
ey .
¢ e

dos so sithan de vez en cuando. En el presente modo .de.

realizacibn, el dispositivo de relleno incluye una 5i5£

ralidad de placas rectangulares 92, 93 y 94 montadas en

la parte interna de la pared 58 de la envoltursa. Laé‘bfg
cas 92 y 93 estén dispuestas en linea con los orificios

de envoltura 69 y 73 situados sguas arriba y aguas aﬁéﬁb
y estén geparadas circunferencialmente en lados opuédﬁgs
del eje 62, La placa 94 estd dispuesta en linea con{xﬁé
otros orificios de envoltura 70 y 74 y esté separadgi}qn-
gitudinalmente de la placa 93 en el mismo lado del e je
62,

Las superficies de las placas 92-94 estédn también
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mecanizadas con precisién de tal manera que se adapten
iartimamente a las superficies respectivas de las bridas
de las toberas no enfrentadas. Véase fig. 11 donde se ha
exagerado mucho el espacio ",

Haciendo de nuevo referencia a las figs. 7=-12 y
13 que ilustran el manguito 7 en su posicidén de circula-
cién normal, se ve que los orificios 69 y 77 estén en-
frentados, lo mismo que los orificios 73 y 78, conectan-
do asi la clmara del manguito 57a con las tuberias 6 y 8.
Los orificios de envoltura 70 y 74 se sbren libremente en
la cémara 61 y conectan esta Gltima con las tuberias 7 ¥
9, Los orificios de manguito 79 y 80 no estédn en corres-
pondencia y sus bridas de tobera respectivas 87 y 88,es—

t4n acopladas con las placas 92 y 94. Bajo el efect6 de

la bomba 5, el fluido de suministro bajo presién flulra
desde la fuente 4 y de le tuberia 6, a través de 1la ?éﬂara
del manguito 57a pasando slrededor del eje 62, y a conttti-
nuacién hasta la tuberis 8 para llegsr &l condensador 2.
El fluido de retorno procedente del condensador circulas
ré a través de la tuberis 9 y en la cémara 61, passré! @ﬁ
rededor de la periferia y de las extremidades del manggi—
to 57, y a continuacibén llegarid a la tuberia 7 y a %ﬂ:
fuente 4. La circulacibén del fluido a través de los uri-
ficios de manguito 79 y 80 estaréd bloqueada principalmen

te por las placas 92 y 4.
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Haciendo referencia a las figs. 8, 14 y 15 que
ilustran el masnguito 57 en su posicibébn de rotacién que
corresponde & la circulacidn inverss, los orificios &9
y 79 estén enfrentados, 1o mismo que los orificios 74 y
80, conectando asi 1= cémars de manguito 57a con las
tuberias 6 y 9. Los orificios de envoltura 70 y 73 se
abren libremente en la cdmara 61 y conectan esta Ultima
con las tuberias 7 y 8. Los orificios de manguito 77 y
78 no estédn enfrentados y sus respectivas pestafias de to
bera 85 y 86 estén acopladas con las placas 93 y 92, Aho
ra, bajo la influencia de la bomba 5, la circulacién del
flu®do bajo presidn a travds del condenssdor es inverti-
da. El1 fluido de suministro fluird a partir de 1a fuente
4 v de la tuberia 6, y de nuevo a través de lsa camaﬁa de
manguito 57a y més alld del eje 62, y hasta la tuber{a 9
¥ el condensador 2. El fluido de retorno procederte del
condensador fluiréd a través de la tuberia 8 y penetéﬁég
en la cémara 61, pasaréd alrededor de la periferie y de
las extremidades del menguito 57, y llegara a la tubetTs

- i‘

? v a la fuente 4. La circulacién del fluido a travls’ oo
. 3g

los orificios de manguito 77 y 78 estd bloquezdo pringi-

palmente por las placas 93 y 92. e,

[ B Al
La direccién bésica de la cireunlacidn de fluido

a través de la cédmara de manguito 57a e¢n ambas posicio-

nes operativas de manguito de la misma es idéntica. Esta
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caracteristica de circulacién unidireccional para ambas
posiciones operativas del manguito es igualmente aplica-
ble a la cémara 6l. Sin embargo, la direccidn de circula-
cibn a través de la cémara 57a es generalmente opuesta a
la direccién de circulacidén a través de la cémara 6l. En
ambos casos, el cuerpo del manguito 57 forms un medio
aislante que separa las dos corrientes de fluido.

La inica restriccién a la circulacién del fluido
a través del manguito 57 es el eje 62 que, en razbén de su
reducida seccibédn tramnsverssl respecto 8 la superficie de
los orificios, da lugsr a una pérdida de carga insignifi
cante en la circulacién del fluido a través del manguito.
Aunque en la direccién de circulacibn opuesta el flﬁ}dﬂ;
se encuentra con la importante superficie del mangui£3.;n
la cémara 61, la longitud de la superficie de secciéﬁdﬁ
transversal entre el manguito internng? ¥ ls envoltgaﬁ
52 es mucho més importante que la superficie de secéﬁéﬁf
transversal del orificio de retorno 70, y por consiguien-
te la pérdida de cargas se mantiene em un valor ninimo, **

Le presente construccidn es tal que se reduéﬁ{tz
sustancialmente la posibilidad de bloqueo de 1la rota&ﬁﬁh
del manguito 57. Un método para reducir los problemgé‘dpl
bloqueo comnsiste en fabricar los elementos que forman las

superficies acopladas con un material resistente a la co-

rrosién como por ejemplo una aleacibén de cobre-niquel.
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Ademdés, las paredes que forman la cédmara 61, con las
cuales estidn en contacto las superficies de acoplamien-
to, pueden ser revestidas con epoxi para inhibir la cg
rrosién. Igualmente, el hecho de mantener las superfi-
cies totales de contacto en un valor minimo, como se ha
hecho en este caso, ayuda también a reducir el bloqueo.

Ademés, se ha previsto un medio para lavar con-
tinuamente las superficies de contacto de las pestafias
de tobera de manguito 85-88, las juntas 89-91 y las pla-
cas 92-94 para impedir que posibles productos de corro-
sidén se alojen en dichas superficies y en los espacios
S' y 8",

El presente dispositivo de derivacidn inclﬁye:
una cémara de suministro (cémara de manguito 57a e%.bi
presente modo de realizacién, y una cémara de retorno
(61 en el presente modo de realizacién). En razén é:e::i.a
pérdida de carca normal que se produce en sl dispositivo
de tratamiento situado aguas abajo (el condensador 2 en
el presente modo de realizacibén, la presién del flyido
en la cémara de suministro serid superior a 1la presﬁéﬁn
que reina en la cémara de retorno. Esta presibm poéi%ﬁva
se aplicaréd a todos los espacios restrictives S j"é".pa-
ra hacer que el fluido circule a través de los espacios
desde la clmara de suministro o cémara de alta presién

hasta la cémara de retorno o cémara de baja presibn. Tal
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y como se representa, la circulacidn se efectila desde

la cémara 573 hasta la cémara 61, ILa magnitud de la cir-
culacidn serd pequefia y no serd suficiente para pertur-
bar el funcionamiento de la vdlvula de derivacién, pero
sin embargo serd wuficiente para lsvar continuamente las
superficies acopladas. Puesto que la circulacién en cada
cémara se efectla siempre en la misma direccibn, la di-
reccién de la circulacién de lavado a través de los espg
cios S' y S" no se invertiré nunca.

Ademds, la circulacién principal del fluido pro-
duce un lavado continuc de cualquier placa de elemento
de relleno que no estéd utilizada y que esté descubierta
libremente cuando .l manguito 57 estd en posicién éﬁa;ﬁ-
tiva. Por ejemplo, se observaréd que esto ocurre enil'é
placa 93 de la fig, 12 y en la placa 94 de la fig, 15.

Ademés, todss las superficies de precisibn.dd}
las pestaefias de tobera, de las juntas y delas placas es~
terén lavadas de menera continus por la circulscién prin
cipal del fluido durante los desplazamientos interqjyﬁp-

tes del manguito 57 entre sus posiciones Operativaqunnu-

. s
st

rente este periodo, estas superficies estarén somet?g?s
a la accibn del fluido turbulento mientras se efectla la
derivacién del fluido en el interior de la unidgd.

El resultado final es una limpieza de las superfi-

cies de contacto que pueden desplozarse las unas respecto
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manguito durante largos periodos de tiempo.

Aunque en este modo de realizacibdn preferido el
orificio de envoltura 69 y la cémara de manguito 57a es-
tén situados en el lado de suministro y la cémara 61 y
el orificio de envoltura 70 en el lado de retorno, las
conexiones de tuberia con la vélvula de derivacidn po-
dria ser invertida si se desea con la consituiente inver
sién del funcionamiento interno, sin alejarse de los con
ceptos bisicos de la invencibm.,

Se entiende que varios modos de llevar & la pric
tica la invencidn estén incluidos en el alcance de las
reivindicaciones que siguen, las cuales reseiian pa&tiéu—
larmente y reivindican distintamente el objeto de ':1.3:.:111-
vencidn,

En resumen, ¢l presente Modelo de Utilidad:ggg

se solicita deberé recaer emn las siguientes:

REIVINDICACIONES

l,~ Vdlvula de derivacién destinada a estar.co-

nectada entre una fuente de fluido bajo presibn y ﬁﬁldig

positivo de tratamiento, que incluye, en combinacibﬁ§

(2) una envoltura de contencibédn que tiene “4he pa-
red dispuesta longitudinalmente y generalmente cilindrics
Y unas paredes (e extremidad,

(b) un manguito situado concéntricamente en el
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interior de dicha envoltura, teniendo dicho manguito
una pared dispuesta longitudinalmente y generalmente ci-
lfndrica y unas tapas de extremidad,

(¢) un dispositivo de montaje de dicho manguito
coaxiaslmente en el interior de dicha envoltura,

(d) un dispositivo motor psra hacer girar dicho
manguito entre dos posiciones operativas que corresponden
a la circulacidén normsl y a la circulacidén inversa del
fluido,

(e) un par de orificios de suministro y de retor
no dispuestos aguas arriba en dicha envoltura para su co
nexién con la fuente de fluido,

(f) un par de orificios de salida y entradggéis-
puestos aguas abajo en dicha envoltura para su coqéy@?n
con el dispositivo de tratamiento,

{g) un dispositivo de orificios mﬁltiples,d%gpueg
to en dicha pared generalmente cilindrica de dicho.;angqi
to para conectar selectivamente lichos orificios di.ggmi-

nistro y de retorno de la envoltura con uno u otraq de, di-

chos orificios de salida y de entrada de 1la envoltﬁﬁé se-

gin la posicibén operativa de dicho manguito, .
(h) formando dicho manguito una sola cémaré‘ihteg

na que estid conectada con dicho dispositivo de orificios

mGltiples para que el fluido pueda circular a través de

dicha cémara interna cuando por lo menos algunos de dichos
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orificios miltiples se enfrentan con uno de dichos ori-
ficios de envolturs situado aguas arriba y uno de dichos
orificios de envoltura situado aguas abajo,

(i) cstendo separsdos dichs envoltura y dicho
manguito para former una solas cémera externa entre ellos,
extendiéndose dicha cdmara externa alrededor de dicha pa-
red y de dichas tapas de extremidedde dicho manguito,

(j) asegurdndo dicha cémara externa la circula-
cién del fluido a través d.- ella entre uno de dichos ori-
ficios de envolturs situados sguas arriba y uno de dichos
orificios de envoltura situado aguas abajo en ambas posi-

ciones operativas normal e inversa de circulacién del flui

do de dicho manguito. . .

L * 0

2.- Védlvula de derivacibn segin la reivindiga§i6n
1, caracterizada porque la direccibn general de la circu-

lacién del fluido a través de cada cémara interna J'¥¥ter

ns permanece la misma en ambas posiciones operativas de
dicho manguito. .

3.~ Vlvula de derivacibén segin la reivindgoapi6n

2, caracterizada porque la direccidn general de la:q;rcu-
lacidén del fluido a través de dicha cémara interna:égfin-
versa de la direccidén general de la circulacién déi'éiuido
a través de dicha cédmara externa en ambas posiciones ope-

rativas de dicho manguito.

4.~ Valvula de derivacidén segln las reivindicacio
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nes 1, 2 6 3, caracterizada porque dicha pared del man-

guito y dichas tapas de extremidad forman un dispositi-

vo para aislar sustancislmente la circulacidén del fluido
en cads una de dichas cémaras de la circulacién del flui
do en la otra de dichas cémaras.

5.- VAlvula de derivacién segin las reivindicacio
nes 1, 2 6§ 3, caracterizada porque, en ambas posiciones
operativas de dicho manguito:

(a) dicha cédmara interna estd conectada con el
mismo de los orificios de suministro y de retorno de en-
voltura situados aguas arriba,

(b) y dicha cédmara externa estd conectada con el
otro de dichos orificios de suministro y de retorﬁbnéé

envoltura situados aguas arriba, A

6e= Valvula de derivacién seghin la reivindica-

cibén 1, caracterizada porque: Sese

(a) dicho dispositivo de montaje del manguito in-

cluye un dispositivo de eje dispuesto coaxiaslmente que es

t8 conectado de manera giratoria con dichas paredes.dg

extremidad de la envoltura, estando comectado dichﬁl@is-
positivo de eje de manera fija con dichas tapas déléﬁ%ng
midad del manguito y extendiéndose en dicha cémard *inter—
na,

(b) constituyendo dicho dispositivo de eje la

finica restriccién a la circulacién del fluido a travis
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de dicha cémara interna.

7.~ Vdlvula de derivacibn segln la reivindica-
cidén 6, caracterizads porgue la superficie de seccidn
transversal de dicho dispositivo de eje es inferior a la
superficie de seccién trensversal de cualquiera de dichos
orificios de envoltura o de dichos orificios de manguito.

8.- Vdlvula de derivacibn segin la reivindicacidn
1, caracterizada porque dicho disgpositivo de orificios
miltiples formado en dicha pared generalmente cilindrica
incluye:

(a) un trio de orificios separados circunferen-
cislmente que estén generalmente situados diametralmen-
te en lines con uno de dichos orificios de envoltut'a,sSi-
tuado aguas arriba y uno de dichos orificios de en&glﬁu-
ra situsdos aguas abajo,

(b) ¥y un orificio suplementario qﬁe esté dé?ppeg
to en general dismetralmente en linea con el otro de di-
chos orificios de envoltura situados aguss arriba y el

otro de dichos orificios de envoltura situados aguggmaba-

jo, estando dicho orificio suplementario separado lopgi-

tudinalmente de dicho trio de orificios.

10.,~ Valvula de derivacidén segln las reividdica-
ciones 1 6 9, caracterizada porque incluye:
(a) un dispositivo de conector dispuesto radial-

mente entre dichas paredes del manguito y de la envoltu-
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ra para conectar selectivamente dicho dispositivo de
orificios miltiples con por lo menos algunos de los ori
ficios de envoltura situados aguas arriba y aguas abajo,

(b) ¥y un dispositivo de estanqueidad de comector
dispuesto en dicha segunda cémara.

1ll.- Védlvula de derivacibdn segin la reivindica-
c¢idén 9, caracterizada porque incluye:

(a) un conector anular que se extiende radial-
mente a partir de cada uno de dichos orificios de mangui
t0 que se abren hacia dicha envoltura en dicha segunda cé
mara,

(b) ¥y un elemento de estanqueidad dispuesto peri-
féricamente alrededor de por lo menos algunos de d&aﬁés
orificios de envoltura para acoplarse con dichos dﬁpbéto—
res cuando dicho orificio se situa en correspondencia con
dicho orificio de envoltura. Cn

12.~ VAlvula de derivacién segin la reivindica-
cibn 11, ceracterizades porque un elemento de estanqueidad

de este tipo estd situado sblo alrededor de uno de dighos

dos orificios de envoltura situados aguas arriba. ....

13.- Vélvula de derivacidén seghn la reivindica-
cidn 12, caracterizada porque dicho orificio de eﬁééi%ura
situado aguas arriba que tiene un elemento de estanquei-
dad dispuesto alrededor de é1 estd situado transversal-

mente en linea con dicho trio de orificios de manguito.
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14 .- Vélvula de derivacidn segin la reivindica-
cidén 12, caracterizada porque un elemento de estanquei-
dad de este tipo estd dispuesto alrededor de cada uno de
dichos orificios de envolture situados aguas abajo.

15.- Vdlvula de derivacién segiin la reivindica-
cién 11, caracterizada porque en cada posicién operativa
de dicho manguito, una pluralidad de dichos orificios de
manguito y sus conectores asociados estén en una posicibn
de no - correspondencia respecto a un orificio de envoltu
Tae

16.- Vilvula de derivacidén segliin la reivindica-
cién 15, caracterizada porque:

(a) en una posicidén operativa de dicho manghiio:

(1) dos de dichos tres orificios de maﬁgpito
estén en posiciébén de correspondencia con orificios de en-
voltura respectivos y el otro de dichos tres orifié%p?
estd en una posicidém de no - correspondencia,

(2) y dicho orificio de manguito suplementa-

rio estéd en una posicién de no- correspondencia, . .-,

(b) y en la otra posicién operativa de dicﬂg:man-
guito: :'“

(1) solo uno de dichos tres orificios e man-
guito estd en posicidén de correspondencia con un orifi-
cio de envoltura, mientras que los otros dos orificios

de dicho trio de orificios estén en una posicibén de no-
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correspondencia,

(2) y dicho orificio de manguito suplementa-
rio estd en posicibn de correspondencia con un orificio
de envoltura.

17.- Vdlvula de derivacibdn segln la reivindica-
cibén 15, caracterizada porque incluye un dispositivo de
relleno dispuesto en el interior de dicha segunda cimara
Yy situado de modo que dichos conectores puedan acoplarse
con &1 cuando los orificios asociados con estos Gltimos
estdn en posicidén de no- correspondencia.

18,~ Vdlvula de derivacibén segin la reivindica-
¢idén 17, caracterizada porque dicho dispositivo de re-
lleno incluye una pluralidad de elementos de relleﬁbgﬁig
puestos en la parte interma de la pared de envoltufgaéue
se extiende longitudinalmente en posiciones adyacentes
8 las posiciones de no - correspondencia de dichos{é?}f;
cios.

19.- Vdlvula de derivacibn sepin la reivindica-

c¢ibén 18, caracterizada porque dichos conectores y g%ohos

elementos de relleno incluyen superficies de precigi?g
adaptadas para acoplarse cuando se sitda un orificié.he
manguito asociado en posicibén de no - correspondenéi;:
20.- VAlvula de derivacidn segiin la reivindica-
cidén 18, caracterizada porque dichos conectores y dichcs

elementos de estanqueidad periféricos incluyen superfi-
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cies de precisién adaptadas para acoplarse cuando se si-
tda un orificio de manguito asociado en posicién de co-
rrespondencia con un orificio ‘de envoltura,

2l.- Vdlvula de derivacidn segin la reivindica-
cibn 18, camacterizada porque dichos elementos de _relle-
no y dichos elementos de estanqueidad periféricos inclu-
yen superficies de precisidn adaptadas para acoplarse de
manera intermitente con superficies de precisién idénti-
cas formadas en dichos conectores.

22.- Valvula de derivacién segln las reivindica-
ciones 19, 20 6 21, caracterizada porque dichas superfi-
cies de precisién, cuando estén acopladas, forman restric

. L ]

ciones para la circulacidén del fluido. . 4

Ll [ X J

23.,- Vdlvula de derivacibén segin la reivinﬁigé—
e¢ién 22, caracterizade porque, cuando esté conectada en-

tre una fuente de fluido bajo presidn situada agusd'wpri-

ba y un dispositivo de tratamiento situado aguas abajo,

esta védlvula presenta una diferencisl de presidn entre di

chas cémaras interna y externa, y porque dichas restric-

ciones de circulacién tienen una anchura suficiente,para
que el fluido fluys continusmente a través de dichégw;eg
tricciones unidireccionalmente en ambas posiciones:dééra-
tivas de dicho manguito.

2+e= Vdlvula de derivacién segin la reivindica-

cibén 22, caracterizada porque, cuesndo estd conectada en-
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tre una fuente de fluido bajo presidn situada aguas arri-
ba y a un dispositivo de tratamiento situado aguas abajo,
esta valvula proporciona un dispositivo para producir un

lavado continuo de las superficies de precisibn descubier
tas, en todas las posiciones de dicho manguito.

25.- Se reivindica por (ltimo como objeto sobre
el qgue ha de recaer el liodelo de Utilidad que se solici-
ta: "VALVULA DE DERIVACION",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente lMemoria descriptiva que consta de treinta y

siete plginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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