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PATENTE
bl
I NVENCION

por "SISTEMA4 UE FABRICACION PARA ESTRUCTURAR DISPOSITIVOS
PORT{TILES DE MOSTRADOR O MESA, PARTICUL4RMENTE 4FLICABIE 4
\FRUTEROE”, a favor de DON FRANCISCO MARTES LI1S6N, de hacio-
nalidad espafiola, domiciliado en %arsgoze, »Ssh Juan de la

Cruz, n¢ 9,

. MEMORIA DESCRIFTIVA

L.a presente invencidn se refiere s un sistema de fabrice-
cibn pafa estructurar dispositivos portatiles de mostrador o
mega, particularmente aplicable e fruterocs.

Ls finslidad de esta invencidn es obtener tales dispositi-
vos con aptitud para presentar centidades variables de frutas,
0 similares, de acuerdo con las hecesidgdes en cada casoO, ¥
permitiendo una estructura desarmable y susceptible de faeil
trahsporte y montaje en el lugar de utilizacidn.

Como es sabido, hay utensilios voluminosos ¥ pesados que
se fabrican para unsz determinadas utilizaocidn, formando un con-~
junto en general poco manejable y de dificil trensporte; asf
ocurre, por ejemplo? en los de exposicion destinsdos a bares,
hoteles y similares, caretiendo por ello ademas de esbeltez Yy
estética, con el riesgo de deterioros eh su transporte ya de

por si aificil.
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Con la presente invencidn y mediante uns fabricacidn en
serie se consiguen conjuntos estructursdos rscionalmente tan-
to si ei material empleado es metolico como si es pléstico.

éuponiendo que se emplea metal en todos los elementos de
la construccion del trutero, se lamina chu-pa metslice hasta
reducir su espesor a un minimo compatible con citre de £lexiodn
susceptible de una cerga repartide en toda la superricie a
obtener. Trocesda le chapa & dimensiones que excedan ligera-
mente a las definitivas, pasa cade trozo a uha estampedora,
cuya matriz presehta, una ligera convexidad adaptable a la co-
rrespondiente concavidad de la contra-metriz, un contorno cir-
cunferencial cortanté, Y una plurelidad de pequeflos puh&ones
uniformemente repartidos en tods el érea de presidn, llevando
le contra-matriz alveolos receptores para los mismos. Hecha la
estampacidn, gueda una chapa circular pluripertorada y iige-
ramente concava, con el consiguiente aumento de resistencia da-
do el referido trazado. Se suelda glrededor de su borde un a-
lambree.

Puede emplearse varias estampadoras para cada tamafio de cha-
pa a obtener, o solo una que permita la estampacidn de la chapa
de mayor dismetro que luego se recorte circunferencislmenté al
didmetro deseado., Esto supone economia en maguinaria pero en cam-
bio hay mayor degperdicio de material.

Si se emplea un meterial plédstico o susceptible de tusidn
y moldeo en general, ls laminacion de la plancha de origen se
realiza estando el material aun reblandecido, y asimismo la per=
foracidn miltiple, no siendo preci$o en general el rebordeados
EsAprérerido un plastico termoendurente. .

Sea una u otra su fabricscidn, el diametro de chapa termi~

nade oscila entre los 10 y log 30 centimetros,
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Se corta un tubo comercisl, que en la construccion metalica
debe ser de preferencis de un metsl mis blando gue el de la pre~
citade chapa laminada, obtenie¢ndose trozos cuya longitud, igual
o no para los trozos, oscila entre los 10 y los 20 em. y con did-
metro entre 1 y 2 cm., y se forja o estempa una amplia base cons~

tituids por dos cesquetes de distinta concavidad, que se sueldan

por su contorno y se rellena su hueco con un material rusible

de glta densidad. A

%1 la construccion es a base de un material no metélico, 8sus-
ceptible de extrusidn o de tusidn y moldeo, el retferido tubo es
extrusionado ya en trozos de la longitud y diaemetro deseados, y
la base de obtiene, de preferencia,por moldeo.

Bn ambos aspectos, pueden emplearse dos altérnativas para
la ligazén de los elementos del conjunto; en una realizacidn se
torja un véstego delgado y rigido cuyos extremos se dotsn de ti=
leteado., Bste vastago se rosca por un extremo a la base del con-
junto y sobre 41 se insertan slternadamente los trozos de tubo
y les placas concavas circulsres de chapa, dotando & cada inter-
valo de un manguito de ampliacion de apoyo de la chapa corres-
pondiente, practicando siempre previamente al ingertado un ade-
cuado taladro central en cadea chapa, y uns vez obtenida la de-
sesda altura, se rosca en el extremo libre del vistago un cas-
quete. Uomo es natural, el viastago de enlace debe tener una lon-
gitud igual a la suma de intervalos entre chapas.

Segln otrs alternativa, se omite lsg obtencion del precitado
vestago, y coda trozo de tubo es tilsteedo previamente en uno
de sus extremos exteriormente, y enh ¢l otro extremo interior-
mente, ¥y se encomiends al sucesivo roscado la funcidn de empal~
me, previa colocacioén de arandelas ampliasdorass de apoyo entre

un tramo y el inmedistos
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Es factible asimismo combinar ambas modalidades en benefi-
cio de un aumento en la resistencia del conjunto.

Vista la estructura conseguida, se comprende la grag&aci-
lidad dé su montaje, desmontaje y transporte, ya que para lo
primero solamente basta un roscado, o un desenroscado ¥y para
lo segundo ls plenificacidén resultante para los distintos ele- i
mentos reduce el volumen a un minimo. ' .

La grsn ventaja de esta fabricacidn, susceptible de desarro-
ilarse en serie con rendimiento erecido, es la posibilidad de
adaptarla a cuslguier necesidad e incluso suministrar elemen-
tos.de repuesto para que el propio usuario emplee los gue en
cads momento nescesite.

ademds, su estetica es perfecta y es factible variar en
alto grado la flecha de concavidades de sus pluriperforadas
ohapas, pudiendo llegar @& concavidades‘similares a las de un
casquete esferico que ocupando el piso superior del conjunto

permita la exposicion de frutas de gren volumen individual.

N 0T 4

Hecha la descripcion del pfesente invento se declsreh co-
mo hucwas y de propia invencion las reivindicaciones siguien-
tess

1.~ Sistema de tabricacidn para ectructurar dispositivos
portétiles de mostrador o mesa, particularmente aplicsble g
fruteros, caracteri zado porqgue, en una primera
fase .de fabricacidén se lamina un material sensiblemente rigido
y susceptible de reducirse a espesores inferiores g un mil{me-

tro, obteniéndose una chspa continua que es seguidamente



Se

10.

20,

25,

304

281225 " I
troceadas a dimensiones ligeramente superiores & las del elemen=
to a obtener, psssndo cada trozo a ung estampadora cuyas matriz
y contra-metriz presentan, respectivamente, covexidad y concavi-
dad de pequefia flecha,.provista le motriz de un contorno cizag~
llador circunterencial y sobresaliendo de su érea de presidn u-
na pluralidad de pequeflos punzones unitorme y compactamente re-
partidos, mientras gque ls contra-matriz estd dotada de medios
receptores de cizalla y punzones, resultando placas cuyo didme-
tro oseila entre los 10 y los 30 cehtimetros, gue pssan a unha
rebordesdora donde se suelda a su contorno un alambre commo re=
fuerzo contra la flexidn, pudiendo practicarse, simultaneamente
con la referide estampacién,una perforacién central més amplia,
0 llevar a cabo lg misme en una fase ulterior, |

24~ Sistema, segln ls reivindicscidn 1L, para cuya realise-
cidn, y en fase de fabricscidn aparte, se cortea un tubo de ma-
terial més blando que el de las laminadas chapas, en trozos de
longitud oscilente entre los 10 y los 20 cent{metros, y diametro
entre l'y 2 cent{metros, tileteando sué extremos exteriormente
uho de ellos ¢ interiormente el otroy, y se eatampan dos casque-
tes de dismetro slgo ienor que el de las precitadas chapas que
se sueldan por su contorno previo rellenado de su husco, dado
el ser distintas sus flechas de concavidad, con un material de
gran densidad previamente tundido.

%.- Sistemas, segin las reivindicaciones 1y 2, en el que,
en una modalidad dé rabricacidn, se trerila un véstago rfgido.
¥ resistente, tileteando sus extremos, siendo su longitud i-
gual a la sume de las longitudes de losz tramos de tubo a em-
pleer en cada construceidn.

4.~ Sistena, segin las reivindicsciones 1 a 3, en el que,

cuando se emplea en la construcoidn un meterial no metalico




tal como un plistico termoendurente, se realiza su pluriperroraé-.ii
cidén cuando esté todawia reblandecido, y los tramos de tubo se
obtienen por extrusioén.
5.~ Sistema, segin las reivindicaciones precedentes, en el
5e -gue, como variante, se omite el véstago y se encomienda la fun-
c;én de empalme alternado de chapas y tubos al propio roscado
sugesivo de estos dltimos, intercslando aradelas que smplian ls
base d¢ apoyo para cada una de las ¢itadas chapes, siendo fao-
tible, para los casos en que se exige uhg mayor resistencisa,
10. combiner ambas modalidades. |
6.~ Gistema, segln la reivindicacidn 1, en el gue el estam-
pado y pluriperforsdo de les chapes se realizah en una serie de -
estampadoras cuyas matrices ostentan distintos dismetros y £le-
chas de deformacidn, o se emplea una sola de matrices recambia-
15, bles, pudiendo utilizar un unico diametro de cizallamiento y
obtener asf{ la estampacién para la chapa de mayor diametro que
en fase de fabricacidn independiente es ulteriormente recortada
en su contorno al disémetro deseado.
7.~ Sistema, segun las reivindicaciones 1 a 3, en el que
&0 la tijacidn sucesiva de los elementos en altura se consolida
roccando el referido vastago a la base y roscando en su extremo
supsrior un casguete.
B.- Sistema de fabricacidn pasra estructurar dispositivos
portatiles de mostrador o mesa, particulermente aplicable a

25 fruteros.

Segln se describe y reivindice en ls presents memoria que
oonsta de seis hojas toliades y mecanografisdas por una sola
Carae ,

Madrid, a 2 de Octubre de 1962,

¥rancisco MARTES LISON.

Pe Qe

JAIME ISERN MRALLES
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