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Le presente invencifn se refiere 2 un ssidero o simie

ler pars venlculos, cuyss zonss extremes presetten en cads ca-

so un orificio de montaje con unas plsce ds fondo dotads slme~

nos con un talsdro peras paszr un tornillo de fijescibn,les
5 cuzles pueden taperse por el lsdo opuesto s 13 superficie de

svoyo del asidero por medio de uns tsps confizurads de forms

enterize con el ssidero,

Le DE-BS 17 79 991 describe un ssidero con un suple-
mento & pruebs de trsccién, circundstdo por un revestimiyntp,
10, cuyos extremos estén fijados por medio de tornillos o similares
Los tornillos pueden tespsrse medisnte uns tzps =batible Qusg. es

e del revestimiento y que estd cogida en sus bordes no"

un msrco cuzndo se encuentrs tespendo los tornillos, 1s tavs

' ests dispuests de forms enterize en la pared final del lado

15, frontel que constituye el extremo exterior del asidero, g.-.

presents en su extremo del lado de la psred finsl unz seccifn
tr

neversal disainuids constituids por una estris de trayecto i
.. ...

trensversel, Ls disminucién de meterizl representa une ch "rne-

1y

l2 de pelfcule de meners nue les tapes sbatibles pueden hecer-l

2C. 52 eirsr desde une ~ituecibn shierte 2 otrs en 12 nue tzpneon

los tornillos, S8i obien ests 252 se he acredi=sdo ciertawente g

en 13 prictica, no esth exent- de deficienciss, Asi puss se

na revelado que durante el montzje del =sidero ze wroducen fre

cusntezente dificultedes 2l clipserse ls tane 2bztible, pubs

ny
\Nn
.

la sujecibn por clip que consta cde un cznto sotrezsliente = mo

do de iiente previzto en el extremo licre <e 13 ¢
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7 de un csnal en fcrxms de hueco de <isnte en el merco tue =2lo
59 2 la tezz, se a2lle fremnte 3 l2 estris de treyectoriz tren

vers2l., DJur=ante el clipssfo 2¢ctue Si puss urz componente de
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fusrze dirsciasmente sobre 2l lugar de unién de le tavs 2bobivle
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al extremo exterior del ssidero, que y2 ests ce todos modos
debilitado por la estris cde trayectoris trensverssl y, vor lo
tanto no puzde sovortzr srandes fuerzss de compresifn. For lo
tanto en la préctica.oéurre frecusntemente que lss tanas =2be-
tibles se rompen por l= estris dursnte el clipssdo con lo

cusl se producen =21ltos costes debido 2 que hay que desmontar

el ssidero y montar uno nuevo,

Zn el ssidero dado 2 conocer por lz DE=-FS 27 28 4C2,

cuyzs zones extremss presentan en ceds ceso un orificio de
montaje, estando configursds ls tape de form? enterizs con el
asidero 3 través de una cha-nels ce pelfcule ¥y sujeténddse;en
su posicién en 1la que teva el o ificio = trsvés de elemehtgs I
fisdores que actusn en cooperscifn con el zsidero, se redujo
esencialmente el relizrc de roturs de lz tsps du-eute el-otip-

sedo, Zn &ste ceso se previd que l2 tepa presentese unazgédr

cibén trensverssl en forme de U 7y el:=meuntos fiadorss disyués-

t0s en sus glss l-terzles, conficuréndose locs elementos{jﬁfdo-
res co:0 levss en Iorme de cslotvz cispuestess enlss carss ex-

t-riores de lzs 2zles lotersles 7 pudiendo clipsarse en eocctes,
fizdores confizurados céncaves en les peredes l-tersles colin—!
den+es 21 orificio de montsje.iiedisnte este counfi-urecibn cono;
clda sge evita clertemente unz ¢zr-s de le chernels de relicu-

le dursunte el proceso de clipsasdo, pero sin ambirzo en este

g:idero conccido pued n tener lugsr todsviz roturs- de iz to=-

|
|
v2, 7 concretszente 78 durante el ensesyo de iznacto con 1z ca- |

s 212 por motivos de 3 guriazd est$ preestsblecido =schuzl
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ahora por objeto configurar un asidero de la clase citada al
principio con una tapa en las zonas extremas, debibndLo ser la
tapa comparativamente facil de montar y debiendo estar”ab”gura-
da contra un desprendimiento involuntario, y concretamente) aun
cuando se rompa la unidén entre las zonas extremas del as/ldero
y la tapa. N

Este cometido se soluciona segan la presente invencion
porque la tapa tiene si menos una espiga encajable y esta dis-
puesta de forma enteriza en el asidero a través de un ekﬁétﬂx) i
de union en forma de cinta, estando adaptada le espiga encaja-
ble a la seccion transversal del o; ficio de montaje para*tﬁuje—
terse en él 31 menos por friccion, y presentando el eIemeﬁto* de
unién una longitud que hace posible introducir aproximadamente |
axialmente la espiga encajable en el orificio de monea je ™ i

En contraposicion a los modelos conocidos, en la".ppe- t
sente invencion la tapa no se sujeta ya al asidero a través* Jde j
una union por clip y a través de una charnela de pelicul?*.*siiiioj
que lo hace ventajosamente a través de una espiga encajable quej
engrana al menos por friccion en el orificio de montaje. De es-!
te modo la tapa se sujeta perfectamente en el asidero aun cuendg
se rompa el elemento de unidn, por motivos cualquier?. La uniodn
de la tapa asidero a través de un elemento de unidn relativa.]
mente largo, hace posible, el contrario de lo que ocurre en una}
charnela de pelicula, que permite Unicamente un movimiento de i
giro, abatir 1»* tapa desde su posicidn extendida hacia el eside.
ro, levantarle e introducir le espiga encajable en linea recta |
en el orificio de montaje. El objeto de la nresente invencion si
caracteriza en conjunto por una fabricacion Yy montaje relativa-

mente sencillos, gran seguridad c.e funcionamiento, coincidencia;

del asidero y las tapas en lo que se refiere a la igualdad de
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color y en caso dado 3 1la flor o grenesdo, y por un slmacens=
miento simplificado, en comperzcién @ los ssideros aue tienen
o
tapass fabricadss por separsdo.
A continuscién se exrlics detzlladamente por medio del
dibujo un ejemplo de ejecucién de la invencifn,

La figurs 1 muestrs una mitad del ssidero con ls taps

sbierta,

ls figurs 2 muestra uns vista en planta de la figurs
1, “ear
le ficurs 3 muestra s escals smplieds un detalle X de

le figurs 1 y l2 figurs 4 muestrs escals amplisda un- zome * de

«*®

le tepsz fijeds sl =sidero, .

Bl esidero conste de un cuerpo principal 1 cada uns
de cuyass zonss extremes 2 presentgn, dos orificios de montal
5o Los orificios de montaje > estén csrrados por absjo mé@%?p—
te uns placa de fondo 4, en la periferis mediante paredes” By

por s-ribs mediante uns teps 6. L2 pl:zcs de fondo & puede:ggmer
reforzads por medio de uns pieza intercalada 7, presents sl
menos uns sberturs pssante 8 psrs el paso de un tornillo de fiej
jacibén y formts con su lzdo exterior uns suverficie de sapoyo del
agis ro 9,

La t=ps 6 ests conficursds de forms enterize con 1ls

zoas extreme 2 del cuerpo del ssidero 1 & trasvés de un elamento

de unién en forms de bands, La tz2ra 6 presents dos escvigss en-
sajables 1l =deptadss s 1ls seccién trensverssl de los orificios

de montzje 3, que, cusndo estd montad2 la tars, estdn sujetas

31 meunos por friccifn, pero preferentemente por forms, en los

orificics de montaje 3, P=ra que se establezeca urna unibén por
fovrma las espizss enceisvles 1l y/o les paredes 5 de los orifi-\
cios de montaje 3, estén dciados con un periilado 12 en forme ]

de :ziente de sizrra, La taps 6 presents sdemfs uns ~8nars de alg
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kjamien.to 135 3 1ls que se deslizas entrando el elemento de uni6n
10 cuzndo se monta la tapa 6. Con el fin de que el elemento de
uanién 10 pueds deslizarse entrsndo zutomiticamente s la cémars
de slojsmiento 13, dispone de unz configurscién especial con
5. % puntos de scodado controlados 1% 3 16 que straviesan el ele=-
mento de unién., En éste csso el primer punto‘de acodado contro-~
ledo 14 est§ previsto en ls zons de transicibn desde elemento
de unién 10 hests la tsps 6, El segundo punto de acodado‘;éé%ra

lado 15 se encuentra en lz zonz centrsl del elemento de unidn

10, 10 7 el filtimo punto de acodado controlsde 16 constituye finsl-
mente ls trsnsiecién hests el cusrpo principsl 1, estando previs

to en luger de unifn desplazado en altura respecto a lasuperii-
cie de apoyo del asidero 9, tel y como se vé en la fizure 4,
Todos los puntos de acodado controlsdos estén cdnstituidos'ﬁor
15. muescos 6 vien debilitsmientos del msterisl y counfiere afuéie-

mento de unién 1C la funcién de una bands de srticulscifn,’, .

En virtud de 1z construccién descrits del elemengs.:

de unién 1C, ls tespe 6 puede hscerse girsr desde su posicibén |

extendida (veénse las figurss 1l 2 3), lz cuél es sl mismo tiem—i
204 PO su posicibn de fgbricecién en un molde de inyeccibn, hecie !
I

‘el cuerpo prineipel 1 y 21 mismo tiempo leventarse de é&ste, de
a2ners gue las . esriges encaisbles 1l acueden coszxislmente sobre

les orificios de montaje 3 y puedan meterse 3 presién en los I

t
[}

nismos, Dursute ests introducecifn el elsesmento de uniédn 10 se

Ny
\J3
[ J
3

|
lege en el interior de la cémara des slojemiento 13 prevista |

|
para ello, del modo que s vé& en la fiwurs 4, Ls introduccibn i
de las sstiges encsjebles 1l pusde focilizerse medisnte chaflz
!

nes previstos en sus extrenos,

- . . i
L2 tete 6 montada se spoys soore ls suparficie 18 de |
l

()]

3C, 13 que prrten los ori icios de montaie 53 (ver tombifn 12 figu-

\
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ra 1), de manera.que ai efin en un eussyo de impacto puede occu-
rrir que l3s espigss encajzbles 1l penetren més en los orifi-
cios de montaje 3, Antes btien 1la tape 6 queds perfectsmente
inmevilizada en el cuerpo principal 1, independientemsnte de

Je la direccifn en que se solicite, ¥y concretsmente incluso cuando
el elezmento de unién 10 se rompa por algfin lugsr de escodamien=
to controlado cuslquiers dursnte el proceso de montaje, debido

por ejemplo & une msnipulacifn incorrects, seese

10, Descrive suficientemente ls naturslezs dei invento,
9si como la manera de realizarlo en la préfctice, debe hacerde
constar que lss disposiciones anteriormente indicades son:EQS- f

cer*ibles de modificaciones de detalle en cuznto no slteren su

g

rincipio fundasmental, et
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REIVINDICACIONES

1.= Asidero 6 similar para vehiculos automdéviles, del
tipo en el que cada una de sus zonas extremas (2) presentan, un
orificio de montaje (3) con una placa de fondo (4) dotada al me-
nos con un taladro (8) para pasar un tornillo de fijacién, las
cuales pueden taparse en el ladolopuesto a la superficie de apo-
yo del asidero (9) por medio de una cubierta (6) configurada de
forma enteriza con el asidero, caracterizado porque la cubierta
(6) tiene al menos una espiga de encajable (11) y estd dispuesta
de forma enteriza en el asidero mediante un elemento de unién
(10) en forma de banda, estando adaptada la espiga encajable
(11) a la seccién transversal del orificio de montaje (3) para
sujetarse en é1 al menos por friccidén, y presentando el elemen-
to de unién (10) una longitud que hace posible introducir -apro-
ximadamente axialmente la espiga encajable (11) en el orifitio
de montaje (3).

2.~ Asidero 6 similar seain la reivindicacién il?§a-
racterizado porque los extremos del asidero y/o las cubiertas
(6) presenta, respectivamente, una cédmara de alojamiento Sl@)

cerrada hacia el exterior para el elemento de unién (10). .-,

3.= Asidero 6 similar segin las reivindicaciones.j §

2, caracterizado porque al encajarse la cublierta (16), efféie-
mento de unién (10) se desliza automdticamente a la cémafé'ae
alojamiento (13) mediante puntos de acodado controlado (14, 15,
16) dispuestos transversalmente. '
4,- Asidero 4 similar segin una 8 varias de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el elemento de unidn
(10) estd conformado en el extremo del asidero en forma regula~

ble en altura en relacién a la superficie de apoyo del asidero

(9).
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5. - Asidero 6 similar segun una O varias de las
dicaciones 1 a 4, caracterizado porque el elemento de unién (10)
presenta tres puntos de acodado controlado (14, 15, 16) en forma
de disminuciones del material 6 bien de muescas.

6. - Asidero 6 similar segun una 6 varias de la
dicaciones 1 a 5, caracterizado porque las cubiertas (6) presen-
tan, respectivamente, dos espigas encajables (11), y los extre-
mos del asidero (2) presentan, respectivamente, dos orificios
de montaje (3).

7. - Asidero 6 similar segun una 6 varias de la:
dicaciones 1 a 6, caracterizado porque las espigas encajables
(11) y/o0 las paredes interiores (3) de los orificios de montaje
presentan un dentado circular y distribuido en direccion axial.

8. - Asidero 6 similar segun una 6 varias de las reivin
dicaciones 1 a 7* caracterizado porque comprenden un chaflan
(I7) practicado en los extremos frontales de las espigas:én;aja—
bles (11). -

9. - Asidero 6 similar para vehiculos automovil

y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria,

e i1lustrado en los dibujos adjuntos.

*X

Bsta Memoria oonsta de 8 hojas escritas a méquida;

por una ..1. _.ara. Madrid, 6
**_

Gerb. HAPPICH GMBR1
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