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MIMORLA DESCRIPTIVA 2 8 1 217
que se presentse para unir a la golicitud

de

PATEW?LE DE INWYVE.CION

formulade el 2 de Uctubre de 1.96Z2, con el ndm, 281.217
en
BSPAalla
por VEINIE  afios
& nombre de VHEREINIGTE GLANZSTOFPF-PABRIKUK A.G., entldad ale-
meng, establecids en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elberield, -

Alemania, por:

YUN PROCEDIMIENG PARA LA FABRIC.CION DE UNA ES'RUCTURA PLANA
FROVISTA DE ABERTURAS".

Fl invento se refiere a un procedimiento para la fa-
briczeidn de estructuras textiles planas de malla ancha, y &

w dispositivo pare la reelizacion del procedimiexnto.

Las egstructuras textiles planas de malla ancha, no te~
jicas, se visnen empleando cada vez en meyor escula para refore 3}%
zar l8minas de materiales sintéticos, bandas de papel, velos de ﬁﬁﬁ
fibras v similares., Son conocidos procedimientos y dispositi -
vos para la fabricacidn de tales estructuras planas. Asi, por

ejemplo, en Horno de hllos de urdimbre paralelos entre gi y =

enmarcados por sinbos lados por medlio de cinias metélicas sdli-
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das que gvanzan &l mismo tiempo, se enlezan durante el avance

de los grupos de hilos de urdimbre o de hilos longitudirales,

hilos transversales, impidiendo las clntes metdlicag digpues -
tas en los lacos, que los hilos de la urdimbre puedan ser enco-
gidos por los hilos transversales,

Asimismo se conocen dispositivos, en los que los hilos
de urdimbre son conducidos en forms de tubo Ilexible por encima
de un cuerpo de geccidn redonda, siendc enlaszados por lds hilos
de trama gue proceden de une bobina de trama dispuesta sobre wn

disco que gira en tcrno de ellos.

Se conocen tambidn dispositivos, en los que el grupo de

hilos longitu@inales es conducido sobre una mesa dé tendido, cu =
b

yos bordes estén formados por cadenas sin £in que avanszan junto

con el grupo de hilos longitudinales ;7 en torno de las que girs
una cinta sin fin que soporta lus bohines de la tramae, rodeando

el hilo retirado de las bobinas de tramae constaiierienite B los -~

hilos longitudinales y a la mesa de tendido.

Asimismo se conocen dispositivos, en los que el trans-
porte de los hilos longitudinales =2 realiza escalonadamente, =
superponidndose los hilos transversales en cada uns de las para-

das, parsa corterlos a tope por ambos lados.

Ahora bien, todos los dispositivos conocidos pare la fa-
bricacibn de estructuras planas de malla ancha, similares a teji-
dos, adolecen de una serie de inconvenientes, Asi, nor ejemplo, es

necesario, sl se quiere alcsnzar una velocidad de trabajo eo némi-

ca, que las bovinas de btrima gue suminigtran los hilos transversa-
les, sean de un peso nuy pequefio, con 10 gue tainbién tienen una
longitud~de hilo‘relativamenie pequefia, puesto gue en otro caso
las masas en rotacidn resultarian demasisdo grendes. Aparte de

ésto, no hay més remedio que cortar los extremos enlzzados a las
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cintas metdlicas que avanzan conjuntamente por los ludos, con

objeto de que la esiructurs plana pueds abandonar la méguina, o
bien hay que cortar ei tubo flexible formuio, 10 gue en las conge
trucciones conocides se realiza en unc o varios puntog. Cuando se
emplean nesas de tendido, es necesario que la esiruciura plana,
destinada a ger inserieda sin peger entre dos léminas, bandas de
papel o similares, sea conduclds Llibremnente datras de la mesa de

tendido & lo largo de un trayecto pequseiio, Lo cual, tiene como -

‘congecuencia que la estructura plana pueds contraerss hacla zden—

iro.

Aparte de todo ésto existe un inconveniente sustuncial en
précticanente tofos los dispositivos conocidos, inconveniente que
estriba en que los hilos de las diversas capas, Unicumente Se en~
cuentran juntos en un plano despuds ds haber sido pegados. En es -
tos dispositivos no es précticamente posible, por consizuiente, ~
ol introducir la estructura entre dos bandus gue ni sean muy sdli-
daé v, menos todavia, vor ejemplo, en una pasta Ge papel, osin an-
tes pegarla y soltarla de lag cintas que avanzan a la vesz.

Ciro inconveniente de los dispositivos conocidos, que tra-
bajan de manera continua, estriba en que la iabricacién de tales ~
estructuras pianas, en las gue 1os hilos de la wrdimbre discurren
formando éngulo recto con los hilos longitudinules, resulia précti-
camente imposible. |

Se han descubierto ahora un procedimiznto y un dispositi-
vo para la realizacion del procedimiento, medisnte los ocusles se
orilian los inconvenientes dewcritos, sin que por ello haya gue
pasar por oitros inconvenientes distintos,

Se. trata de un procedimiento para la fabric:cién de una
estructura plena provista con escotaduras, er: el que en torno de

lag espigas de unas cadenas de es.igzas que avanzan a ambos lados
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en la direccién longzitudinal de la maguina a velocidad izual

0 & velocidad media igusml, se tisnden hilos itronsversales me-
Aiante dispogsitivos de cauwblo de Lilo vrovistos de uno o mas
guia~hilos, oscilantes perpendicularnsnts @ la dirscclidn de
movimiento de lag codenas de egpi.ag o por medio ds disposi-
bivos giratorios de tendido del hilo, hilog trunsversales que
ge cruzan entre sl y/o con un jrupo de hiles de wdimbre con~
ducidos paralclamente a lag cadenas de espirug, siendo hechos
pasar por un dispositivo de pe;adc o colocudsos entre dos bane
das a forrar, 1»ra sejuldaiznlte ser sacados de las espigas de
las cadenas en los punios de inversién de dichas cadenas sin
fin, Bl luzar de las bandas a reforszar, puede ser ocupado tem-
bién, por ejemplo, nor una s sta de papel o0 por un velo de fi-
bras,

En la realizscidn del invento, se puede trabajar oon
varlog dispositivos de cambio o con una combinweidn de dispo-
agitivos dé cambio y dispeositivos de tencido, 7 asimismo pusde
todo o mrte Gel wgrupo de hilos de urdinmbre ser alimentado en-
tre dos o mas dispositivos de coubio y/ o sistsmas de coloca -
cidn, de modo que se forme un ligamento similsr al teiido, -
Asimismo se pueds trabajar, en lugar de con una cadsna (3 es-
pisas en cada lado de la maguina, con varios mres de cadenus
Ga espigas, con lo que se pueden variar deriro de amplios limi-
tes el ancho de la malla, el sentido de cwrso de los hilos -
transversales y otras cosas sindlares.

Bl objeto del invento es asimiswo un dispositivo pa-
ra la reslizacidn del procedimiento del mismo, que consiste en
una o. md ¢ filetos de entreza para log hilos de wrdimbre, una
o mds filetas de entrega parae los lilos de trama, una o varias

cadenas de esplgus provistas de esciias perpendiculares al law-

~z -
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do superior de la miquina y gue svenzan z una velocidad igual.

0 une velocicad medim igusl en m gnitvd ¥ direccidn, uno o va-

rios digspositivos de cambio provistos edn conducclones wra los
hilos ¥y con guia-hilos, por ejemplo, basiidores o carros o0s¢l -
lantes, v/o uno o varios dispositivosz de esyirudo de hilos.

Los hilos, especlal:ente los hilos gus se dirigen a los

dispositivos de cambio, son conducidos convenieuntemente a las

espigas de las cadenas a través de frenos de hilo, de un rodi~
1lo flotante, ete, efectivo en anbos sentidos de oseilacidn, y
de guia-hilos que lmcen posible la conduceidn irreprochable por

entre lag esui as de las cadenas. A este respecto es indiferen-

te el cue los frenos de hilo, que deven monltarse delante de wn

rodillo flotunte, se sujeten en el yro:io dispositivo de cmmbio, -~ .1

0 en una construccidén separada., Bl movimiento de vaivén de los ~

dispogitivos de cambio se gohierns de tal wmodo, que los guia-

hilos Ynicasente sean hechos descender en las inmediasciones di-
rectas de las espias de la cadena y hasta una profundidad tal,

que los tllos pusdan ser =presacos por las espiyas, mientras

(que en el movimiento entre las dos cudenas, sean levaniados en
cada caso lo suficiente para eviiar cue el grupo de hilos lon~
gitudinales entre en contacto con losg hilos transverseles gque,
eventualmente, hayan sido ya {tendidos,

Bl dispositivo para el tendido de los hilos de trama
perpendiculares a los hilos de wrdimdbre, gue a partir de ahora
denominaremos dispositivo estirador de hilos, vuede ser de mo-
delos distintos. Asi, por e omnlo, cuando se trata de anchos
de trebajo estrechos, se pueden disponer dos ruedas lnclina~
das entre si y provistas en su periferii. con apresadores de

hilo y dispuvestas de tal modo sobre el planc de las cadenas de

espigas, que en el centro por encima de la méquina, ge deposite

e

-5 -
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por m:dio de un guia-hilos, un hilc retirado de una bobina

e

de entresa, alternativamente sobre vn apresador de hilos de

una o de otra rueda, mientras gque amhbas ruedss estan inclina-

s tan fuertenente entre sf, que los apresadores de hilo se

encuentren, por su extremo inferior, fuers de la cadena, con
1o que los hilog arrastralssg, tenzados entre los apresadores de
hilos opusstos de las dos ruedas en rotacidn, pueden ser reci-

bidog por las espies., Ahora bien, rssulta mds conveniente, -

sobre todo cuando se trata de anchos mayores de mdguina, un
dispositivo de colocacidn de hilos ¢ue, en lu ar de ruedas gi- wa
ratoriasg, posea cadenas. En uvn ejemplo de forma de realizacidn,
estas cadenas que, al igual cue las dos rwedas, se encuentran
muy Jjuntas en el cenlbro vor encima de la mdquine, se hallan
inclinades con relacibn al plano de las cudenas de espigas y,
vigto en proveccidn sobre el plano de las cadenas de espigas,
ligeramente inclinadas con relacidn & la direccidn de avance
de las cadenas de espigas, ée modo gue la componente de la ve-

iocidud de las cadenas sue discurre pazralela al movimiento de

lag cadenas de espi,as, discurre en el rapal superior en con-
tra e la velocidad de las cadenas de espl.as. Al miswo tiempo

se adapta la veloecidud de las cadenas de estirsdo de tal modo

a la de las cadenas de espl; ag, qus las primeras gean adelanta-
Gas por las cadenas de espi- am, antss de que los apresadores
de hilo puedan volver a sacar & égios de la zona de las espi-
e especialmente de la Velocided Ce trabajo.

Para el tendido de los hilos perpencicolares a los
hilos de wrdimbre se puede proceder, de acuerdo con el inven- jn'é

to, de maneras distintas. Asi, por ejemplo, puede el sui-hilos

gue coloca los hilos sobre los apresuado es Ge hilow, describir
o

»
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una figura andloga & 18 proyeccidn del juguete denominado

.o

vdidholo", es decir, a wa X", en la gue awbog lados es -

t4n cerrados por una raya transversal. al ~lomo tiempo dis-

curre el movimiento de tal modo, que el ;uiaehlilos, por ejem-

5 plo, después de dar la vuelia en torno de un spresadcr de

hilo en la cidena izquierda, gira oblicuadcrte haciz adelan-
te en direccidn del apregedor de hile parsielo de la cadena

dereciha, rodeando & fste y al apresador de hilo sitw do de -

tras en la misme cadena, v despuds vuelve a gsirar oblicua -
10 mente hacia adelante hacis el apresador de hilo correspon -
diente a2 este ultimo en la cadena iyguierca. BS1 entonces las
dos cadenas prinecipeles correspondieinrtes entre s{ se mueven

de tal modo, que cade una de las espi.ss de une de las cade~

nes se mueve slempre sobre el vano formzdo por dos espisgas de
15 la cadena opuesia, entonces resultsu Fdell consegulr un despla-
zamiento en 18 mitad de le distancia entre dos espizas, 0 sea,

précticuamente una posicidn perpendicular de los hilos de la

trame con relacidn a los hilos ds la wdlmbre,
En otra posibilidad se encusniran los gpresadores de
20 hilo en las cadenas de estirsdo en los vanos, Ia alimentacidn
de hilo se realizae por un zuia~hilos cmuabiante, do modo que el
hilo eé tendido siempre dewde una esyise de uno de los ludos, a
la espiga sigulente del otro lado. Alwra hien, de ello resulta

que el hilo lle~a a las dos cudenas prinecipales en momentos dis—

25 tintos, es decir, que los hilos de la trama no discurvenr, sin

més ni més, perpendicularmente a la direccidn de los hilos de

la urdimbre. No ohstante puede congeguirse éstc, montando una
pieze con forma en el extremo inferior de ls via de la cadens
de estirado, en el punto en cue #4sta coincicée con la cadena de

30 espigas. Mediante esta pieza se comsipue, cue el trozo de hilo

- -




10

15

20

25

30

«812117

correspondisnie sea desvisdo en dngulo al aproximesrse a la ca-
dena de espigas, de modo gue con ello sea rodeada la cantidad
de espisuz corresuondiente &l avaunce del extreno opuesto del
hilo.

La mgnitud de la desviacidn necesuria, y presupe -
niendo la misma velocidad de travzjo, es tanto wenor, mientras
méds juntos estén los apresadores de hilo en las cadenas dé 8-
tirado, es decir, mizntras menor sea ¢l lapso de tiempo gque -
transcurre entre la coincidencis de low dos zpresadores de hi-
lo que se suceden y gue conducen en cads c&80 1los exiremos de-
recho e izquierdo del hilo a ingertar. |

Resulha, por 1lo hanto, gue la disposicidn de varios
dispositivos de estirado unos tras olros, ofrece la posivilidad
de producir estructuras planas de malla relativamente estrecha,
que ademds, por ejemplo, debido a gue primeramente se alimenta
entre los diversos dispositivos de colocscién siempre una par—
te de log hilos de urdimbre, sdguieren un ligzmento similar &l
de un tejido. Apsrte de ésto se Gispone, medianie la combina -

cidn del aispositivo de caumbio y del dispositivo de colocacidn,

de una gran poeibilidad ds varisciones con respecto a la posi-

cidn de los hilos longitudinsles y los hilos transversules en
la estructura termineda.

Debe entenderse, que la estructura plana, una vez ya
tendida, puede ser encolada -por ¢;emnlo, dotuido & 1log hllos
Jongitudinales o los hilos de la urdiwbre con cola-~ o bien jue
la esiructwra piuna, toduvia Tija sobre lus esgisas de las ca-
denas de espigas, puede ger introducida entre dos bandes a fo-
rrar, o bien también en wuna pusta de papel o un velo de fibras,
con los que se une, pura después poder ser soliaca de las cade-

nas. Especisluente en el ltiwmo de estos casos podré reconce er

"‘X
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el técnico, gque la estructurs pluna Fabricuda por el proce-

dimiento de acuerdo ocon el invento, posee, Irente a tolas lasg
delvtipo hesta shora conocids, la ventaja consideravle de que
los hilos quedan fijudos exactuumente en su posicidn recipro-
ca hasta el momento de ser inbrooucidos, por ejemplo, enbre
dog léuwinas Ge material sintético, no pugiendo desplagarse
arbitrariauente, ni siquiera en la direccidn del eje longi -
tudinal de la méquina. Adends se sncuentran todos en un mis-
mo plano, de modo cue no tilensn gue ser sclizdos de las cade-
nag, por ejenplo tratdndose oe la iuncorvoracidn en una pasta

de papel, hasta que la paste ha alcanzado un cierta solidesz.

La compensacidn casi total en el tendido de los hilos
transversules con ayuda de una pieza con Forma o del guia-hilos .
oscilante, ge puede conseguir corriendo las egpizs de las ca~" ..

i ile e espiras, Mnicawente en le ihagnitud del
denes princlpasles o de espizasg, |

didmetro de uns espiga en cada caso.

Bl invento seréd exnlicado con més detalle a base de

los dibujos adjuntos:
La fig. 1 nmuestra, de manora muy esquenstizads, la
vista lateral de un ejemplo de forma de realizacibén de la né-

quina segin el invento:

la fig. 2 muestra la mdouins vista desde arriba;
la fig, 3 muestra un dlspositiveo de cswbio realiza-
do en formu de bagtvidor oscilante;
la figs, 4 represenca un ejewplo de forma de realizo-
cidn de lus cadenas de espigas smpleadasy

las figs, 5, 6 ¥ T muesiran un ejemylo de forma de

realizacidn de la pieza de leva montude en el dispositivo de ﬂf“"
estirado del hilo 7 destineda a desplagar el hilo.

o

Dos cadenas de espigas 1 y 2 se conducen paralelamen— -

-9 -
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te entre si con ayuda de las ruedas de cadena 6, 8 ¥ 7, 9.
Inmediatamente por enecima del plano superior de las cadenas,
y Gesde luego =lgo més bajo que el extremo superior de las
espigas 3 agentadas sobre las cadensas de espisas, se encuen-

tran dispuestos los rodillos desviamdores 12 y 13 para los gru-

. pPor 8e hilos 4 v 5 que proceden de las filetas de enirega 10 y

1l. Entre ellas se encuentra un dispositivo de cambio 14, rea-

lizado en forme de bastidor oscilante y que en su extremo infe-

rior tiene guie-hilos 19. E1 grupo de hilos 36, quw & partir
de la fileta de entresza 34 ( fig. 3), llega a los gula-hilos
19 a través de un rodillo balanceante 35, es tendido en el mo-

vimiento de oscilacidn en veivén del bvastidor 14, alternativa~

mente en torno de las egpigas 3 de lus cadenas 1 ¥y 2.

En la forma de realizacion reprasentuds se consigue el
movimiento del hastidor por medio de un par de levas 32, 33
que, a traves de una palanca 31, levantan y bajan 8l bastidor
14 a una,frecuencia gue depende ds la velocidad de la méquina.

I curso del movimiento de log gui~ahilos 19 se gobierna con

ayuda de la palanca 30 gue, por uno de suws punios de giro, es-
t4 montads en el bastidor 14 y ijada por su otro punto de &iro,
de modo que al ogcdlar por eucima de los grupos de hilos, no
pueda entrar en contacto con ellog,

Detrds del segundo rodilio desviador 13 se halla dis-
puesto el dispositivo de colocacidn de hilos con el dispositi-
vo de cambio gue va insertando el hilo 17 en las espigas 20.

La cadena 15 ge mueve sobre dog ruedas de cadena 45 (fig. 5-T)

En la rudu de cadena 45 inferior se encuentra montads une pie - . i

za de leva 46, gue gira jumbo con la rueda de cadens 45. En -

cuanto el nilo 17 que wodea a la espiia 20 (flg. 5) he llegado

e la zona de la rueds de cadena 45, 18 pleza de leva 46, con -
el s

i a;,,;‘ s

- 10 -
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su punta 48, penetra en el dngulo 49 formado por el hilo 17,

de modo gue el lllo se coloca en un asbombamisnto 50 de la ple~
z8 de leva y sn torno del salienie 47. Le espi-a 20 cede el ra-
mel inferior 51 del hilo a la espisa 3 y sizue avanzando (f{ig.
6 ¥ 7). El extremo superior del hilo, sujcto vor el salisnte
47, no llega haste méds tarde a otra sspiga, de scwerdo con las
dimensiones de la pieza de leve 46, durcnte cuyo tiempo el exXe
tremo correspondiente del hilo del lado opue sto, puede asimis~
mo llezer e la esgiga correspondlente de la cadena de espigas.

Con ello se consizue la pogicidn deseaua de Llos hilos transver-

sales, perpendicular ale hilos de la urdinbre. B
La estructura terminade es conducidsa entre un rodillo
superior 21 y un rodillo irferior dispuesto entre las ruesdas

de cadena 7 v 9, donde se hecho coiucidir, por ejemplo, con las i

dos bandas 22 y 23 que se desea reforzar con ayuda de la estruc- ~

tura plana. Entre log rodiiios 21 v 25 se g&ca entonces el pro-

ducto ya terainzdo de las espizas 3, iroducto que estd consti-

tuido por les dos handas 22 s 23 y la estruciura plana de malla

amplia inseriada entre smbhas, y se emrolla detrds del rodillo
25, por ejemplo, para formar wn fardo. 3i se quiere arrollar

unicamente ia estructura plana de malla ancha, entonces sge dis-

"

pone, delante del rodillio 25, un dispositivo de encolado, de
modo ¢ue la estructura plane gusds ya encolada, antes de ser
retirada de las espigas de Jas cadenas,

La fig. 4 muestra una forma ds rcalizacidn de la cade-

na de espigas, que consiste.en los miemoros 40, dotados con
las espivas 3, y los miembros de wnidn 42, La distancia entre
las espiras sobre el uwiembro 4C, 8 menor, en un didmetro de es~ ;;fﬁ
plga, que la distancis media entre lus espi_us de la codena,

Ahora bien, esta construccidn de la cadena no es mecesuria y

- 11 -
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convenriente, nade més gue cuando los hilos itransversales deban
discurrir perpendicularmente gl grupo de hilos longitudinales.
Para obtener un dngulo de corts de S0¢ exactos, es necesario
gue las dos cadenas estdén corricus entre sl eu un largo de es-
labdn de cadena, tsl como ha sido vregresentadc en la fig. 4.
S1 se trabaja exclusivamente con dis;ositivos de cambio 14, -
puede ger la distancie entre las esui;as 3 iual,

Esta Bolicitud, que corr:sponde & la presentada en
Alemania, el 12 de Cctubre de 1.961, bajo el ndmero V 21.449
ViIe/6h., se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigen-

te Estatuto sobre Propiszdad Industriul.

N O % A

Loa puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para ¢ue sean objéto de este Solicitud de Patente de -
Invenoidn en Espana, por Vil afios, son los siguientes:

1le,- Un procedimiento mmra la fabricacidn de wia es-
tructurs plena provista de aberturas, caracterizado porque enw
tre uno o varics mres de cadenas principsles o de espi.as, que
discuwrren paralelss y e clerta dilstencia entre si y con una ve-
locidad media igvsl, se conducen log hilos de wrdimbre en uno
o varios grupos y/o con ayuda de uno o varics dispositivos de

cambio y/o dispomitivos de colocacidn del hilo, dispuestos -

red
<

eventualmente entre los puntos de alimentucidn de los hilos de

geryeldiculares o

wrdimbre, ge tienden log hilos de la sreama n
Py - ’ . 4. . . -
formando un angulo cuelgquiera con los hiilos ¢e la uwcdimbre, ¥
porgque la estruciura plana se encola primeraiente, o bien se
ingerta entre dos bandas a forrar o respeciivanenie en las ma~

tevias a reforzar, uniéndose con ellus, pura despuds ser seacada
) L

~J2
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de las espizns de las cadenas princlpeles o de esplzas.,

22 .~ Un @ ocedimiento de acnerdo con le reivindicacidn
1, caracterizado porcue los dispositivos de czmbio oscilan con
frecuencinsg distinias, tendiendo los hilos en dngulo disbtintos
entre si con relacién a los Lilos de wdinbre,

32,.- Un procedimiento para la fezbricacidn de une estruc—
tura plena provista de aberituras.

Pal ¥y como e ha descrito en ls Heworia que antecede,
representad en dibujos gue se wcompa.an, y con los fines que
ge ran especificado.

Bota Menoria consta de trecs ojas escritas a méquina

por ung sola de sus caras.
edrid, - @ EN%@FB
P
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