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Memoría descriptiva ^

Esta Patente de Introdácción se r e fie r e  a ! 

mas mejoras introducidas en los medies prensoras 

3< pinzantea f  i  ja b íes , especialmente en aquellos des 

ainados a soportar ú t i le s ,  herramientas, r o d il lo s , 

íto . durante e l  tiempo que. han de estar evetua l- 

aente fuera de uso, las cuales han s id o  divulgadas 

;n otros p a íses , pricipalmente en Inglaterra , pero 

3,ue en España son aun desconocidas^

En general los  medios prensores o pinzantea 

pie se u tiliza n  cono auxiliares en la  industria en 

¿eneral, están constituidos por pieza fundidas aco­

lladas entre s i  con a rticu la ción , que por la  acción  

íe un elemento e lá s t ic o  son mantenidas en s-u p o s i-  

:ió-u de c ie r r e , o  sea con a l menos sus extremos 

íov lles juntos con c ierta  presión pero que pueden 

ser separados y  colocar entre e l lo s  e l  ú t i l ,  herra­

mienta, r o d il lo s , o  e l  cuerpo que sea conveniente, 

)ero tanto por la  necesidad de tenerse que fundir 

.as p ieza s , como por las d ificu ltad es  que presentan 

.as operaciones de armado e in sta lación  del elemen— 

;o e lá s t ic o , resultan a tah elevado coste que hace 

)roh ib itívo  su empleo, Por o tro  lado lo s  medios pret 

¡ores conocidas; no son tampoco fá c i le s  de f i j a r  y 

to resultan aptos para soportar c ierta s  piezas como 

los ro d illo s  de.imprenta por ejemplo, en lo s  que la  

tuspensión ha de ser llevada a cabo, de ta l manera 

ue la  sup erficie  c ilin d r ica  no pueda ser deteriora'

Estos inconvenientes se han resuelto en Ihgla- 

;erra con la s  mejoras a que esta latente se contrae
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¡con las que gracias a sus originales, c a i ^ R u s t i ­

cas y detalles fundaméntales, se logra, poder fa b r i­

car medios prensores o pinzantes por estampación. !

de chapas m etálicas, y con formas tan sen c illa s  ' 

que e l  montaje queda muy sim plificado, y la  d ispo-íj
s ic ió n  o instalación  del medio e lá s t ico  no presen-j

i
ta ninguna d ificu lta d  ya que todo e l  medio- preagor 

se- arma con un solo e je ,  que al mismo tiempo que. 

ser e l  eje- de. a rticu la ción , es también e l  soporte 

del elementa e lá s t ic o .
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Estas mejoras se. caracterizan pricipalmente 

en obtener por troquelado: y estampado de plancha 

m etálica, dos piezas dobladas en forma de- -  S. -  ¡

con ángulos aproximadamente reotos y can sendos 

rebordes la tera les que siguen la  misma forma, aun­

que su anchura es menor en e l  extremo superior que 

en. e l  in fe r io r , con la  particularidad de que dichos; 

rebordes se prolongan por e l  extremo in fe r io r  que­

dando dos partes paralelas que constituyen la  zo­

na de enlace, de ambas piezas, para lo  que en una 

de e lla s  se practica un lig e ro  doblez para que 

entre sus dos alas puedan a lo jarse  las dos alan- 

de la  otra p ieza , y asi poder enlazarlas a rticu ­

ladamente mediante un eje  única.

55

Es también característica  de las mismas me­

joras que las alas o rebordes prolongados de la 

primer p ieza , se realizan con mayor longitud que los

de la  segunda y- este exceso se do-bla en ángulo rec­

to  hacia afuera- pera con stitu id  los  puntos de f i j a -
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ción  del conjunto sobre e l  lugar de empleo; para lo  

que en" i l la s  se practican sendos o r i f i c i o s .

Es otra característica  de las mismas mejoras 

que en las prolongaciones de los  rebordes -de ambas 

p ieza s , se practican, sendos o r i f ic io s  pesantes por 

lo  que se instala  e l eje único que as i enlaza ar­

ticuladamente. a ambas p ieza s, acoplándose sobre e l 

mismo e je  un resorte en helice  con sus extremos 

prolongados Ae ta l manera que cada uno queda apo­

yado tras la  primer parte central plana de cada pi= 

za , s las que asi obliga, permanentemente a mante­

nerse en contacto una por otra por 1?o cmmtas 

del segundo doble en ángulo recto,quedando entre 

ambas.- un espacio lib re  de sección euadrangular 

y de las dimensiones apropiadas a l uso a que se 

destine e l medio prensor o pinzante, e l ocal ce 

rea liza  preferentemente con dimensiones menores 

que las del Objeto a pinzar.

Es por ultimo ca racterística  de las mismas 

mejoras que e l  extremo o ultima parte de una cual­

quiera. Ae las dos p iezas, con preferencia la  mó­

v i l ,s e  realiza  con. longitud algo mayor que e l de 

la  otra p ieza , a l objeto de crear una f á c i l  en­

trada para e l cuerpo a pinzar, que a l ser introdu­

cido entre ambas piezas,venciendo la  acción  del 

re so rte ; separa a las zonas de contacto y después 

obliga nuevamente e l  cierre  una vez que e l ob jeto 

ha quedado en e l hueco cuadrangular y su fic ien te ­

mente su je to .
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para que se comprendan mejor las ca ra cter ís ­

t ica s  enumeradas sé describen seguidamente las f i ­

guras de la  adjunta hoja de dibujos en las que se 

han representado-' varias v istas relacionadas con un 

oaso de posible rea liza ción , e l  cual debe,.ser con 

anderado como ejemplo ilu stra tiv o  sin  carácter l i ­

mitativo' ,

La figura primera es una v is ta  la te ra l del me­

d io  o e l  elemento-presor o  pinzante; la  segunda es 

una v ista  sim ilar a la  anterior pero en sección  

por el. plano medio- v e r t ica l; la. tercera es una v is  

ta desde arriba ; la  cuarta es una v ista  la te ra l 

del mismo; y la  quinta es una v is ta  en despiece en 

e l  orden da armador

En dichas figuras- se ha señalado, por - 1 -  la  

pieza f i ja b le  que se rea liza  plana en sentido tran^ 

versa l con la  curva -2 -  en ángulo aproximadamente 

re oto,prosiguiendo- por e l  plano- - 3 -  y e l  nuevo do 

b le  -4 -  en sentido opuesto del -2 -  terminando en 

e l  extremo - 5 - .  Esta pieza es prolongada por la  

parte inferior* y a partir'* del ligero; doblez -6— 

forma e l  ala in fer ior  -7 -  que se dobla en ángulo 

recto  por -8 -  para proveer los  medios convenientes 

para f i ja r  esta pieza en lugar de empleo. La par­

te in fe r io r  de las a las - 7— han quedado mas se para j- 

das entre s i  que e l  resto del reborde a que perte 

necen precisamente por e l  doblez -6 - ,  y a s i entre 

e l la s  se puede in sta lar la  segunda p ieza , para lo  

que en dichas a las se practica  e l  o r i f i c i o  - 9 -  pa­

ra a lo ja r  a l e je  de a rticu la ción .

:**.,.u' 
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La segunda pieza -10*- se, realiza  también plana, por 

-1 1 - seguida del ángulo- -1 2 - ,parte plana-13-**, ángu­

l o  -14**, y extremo - 15-  con la particularidad de 

que este extremo se dimensiona ligeramente toas la r ­

go que e l . - 5-  para producir una f á c i l  entrada a l 

cuerpo u ob je to  que deba ser f i ja d o  para e l  elemen­

t o  prensor, terminándose inferiormenta en las dos 

alas paralelas -1 6 - que quedan contenidas entre 

la s  - 7 - ,  dotándose a dichas alas- -1 6 -  de lo s  co­

rrespondientes o r ific io s : enfrentados con lo s  -9 -  

para in sta la r  e l  e je  de articu la ción  - 17 - , e l  que 

asimismo sirve para sujetar e l  resorte -1 8 - cuyas 

ramas - 19-  y  -2 0 - quedan aplioadaa tras la s  caras 

planas -1 -  y -11- con su ficien te  tensión para ga­

ran tizar , como posición  esta b le , aquella en la  que 

la s  crestas - 4-* y  -1 4 - están en contacto, ot muy p ro ! 

ximas entre s i*  El re fer id o  resorte -1 8 -  se rea liza  

por un s e n c illo  arrollamiento en h é lice  y sus extre­

mos - 19-  y  -2 0 - se prolongan rectos formando un anj- 

gu lo  agudo a lgo menor que e l  que formen las caras 

planas - 1 -  y -11— , con lo  cual para armar e l  d is ­

p o s it iv o  basta con situar las piezas ta l  como se 

representa en la s  figuras primera y segunda, co lo ­

cando entonces e l  e je  -17 -  atravesando so lo  un ala 

- 7 -  y la  contigua -1 6 -, entonces se sitúa e l  resorj- 

te  - i $ -  enfrentando con dicho e je  y con sys extre -j 

qpos - 19-  y -2 0 -  apoyados ya contra las caras poste­

r io re s  de -1 — y -11— y a s i so lo  es necesario  ya fo r ­

zar un poco dioho resorte para que se mantenga en 

la  posición  de alineado con e l  e je  - 17— e l  cual 

' puede ser ya desplazado hasta qye su parte central

. . . . . . . .  ,
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quede contenida en dicho arrollamientos en helice 

y su extreme- atraviese a la s  otras dos alas 6 y 

- 1&- siendo después remachado y quedando a s i cons­

tru ida y armada e l  media prensor- pinzante, e l  cual 

se completa con lo s  o r i f ic io s  - 21-  practicados en 

la s  caras - 8-  para que la  pieza - 1 — pueda ser f i ­

jada en e l  lugar de u t iliz a c ió n , con la  particu la ­

ridad de que cuando e l ob jeto  a sujetar con este 

aparato deba permanecer h orizon ta l, la  f i ja c ió n  se 

lle v a  a cabo con la  pieza está tica  abajo y la  des­

plazadle arriba *

Descritas convenientemente la s  caracterís ­

t ica s  fundamentales de las mejoras a que se contrae 

esta Patente, se hace constar que en las mismas 

se podran introducir todas aquellas m odificaciones 

que la  experiencia y la  practioa pudieran aconse­

ja r  siempre que con e lla s  no se cambie, a ltere  o 

modifique su idea- fundamental, que es la  que se 

resume y concreta en la  sigu iente.

N & f A
¡

Se declaran de novedad y propiedad para t o -

i 170 do e l  t e r r it o r io  nacional las  siguientes
!

! R E I V r N' D I C A C I 0- N B S

I i s  Mejoras en lo s  medios prensores f i j a -

{ b les  que se caracterizan en realizarlo; mediante

dos piezas articuladas que se Obtienen por troque-  

ly y  lado y estampación de chapa metálica comunicándo­

le  sección  transversal en -  U -  y sección  lon gitu ­

dinal sensiblemente en -  S -  con diedros p r a c t i-



carnente rectos de ta l manera que a l enlazarlas 

con sus formas contrapuestas, queden dos crestas 

en contacto y un hueco< prácticamente rectangular, 

,  prolongándose los  rebordes laterales, mas a lia  

de donde fin a liz a  la  parte media de su forma en 

-  U para con stitu ir  lo s  medios de en lace , ar­

t icu la ción  y f i ja c ió n  del medio prensor*
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23 Mejoras en los  medios prensores f i ja b le s  

según la  nota anterior que se caracterizan también 

en que lo s  rebordes prolongados de una de las dos 

piezas se separan ligeramente entre s i ,  conservan­

do su paralelismo para contener entre e l lo s  a los. 

rebordes prolongados de la  segunda pieza , practi­

cándose en lo s  cuatro un o r if ic io : por lo s  que atra —

viesa e l eje único: que es remachado después

33 Mejoras en lo s  medios prensores f i ja b le s  

'según las notas anteriores que se caracterizan 

también en que los  rebordes prolongados de una de 

la s  piezas se dimensionan a mayor longitud que le s  

de la  otra p ieza , y este excenso- de longitud se do ­

bla en ángulo recto: hacia fuera para constitu id

lo s  lugares de f i ja c ió n  del conjunto.

43 Mejioras en lo s  medios prensores f i j a -  

b les según las notas anteriores que se ca ra cter i­

zan también en que sobre e l  mismo e je  de a rticu la ­

ción  se instala un resorte arrollado a e l ,  cuyos

¡ 205

dos extremos se realizan  rectos formando un án­

gulo agudo:- y dispuestos de ta l manera que quedan

.'I

' : 'í
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apoyadas y  en tensión , tras las partes medias de 

cada pieza a las que obliga a permanecer con las 

crestas, mas alejadas del eje en contacto; o- muy 

próximas.

5  ̂ "MEJORAS EN LOS MEDIOS PRENSORES FIJABLES"

Todo- e l lo  ta l y como ha quedado d escrito  

y reivindicado en la  presente memoria que cons­

ta de ^ hojas fo liad as y mecanografiadas por "n* 

sola  de sus caras y una hoja de dibujos que la  

i lu s tr a .

Madrid, 1 de octubre de 1.962.
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