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Estz invencién se refiere a los cilindros 60 rodi-
1llos para sovportar y alimentar articulos cerdmicos a lc lar
go de cicles de fabricacién que impliean un tratamiento tég
mico, tal como la coccibn de artfculos cerdmicos.

Los hornos usados corrientenente en la industria
de articulos cerdmicos estdn equipados con varios cilindros
0 rodillos giratorios se disponen a lo largo de cada reco-—
rrido dentro del horno y que estdn igualmente separados lon
gitudinalmente para soportar y alimentar articulos cerénih
cos ~de aqui en adelante llamados tejas por abrev1ar-.*¢ra
su tratamiento dentro del horno, Las tejas descansan direc-
tamente sobre los cilindros giratorios, sin usar bandegus,
de soporté, puesto que esto permite, teniendo en cuenu;.el
movimiento giratorio de los cilindrOS, la posibilidad de en
derezamiento cada vocos éegundos de las tejas en su esié&o

- L 4
*v.

pléstico, 2 las cusles se hace desplazarse sobre los cilin-

"..

dros, Yy en consecuenc1a, la obtencién de tejos direct augnte

rectas y planas en el extremo de salida del h>rno. .t

Tales cilindros se fabrican en diferentes materia

-

les, dependiendo de la temveratura a la que trabaja el hor-
no en el aguellos han de montarse. Si el horno trabajé a
temperzturas relzativamente bajas, entonces los cilindros
que se usen convencionzlmente estarén hechos de acero inoxi
dable, mientras que 2 temperaturas altas y muy altas (rvor
ejemplo, de avroximadamente 1.2502C) los cilindros estarin
hechos de material cerdmico.

Durante el tratamiento térmico o proceso de coc-
¢ibn, las tejas que descansan y son obligadas = avanzar por
los cilindros estdn en estado plédstico, por 1o que inevita-

blenente dejan pegueilas cantidades de material cerdmico, es
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decir el material de la teja adherido sobre los cilindros.
Por sunuesto, los cilindros tienen que ser limpiazdos a in-
tervalos 1recuentes, para quitar el material adherido sobre
ellos, corn el fin de prevenir el dafio a las tejas sucesivas
a tratar dentro del horno,

En el caso de cilindros de corstrucciédn métélica,

tales como los cilindros de acero inoxidable, el problema

de una forma relativamente fécil. En efecto, puesto que_ los

coeficientes de dilatzcidbdn térmica del material del cylin-

-

. =%,

dro y el naterial de la teja cerémica son bestante diferen-

tes, el nmaterizl del cilindro y el material cerdmico dgd

sobre el cilindro se dilatan a distintas velocidades ¥",*

zdo
L)
Bor
esto, a Y=zja temperatura, se contraen en grados diferenies
v esto hacc ¥l meterial cerdmico dejzdn sobre el cilind=d
separarse réapidamente del cilindro, el cual se hace ner gs-

.to "autoli.n:‘:)iante". .~ 1: ~.

-a®

%1 cilindro cerdnico emvlezdo conven01ora1ma te

.

ratura el zcero inoxidable no segia va uwsilizable, no es

en trase izntos térmicos de alta temne*fﬂx\a 2 cuya te@y

"autolimniante", en vez de eso, porgue estd hecho de un na-
terial muy similar al-de 1la teja que estd siendo tratada,

Por ello, el cilindro cerdnico debe ser limpiado.frecuenten
te o incluso reemplzzado frecuentverente, 10 cual implica un
aunento de coste ¥y trae consigo ﬁroo’e"as de fabricacibn.

El defecto arriba mepc*on"do repre°enua un serio

problema para el fabricante de tejes y m&s desde que lz de-
manda de tejas de alta temperzturz estd creciendo constante

mente, de modo que los cilindros cerdmices convenienites rva-

ra 1la fabricacidén a alta temperatura estédn adquiriendo cada

de limpier los rodillos después del tratamiento es resuelto|
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vez mAs popularidad. _
| Un cilindro hecho de un metal especial adecuzdo
para la aplicacién con 2ltas y muy altas temperaturas, como
el requerido en el tratamiento de tejas a zlta temperatura,
tendria la ventaja de ser "autolimbiahke", pero lz utiliza-
cién de un cilindro tal har{a la teja extremadamente cara
debido 2l coste practicamente prohibitivo de un metzl tal,
Un objetivo primario de la presente invencidn es
subsanar tales dificultades anteriores suministrando un ch-
lindro o rodillo para soportar y alimentar artfculos cqréﬁg;

T e

cos a lo largo de los hornos de coccibn, cuyo cilindro es
, :

resistente a altas temperaturas, tiene alta resistencia ne-

. ‘a3 s . -
cénica y facilita la limpieza de cualgquier adherencia de ma!

4anla

]
teriales cerdmicos sobre su superficie en el curso del %sra-
tamiento térmico de artfculos cerdmicos. En otrzs salabns's,

esta invencién estéd dirigida a suministrar wn cilindro Fiu-

&

tolimpiante' para utilizar a alta temperatura. Sen

Un objeto més de esta invencidbn es suministré} un
cilindro "autolimpiante" que puede usarse para sOportér‘j
alimentar artfculos cerdmicos durante su tratamiento en hor
nos de cocecibn de estruciura muy sencilla v .de bajo coste,
Estos y otros propfditos son alcanzados por el eilindro pa-
ra soportar y.alimentar articulos cerdmicos a 1o largo de
ciclos de fabricacién que implican su tratamiento térmico,
caracterizado porque comprende un cuerpo bidsico suztancial-
mente cilindrico de un material refractario que tiene ern su
sgperficie exterior piezas insertas de metal o de material
cerdmico especial que estén igualmente distribuidos sobre

dicha superficie y sobresalen de ella para definir una su-

perficie de contacto ¥ apoyo de dichos artfculos cerdmicos.
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Ventajosamente, las piezas insertas estidn coloca-
das en recedifculos formados en la superficie del cuerpo b

sico del cilindro,

Se desprenderdn ulteriores caracteristicas y vent:

jas mds clarzrnente de la siguiente descripcidn detallada de
wn cilindro de acuerdo con esta invencién, como se ha ilus-
trado a modo de ejemplo en los dibujos que se acompafian, en
los que:

La Figura 1 es una vista en perspectiva del cifig

L] e

dro de acuerdo con esta invenciéng y ‘ . B
La Figura 2 es una vista en corte transversal del
cilindro de la Figura 1, a una escala ampliada. ;‘;i
Haciendo ahora referencia a las figuras de los di
bujos, el cilindro para soportar y alimentar materiales ce-
rénicos, tales como tejas, durante su tratamiento térmfé?
de z2cuerdo con esta invencién, comprende un cuerpo bégiée‘l

T

hecho de un material cerdmico refractario substancialrmientge
cilindrico y de varios piezas insertas 2 igualnente d1 § ri-
bufdas sobre la superficie exterior del cuerpo bisico 1,

Para disminuir el peso totazl del cilindro y tam-
bién para reducir costes, el cuerpo bésico puede tener un
énina de a2ligeramiento 5 extendids axialmente. En las Tigu-
ras 1 y 2 se muestran tres dnimas de aligeramiento de sec-
cién transversal circular, aunque los “zladros pueden tener
cualquier configuracibén de su seccién adecuzadz y su ndmero
pﬁede cambizrse seglin se desee para cumplir reguisitos indi
viduales.,

las piezas insertas 2 estidn situadas en recevntdcu
los 3 suninistrados especialmente, extendidos lcngitudinal-

mente, y estdndo formadas en la superficie del cuerpo bési-

[ Kl
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.recibn senire ellos, como pars absorber la diletzcién inde-—

|

co 1 del cilindro para sobresalir de la superficie del cuer
po bésico 1, tal como para definir una superficie de conta
to y apoyo de las tejas 4 que estdn siendo tratadas.
' Las' piezas insertas 2 se inserten en los recenté~
culos 3 en oualquler forma conveniente, preferentemente en—
clavadas, De hecho, un pieza inserta enclavada fac111taria
el montaje del cilindro asi como permitiria la sustitucién
répida de los elementos enclavados, cuando fuera necesqplo.
Las piezas insertas 2 pueden tener cualquléf.For-
na conveniente, por ejemplo estar en forma de varilla.gp
alambre, lémina y la seccibn de los e;ementOS ruede feﬁér
forma de una L, -.l-, Aoa, o inclu_.so de pequefias esferas ¥y
en generzl cuzlguier forma adecuads que encaje dentro.dd

los recenticulos 3 del cuerpo bidsico 1. 0.
®se

“referenierente, como se muesira en la Figuna.l,
cads recerdculo tiene montados dentro de €1 verios seﬂmen-

tos, talez como los mencionados arribz con sullclenté°tepa—

nordient2 do cada segmento de pieza inserta varticular.

¥l cuerpo bdzico del c;lindro, COno se ha mencio-
nado, estd formado por cuzlauier material cerdmico refractis
rio, coro es usuzl en la industriz, esrecialnmente de un na-,

terial que contiene aldnina y zrcilla en cualesguiera prowvo

(k]

ciones convenientes, requlrlénao e que dicho materizl tenga
iz alta resistencia mecédnica necesaria pora 1la apliczceifbn
particular contemplada del cilindro. f

las piezas insertas 2 estarfen hechas de un rate-
rial tal que evite que se pegue el material cerdmico de la
teja o que se quede adherido sobre la pieza inserta, o es-

tar hecho de un material "autolims 1ante" esto es, un mate-

o "ojn nham. ‘5~
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rial que tiene diferentes proviedades de dilatacibn y con-
di-

cho materizl de las viezas insertas deberia ser capaz de soO

traccibén térmicas que el material de las tejas. Ademds,

portar las altas temmeraturas de encendido suministrazdas

por las asf{ denominadas tejas de "zlta temgerztura", y en

perticular, de resistir lz oxidacién a alta temperatura, de

bido a que la atmésfera del horno es altamente oxidanje.,

Por ello, las piezas insertas deberiazn estar hp-

- -.0..

chas de un netal o aleacibn gue pudiera resistir con éxito
la oxidacibén 2 altas temperaturas, teniendo el metsl q
cién propiedades de dilatacién y contraccién térmicas
rentes a las del meterizl cerdmico de la teja. Son esce
mente convenientes metales o aleaciores de niguel-crome.'y

aleaciones Xantal. . : . ot

Lzs viezas insertas pueden estar hechps Tanid é

[ 4

de raterlaWGS cersZmicos especiagles que-tlenen un por eptca
muy zlto de aldmina o de porcelana, cuyos mzteriales*d”bien
han sido sometido a algunos tratamientos esveciales para ha

cerlos "no adherentes“, en relacidn con el msteriz) de la
teja (es decir, de tal modo que el material de la teja no
se adherird a las piezas insertas), o bien tienen provieda--
des de dilztzcibn y contraccidédn térmicas diferentes de las
del material de las tejas, o tienen ambas caracteristicas,
Estar{ claro como el cilindro de esta invencién
se puede también emplear a uns temperatura baja. Zn este cz

s0, sin embargo, por razones puramente "econdnmiceas, serfa

conveniente reemvlazar las piezas insertas de metal y alea-
ciones esnecizles por piezas insertas de acero inoxidable,

que es menos caro.

.

Se apreciard de la descripcién anterior que el ci
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lindro de la presente invencién .proporciona en conjunto, tal

R

bién y esnecialmente a un nivel de alta temperatura, todas
las ventajas de un cilindrc cerdmico,.es decir, una altz re
sistencia mecdnica, y las ventajas de un cilindro metdlico,
5 es decir, las propiedades "autolimpiantes" del metal.

El cilindro de refractario con piezas insertas de
alta resistencia de acuerdo con esta invencién es tazmbifn

R ventajoso descde el punto de vista econémico, puesto gue .su

.

coste no excede del de un cilindro usual de acero inoXida-

- 10 ble, ¥ no es significativamente mfs alto que el de un c¢cilin

dro cerdmico, que sin embargo tendrfa que ser reemplézz&o a
intervalos frecuentes, y es mucho mfés bajo gue el coste de

un cilindro nmetdlico hecho de una aleacibén especial pgrg 0D
tener todas las ventajas del .cilindro de esta invenc% p
15 ‘ | N
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REIVINDICACIONES

t

!

Ios puntos que como caracter{stica de novedad se
presentan para cue sean objeto de esta solicitud de liocdelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE sfios, son los gue se re-

cogen en las yreivindicaciones siguientes:

1¢,- Un rodillo para soportar y alimentar ertfcu-
los de cerdunica a lo largo de ciclos de fabricacién hu%:imm
plican un tratemiento férmico de aguellos, caracterizcdo
porque comprende un cuerpo bidsico de un material refééb?a-
rio sustamcialmente cilfndrico, oue tiene piezas inserias
igualmente distribuidas sobre la superficie externa de,

aquel y que sobresalen de dicha superficie para definjr unz

superficie de contacto y apoyo para dichos articulos Fénu-

facturados de cerdmica. sete

28,- Un rodillo de acuerdo con la reivindidz®ién
12, en el cual dichas piezas insertas se eligen entre zlanm-
bre, varilla, lémina y varios cortes transversales de lez
seccibdn de los elementos.
38,~ Un rodillo de acuerdo con lz reivindicacién
12, en el cual dichas piezas insertas estén situadas en re-
ceptéculos que van en direccidén del eje, formados sobre laz
superficie de dicho cuerpo bdsico.
2,~- Un rodillo de acuerdo con la reivindicacién
8, en el cual dichas piezes insertas estén insertadas en
dichos recentfculos en relscidn de enclavamiento con los
mismos.
8,- Un rodillo de acucrdo con la reivindicacidn

38 o la reivindicacidn 42, en el cual diches piezas inser-
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tas comprenden, en cada uno de dichos r=zceptdcules, varios
segmentos que tienen un espacio o huelgo dejado entre uno
y otro.

68,~ Un rodillo de acuerdo con cuslauiera de las
anteriores reivindicaciones, en el cual dichas piezas inser
tas estén hechas de un'metal o de una aleacidn especial gue

es altamente resistente a altas temperaturas, o alternativa

eas oo
nente de una cerdmica esvecial.

72.~ Un rodillo de scuerdo con la reivinditatién
62, en el cual dichas piezas inserias estdn hechas de wn ma.
terial metédlico elegido entre aleaciones de niquel—cﬁéﬁ& Yy
Kental.
2.~ Un rodillo de acuerdo con la reivindicacién
62, en el cual dichas piezas insertas estén heches de up ma

terial cerdmico que incluye un porcentaje muy alto de glumi

. o

na o alternativamente de porcelana. tete

2,~ Un rodillo de acuerdo con cuzalguiera éé'las
reivindicaciones 12 g 52, en el cusl dichas piezas insertas
netdlicas estén hechas de acero inoxidable,

102.- Un rodillo de acuerdo con cualauiera de las
reivindicaciones anteriores, en el cual dicho cuerpo bésico
tiene al menos una perforacidn o dnima de aligeramiento que
lo atraviesa.en direccidn del eje.

112,- "UN RODILLO PARA SOPORTAR Y ALILEKTAR ARTICU
CULOS DE CERANICA",

Tal y como se ha descrito en la NMemoria oue antece|
de, representado en los dibujos que se acompaifian y para los

fines cue se han especificado.
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Esta Memoria consta de diez hojas escritas o mé -
guina por una sola cara.
Madrid,

P. A.
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