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RESUMEN

Miquina unilateral de cartém ondulado con un cilindro
estriado superior y otro inferior para efectuar el estria=-
do de un material ondulado, especialmente de papel o de
cartdn, asi como ¢on un cilindro prensador asociado al ci-
lindro estriado inferior, para establecer la unidn entre
la banda ondvlada y una banda de cubierta, teniendo el fon
do de estria de los cilindros estriados un radio que es ma
yYor que el radio de las puntas de estria, al menos en el
valor del grueso de la banda de material ondulado, habién-
dose retrasado el flanco (13) entre punta de estria (11)
Y fondo de estiria (12), con respecto a la tangente .cohin a

los arces de circulo de la punta de estrfa.y del fondo de

L )
estria, *

L ] L] L] L 2 *
El invento se refiere a una méquina unilateral de car
tén ondulado, con un cilindro estriado superior y otrd. in-
: ....

ferior para efectuar el estriado ae un material onduiedo,

especialmente de papel o de cartdn, asi como .on un:c}%in—
e'ss

dro prensador asociado al cilindro estriado inferior, para
unir la banda ondulada con una banda de cubierta, teniendo
el fondo del estriado de los cilindros estriados un radio
que es mayor, al menos en el valor del grueso de la banda
del materiual ondulado, que el radio de la punta del estria
do,

Los perfiles de estriado de los cilindros de estria-

do de este tipo se dividen en cinco grupos, a saber, A, B,
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C, Dy E, que se diferencian por el paso de diente y la al-
tura de perfil, La punta y el fondo del perfil de estriado
tienen seccidn transversal circular, mientras que el flanco
se apoya tangencialmente a los arcos de circulo,

Como es sabido, el conformado de la ondulacidn tiene
lugar entre la punta de estriado de uno de los cilindros es
triados y el fondo de estriado del cilindro anfag6nico. Por
eéfa razdén, el radio del fondo tiene que ser mayor, al menos
en el valor del grueso del material ondulado, o sea por ejem
Plo de una banda de papel, con respecto al radio de punta,

para que pueda tener lugar un estampado irreprochable del ma

terial ondulado. soene

Durante dicho estampado tiene lugar un considerable des
gaste de las puntas de estria, sobre todo debido al‘ggﬁimieg
to relativo entre punta de estria y banda de material ondula
do. Es muy considerable también la carga a la que astd so-
metido el material ondulado tratado anteriormente cdﬁ{??lor
y/0 humedad., Un desgaste de las puntas de estria cqhﬁgpe

.e

forzosamente a un mayor radio de punta, con la conse§gehcia
de que, paulatinahente, se produce un efecto de aprisiona-
miento entre los perfiles de los cilindros estriados coope=-
rantes. En eéte caso ya no puede tener lugar un estampado
eficaz de ondulaciones en la banda de material ondulado, Un
aprisionamiento del material ondulado en el perfil estriado
conduce, ademds, a una solicitacidn excesiva de dicho maté-

rial, debido al rozamiento por arrollamiento en el laberin-

to del estriado. Debido a ello existe el peligro de rotura
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de ondulaciones; bajando ademé&s las caracteristicas esencia-
les de calidad del cartén, tales como presidén de recalcado
plaho y presidén de recalcado de apilamienté.

Es conocido contrarrestar un fendmeno de aprisionamien
to prematuro a través de una mayor diferencia entre radio
de fondo y radio de punta, Sin embargo, un arrastre del ci
lindro estriado superior por el cilindro inferior por natu-
raleza ya no puede tener lugar luego con tanta precisidn co
mo ocurre cuando el radio de punta es menor solamente en el
valor del grueso del material ondulado que el radio del fﬁa
do de estriado. El arrastre -que.ya no funciona con preci-
sidén- del cilindro estriado arrastrado, conduce al inggnve-
niente de que el desgaste en la punta ya no tiene lugar dek

forma simétrica, lo que luego conduce a su vez a estiujpacio
e q @

nes de ondulaciones asimétricas y, con ello, a una baja de

calidad del cartén,

El invento se basa en el cometido de crear una méeuina

unilateral de cartén ondulado, en la que, a pesar de.un des

¢ o 0
X L4

gaste del perfil de estrias de los cilindros estrians,.se

e
0" %

pueda garantizar una calidad irreprochahble de la banda con=
%ormada de material ondulado,

Segin el invento, este problema se resuelve gracias a
que el flanco entre punta de estria y fondo de estria se en
cuentra retrasado frente a la tangente comin a los arcos de
circulo de la punta de estria y dél fondo de estria.

En el invento se ha descubierto que el inconveniente

de la conformacidn de las ondulaciones en las miquinas tra=
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dicionales de cartén ondulado se produce debido a que el
desgaste forzoso, sobre todo en la punta de estria, con-
duce a un aplastamiento del material ondulado en los flan
cos entre la punta de estria y el fondo de estria. Debido
a ello, el material se ve aplastado y sometido‘a rozamien-
to en la zona de los flancos, con el peligro de que la es-
tructura de la banda de material ondulado se vea menoscaba
da de tal manera que a su vez resulta menoscabada en ;ra-
do decisivo la calidad. En la zona de conformacidén pro-
piamente dicha entre punta de estria y fondo de estria, en
cambio, ya no tiene lugar estampacidén suficiente alguna.'
En la méquina de cartén ondulaaq)segﬁn el invento n9Y*puede

S .
producirse el efecto aprisionador indeseado, ni siquiera

en caso de considerable desgaste del perfil de las ﬁéﬁfas
de estria, ya que entre los flancos éooperantes de los per
files de los dos cilindros estriados, existe suficienxb CS—
pacio libre para no ejercer ningin efecto de conformacidn

sobre la banda de material ondulado, ni siquiera en.ci&o de

fuerte eliminacién de material de las puntas de estnﬁ9§ Es
ta ventaja descrita viene conservidndose completamente, in-
cluso después de un desgaste de varias décimas de milimetro
en la altura del perfil.,

Por lo tanto, en la miquina de cartén ondulado segiin
el invento, un estampado eficaz tiene lugar séla y sustan-
cialmente en la zona punta/fondo. Se ha visto que incre-

mentan considerablemente, tanto la calidad de la ondulacidn

que se puede conseguir, como también la capacidad de carga
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6e ésta. Asi, por ejemplo, 1o$ valores de alto y ﬁajo del
cartdn ondulado que puede conseguirse (las diferencias en

altura de ondulacidn) son considerablemente menores que en
las mdquinas tradicionales de cartdén ondulado. ' Los valores

de alto & bajo mejorados hacen posible también un pegamien-

to mds eficaz de la segunda cubierta,

En el caso de la maquina tradicional de cartén ondulado
existen ademds problemas respecto al grueso de papel que, de
bido a diferentes armaduras y segin el tipo de fabricacidén y
la composici&n del papel, puede variar considerablemente. En
las mdquinas tradicionales de carténm ondulado, un grueso =
inadmisiblemente grande, por ejemplo, conduce a su ovezcal
aplastamiento indeseado y por tanto a un menoscabo en la ca-
lidad del papel. En cambio, en la wiAquina de cart6n?§&pu1a-
do segiin el invento no importa un grueso incrementado o di=-
ferentes gruesos, porque en»la zona de los flanéos un.Ap;as-

tamiento no puede ocurrir en ningln caso. e

En tanto que queden garantizados el citado desplzZamien

to v la distancia suficiente, respectivamente, de los cbrres

pondientes flancos cooperantes, da igual, desde el punto de
vista del efecto de las superficies de flanco sobre el pro-
ceso de estampado, en qué forma se realicen dichas superfi=
cies de flanco en los cilindros estriados de la maquina de
cartén ondulado segln el invento. Desde el punto de vista
de la fabricacidn de los cilindros estriados, se elige con
preferencia un perfil sencillo de 1los flancos..por e jemplo

un flanco recto. En relacifn con esto, un perfeccionamiento
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del invénto prevé fgue el flanco esté situado tangencial-
mente respecto al arco de circulo del fondo de estria, pe-
ro que interseque el arco de circulo de la punta de estria,
En una configuracidén adicional' del invento se ha previsto
para ello que la punta de estria esté formada aproximadamen
te por un semicirculo y que el flanco siga a continuacién
del extremo asociado del semicirculo. Es cierto que erido
a ello resulta una transic%6n discontfnua entre flanco y ar
co de la punta de estria, pero esto mo importa para la ope-
racidn del estampado. Sin embargo, por razones de técnica
de fabricacién es ventajoso que, de acuerdo con una configu
racidén adicional del invento, haya una‘transici6n arqueada
entre el flanco y el arco de circulo de la punta de estria,
Mientras que en los cilindros estriados de méqéié@s tra
dicionales de cartdn ondulado el radio de la punta de estria
se elegia menor, en medida superior.a la cubierta de, Wapel,

&

que el radio del fondo de estria, una configuracién:dﬁ; in<

vento prevé que, el radio del fondo de estria sea mgypr,

LY R

esencialmente en el valor del grueso del pliego del{ygﬁe-
rial ondulado, que el de la punta de estria. Gracias a -
ello, resulta un engrane mutuo con arrastre de forma entre
punta de estria y fondo de estria, y por tanto un estampa=
do uniforme de una ondulacidén. Ademds, el cilindro estria-
do arrastrado.se arrastra sin holgura, de modo que no tiene
lugar ningin desgaste asimétrico y, por tanto, ningin estam

pado asimétrico de las ondulaciones,

A continuacidén se explica detalladamente un ejemplo de
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realizacidn del invento con ayuda de un dibujo,

La Gnica figura muestra, de forma ampliada, el perfil
de un cilindro estriado de una mAquina unilateral de cartdn
ondulado segin el invento,

Antes de entrar en los detalles representados en el di-
bujo cabe anteponerse que cada una_de las partes descritas
es de importancia esencial para el invento, tanto por si so-
la como en combinacidn con caracteristicas expuestas en las
reivindicaciones,

La Gnica figura muestra una seccidn a través de un.ci—
lindro estriado o una parte del perfil de estria. E1 cilin
dro estriado estd sefialado globalmente con el niimere-.}®.
Contiene puntas de estria 11 de material macizo, dispuestas
a distancias uniformes por la periferia del ci;indrdréétrig
do. El paso de estriado se ha seitialado con "t"., Entre cada
dos puntas de estria contiguas se encuentra el fondq.de es-

tria 12. La altura de perfil se ha seilalado con "h",S*"

Las puntas de estria 11 tienen un radio r5 que )¢%?‘me-

nor que el radio r8 del fondo de estria, a saber, en:gy'va-
lor del papel a conformar, Los flancos 13 entre punta de
estria 11 y fondo de estria 12 se ven formados por superfie-
cies rectas que discurren tangenciales junto al arco del
fondo de estrfa 12, Las puntas de estria tienen seccibén -
transversal semicircular, y las superficies de flanco rec-
tas estan unidas al arco de semicirculo en el punto en el

que el didmetro interseca el semicirculo, tal como se ha

representado en 14, Por razones de técnica de fabricacidn,



10

15

20

25

la transicidn discontinua entre flanco 13 y arco de circulo
de la punta de estria 11, puede configurarse de forma contd-

nua, tal como se ha sefialado con la linea de trazos 15.3.‘?
Los cilindros estriados superior e inferior de una mg-
quina unilateral de cartén onduladp, tienen perfiles iqéﬂti
cos. Por lo tanto, al engranar las puntas de estria 11 en
el fondo de ranura 12, los flancos 13 permanecen a una dis-
tancia mutua sensible. Por tanto, en esta regidn no 5é.€§e£

ce ninguna presidn ni fuerza sobre la capa de papel sittada

en medio. El1 estampado de las ondulaciones tiene lugaxr, -

L hd

esencialmente, entre punta de estria 11 y fondo de estria
12, gracias a lo cual resulta una ondulacidén de alta cali-
dad. Esta calidad no se ve menoscabada ni siquiera debido
a que, necesariamente, las puntas de estria 11 se desgastan
con el tiempo y se hace algo mayor el radio r5.

Descrito que ha sido el objeto del presente Modelo
de Utilidad , se declara que lo que constituye la esencia-
lidad y nov;dad.de la misma, es lo que se concreta en las

siguientes:
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REIVINDICACIONES

l.~ MAiquina unilateral de cartdén ondulado, con un ci-
lindro estriado superior y otro inferior, para efectuar el
estriado de un material ondulado, especialmente de papel o
de cartdén, asi como con un cilindro prensador asociado al
cilindro estriado inferior, para unir la banda ondulada con
una banda de cubierta, teniendo el fondo del estriado de
los cilindros estria&os un radio que es mayor, al menos en
el valor del grueso de la banda de material omndulado, que
el radio de 1las puntas de estriado, caracterizada porque el
flanco (13) entre punta de estria (11) y fondo de estria
{(12), se encuentra retrasado frente a la tangente comén a
los arcos de circulo de la punta de estria y del fondo de
estria. St

2,- Maguina de cartdén ondulado segin la reivindica-
cibén 1, caracterizada porque el flanco (13) esté situaygo
tangencialmente al arco de circulo del fondo de estniE:(lﬁ).

pero interseca el arco de circulo de la punta de estrfs (11),

5.=- MAquina de cartdn ondulado segin 1la reivinﬁ;gacién

2, caracterizada porque la punta de estria (11) esti forma-

da aproximadamente por un semicircu;o, y el flanco (13) va

a continuacidn del extremo asociado (14) del semicirculo.
4,- Maquina de cartdn ondulado segln las reivindica-

ciones 2 & 3, caracterizada por una transicidn arqueada

(15) entre el flanco (13) y el arco de circulo de la punta

de estria (11).

Se= Maquina de cartbén ondulado segiin una cualquiera
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de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque el ra-
dio del fondo de estria (Ik) es mayor gque el de la punta
de estria (Il), sustancialmente en el valor del grueso de

la banda de material ondulado.
6.- MAQUINA UNILATERAL DE CARTON ONDULADO, segun se

describe en la presente memoria que consta de once paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, ~ JUN. 7983
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