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MEMOR!A DE8CR!PT!VA
En el curso de la presente Memoria Descriptiva y

* **.con la ayuda del plano adjunto, vamos a describir*.
características que ofrece una nueva máquina corbatera
para género de punto, tejido en forma tubular, y aá*JLa# # #
que se dan cita las características da utilidad y nove_ 
dad que exige el vigente Estatuto Ley de Propiedad In 
dustrial, para que se otorgue a su titular el privilegio 
de su exclusiva explotación industrial y comercial en 
España.

Son numerosas las nuevas facetas, y ventajas de 
toda índole que se ofrecen en asta nueva máquina, en la 
que se obtiene no sólo una extraordinaria precisión en
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el cortada y apilamiento de las piezas que va la máquina 
cortando, sino también un gran rendimiento por unidad 
de tiempo, todo lo cual da lugar a la seguridad de haber 
obtenido una máquina que puede considerarse revoluciona 
ria por sus caracteristicac sus cualidades.

Para facilitar la descripción de sus caracterls_ 
ticas, hemos estimado oportuna la incorporación a la Ne_ 
moria de una lámina de dibujas en la que se expone, un 
caso práctico de realización, con la natural advertencia, 
de que esta aportación tiene el carácter de ejemplo ilus 
trativo y no deberá ser nunca considerada, con carácter 
limitativo alguno.

+ *
La expresada lámina de dibujos, y en su figpra

13, nos muestra una vista en alzado lateral, y de.J^brma
esquemática de la máquina, que, en la figura 2&, se nos
muestra en planta superior, siendo la figura 33,/tifia
sección C-D de la figura anterior; la figura 43, nos ofrt
ce una vista en alzado de la parte de la máquina pue sir
ve el géneros para al corta, an la que el tejido*tabular

*.*
se ofrece alisado para la perfección del subsiguiente

* * +
* * * *

corte; y por último la figura 53, muestra la sección A-B
* t *  *referios a la figura anterior*

Hacienda referencia a las precitadas figuras el 
tejido -1- se depósita en el contenedor -2- bien doblado 
o bien en bobina, tejido esta de género de punto que es 
fabricado en forma tubular. El expresado tejido pasa por 
Bi rodillo -3- de alimentación, que se acciona mediante
la cadena dentada -5-, que se extiende hasta el piñón del[
eje del motor que la acciona y que señalamos con M en la

40
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TTgura 2B, El tejido sigue una trayectoria en su avance—
hacia el lugar de corta, experimentando una acción de ten
sado que ejerce el rodillo tensor -4-, o en su lugar un sitn
pie contrapeso con el fin de que su ascensión resulte vér
tical, para pasar entre los rodillos -6-, que sujetan entrB
ambos, evitando la caída hacia abajo, de unas placas metá
licas -27- (vease figuras 43 y 53) y cuyas piezas metálicas
se encuentran situadas dentro del tejido tubular y ejercían
do una acción lateral tensora del expresado tejido.

Las expresadas p&acas metálicas -27-,dentro del te
jido tubular, están relacionadas entre si por la varilla
—30— que, solidaría de una de las placas penetra telesco
picamente en alojamiento apropiado en la otra placa,.de

1*-**forma que la mutua vinculación entre ambas placas, todo
ello dentro del tejido tubular, -1-, hace que óstas están
a la misma altura y su aproximación o alejamiento se pro***** —*

*  *  +

duzca a través de la acción del vis-sin-fin -8-, cuyo ac
cionamiento se efectúa desde el mando moleteado -8'- que
recae a un lado* El expresado vis-sin-fin y desde aÍ"punto

**medio —20—, ofracs los sectores roseados inversos — y—2t?—
.  ****

los que, con el gira dt^aquél, producen los desplazamientos
de las abrazaderas roscadas -23-, que se dasplaxanlsi'ampre 
en diferentes sentidos, respectivamente entre si, y cuyas 
abrazaderas -23— se encuentran conectadas a las placas -24- 
en las que se hallan montados los rodamientos -25- y -26-, 
palpadores, de los cuales, los que señalamos con -25- son 
perpendiculares a las placas mayores -27-, en tanto que lo: 
rodamientos -26—, de deslizan a lo largo de los bordes 

de las expresadas placas -27-* La operación de palpamientc
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del tejido que se lleva a cabo por los precitados roda
¡¡lientos, tienen como contrapartida el rodillo o varilla
*7-, situaoo al otro lado que actúa como contrafuerte y
para evitar deformaciones del tejido* Hemos de poner de
manifiesto que la anchura que deseemos que alcance el te
jido tubular -1-t se alcanzará manipulando sobre el mando
-8'— del vis-sin-rin -8-, puesto que las placas -27-, den
tro del tejido tubular, tenderán a ensanchar ase tejido,
o bien, aflojando esta acción tensora y aproximando las
placas se consentirá el estrechamiento del tejido tubular,
hasta el punto que nos convenga, siempre teniendo en cuen_
ta ae que la anchura que por la acción ejercida mediante
el dispositivo descrito, será la anchura con la qlJe.̂ e
servirá el tejido circular que, seguidamente, pa&a/entre
los rodillos de presión que señalamos con -9-, (con el
tejido desplazándose ya en sentido horizontal) y -coya aprt_
ximación entre estos dos rodillos de presión puede modifi_.
caree si actuamos sobre el mando calibrador -9'- desforma
que, simultáneamente, y entre dichos rodillos puep^ , ser* .
más da una banda da tejido circular, que pueden ssrji.. vi_

* .  * *

das prcvinentea de otros conjuntos de mecanismos similares
w *  * *

a los que hemos descrito, hasta este punto, y cuyos teji_ 
dos y a partir de este momento, esto es tras pasar los 
rodillos de presión -9-, quedarán dispuestos sobre el ta__ 
biero de corte al que sigue la cinta transportadora -12-, 
de forma que el tejido avanzará por esta cinta hasta un 
punto en al que el comienzo de las bandas de tejido pase 
ante la primera cálula fotoeléctrica —lo—, cuya sensibili_ 
zación producirá la detención del arrastre da tejido y la
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puesta en marcha de la cuchilla -10-, que actuando contra
el bloque -11-, anticuchilla, llevará a efecto de forma

instantánea y perfectamente limpia el cortado del o de
ios tejidos que simultáneamente hayan quedado sobre el
tablero de corte y, tras este corte completamente limpio
el tejido cortado seguirá su marcha sobre la cinta trans
portadora hasta que queda situada su parte anterior daba
jo de la célula fotoeléctrica -13'-, que, al detectar la
llegada de las piezas ya cortadas detendrá el movimiento
de avance. En cuya momento los bordes de la o las piezas
son aprehendidos con unas pinzas, no representadas en el
plano, que arrastran a la pieza -1'- hasta situarla sobra
la mesa -14-, que tiene las cuchillas da corte ooult^s
pero que pueden cruzar a través da las ranuras -19*y*y
cuyas ranuras están practicadas en una capa muelle de
espuma o material similar, y* la posición correcC^\a!h que
se deposita la pieza cortada -i'- será la posición en la
que, en la fase subsiguiente la mesa de corte - 1 4 - * . des
plaza, siguiendo un camino an ángulo recto con r&leo^én a

* * *

la dirección da marcha de las piezas cortadas, quecfsfrtdo
*  * * *

situada dicha mesa con la pieza -1'-, debajo de Ig'prensa
* * * *

-16-, en cuyo momento se produce la elevación de la mesa 
-14- y con ella el corte por las cuchillas ocultas de la 
prenda aprisionada, y a renglón seguido la mesa -14- des 
cienda y vuelve a su punto inicial, el que se ofrece en la 
figura 23, y reteniendo en el mismo lugar de corte a la 
pieza cortada que,queda debajo de la prensa, por la dispo 
sición de la lámina de retención -17- de "foam", evitando 
con alio el retorno de dicha pieza"cortada al punto de
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partida quedando todo ello en esta disposición hasta que,
situada sobre la mesa -14- una nueva pieza para cortar, eL ^
avance de la mesa -14- a la posición de debajo de la pren¡
sa produce el desplazamiento de la pieza anteriormente
cortada que es arrastrada hasta depositarla sobre la pla_
ca -18- de almacenamiento, provista tambián de una capa
de "foam" que la vuelve a retener en este punto, que a
la vez es de apilamiento.

Las diferentes fases y operaciones que se reali_
zan con la estructura descrita y que se refleja de forma
detallada en la descripción que precede, se lleva a efec_
to de una forma completamente mecánica y con una concate_

*  * 
i *  *nación de movimientos y desplazamientos de forma* ¿{va el

rendimiento da la máquina es óptimo y lo que es me-j-or,
sin paros, sin detenciones, ni entorpecimientos de ningu_

**.*na clase puesto que todo ello se lleva a efecto opugnada
y rápidamente y con una precisión absoluta y total y ade_
más con una perfecta fidelidad en los cortas, lo qua da
lugar a una absoluta igualdad en las piezas obteAi&^s.

*  +  *

Suficientemente descrita la estructura pdj'̂ to..**
de esta máquina, sólo nos queda manifestar que se&^n va_

w+* *
riables las circunstancias da materiales, tamaños y formas 
de las partes descritas, asi como cuales quiera otros de_ 
talles de carácter accesorio, siempre y cuando ello no 
afecte a su esencialidad, que queda reflejada en la si__ 
guíente

N. 0 T A

Los puntos que se reivindican en el presente 
Modelo de Utilidad, son:
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IB.- Máquina cortadora de género de punto tubu__
lar, que se caracteriza porque el tejido, de naturaleza
tubular que en uno o varios grupos de la misma naturaleza
pueden servirse para el corte simultaneo del o de los te_
jidos llegados a la cuchilla, cada uno de estos tejidos es
servido desde un depósito apropiado y arrastrado por el
giro da un rodillo accionado por oportuna cadena provinBn_
te de un motor, y cuyo tejido queda sometido a un tensado
o rodillo o contrapeso para conseguir su elevación en
sentido vértical y cuyo tejido por su estructura tubular
pasa por encima de unas placas metálicas iguales y simé
tricamente dispuestas, que quedan situadas en los extremos

J* **internos del cuerpo tubular del tejido y por encitná*<3e un
par de rodillos que contribuyen a la ascensión dal**t*ejido

y a la vez evitan la caída de las planchas metálicas, de
* * * *naturaleza conformadora, porque tanto se utilizah^^afa

ensanchar al tejido tubular, como para que la elasticidad
da ésta las haga acercarse por la propia reacción ¿a%4.e
jido, todo ello de acuerdo con la anchura que ha 'tener+ * +
el tejido a cortar, y cuya tejido ya calibrado en,*c&*anto

*  w *  *

a su anchura, pasa a una posición horizontal y sóüjo. o
* l * *

unido a otros tejidos providentes de sistemas idénticos 
al descrito, pasan entre dos rodillos de presión situados 
en un mismo plano vértical cuya separación puede ser cali 
brada y que pasa a los tejidos a una tabla de corte para 
ser sometidos a la acción de una cuchilla que procederá 
al cortado de la pieza, al verificar su aprisionamiento 
contra un bloque antagonista, debiendo manifestar que el 
cortB no solo puede ser totalmente recto y perpendicular
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al sentido de marcha o avance del tejido, sino que la 
cuchilla y bloque anticuchilia podrá ofrecer otras formas 
coadyuvantes a conseguir un cortada con forma previamente 
determinadas, estando regulado el avance da las piezas ya 
cortaaas sGbre una banda transportadora por una célula 
fotoeléctrica que determina la porción de tejido que ha 
de pasar sobre la linea de corte y deteniéndose al tejido 
por órden de la célula en el punto exacto en que se deba 
practicar este corte.

2B.- "Máquina cortadora de géneros de punto tu__ 
bular, de acuerdo con la reivindicación anterior, que se 
caracteriza porque la perfecta disposición del tejido tu_

w *

, *** :bular sobre las placas metálicas situadas en el ptintb al_
to de su elevación, antes de pasar al cortado se consigue
mediante los desplazamientos laterales que simultáneamente

* * .
pueden ejercerse sobre estas placas, vinculadas en¿ré si
por una varilla que telescópicamente se aloja en hueco de
dintorno cilindrico en la placa opuesta, y cuyas picúas

. **.aon solidarias da unos manguitos roscados situados.^-) las 
dos ramas de un vis-sin-fin que se acciona desde el{exta_ 
rior y cuyo accionamiento produce la aproximación ó*^epa_ 
ración de dichas placas, disponiendo da unos soportes que 
comportan sendos pares da rodamientos, palpadores, de los 
cuales uno, perpendicular a la placa mayor, rueda sobre el 
tejido en tanto que el otro rodamiento, se desliza a lo 

largo de los bordes de las expresadas placas, actuando co_ 
mo controladores del perfecto desplazamiento del tejido en 
su marcha ascendente hacia la cuchilla da corte, comportan_ 
do en la parte exterior y opuesta a todo este dispositivo215
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de un pequero rodillo, que actúa de contrafuerte compan_
sador de la presión ejercida por los palpadores.

3B.-"Máquina cortadora de género da punto tubu_
lar, según las anteriores reivindicaciones que se carac_
teriza porque el tejido ya cortado y en su avance sobre
la banda transportadora quedará detenido ai nivel estable,
cido por una célula fotoeléctrica vérticalmente situada,
que as la que datarmira el final del desplazamiento da la
pieza cortada, en cuyo punto el borde anterior de la mis__
ma es alcanzado en sus extremos por sendas pinzas que ti_
?..n de la prenda haciéndola pasar a una mesa de corte en
j.a que las cuchillas, quedan ocultas por una capa muelle

* **que cfr-ce las ranuras de paso da las cuchillas, Iy*.que
una vez situada la prenda en la posición correcta.pára
su corte se produce, al desplazamiento de este tablero
hasta quedar situado debajo de una place de "foam"'unida
a la prensa contra la cual y por elevación de aquella me_
sa, con la pieza a cortar encima, se produce la operación
da cortado, tras la cual se verifica el descensoTd%'*la
placa de certa can la ratanaión de la pieza ya cqr^a^a

*  * * *

per ia plancha da "foam" qua la retiene, y cuya pgapda 
pasara a otra mesa da retención de prendas cortadas y
apilamianto en la siguiente operación de cortado, lo que 
se produce de forma concadenada y sincronizada con todos 
los movimientos descritos, siendo también retenida la pie 
za cortada en la masa de apilamiento, por la intervención 
da otra placa de "foam" do qua dispone esta. Y

49.-"MAQUINA CORTADORA DE GENERO DE PUNTO TUBU. 
LAR", de conformidad en un todo en lo esencial y fines
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245 industriales a lo descrito en la precedente Memoria Des 

criptiua y gráficamente representado en las figuras del 
plano adjunto para su mejor comprensión*

Esta Memoria consta de DIEZ hojas escritas o 
mecanografiadas por una sola cara y a doble espacio en 
247 lineas.

* wt ** +

* * * . .  
# * * * *

*  ^

- * t *
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