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Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

En el curso de la presente NMemoria Descripwﬁda y

con la ayuda del plano adjunto, vamos a describir‘.lgse
caracteristicas que ofrece una nueva méquina curtéﬁﬁca
para género de punto, tejido en forma tubular, y.éﬁola
que se dan cita las caracterIsticas de utilidad y nove_
dad que exige el vigente Estatuto Ley de Propiedad In_
dustrial, para que se otorgue a su tftular el priviiegio
de su exclusiva explotacidn industrial y comercial en
Esparia.

Son numerosas las nuevas facetas, y ventajas de

toda Indole gue se ofrecen enm ssta nusva maquina, en la

que se obtiene no sdélo una extraordinaria precisidn en
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el cortadao y apilamientc de las piezas que va la miquina
cortando, sino también un gran rendimiento por unidad

de tiempo, todo lec cual da lugar a la seguridad de haber
obtenido una miquina que puede considerarse revoluciona

ria por sus caracteristicac , sus cualidades.

Para facilitar la descripcidn de sus caracteris__
ticas, hemos estimado oportura la incorporacidn a la Ne_
moria de una iémina de dibujos en la gue se expone, un
caso préctico de realizacidn, con la natural advertencia,
de que esta aportacidn tiene el carécter de ejemplo ilusg
trativo y no debera ser nunca considerada, con caréicter
limitativo alguno,

La expresada lémina de dibujos, y en su ?iébra
la, nos ﬁuastra una vista en alzado lateral, y de.fUrma
eéquemética de la mAquina, que, en la figura 28, se nos
muestra en planta superior, siendo la figura Bé,{gp§
seccibn C-D de la riqura anterior; la figura 45, nos nfrg
ce una vista en alzado de la parte de la méquiﬁa gue sig
ve el géneros para el corte, en la que el tejidos tfoular
se ofrece alisado para la perfeccidn del subsigu}égée

corte; y por dltimo la figure 58, muestra la ssccddn A-B

referioa a la figura anterior.

Haciendo referencia a las precitadas figuras sl
tejido -1- se depfsita en el contenedor -2~ bien doblado
0 bien en bobina, tejido ests de géneroc de punto gue es
fabricado en forma tubular. El expresado tejido pasa por
el rodillo =3~ de alimentzacidn, que se acciona mediante
la cadena dentada =5-, que se extiends Pasta el pifon del

gje del motor que la acciona y que sefialamos con Ml en la




43

50

70

TTIgura 28 E1 tejido sigue una trayectoria en su avancéd

G-
hacia elplugar de corte, experimentando una accién de ten_|
sado gue 2jerce el rodillo tensor -4-, o en su lugar un sim
ole contrapesu con el fin de gue su ascensién resulte vér
tical, para pasar entre los rodillos -6-, que sujetan entrE
ambos,; evitando la caida hacia abajo, de unas placas meté_
licas =27- (vease Figuras 48 y 58) y cuyas piezas met&licals
se encuentran situadas dentro del tejido tubular y ejercign
do una accidn lateral tensora del expresado tejido.

Las expresadas placas metélicas -27-,dentro del te_
jido tubular, estén relacionadas entre si por la varilla
-30- que, solidaria de una de las placas penetra telesco_

picamente en alojamiento apropiado en la otra Plasa,. de

forma que la mutua vinculacién entre ambas placas, todo

ello dentro del tejido tubular, -l=, hace que ést;;“éstén
a la misma altura y su aproximacién o alejamiento ge pro_
duzca a través de la accién del vis-sin-fin -8-, cdyo ac_

cionamiento se efectua desde el mando moleteado =B'- gue

recae a un ladoe El expreésado vis-gin-fin y desde 51°buntu

. . ‘S .
madiv -20-, ofrece los sectores roscados inversos L9 = y=2pP=

los que, con el giruo daéquél, producen los desplaée&fbntos
de las abrazaderas roscadas =23-, gque se dasplazanE;}ampre
an ciferentes sentidos, respectivamente entre si, y cuyas

abrazaderas =23- se encusntran coneﬁtadas a las placas =24¢
en las que se hallan montados los rodamientos =25=- y =26-,
palpadores, de los cuales, los que seifialamos con =25- son
perpendiculares a las placas mayores -27-, en tanto que 104

rodamientos -26-, de deslizan a lo largo de los bordes

de las expresadas placas =27-. La operacién de palpamientd
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del tejido que se lleva a cabo por los precitados roda__
mientos, tienen como contrapartida el rodillo o varilla
-7-, situaao al otro lado que actua como cantrafuerte vy
para evitar deformaciones del tejido. Hemos de poner de
manifiestu que la anchura que descemas que alcance el te_
jidu tubular -l-, se alcanzard manipulando sobres el mando
-8'- del vis-sin-fin -B-, puesto que las placas =27=-, den]
tré del tejidu tubular, tender4n a ensanchar ese tejido,

o bien, aflojando esta accidn tensora y aproximando las
placas se consentird el estrechamiento del tejidu tubular,
hasta el punto que nos convenga, siempre teniendo en cuen]
ta ge que la anchura que por la accifn ejercida mediante
el dispositivo descrito, serd la anchure con la qﬁeiée
servira el tejido circular que, seguidamsate, pasa.entre
los roudillos de presi6n gue seiialamos con -9=, (con el
tejido desplazéndose ya en sentido horizontal) y ég&? aprq_
ximacién entre estos dos rodillos de presidén puede modifi]
carse s. actuamos sobre el mando calibrador 91 dg forma
que, simulténeamente, y entre dichos rodillos bueﬁ; s sar

L

més de una banda de tejido circular, que pueden sgrs.. vi

das provinentes de otros conjuntos de mecanismos siqilaraé

a los que hemos descrito, hasta este punto, y cuyos teji_
dos y a partir de este momento, esto es tras pasar los
rodillos de presidn -9-, quedarén cispuestos sobre el ta_
blero de corte al que sigue la cinta transportadora -12-,
de Forma que el tejidu avanzaré por esta cinta hasta un
punto en el gue el comienzo de las bandas de tejido pase
ante la primera célula fotoeléctrica ~13~, cuya sensibili_|

zacién producira la detencidn del arrastre de tejido y 1la




100

105

110

115

120

125

| —

5=

puesta en marcha de la cuchilla =10-, gque actuando contra
el blogque -ll-, anticuchilla, llevard a efecto de forma
instanténea y perfectamente limpia el cortado del o de
los tezjidos gque simulténsamente hayan quedado sobre el
tablero de corte y, tras este corte completamente iimpio
el tejido cortado seguira su marcha sobre la cinta trans_
portadura hasta que quede situada su parte anterior deba_
Jo de la célula fFotoelégtrica =-13'-, que, al detectar la
llegada de las piezas ya cortadas detendrd el movimiento
de avances En cuyo momento los bordes de la o las piezas
son aprenendidos con unas pinzas, NO representadas en el
plano, que arrastran a la pieza =l'- hasta situarla.sobre
la mesa -l4=-, que tiene las cuchillas de corte ookstas
pero que pusden cruzar a través de las ranuras -IQaf'y
cuyas ranuras estan practicadas en una capa muelle de
espuma 0 material similar, y, la pusicién correctgzéh gue
se deposita la pieza cortada -d'- seréd la posicién en la
gue, en la fase subsiguiente la'mesa de corte =l4-.se des]
plaza, siguiendo un camino en dngulo recto con rdﬁééion a
la diregceidn de marcha de las piezas cortadas, qublfdndo

situada dicha mesa con la pieza =1l'-, debajo de lgeprensa
-l6=, 8n cuyo momento ge produce lé elevacidén de E; mesa
-ld4= y con ella el corte por las cuchillas ocultas de la
prenda aprisionada, y a rcrngldn seguido lz mesa ~l4- des_
ciende y vuelve a su punto inicial, el que se ofrece en la
figura 28, y reteniendo en 21 mismo lugar de corte a la
pieza coftada que.queda debajo de la prensa, por la dispo_|

sicifn de la lémina de retencidn -17- de "foam", evitando

con ello el retorno de dicha pi%Falbortada al ﬁunto de

g
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partida quedando todo ello en esta disposicién hasta que,
situada sobre la mesa =l4- una nueva pieza para cortar, el :
avance de‘la mesa =l4= a la posicidn de debajo de la prepn
sa produce el desplazamiento de la pieza‘anteriormente
cortada que es arrastrada hasta depositarla sobre la pla_]
ca -1l8- de almacenamisnto, provista también de una capa
de "foam" que la vuelve a retener en este punto, gue a

la vez a; de apilamiento.

Las diferentes fases y operaciones gque se reali_|
zan con lé estructura descrita y que se réfleja de forma
detallada en la descripcidon que precede, se lleva a efec_|
to de una forms completamente mecénica y con una concate_
nacidn de movimientos y desplazamientos de Formashds el
rendimiento de la miquina es Gptimo y lo que es mesjor,
sin paros, sin detenciones, ni entorpecimientos de ningu_]
na clase puesto que todo ello se lleva a efecto ééﬁénada
y raspidamente y con una precisidn absoluta y total y ade_|
s con una perfecta fidelidad en los cortes, lo qua da
lugar a una absoluta igualdad en las piezas obteﬁﬁﬁhs.

Suficientemente descrita la estructura gijgto

de esta méguina, sdlo nos queda manifestar que se}dn va_
riables las circunstancias de materiales, tamaﬁoé.; formag
de las partes descritas, asi como cuales quiera otros de_
talles de carécter accesorio, siempre y cuando ello no

afecte a su esencialidad, que queda reflejada en la si_

guiente

h =
n o
n -
N>

Los puntos que se reivindican en el presente

Modelo de Utilidad, sons
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'sentido vértical y cuyo tejido por su estructura tubular
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12, - fldquina cortadora de género de punto tubu_
lar, que se caracteriza porque el tejido, de naturaleza
tubular gque en uno o varios grupos de la misma naturaleza
puedsn servirse para el corte simultaneo del o de los te_
Jjidos llegados a la cuchilla, cada uno de estos tejidos es
servido desde un dep&sito apropiado y arrastrado por el
giro de un rudillo accionado por oportuna cadena provinanT
te de un motor, y cuyo tejido queda sometido a un tensado

0 rodillo o contrapeso para conseguir su slevacidén en

pasa por encima de unas placas metélicas iguales y simé_

tricamente dispuestas, que quedan situadas en los extremos

internos del cuerpo tubular del tejido y por encim&sde un
par de rodillos que countribuyen a la ascensién daw'fbjido
y a la vez svitan la caida de las planchas met&licas, de
naturaleza conformadora, porgue tanto se utilizaﬂfég}a
ensanchar al tejido tubular, como para que la elasticidad
de éste las haga acarcarse por la propia reaccién caVie_
jido, todo slle de acuerde con la anchura gue ha Qﬁ:tener
el tejido a cortar, y cuye tejido ya calibrado en’&%nto

a su anchura, pasa a una posicidn horizontal y sdxb..o
“es

unido a otros tejidos provinentes de sistemas idénticos
al descrito, pasan entre dos rodillos de presifn situados
en un mismo plano vértical cuya ssparacidn puede ser cali
brada y que pasa a los tejidos a una tabla de corte para
ser soumetidos a la accidn de una cuchilla que proceder4
al cortado de la pieza, al verificar su aprisionamiento

contra un bloque antagonista, debiendo manifestar que el

corte no solo pusde ser totalmente recto y perpendicular
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al sentido de marcha o avance del tejido, sino que la
cuchilla vy bloque anticuchilla podré ofrecer otras formas
coadyuvantes a conseuuir un cortado con forma previamente
190 determinadas, estando regulado el avance de las piezas ya
cortacas scbre una banda transportadura por una célula
fotoeléctrica que determina la poréidn de tejido que ha
de pasar sobre la linea de corte y deteniendose el tejido
por 6rden de la célula en el punto exactou en gue se deba
195 practicar este corte.

29, - “iNaquina cortadora de géneros de puntc tu_,
pular, de acue;do con la reivindicacidn anterior, gue se
caracteriza porque la parfecta disposicidn del teJiQo tu_

bular sobre las placas metélicas situadas en el pﬁﬁﬂﬁ al_

200 to de su elevacién, antes de pasar al cortado se tbidigue
medianta los desplazamientos laterales que simultaneamentd
.
pueden ejercerse sobre estas placas, vinculadas ehﬁié si
por una varilla que telescopicamente se aloja en hueco de
dintorno cilindrico en la placa opuesta, y cuyas piwtas
205 gon solidariag de unos manguitos roscados situadné;ﬁh las
dog ramas de un vis=sin-fin que se acciona desde éi{éxta_
pior y cuyo accivnamiento produce la aproximacidn B:qepa_
oo
racién de dichas placas, disponiendo de unos suportes que
comportan sandos pares de rodamientos, palpadores, de los
210 cuales uno, perpendicular a la placa mayor, rueda sobre el
tejido en tanto que el otro rodamiento, se desliza a lo
'largo de los bordes de las expresadas placas, actuando cou_

mo controladores del perfecto desplazamiento del tejidao en

su marcha ascendente hacla la cuchilla de corte, comportan]

215 do en la parte exterior y opuesta a todo este dispositivo

| vmmm—
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“de un pequelo rprdillo, gque actua de contrafuerte compen_

sador de la presién ejercida por los palpadores,

3%2. -"idquina cortadora de géneroc de punto tubu_
lar, segin las‘antariores reivindicaciones gue se carac_
220 terize porque el tejido ya cortado y en su avance sobre
la banda transpoftadora quedard detenido al nivel establel
cido por una célula fotoeléctrica vérticalmente situada, |
que e@s la que determirm @l final del desplazamiento de la
pieza cortada, en cuyo punto el borde anterior de la mis_
295 ma es alcanzado en sus extremos por sendas pinzas que ti_
v.n de la prenda haciendola pasar a una mesa de corte en
«a gue las cuchillas, quedan ocultas por una capa muelle
que o’'r.ae las fanuras de pasc de las cuchillas,s}.ghe
una vez situada la‘prenda en la posicidn corrgcta-péra
230 su corte se produce, el desplazamiento de este tablero
hasta quedar situado debajo de una place de “f‘oam:":-:ﬁnida
a la prensa contra la cual y por slevacién de aquélla me__
sa, con la pieza a cortar encima, se produce la opgracién
de cortade, tras la cual se verifica el descens,‘ﬁé'?a

235 pleaca de corte con la ratensidén de la pleza ya cqriaga

por la plancha de "foam" que la retiens, y cuya pgamga
pasara a otra maaa~de r;tancidn de prendas cortaJ;; y
spilamignto en la siguiente operacidn de cortado, lo gue
se produce de forma concacveinada y sincronizada con todos
240 los movimientos descritos, siendo también retenida la pie
za cortada en la mesa de apilamiento, por la intervencidén
de otra placa de "foam" de qus dispone esta. Y

49, -"WAQUINA CORTADORA DE GENERO DE PUNTO TUBU_]

LAR", de conformidad en un todo en lo esencial y fines

-
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industriales a lo descrito en la precedente tiemoria Des_
Criptiva y gréficamente represcntado en las figuras del
plano adjunto para su mejor comprensidne.

Esta Memoria consta de DIEZ hojas escritas o

mecanografiadas por una sola cara y a dgoble espacio en

247 llneas.

Valencia, 17 Aggstao de 1984

Por autorizacidén del inteqesado.
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