A MP768 ES?

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL OLEs =] 5- v
sO9B 117

@ FECHA DE PRESENTACION

20 AGOSTO 1984

MODELO DE UTILIDAD  i§= SET 1985

ESPANA
O & reem | . .
. h
<®.

@ FECHA CE PUBLICIDAD CLASIFICACION INTERNACIONAL

It 14 ol %

\ ]

——,

.
TITULO DE LA INVENCION ¢ * .

"DISPOSITIVO PARA SELLAR CONDUCTORES DE UN CABLE MULTI-CONDUCTOR®

& s ee

@SOLICITANTE (s)

RAYCHEM CORPORATION

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

300 Constitution Drive, Menlo Park, California 94025 U.S.A.

@ INVENTOR LES)
GERALD LEO SHIMIRAK, el cual tiene cedidos todos sus derechos a
la entidad solicitante.

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE
MODESTO POLO SANZ - Agente Oficial de la Propiedad Industrial.

UNE A - & MOD. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

30

281175 " '"

La invencién se refiere a la proteccién de un empalme
entre cables eléctricos de conductores multiples, en particular cables
de telecomunicacién, contra la penetracién del agua en el
empalme.

Los cables eléctricos de conductores miltiples
incluyen un alma que contiene una pluralidad de conductores
aislados individuales, rodeados por una envoltura externa. .

El alma del cable puede contener desde algunos pares de Gons+

ductores hasta varios millares de pares de conductores. La

envoltura externa consiste generalmente en una cubierta ¢x-

terna de plastico que rodea un blindaje met&lico. Puede exis-

tir una o varias capas poliméricas internas adicionales.

L3
‘i - e

Para proteger los conductores contra el agua, los intersti-

.®
. .

cios entre los conductores 1individuales del cable pueﬁéﬁ

llenarse con un compuesto de relleno, generalmente una ja%éa
a base de grasa o de petr6leo. Los cables que han sido 11€n53
dos de esta manera se llaman generalmente cables "rellenados"”
y los cables que no han sido llenados se llaman generalmente
cables de "alma de aire". Los cables de alma de aire pueden
ser presurizados para evitar la penetracién del agua.

Cuando se realiza un empalme, la envoltura exter-
na se retira a partir de la extremidad del cable y por 1lo
menos algunos de los conductores individuales del alma del
cable se unen con conductores de otro cable o de otros ca-
bles. Después de terminar el empalme, la totalidad de 1la
zona del empalme, es decir la zona de los cables donde ha
sido retirada la envoltura, debe ser protegida. Generalmente
se situa sobre esta zona un receptdculo o molde de empalme.

Un receptdculo preferido estd constituido por un manguito

polimérico dimensionalmente recuperable, preferentemente
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un manguito polimérico termocontraible. Una envoltura o un
revestimiento protector puede situarse alrededor del empalme
antes de la instalacién del manguito para obtener una protec-
cidén mecédnica suplementaria. Se utilizan también receptacu-
los para empalme hechos de pldstico o de plomo moldeado.

El receptidculo de empalme puede llenarse con un
compuesto de relleno apropiado para proteger los conducto=

L N

res individuales del alma del empalme (llamado aqui conjan®?

to de empalme o alma de empalme). Estos compuestos de re-

lleno pueden ser sistemas poliméricos 1liquidos endurecibles
[~
®~®

o materiales parecidos a una grasa, deneralmente a base de

una jalea de petr6leo. Los sistemas poliméricos 1liquidos

voag c‘!.-

endurecibles se utilizan virtiendo un agente de estanquei-

v e

dad liguido endurecible <n un recipiente de empalme situado

.. q@

alrededor del empalme y dejando gque se endurezca. Los ageqqéé
de estanqueidad liquidos endurecibles particularmente ﬁti&éé
son sistemas de poliuretano en dos partes que comprenden
un prepolimero y un agente de solidificacién o endurecedor.
Durante su solidificacién el compuesto de relleno se endu-
rece, adquiriendo preferentemente una consistencia parecida
a la de un gel, y formando una capa protectora alrededoﬁ:
del empalme. Se ha comprobado gque esta técnica no protege
adecuadamente el empalme contra la penetracién del agua,
particularmente si uno de los cables contiene 400 pares,
o mas, de conductores. La penetracién del agua en el empal-
me puede dar lugar a un fallo eléctrico de los conductores

unidos.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Se ha descubierto ahora que un empalme de cables

eléctricos de conductores maltiples puede ser protegido con-
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tra la penetracién del agua si un agente de estanqueidad
liquido endurecible se sitda en un depésito flexible que
rodea el empalme y se somete a una compresién mientras esté
en estado 1liquido, manteniéndolo bajo compresién durante
un tiempo suficiente para permitir la solidificacién del
agente de estanqueidad liquido hasta que se endurezca.

La presente invencién proporciona un conjunto para.,
asegurar la estanqueidad de éonductores de un cable de cﬁﬁ%f

ductores miltiples, que incluye:

un material de estanqueidad; v

[P

un medio para formar alrededor del cable un deﬁé—

sito flexible para el materiai de estanqueidad, que puede

r
$duema

deformarse de tal manera que el material de estanqueicad

-

que contiene pueda penetrar en los intersticios del cable;:”‘

<+

'3

-

un revestimiento sustancialmente rigido consfié
tuido por un material plastico y que puede instalarse alrédéi
dor ael depbsito; y

un manguito capaz de recuperar sus dimensiones
iniciales alrededor del revestimiento y en contacto con el
cable adyacente a, por lo menos una extremidad del revesti-

miento.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacién se hard una referencia a los dibujos
que se acompafian, en los cuales se representa, a simple ti-
tulo de ejemplo, no limitativo, una forma preferente de rea-
lizacién, susceptible de todas aquellas modificaciones de
detalle que no alteren fundamentalmente sus caracteristicas

esenciales.

En dichos dibujos:

La figura 1, ilustra un empalme de cable rodeado




i0

15

20

25

30

por un dep6sito flexible destinado a recibir el agente de
estanqueidad liquido endurecible.

La figura 2, es una vista de extremidad del cable

de la figura 1, que representa un depésito hecho de peli-
cula de pléastico soportada por un par de varillas.

La figura 3, representa la compresién del depésito

lleno que se obtiene enrollando firmemente alrededor de este,

depbsito una cinta apropiada. PR

o~

.~

La figura 4, representa el empalme totalmente en—j

vuelto contenido en un recipiente de empalme de tipo comer-
» 5,

a3

cial.

La figura 5, representa un conjuntc preferido de

LR

acuerdo con la invencién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION m-

-~
- ,~ o

En la practica de la presente invencién, un depd=>

» e

-

A

sito flexible (deformable para que el material de estanquei=
dad pueda penetrar en los intersticios del cable) se sitda
alrededor de un empalme de cable. El1 deposito se coloca de
tal manera que rodee completamente la zona del empalme. LoOs
extremos del depdésito se adaptan herméticamente a los cables
adyacentes, se llena el depésito con un material de estan-
queidad liquido, y a continuacién se rodea con un revesti-
miento metdlico y con un manguito capaz de recuperar sus
dimensiones iniciales. El1 dep6sito tiene por 10 menos un
orificio en su parte superior para que sea posible llenar
el depb6sito con un agente de estanqueidad liquido endureci-
ble. Preferentemente, este orificio se extiende virtualmente
sobre toda la extensién del depbésito para permitir un llenado
rdpido del mismo. E1 dep6sito est& hecho preferentemente

de material polimérico y preferentemente de un material que
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se une o que se adhiere al agente de estanqueidad utilizado
para llenar el depésito. En un modo de realizacién preferido,
el depdsito se hace con una pelicula de pldstico, justo antes
de llenarlo con el agente de estanqueidad. La pelicula de
plastico debe ser suficientemente resistente para soportar
el peso del agente de estanqueidad 1liquido. Una pelicula
de plastico preferida es una pelicula de nylon con un espesor
de aproximadamente 0,0254 a 0,0508 mm. (1 a 2 milésimas de

pulgada). Es posible utilizar una pelicula de espesor dife-"

rente. El1 espesor de una pelicula particular, necesario parse.

soportar el pesc del agente de estangqueidad depende del mate-

rial de la pelicula. Puede utilizarse otro medio para cona>®
tituir un depésito flexible alrededor de la zona del empalme.
Se utiliza preferentemente un medio de soporte-

en combinacién con la pelicula de plastico o con otro dep®-

sito. Este medio de soporte puede estar constituido, -por-

ejemplo, por varillas de plastico adheridas a 1la supe:;f:'g'.—:
cie externa de la pelicula. Sin embargo, un medio de sopor-
te preferido es un revestimiento poroso adherido a la su-
perficie interna del depésito formado por 1la pelicula. El1
revestimiento del depbdsito estd hecho preferentemente con
un material compatible con el agente de estanqueidad liquido.
El revestimiento del depésito puede ser por ejemplo una hoja
de material polimérico alveolar flexible con células abier-
tas de un espesor de 2,54 a 25,4 mm aproximadamente (0,1
a 1,0 pulgada) Yy préferentementga de 5,08 a 12,7 mm. (0,2
a 0,5 pulgada). También puede utilizarse un revestimiento

relativamente no flexible como por ejemplo una hoja de plés-

tico rigido poroso y ondulado, particularmente constituido

por mallas de orificios de gran tamafio. Una malla de este |
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tipo estard hecha preferentemente de polietileno o de cloruro
de polivinilo. Cuando se utiliza un revestimiento de este
tipo no deber&d impedir la compresidén del depbésito ni inter-
ferir con ella. Por ejemplo, el tamafio del revestimiento
puede ser tal gque, cuando el depésito estd situado alrededor
de la zona del empalme, los bordes del revestimiento no en-
tren en contacto. A continuacién la compresién del depésito
obliga los bordes del revestimiento a unirse. El dispositivo
de soporte se sujeta en el depdsito con un adhesivo, prefe”z
rentemente un adhesivo sensible a la presién. El1 medio :.d.e:s
soporte puede utilizarse solo o conjuntamente con otros me-
dios de soporte. Por ejemplo, es posible utilizar varil}ﬁ?.
de soporte conjuntamente con un revestimiento flexible, si
se desea un soporte adicional. cen .

El agente de estangueidad liquido endurecible u} =

.
*ee

lizado puede ser cualquier sistema liquido endurecible Yghe,

puede ser vertido a la temperatura ambiente y que se enda*:

rece, preferentemente hasta una consistencia parecida a 1la
de un gel, en un periodo de tiempo relativamente corto. Los
agentes de estanqueidad de este tipo son bien conocidos en
la técnica y muchos estén disponibles en el comercio. Los
sistemas de estanqueidad liquidos utilizados para encapsu-
lar empalmes de cable son generalmente composiciones de po-
liuretano o de epoxi en dos partes. Tipicamente, los elemen-
tos de un sistema de poliuretano que incluye un prepolimero
y un agente de endurecimiento se suministran separadamente
para ser combinados justo antes de su utilizacién.

En la préctica de la invencién, el agente de es-
tanqueidad liquido endurecible se vierte en el depbésito fle-

xible. El aire retenido en el depésito puede ser eliminado,
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si se desea, efectuando un masaje del dep6sito flexible.
Las burbujas de aire son empujadas hacia la parte superior
y el depdsito puede ser perforado para permitir la salida
del aire. Esta operacidén de masaje puede efectuarse enrollan-
do una primera capa de cinta, preferentemente transparente,
alrededor del depésito y aplicando una ligera presién a la

cinta.

El dep6sito, lleno de agente de estangueidad (pre-

ferentemente liquido a la temperatura ambiente), se comprimé

° [ X
0 se deforma de otra manera, para aplicar presién al agente .

de estanqueidad. Esto se efectua aplicando una
®

®
presién a las paredes externas del dep6sito flexible pawa *
obligar el depésito a tomar un volumen mds pequefio. Esta

presién empuja el agente de estanqueidad liquido en el intess.

rior de los intersticios del conjunto de empalme y en el

cable adyacente. El1 agente de estanqueidad penetra en -éi

alma del cable y entre las capas de la envoltura del cabie.

La compresién se mantiene mientras el agente de estanqueidad
se endurece, manteniéndose preferentemente flexible, con
la consistencia de un gel, para formar una junta impenetra-
ble al agua alrededor y a través del conjunto del empalme
y del cable adyacente.

El depb6sito flexible puede ser comprimido por cual-
quier medio apropiado. Un procedimiento sencillo consiste
en envolver bajo presién una cinta alrededor del depésito.
Esto puede realizarse enrollando por lo menos una capa de
cinta sobre la parte externa del dep6sito. La cinta se apli-
ca bajo tensién y estd hecha preferentemente de material
elastomérico. Cuando se aplica la cinta elastomérica, se

estira y las fuerzas eldsticas de recuperacién siguen ejer-
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ciendo presién sobre el depésito después de aplicar la cinta.
La cinta empleada puede ser, por ejemplo, una cinta de vini-
lo standard, pero preferentemente es una cinta de tipo DR
(doble caucho), cinta elastomérica disponible comercialmente
fabricada por Plymouth Rubber Co., Inc., o una cinta de recu-
brimiento de fluoruro de polivinilo tipo EZ. Otros medios
pueden utilizarse para comprimir el depdsito flexible. La

cinta puede servir para asegurar la estanqueidad del depé6-

sito.

La compresién del depésito ejerce una presién Soe-~.
bre el agente de estanqueidad liquido contenido en el dep6-
sito. Esta presién es la que impulsa el agente de estanquéglo
dad a que penetre en los intersticios del conjunto de empal-
me y en el cable adyacente. La presién aplicada es preferan<.
temente de 0,21 a 0,84 Kg/cm2 (3 a 12 1ib./pul.2) segfm'-.c.ié.:
medio utilizado para comprimir el depSsito. Una presién.’ de.

hasta 0,7 kg/cm2 (10 libras/pulg.z) aproximadamente, qéﬁaj
adecuada para la mayoria de las combinaciones de agente de
estanqueidad/depésito. Naturalmente, la presién no debera
ser excesiva para no deteriorar el cable, la envoltura del
cable o parte alguna del empalme.

La penetracién del agente de estangqueidad a una
cierta distancia a 1o largo del alma del cable da lugar a
la formacién de un blogque de cable extremadamente convenien-
te para proteger el empalme contra la migracién del agua
a lo largo del alma del cable o entre las capas de la envol-
tura del cable. En la pra&ctica de la invencién, ésto se ob-
tiene comprimiendo el depdésito flexible 1lleno de agente de

estanqueidad ligquido. Para asegurar la obtencién de una pene-

tracién adecuada en el alma del cable, la envoltura del cable




10

15

20

25

30

28?175ﬁ -10 —

puede ser ranurada o provista de "lengilietas" sobre una corta
distancia, generalmente 50 mm. aproximadamente (2 pulg.)
a partir de la zona del empalme. A continuacién se coloca
un elemento de insercién poroso debajo de la envoltura del
cable ranurado entre la envoltura y el alma del cable para
constituir un trayecto de circulacién para el agénte de es-
tanqueidad desde el depésito hasta el cable. El elemento
de insercién poroso puede estar constituido, por ejemplo,
por una tira de red o de material alveolar, y en un mb‘d'd.'
de realizacién preferido es una tira de plastico rigido %o;:
roso y ondulado. La formacién de lenglietas o de ranuras en
la envoltura del cable facilita también 1la instalacién.scie.
una abrazadera de unién para sujetar un conector de tierra.

La figura 1 representa un empalme entre los cables 1 w..2.

que son cables de telecomunicacién de conductores mﬁltiﬁlé%

o 8y o

que contienen, cada uno, 300 pares de conductores. El depdsi-,

to flexible 3, estd hecho de pelicula de plastico, en gstE
caso pelicula de nylon. El1 depdsito se forma colocando.1;
pelicula de nylon alrededor de la zona del emplame (4) y
uniendo con cinta los extremos de la hoja conm la envoltura
adyacente del cable. Los extremos de la hoja (5) cubiertos
con cinta forman un cierre hermético a los fluidos entre
el depbésito y el cable. El depbsito estd soportado en cada
lado por varillas de soporte adheridas en la superficie ex-
terna de la pelicula. En la figura 1 se representa la varilla
de soporte (6) situada en un lado del depésito. El1 depdsito
(3) cubre la totalidad de la zona de empalme (4) que contiene
los conductores individuales (7) representados aqui unidos

por conectores modulares (8).

En la figura 2 se representa mAs claramente la
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formacién del depésito y se ve gque una hoja de pelicula de
nylon (10) forma un depésito (3) alrededor del conjunto de
empalme (11) que contiene los conductores individuales (7).
Las varillas de soporte (6) se revisten cada una con un adhe-
sivo sensible a la presién y se adhieren en la superficie
externa de la pelicula de nylon. La pelicula de nylon se
sitda y se sujeta en el cable de tal manera gque se forme
una aleta (12). La aleta se dobla sobre el orificio del de-

pésito después de haberlo llenado con agente de estanqueiddd

¢ see
.
- LR

liguido. cat o

Después de llenar y cerrar el depb6sito, el depbd-
sito lleno se comprime, de acuerdo con la invencién, gq'fap
impulsar el agente de estanqueidad en el interior del conjun-
to del empalme y hasta una zona adyacente al alma del cable,,

Esto puede efectuarse enrollafido bajo presién alrededoridél

depésito una o varias capas de cinta. S,

En el modo de realizacién preferido, se apli¢d
una primera capa de cinta polimérica transparente bajo p;;:
sién ligera. Esta cinta proporciona un cierre hermético a
los fluidos alrededor del depésito. La aplicacién de la cin-
ta con una ligera compresién obliga el agente de estanquei-
dad liquido a penetrar en por lo menos la periferia externa
del conjunto de empalme e impulsa el aire retenido para des-
plazarlo hasta la superficie del agente de estanqueidad li-
gquido. Este aire retenido puede ser eliminado perforando
la pelicula de plastico y la cinta para que el aire pueda
escaparse. Un arrollamiento adicional de cinta transparente
asegura la obturacién hermética de los abujeros asi realiza-

dos. En la figura 3, este primer enrollamiento de cinta (13)

se cubre con una segunda capa de cinta (14) que se aplica
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bajo presién para comprimir el depdsito que contiene el agen-
te de estanqueidad. La cinta de esta segunda capa es una
cinta disponible en el comercio, hecha de caucho de butilo,
llamada cinta de "caucho doble”. Al ser aplicada bajo presién
la cinta se estira. Puesto que estd hecha de material elasté-
merico sigue ejerciendo una~presién adicional sobre el dep6-

sito comprimido en razén de las fuerzas elidsticas de recupe-

racién del material estirado. Es posible utilizar otras cin-

L
Pe se e

tas, por ejemplo cintas de vinilo. .

El empalme de compresién cubierto de cinta enrollas+

da se protege contra desperfectos mecdnicos encerrando el
. .

empalme en una caja de empalme convencional u otro recept:‘;—"
culo que incluye un revestimiento plastico y un manguitp
susceptible de recuperar sus dimensiones iniciales. Prefe—-
rentemente el revestimiento se hace totalmente de mater.:',a:]:.:

plastico 2 incluye preferentemente una hoja de material wque-

puede envolverse alrededor del cable. Es preferible queiél:
revestimiento, cuando esté instalédo, tenga partes de extre-
midad de forma ahusada, lo que puede obtenerse doblando sus
extremidades entalladas para formar las partes ahusadas.
En la figura 4 se ilustra un recinto preferido. En la figura
4, el empalme (20), que une los cables (21 y 22), estd con-
tenido en un revestimiento (23). El revestimiento puede ser,
por ejemplo de aluminio, o una hoja termoplastica unida a
una caja de material alveolar como por ejemplo el revesti-
miento descrito en la solicitud de patente de los U.S. copen-
diente N2 de serie 228.349, presentada el 26 Enero 1981,
cuyo titular es el mismo que el de la presente solicitud

de patente, y cuya memoria se incorpora agqui a titulo de

referencia. Sobre el revestimiento (23) estd dispuesto un
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manguito polimérico termocontraido (24). Preferentemente,
el manguito polimerico se adhiere en los cables (21 y 22)
por medio de un adhesivo que aisla herméticamente el empalme
respecto a la atmésfera ambiente. - -El manguito termocontraible
puede ser un manguito tubular o un manguito formado por enro-
llamiento, del tipo conocido en 1la técnica. Por ejemplo,
un manguito termocontraible formado por enrollamiento apro-

piado se describe en la Patente de los U.S. N2 3.455.336

a nombre de Ellis. También pueden utilizarse manguitos dimen-

sionalmente recupefables gque no requieren calor para recubeh-
rar sus dimensiones como por ejemplo los que se describen
en las patentes de los U.S. Nims. 4.070.746 Y 4.135u§§3‘
por ejemplo.

La técnica de proteccién de un empalme de acuerds.
con la presente invencidén puede utilizarse para protégé;i
empalmes entre cables rellenos y/o cables de alma de aixé.

no presurizados. Puede también utilizarse en un empalme:hﬁbi
termina un cable de alma de aire presurizado o para conectar
un cable presurizado con un cable no presurizado. En este
caso; el bloque de cable evita la salida del aire o de otro
gas comprimido fuera del cable presurizado. La técnica puede
utilizarse para proteger empalmes en cables eléctricos de
éonductores miltiples de cualquier tamefilo, pero es particu-
larmente apropiado para ser utilizado por los cables de mayo-
res dimensiones, es decir los que contienen 400 o mAs pares
de conductores individuales. La técnica es particularmente
itil cuando por lo menos uno de los cables del empalme esté
lleno con una composicién de relleno a base de dgrasa.

En la figura 5 se representa un conjunto prefe-

rido de acuerdo con la invencién.
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La figura 5 es una vista de despiece en perspec-
tiva de los componentes del conjunto, que ilustra su posicién
relativa aproximada, habiendo sido omitido para mayor clari-
dad el cable o el empalme de cable.

Un depdsito (25) se forma alrededor de un cable
o de un empalme, e incluye una, parte interna porosa (26)
constituida 5referentemente por una malla de plastico enro-
llada, que estd rodeada por un material en forma de hoja.

(27). El1 material en forma de hoja (27) es preferentementeg ,

transparente y estl sujeto en la malla. El depdésito se instd~ "

la alrededor del cable y a continuacidén se une al cable con

® @
cinta en sus extremos, dejando una linea de unién longitudse *
nal abierta para la introduccién del material de estanquei-
dad. Después de introducir el material de estanqueidad,'%@*

cierra la linea de unién longitudinal, por ejemplo enrollaslse

e sgn
.

do conjuntamente los extremos del material en forma de hQjua.’
(27) como se representa en la figura (28). A continuacics:t;;
el depb6sito puede ser obturado y/o comprimido mis completa-
mente enrollando sobre él una cinta como se ha explicado
mas arriba, aunque ésto no se representa en el dibujo.

A continuacién se rodea el depésito (25) con un
revestimiento pldstico (29) sustancialmente rigido. El reves-
timiento (29) consiste preferentemente en una hoja de mate-
rial que tiene sus extremidades (30), entalladas de modo
que puedan ser dobladas si es preciso para formar una transi-
cién de configuracién ahusada desde una regién central de
mayor didmetro (que corresponde por ejemplo al conjunto de
empalme) hasta regiones de extremidad de menor diémetro gue

corresponden por ejemplo a los cables gue han de ser empalma-

dos. El1 revestimiento, en general, envolverd el depbsito
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de forma que los bordes (31) del revestimiento queden sola-
pados.

A continuacién se rodea el revestimiento con un
manguito polimérico impermeable (32) dimensionalmente recupe-
rable. El manguito _puede ser del .tipo formado por enrolla-
miento c¢on partes de b?rde 33 de seccién trnasversal apro-
piada para que puedan sujetarse conjuntamente con el £fin

de mantener la configuracién tubular del manguito enrollado

(32) (es decir enrollado alrededor. del revestimiento).  Un,
dispositivo de cierre, por ejemplo un perfil (34) en foiha

de C puede ser utilizado para mantener conjuntamente las

partes del borde (33). El1l manguito (32) que es preferenée

mente mas largo que el revestimiento (29) puede ser termoen-—
cogido o sometido a otra operacidn de recuperacién de °‘sus-

dimensiones iniciales para que se acople con el revestimieh;

to y los cables que sobresalen a partir de cada extremo ‘da&l’
revestimiento. De este modo Se forma alrededor del reveé%?%
miento un cierre hermético respecto a la atmésfera ambiente.

La forma, dimensiones y materiales podrian ser va-
riables y en general cuanto sea accesorio o secundario, siem-
pre que no altere, cambie o ‘modifique la esencialidad del
objeto que se describe.

L.os términos en que queda redactada esta Memoria

son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con cardcter amplio y nunca en forma limitativa.
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REIVINDICACTIONES

1l).- pispositivo para sellar conductores de un cable
multi-conductor, que comprende:

un material sellante.

unos medios para formar alrededor del cable un depésito
flexible para el material de sellado aptos para deformarse
de tal manera que el material de sellado que contiene pueda

penetrar en los intersticios del cable;

un revestimiento sustancialmente rigido constituidg

por un material plastico apto para instalarse alrededor @er

depdésito; y un manguito capaz de recuperar sus dimensiones

N e o
iniciales. alrededor del revestimiento para entrar en contaetd
con el cable adyacente en, por lo menos, una extremidad del

revestimiento. ceews
- .«

2).- Dispositivo, segén la reivindicacién 1, caracté#i-

zado porgque adicionalmente incluye unos medios para defoimay

el depédsito. Lo

3).~- Dispositivo, segin la reivindicacién 2, caracteri-
zado pofque los medios para deformar comprenden una cinta.

4).~ Dispositivo, segin la reivindicacién 3, caracte-
rizado porque los medios para deformar comprenden una cinta
adhesiva extensible, por ejemplo una cinta de revestimiento
E-Z de fluoruro de polivinilo o una cinta de caucho doble
tipo DR:

5).- Dispositivo, segin reivindicacién 3, caracterizado
porque la cinta sirve ademés para asegurar el sellado del
depdsito.

6).— Dispositivo, segin una cualquiera de las anterio-

res reivindicaciones, caracterizado porque el material de

sellante antes de la instalacidén es liquido a la temperatura |




10

15

20

25

30

ambiente.

7).- Dispositivo, seglin una cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque el material sellante
puede realizarse de manera que presente un incremento de vis-
cosidad a la temperatura ambiente.

8) .~ Dispositivo, segin la reivindicacién 7, caracteri-
zado porque el material de sellado estd constituido por una
composicién endurecible de componentes maltiples.

9).- Dispositivo, segin reivindicacién 8, caracteriZzddd

porque el material de sellado comprende una composiciéh.éé
poliuretano en dos partes, o una composicién de epoxi en dos
partes. p

10).- Dispositivo, segln una cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado porque el materiai..de

sellado es flexible después de su instalacién. v e

11).- Dispositivo, segin una cualquiera de las antérlg-

res reivindicaciones, caracterizado porque el material se?fﬁﬁ—
te comprende una composicién de polimero extendida en aceite.

12).~ Dispositivo, segin una cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado porque el depésito puede
formarse in situ alrededor del cable.

13).- Dbispositivo, segin la reivindicacién 12, caracte-
rizado porque el depdsito estd hecho a partir de un medio
que comprende una hoja flexible que puede situarse hermitia-
mente alrededor del cable y que puede ser unida hermeticamente
con el cable en sus extremos.

14).- Dispositivo segin la reivindicacién 13, caracte-
rizado porque la hoja incluye una parte perforada y una parte

no perforada, y puede situarse con la parte perforada alrede-

dor del cable y la parte no perforada alrededor de la parte.




10

15

20

25

30

2811785 -

perforecda, de tal manera que el material de estangueidad pue-
da ser introducido a través de las perforaciones de la parte
perforada pasando por un orificio formado en la parte no per-
forada.

15).- Dispositivo, seglin la reivindicacién 14, caracte-
rizado porque la parte perforada estd constituida por una
malla de polietileno o de cloruro de polivinilo.

16).~ Dispositivo, seglin una cualquiera de las anterio-

L]
LR R X ]

res reivindicaciones, caracterizado porque el revestimiento

*a 0

estd hecho de metal sustancialmente en su totalidad. et e

17).- Dispositivo, segin una cualquiera de las anterio-

e o
res reivindicaciones, caracterizado porque el revestimietrttd

comprende una hoja de material que puede envolverse alrededor
del cable. teew-

-
L «v

18) .- Dispositivo, segln la reivindicacién 17, carabfe~

* wg 0

rizado porque el revestimiento tiene sus partes de extreniidad
entalladas lo que hace gque estas pueden recibir una ﬁééﬁé
ahusada.

19).- Dispositivo, segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porgue el manguito es
un manguito termo-rretractil formado por enrollamiento.

20).- Dispositivo, segin una cualquiera de las ante-
riores reivindicaciones para cubrir hermeticamente un conduc-
tor de una derivacién de un cable de conductores maltiples,
caracterizado porque incluye ademds una abrazadera de deriva-
cién para formar por 1lo menos dos conductos terminales en
el articulo capaz de recuperar sus dimensiones iniciales.

21) .~ "DISPOSITIVO PARA SELLAR CONDUCTORES DE UN CABLE

‘MULTT-CONDUCTOR, tal y como queda sustancialmente descrito

en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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- Esta Memoria consta de diecinueve hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola cara.
Madrid, 20 Agosto 1984.
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