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'La presente inveuncidn se refisre a un dispositivo pe=-
ra el atemperado de productos, emn particular de alimentos y de
bebidas con un elemento de atemperado en forma de un recipiente
que acoge medio de atemperado,preferentemente medio de atempe-
rado liguido, cuya pered lateral se ha confisurado parcialmente
al menos a modo de pared intercambizadora de calor,conductora
del calor.

Se conocen elementos de atemperado de este tipo con
formas diversas,por ejemplo en forma de cojines o de reéxéieﬁ—
tes configurados cor paredes rigidas. Sin embargo estos elemen—
tos conocidos de atemperado tienen el inconveniente fundamen-
tal y el f2llo de que les faltan zonas de la pared inté;bagbia-
dorzag del calor,que egten convenientemente configuradas par=
la colocacidr, en unidn positiva,del producto a'atemperérfbe es|

te modo tampoco puede conseguirse con estos elementos cehpcidos

LI I

de atemperado un intercambio muy efectivo-del calor enirg.el

vroducto a atemperar y el medio de atemperzdo. T

Azi pués, el objeto de la presente irvencidn es con-
seguir un dispositivo parz el atemperado de productos cuyoe ele-
rento de atemperado posibilite un intercambio muy efectivo de
calor entre el medio de atemperado y el producto.a atemperar y,
por otro lado,en forma esvecialmente sencilla,que posibilite
la eleccidn de un medio de atemperado adecuado parz alcanzar la
temperatura deseada en cada caso particular del producto ¥ su-
introduccidén en el elemento de atemperado. .

Tste problexz se resuelve segun 12 presente invercidn
porgue la pared intercambizdora del calor <del elemento de =tem-

-

perado se ha coufigurzdo en zonas de pared para la reunidn,en

="

upidn positiva,del nroducto 2 atemperar y del elemento de atem-

verado =n contacto suteriicial zmutwo ¥ lzs partes restantes de |
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| trechamente sobre botellas o sobre botes un elsmento de atempe-

-2
la pared forman con la pared intercambiadora de calor un reci-
piente para el medio de atemperado que puede cerrarse hermetica
nente ¥y presenita al menos una abertura de llenado y de vaciado,
dotada con un cierre susceptible de abrirse,para el medio de
atemperado,. En el dispositive segin la presente invencidn puede
1lenarse pués el elemento de atemperado,parz cada caso deseado
de‘@tilizacién, con medio adecuado de atemperado,por ejemplo
con mezela frigorifica o con medio de atemperado de desprernda
calor.En este caso el utilizador es muy duefio de rellen££.51
elemento de atemperado con un medio de atemperado de este tipo,
que presente una elevada capacidad térmica y que pueda Ilétarse
a la temperatura deseada en wcada caso particular por efecto
externo,por ejemplo en el frmsorlfico o por calentamiento s£xter

nQ. o o°,

En una forma de realizacidn de la presente inveacién

gse ha configurado el elemento de atemperado a modo de ré&!@zen—
te de medio de atemperado con paredes sensiblemente rlgidas con
superficies de apoyo prefabricadas fi jamente para el producio a
atemperar.las superficies de apoyo pueden adaptarse a las exi-

gencias dé cada caso particular.Por'ejemplo puede aplicarse es-

rodo,sensiblemente rigido, con zonas de la pared intercambiado=-

ras del calor abombadas de forma cdnecava y parcialmente clllpdrﬁ
ca. De forma correspondisnte pueden aplicarse en la zonz de la
pared inuercambladora del calor del elemento de atemperade,rehun
didos receptores,en los que se adapten un producto de forma pa-
ralelevipéddica,vor ejemplo cajas plegablss congeladas,trozos 4
nzantequilla 7 sinilares,

En un desarrollo particulz=rmente ventajoso de la pre-

|
e
|
\
|
|

sense invencidn puede combinarse el elemento de atemperado con
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un asa para .el transporte y la colocacidn del producto atempera,

do,preferentemente bebidas refrigeradas y un dispositivo recep=

tor para la colocacidén del producto,estando dispuesto el eleﬁéu
to de atemperado en el interior del dispositivo receptor y es~
tando configurados en la pared periférica del dispositivo recep
tor,que contiene el elemento de atemperado, ensanchamientos
dispuestos.frente a las superficies de apoyo del elemenso ge

atemperado,parz la formacidn de cdmaras receptoras pare el pro-

ducto a atemperar. »
En otra forma de realizacidn de la presente invencidn

puede configurarse el elemento de atemperado tambien en- fotma

de recipiente tipo manguito, plano,que acoge 2l medio de atempe-

rado, con dos paredes flexibles, m=zntenidas a una pequefia: dis-

tancia mutua, planas sensiblemente sobre toda su superfigie,

que son herméticas entre si en su periferia y que porta{@@?

abertura de carga y de descarge,que puede ¢errzrse de forma her

e e o

mética y segura, parz el medio de atemperado en el exterior del

manguito.En esta forme de realizacidn puede aplicarse el elémen-
to de atemperadn sompletamente alrededor del zroducto z atempe—-
raxr o alrededor de ia parte a atemperar y adaptarse itotalmente
o sensiblemente a la forma del producto a atemperar,lo cual no
era posible hasta el presente con los elementos conocidos,tivo
cejin,de ztemperado.

A coniinuacidn se explidaran con mas detalle ejemplos

de realizacidn de la presente invencidn por medio del didujo =g

junto. , e

La figura 2 muestra el elemento de atemperado segin la
figura 1 en seccidn segln la linea 6~6 de la figura 1;

La figura 3 muestra una representacidn parcial a mayor |

escala de la zona 7 de la figura 2.
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Las figuras 1 a 3 muestran un elemento de atempe-
rado 60, que presenta sobre su periferia seis zonas de pared in-
tercambiadoras de calor, parcialmente cilindricas, 61 y 62 en su
cesién alternativa. En este caso las zonas de pares intercambia-
doras del calor, parcialmente cilindricas, 62 un radio de arquea
do menor, por ejemplo 35,5 mm, y las zonas de pared intercambia

doras-de calor 61 tienen un radio de arqueado mayor, por ejemplo

de 45 mm, cenet

s Sop

De esta forma pueden disponerse en el elemeptp de
atemperado 60 seis botellas 71 o seis latas de conserva 72 de

didmetros diferentes en una disposicidén impregnada 6ptimé:g':
La pared periférica 63 de este elemento de atempe
rado 60 estd constituida por metal, por ejemplo de aluminio, mien
tras que las superficies frontales estdn constituidas por pq?
pieza de fondo 64 y una tapa 65 de material sintético. L@:%%eza

sets

del fondo 64 rodea con una brida periférica estrecha 66,5pg§ el
borde inferior, a la pared periférica 63 y estd pegada fihéﬁénte
con el miémo. La tapa 65 presenta igualmente una brida periféri-
ca estrecha 67 que rodea, por el borde superior, a la pared peri-
férica 63. En el interior de la brida periférica 67 se ha dispues
to una masa de calafateado por el lado interno de la tapa 65. lLa
tapa se sujeta por medio de un espdrrago roscado 69 dispuesto en
Asu zona central, que pasa a través de la pared de la tapa y que
estd enroscado en un resalte 70", moldeado éh el lado interno de
la pieza del fondo 64, con rosca interna. La carga y la descarga
del medio de atemperado se verifica con la tapa desmontada. Tal
como muestra el dibujo las bridas periféricas 66 y 67 yacen en

la zona del didmetro menor que las botellas o bien de las latas.

En esta forma de realizacidn el elemento de atem-

perado 20, 40, 50 es adecuado para la acogida de mezcla refrige-
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rante o de mezcla de calefaccién a activar. Como mezcla refrige-
rante a activar entra en consideracién por ejemplo una mezcla de
150 partes en peso de nitrato aménico cdlcico granulado con 100
partes en peso de urea granulada y aproximadamente 120 a 140 par
tes en peso de agua. De forma similar se conocen mezclas de‘ca-
lefaccidén, constituidas por materia sélida y léquido, en particu
lar agua, y su empleo en combinacidén con tales elemenfos de atem
perado. E1 elemento de atemperado puede utilizarse también-a mo-
do de acumulador de frio ¢ a modo de acumulador de calor}:ééfri-
gerando o calentando con su carga de medio de atemperado o con
otra carga, por ejemplo carga de agua, a la temperavura ébggada
de atemperado,

El elemento de atemperado configurado en forma de

cuerpo plano, tipo manguito, mds o mencs movible, debe rellenar-

se preferentemente con medio de atemprado liquidos o licwaple o

al menos que tengan una buena aptitud a la fluencia. En Pay?icu-
lar entran en consideracidn las mezclas refrigerantes y Iés'mez-
clas de calefaccidn constituidas a partir de productos sélidos
granulados y de liquidos, por ejemplo entra en consideracién una
mezcla refrigerante constituida por nitrato aménico-cédlcico gra-
nmulado, urea granulada y agua. Para el proporcionado sencillo y
seguro de tales mezclas refrigerantes y de calefaccidn y, por lo
tanto, para facilitar el ajuste de la temperatura deseada del
atemperado, se ha observado que es particularmente ventajosa una
configuracién del elemento de atemperado en cada una de les for-
mas de realizacidén descritas con un contenido de carga de aproxi
nadamente 390 ml a 400 ml.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-

to, asf{ como la manera de realizarlo en la prédctica, debe hacer

se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus

|
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ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDI CACIONES

l.,- Dispositivo para el atemperado de productos,
especialmente comestibles y bebidas, con un elemento de atempera
do en forma de un recipiente de medio de atemperado, que contie
ne medio de atemperado, preferehtemente medio de atemperado 1li-
quido, cuya pared lateral estd constitufda al menos parcialmente
como pared-intercambiadoravde calor, conductora del calor, ca-
racterizado porque la pared intercambiadora de calor del -elemen-
to de atemperado se ha configurado en secciones de pared:?é&?
el montaje en unién positiva de una porcién de producto a atempe
rar con el elemento de atemperado con un contacto fisicosmgﬁuo
de sus superficies y las partes restantes de la pared consf;tu-
yen con la pared intercambiadora de calor un recipiente de pedio

LI B

de atemperado cerrable herméticamente y presentan una bogaude can

ga y descarga dotada con un cierre, susceptible de ser abigrto,

para el medio de atemperado.

« Sev .

. 2.- Dispositivo segiin la reivindicacién 1, ‘carac-
terizado porque el elemento de atemperado se ha configurado en
forma de recipiente para el medio de atemperado con pared late-
ral sensiblemente rigida con superficies de apoyo rigidas prefa-
bricadas para la porcién de producto a atemperar,

3.~ Dispositivo segin la reivindicacién 2, carac=-
terizado porque el recipiente para el medio de atemperado presen
ta en su pared periférica al menos una seccidn de pared intercam
biadora de calor parcialmente cilindrica y arqueada de forma cég
cava,

4.~ Dispositivo seglin la reivindicacién 2, carac-

terizado porque la pared periférica del recipiente para el medio

de atemperado presenta al menos un rehundido receptor (62) con
la superficie del fondo sensiblemente lisa y al menos una super-

ficie lateral (63) dispuesta perpendicularmente al anterior.
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5.,- Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque el cierre para la boca de carga y de
descarga es un cierre de rosca 4 de resorte fiador (67) Sseguro
contra una apertura involuntaria.

6.- Dispositivo para el atemperado de productos,
especialmente comestibles y bebidas, tal y como queda sustancial
mente‘descr%to en ia presente Memoria e ilustrado en los dibujoé

adjuntos. oo

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a mdquina

por una sola cara.

LI
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