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PATENTE DE INTRODUCCION 
por 10 años

a favor de Don Emilio SPIEGEL ROSENFELD 
de nacionalidad checoeslovaca 
residente en Barcelona, calle V ilardell, 40 
por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PANOS 
DE LIMPIEZA"

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Invención se refiere  a un procedimiento 

encaminado a l a  ottenelín de paños de limpieza que ofrecen 
varias e importantes ventajas prácticas con re la d íh  a las 
ejecuciones del mercado,

6''. Como es sabido, los usuales paños de limpieza no re­
tienen e l  polvo y, debido a su naturaleza te x ti l  simple, no 
proporcionan b r il lo  a las superficies sobre las que se apll 
can frotando, requlrlándose para e llo  el empleo de ceras y 
demás productos aux iliares. Cuando se sacude estos paños, 

10. vuelve a desprenderse el polvo de los mismos, lo cual no
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resu lta  beneficioso desde e l punto de v ista  de la higiene.
Ba:ra eliminar los mencionados inconvenientes se ha 

ideado un procedimiento de fabricación gracias al cual se 
consiguen paños de limpieza que, por una parte, retienen e l 
polvo y, por otra, poseen cualidades abrillantadoras y pu­
lidoras, gracias e llo  al tratamiento a que se ve sometido el 
material en las d istin tas operaciones propias- del menciona­
do procedimiento.

Las ventajas que posee un paño fabrioado segán e l ob 
jeto de la demanda pueden resumirse de la  siguiente manera: 
a) l a  materia de impregnación u tilizada proporciona una to­
ta l  y permanente retención del polvo; b) e l paño puede la ­
varse sin  perder sus cualidades; c) merced al empleo de paig 
finas y ceras adecuadas, frotando con este paño se consigue 
un sa tisfac to rio  pulido y abrillantado de las más diversas su 
perficíes (parquets, calzado, lámparas, puertas, muebles y 
sim ilares); d) la  adherencia proporcionada por e l baño de im­
pregnación hace innecesario e l sacudido del paño para despren 
derle e l polvo despee de cada limpieza; y e) se aumentan las 
propiedades higiánioas o desinfectantes de este paño mediante 
la  potestativa adición de sustancias bactericidas en e l  momen 
to de su impregnación.

Esencialmente, el procedimiento en cuestión consiste - 
en p a r tir  de una banda oontínua de material poroso adecuado, 
ta l  como papel absorbente, te jido  de fibras naturales o a r t i ­
f ic ia le s , cinta de esponja o sim ilar, cuya banda, suministra­
da preferentemente por un arrollamiento alimentador apropia­
do, se hace pasar por un baño de impregnación calentado a una 
determinada temperatura, a la  sa lida  del oual la  citada banda 
transcurre por entre unos rodillos presorea y escurridores.
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desde donde entre en un campo de eecaje (estufa, tánel, oámara 
de rayos infrarro jos o análogo), en e l que se produce la  evapo­
ración de la humedad, finalizado lo cual la  banda es recogida 
en un arrollamiento, completándose el proceso con e l  corte del 
material en trozos de las dimensiones adecuadas, los cuales pue 
den someterse despuás a una operación de bordoneado o ribeteado 
que dá lugar a l paño acabado, que, para su almacenamiento y van 
ta , se acondiciona ventajosamente en una funda de preferencia 
transparente y herméticamente cerrada.

El liquido impregnador se mantienen a la  debida tempera 
tura preferiblemente mediante un baño maria por agua o aceite, 
figurando en el in te rio r del primero los oportunos medios de -  
conducción para la  banda y constando el miamo de una emulsión_ 
oompuesta de:

sustancias fijadoras y de refuerzo de loa aludidos componentes, 
con v istas a retardar su disolución o desprendimiento del pauto 
ouando éste se somete a reiterados lavados. Estas sustancias es 
tán constituidas por sales de aluminio, Ae preferencia acetato 
de aluminio y agua en las debidas proporciones (por ejemplo 1 
parte de acetato Ae aluminio por 9 Ae agua)*¿

Pueden obtenerse paños con propiedades adicionales h i­
giénicas o desinfectantes agregando a l baño de impregnación, po 
aeedor o no del medio fijador y de refuerzo referido, productos 
quimiooa bactericidas.

30 a  50% de parafina
2 a %% de cera 1 a 4% de trietanolamina1 a 3 %/g% de un p lastifioante  anlonaetivo 
Agua en cantidad suíioiente

Queda prevista la  adición a este liquido impregnador de

El tratamiento de humeotaoión de la  banda puede efe o-
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tuarse también en dos fases independientes suoesivas, Ae las 
caalea la  primera corresponde al baño Ae impregnación y la  -  
segunda, al Ae fijación  y refuerzo, a cuyo efecto la  banda,_ 
despula Ae abandonar e l campo Ae aeoaje que sigue a los rod il 
llosí preaores y escurridores propios del primer baño, ae haoe 
paaar por un recipiente en e l que se contiene en f r ío  el l i ­
quido de fijac ión  y refuerzo mencionado, desde donde e l material 
ae dirige a un segundo par de rodillos presores y escurridores 
a los que sigue un segundo campo secador, a l abandonar e l cual 
la  banda es arrollada pan* pasar a las operaciones de corte, - 
bordoneado y envasado.

Serón independientes del objeto de la  invención los ma­
te ria le s  u tilizados, sustancias de los baños de impregnación y 
fijación , dlspoaitlvoa empleados para e l transporte, corte, r i  
beteado y envasado de los paños, tipo de sistemas de escurrido, 
oalefacoión y demós, siempre que las variaciones que se in tro­
duzcan no afecten a su esenclalidad.

N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S  
Se reivindica como objdto de la  presente Patente de 

Introducción:
1*.- Procedimiento para la  fabricación de paños de llm 

pieza, que consiste esencialmente en obtener dicho artícu lo  paje 
tiendo de una banda continua dd material poroso adecuado, ta l  - 
como papel absorbente, tejido de fib ras naturales o a r t i f ic ia ­
le s , cinta de esponja o sim ilar, ouya banda, suministrada pre­
ferentemente por un arrollamiento alimentador apropiado, se ha 
ce pasar por un baño de impregnación calentado a una determina 
da temperatura, a la  salida del cual la  citada banda transcu­
rre por entre unos rodillos presores y escurridores, desde den
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de entra en un campo Ae secaje, en e l que se produce la evapo­
ración de la humedad, finalizado lo cual la  banda ea recogida 
en un arrollamiento, completándose e l proceso con e l corte — 
del material en trozos de las dimensiones adecuadas, los oua- 

5 . lea pueden someterse después a una operaoión de bordoneado o 
ribeteado que da lugar a l paño acabado, que, para su almaeeng, 
miento y venta, se acondiciona ventajosamente en una funda, de 
preferencia transparente y herméticamente cerrada.

2^.- Procedimiento para la  fabricación de paños de llm 
10. pieza, segdn la  reivindicación an terior, que ae caracteriza - 

por e l hecho de que e l líquido impregnador se mantiene a la  de 
bida temperatura preferiblemente mediante un baño maria por - 
agua o aceite, figurando en el in te rio r del primero los opor­
tunos medios de conducción para la  banda y constando e l mismo 

1 0 , de una emulsión compuesta de 30 a 50% de paratlna, de 2 a 7% 
de oera, de 1 a 4% de trietanolamina, de 1 a 3 1/2% de un pías 
tifloan te  anionaotlvo y de agua en oantldad suficien te , quedan 
do prevista la  adición si citado liquido de impregnación de -  
sustancias fijadoras y de refuerzo para los componentes del -  

20. mismo, con v istas a retardar su dlsoluoión por efecto de loa_ 
u lte rio res  lavados del paño, sustancias que están constituidas 
por sales de aluminio, de preferencia acetato de aluminio y -  
agua en las debidas proporciones, por ejemplo en la  relaoión 
da 1 parte de aoetato por 9 de agua, pudiendo obtenerse paños 

25. con propiedades hlgiónioaa y deslfectantes agregando al citado 
baño de impregnación, con o sin  e l medio fijador y de refuer­
zo citado, productos químioos bactericidas.

3*.- Procedimiento para la  fabrioaoión de paños de lim 
pieza, aegán las reivindicaciones 1 y 2, que se oaraoteriza -  

30, por e l hecho de efeotuarae e l tratamiento de humeotaelón déla



-  6  - 28it67<banda en dos fases independientes consecutivas, de la s  cuales 
la  primeva corresponde al baSo de impregnación y la  segunda al 
de fijación  y refuerzo, a cuyo fin  la  mencionada banda, des-

presorea y escurridores propios del primer baño, se hace pasar 
por un recipiente en e l que se contiene en frió  e l líquido de 
fijac ión  y reinerzo mencionado, desde donde e l material se di­
rige a un segundo par de rodillos presores y escurridores a -  
loa que sigue un segundo campo do seoaje, a l  abandonar e l oual 
la  banda es arrollada para pasar a las operaoiones de corte, -  
bordeado y envasado.

4 - .-  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PAÍ?0S DE
LIMPIEZA.

Sean cuales fueren las  circunstancias que conourran con 
la  esenolalidad propia de la  misma.

Consta 3a presente Memoria descriptiva de seis páginas 
folladas y mecanografiadas por una sola cara*

Madrid,2 9  de Setiembre de 1.963.
P.A.

D  \//*M A D T  DrtkM?

puáa de abandonar el campo de seca je que sigue a los rodillos
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