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"Procedimiento para la obtencién de papel y mate

risl no tejido, con fibras sintéticas",

Sobicitands:  BATILLE-INSLITUT .V., entidad alemsna, residente
en Wiesbadener Strasse, FRAIKFURT, A.M., Alemenia.

Los procedimientos conocidos para la obtencidén de pape
lee sintéticos y materiales no tejidos se pueden subdi
vidir en los llamadcs procedimientos hiimedos y procedi
‘mientos secos. lientres que para la realizacién de los
procedimientos himedos se pueden emplear las méguinaes

usuales de fabricar papel, pare el procedimiento seco
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se necesitan inetelaciones de méquinas muy distintes a

las méquinas de fabricar papel corrientes y que originen
elevados gastos de adquisicidn.

En los procedimientos y2 conocidos, se reviste
cada fibra individual, antes o después de la formacibn -
del vellén, con un aglutinante ¢ue endurece bajo la ac -
cién del calor. &n los lugares de cruce se aglutinan en
tonces las fibras superpuestas de la tira del vellén. A
continuacién se endurece el aglutinante mediante un tra-
tamiento térmico.

Los vellones asi obtenidos tienen la desventa-
ja de que en ellos cada iibra esté recubierta por una fi
na pelicula de aglutinante endurecida, y por lo tanto no
es la fibra original, sino en gran escala la pelicula de
aglutinante la que determina las propiedades de los ve -
llones.

En un procedimiento seco ya conocido, para la
obtencidén de materiales hidrofobos, no tejidos, se evita
esta desventaja tratando la fibra de mechones usual en -~
el mercado, &l abrirla, con un material hidréivbo y s
guidamente rociando la fibra seca con une solucién o dig
persién acuosa de un aglutinante. Las gotas de esta solu
cibn o dispersién no se esparcen sobre la superficie de
la ahore fibra hidréfoba, sino que se deslizan sobre -
ella hacie el punto de cruce més préximo de fibrae super
puestas y quedan alli retenidas. Mediante tratamiento -
térmico s evapora el azua y el aglutinante se endurece,

Bn las méquines de fabricar pepel, (ue traba -
jan seglin e) procedimiento himedo, no se puede aplicar -

egte procedimiento, ya que eén el ciclo himedo de estag -
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méquinas la solucidn o dispersidén acuosa del aglutinaente,
al formar el velldn, seria arrastrads en el desaglle, en
ls parte seca el aglutinante, al ser rociado sobre el ve-
116n ya fuertemente comprimido, solo llegaria a su parte

superficial.

¥l objeto de la presente invencién es pués en =~
la fabricacién de papel sintético y materiales no tejidos
con méquines de fabricar papel, gque trabajen por el proce
dimiento htmedo, &l concentrar el aglutinante, homojenea-
mente distribuido en vellén, sb6lo en los puntos de cruce
de las fibras superpuestas, en la fabricacién de la tira
de papel o de tela el emplear sblo el aglutinante necesa-
rio para la unién de los puntos de cruce de las fibras su
perpuestas y el ligar, en la forme més sencilla poaible,
las fibras s0lo en 108 nudos o puntos Ge cruce,

Lgte cometido se logra segin la presente inven~
cién, porgue las fibras se mezclan con un medio deslizan-
te y un‘agiutinante que tiene un punto de fusibn mis elef
vado que el medio deslizante, no debiendo mezclarse entre
8i ambos componentes en estado liquido, seguidamente se
elabora & partir de la pulpe de fibrasun vellén, la fi -~
bre asi tratada se expone & una temperatura entre 50 y ~
1200C, después de lo cual se extrae medlente lavado el me
dio deslizante contenido en la fibra, Mediante la mezecla
de las fibras con el medio deslizante y el aglutinante,an
tes de la formacién del vellbn, se logra una distribucibén
muy iguelada de ambos aditivos en el velldn que se estéd -
formgndo.

Como medio deslizante ge emplea preferentemente

una resina natural o sintética, o cuprpo ceruleo, utili -
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zéndose las resinas empleadas como medio deslizante prefe-
rentemente en forme de jabones amoniacales.

Couwo aglutinante se utiliza preferentemente un -
material condensable o polimerizable o apto para su esteri
lizaciébn, por ej. isocianato o poliéster. bl isocianato se
conoce en el mercado como "Desmodur AP Stabil" y sus gru -
pos reaccionables se liberan solo & los 1002C, mientras -
que los poliésteres con grupos OH se conocen en el oomer -
cio como "Desmophen",

Se ha descubierto ademds, que a2l emplear emulsio
nes de silicén en los polimeros de adicidn dGurante el celen
tamiento en la fase de fusidn el aceite de silicén se exu~
da y, por lo tanto, también se puede emplear como capa des
lizante para la traslacibén del aglutinante al punto de cru
ce. Después del traslado del material condensable, o poli-
merizable o esterificable al punto de contacto de las  fi
bras, estéd presente el aceite de silicén en parte entre el
material de reaccién endurecido y la superficie de las Ii
bras y evita de este modo una unién rigida del mismo con
las fivras, y por lo que las fibras permenecen flexibles -
en sus puntos de contacto y el vellén completo tiene unsg,
mayor elasticidad. La ventaja del procedimiento descrito -
para la fabricaecién del papel sintético frente a los proce
dimientos conocidos reside, entre otruas, en que las fibras
sintéticas solo se unen en el punto de coniacto. Mediante
el empleo de fibras anteriormente preparadas puede fabri -
carse un velldédn sintético en la Yase normal de trabajo en
el procedimiento imedo, sin que sean necesarias grandes -
modificeciones en las maquinas. Para la ejecucidén de este
procedimiento se pueden emplear las magquinas de fabricar -~

papel usuales en las cuales solo se ha de regular en forma




adecuada la temperatura de los cilindros de calentamiento

de la parte secadora con el fin de endurecer el aglutinan
te. Las caracteristicas de superiicie deseadas de las f£i
bras sintéticas se conservan. lLa resistencia inicial a la
5e humedad del vellén estd igualmente dade en gran escala.

lMediante el empleo de una participacidn arbitraria de £1
bras preparadas en el velldén, se puede variar el nimero -
de los puntos de contacio y de esta manera dirigir la - -
elasticidad del producto.

10. La mezcla de las fibras con los dos aditivos se 533l
puede realizar de distingas formas y modos. O bién se. - iy

aplican a les fibras primeramente un medio deslizante 1i-

quido o licueficado, de manera que la ifiira se recutra -

con une delgada pelicula de medio deslizante, y seguida -
15, mente se introduce la fibra en la solucibén de aglutinante

o un beiio de aglutinante licuelicado, precipitandose 80 -

bre la pelicula de medio deslizante una delgada pelicula
de aglutinente, 6 bién el aglutinante se agrega formando

una mezecla homogénea con el medio deslizante en forma de

20. polvo o de fibras a la suspensién de las fibras de mate -
rial, o iinalmente se forma del aglutinante un hilo gque -
se rodea con ¢l medio deslizante, después se desmenuza a
tibras de mechén y se agregan a la suspensién acuosa de
las fibras de material.

5. Al emplear el aglutinante en forma de hilo es =

imposible que el desagie, en la ilormacién de velldn, arras

tre al aglutinante. Por lo tanto no es necesario trabajar
con un exceso de aglutinante. rn el irstamiento térmico a
continuacién, en la parte secadora de la méquina de fabril _?fﬁ

30. car papel, funde primeramente el medio deslizante, siempre
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que no se haya agregado en forma liquida, y recubre la fi

bra ¢on una pelicula delgada. Al seguir aumentando la tem
peratura funde también el aglutinante y se traslada sobre
las superficies de las fibras hasta los puntos de cruce -
de las fibras superpuestas. Lsta gota solidifica finalmen
te bajo el ulterior efecto del calor, y forma asi una es-
pecie de nudo de tejido. Por la distribucién iguaslada del
aglutinante en el velldén, sepdn la presente invencién no
86lo se ligen entré 8i los puntos de oruce en la superti-
cie del velldn, sino que también los puntos de cruce en =
las8 capas inferiores,

Las figuras muestran un punto de cruce de 0os =
fibras, ael vellbén de fibras, en distintos momenvos de la
formacién del nudo. Como se representa en la Iig. 1, cada
fibra -1- estd recubierta por una delgade pelicula -2-.de
un medio deslizante. psta pelicula -2=- estd a su vez recu
bierta por otra belicula -3- de un aglutinante adecuado.
En la seleccidén del medio deslizante y del aglutinante se
ha de tener en consideracién que ésios, en egtado ligui -
do, no se disuelvan entre si. Si ahora se calienta un va
116n.de fibras asi tratadas previamente, entonces iunden
el aglutinante y el medio dGeslizante sobre la superficie
de la fibra y la pelicula de aglutinante se contrae sobre
la pelicula de medio deslizente, asimismo liquide, forman
do gotas en los puntos de cruce y desplaza de alll al me
dio deslizante., A1 seguir aumentando la iemperatura empig
zan las gotas de aglutinante a endurecer. La Fig., 2 mues-
tra ld fibra al principio, lLa Fig. 3 &1 final del proceso
de fusidn. Al dejar eniriar de nuevo el vellén de iibras,

solidifica nuevamente el medio deslizante., Lete se puede
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laver en un ulterior proceso de trabajo o separar de la -
fibra en cualquier oira formae adecuada. Como producto Ifi
nal se obtiene asi un velldén de fibras, e¢n el cual las fi
bras estén unidas entre sgi en los puntos ue cruce, mien-
tras que la® demdéis parites de la iivra estén libres de -
cualquier recubrimiento. La fig. 4 muestra este estado fi
nel.

e ha descubierto ademés, que se puede simplifi
car considerablemente la preparacién de las iilLras. kn lu
gar de recubrirlos con un jabdn resinoso los mechones de
fivrae secas se pueden batir con un plestificante que sea
incompatible con el polimero de adicién liguido. ¥l plas-
tificante penetra parcialmente en les tibras o se asienta
gobre la superficile. Para retirar el exceso, se centrifu-
ga de manera Que sSobre la fibra quede solamente de un 4 a
un 6% de plestificante. Kl plastiticante asume la funcibn
del jabén resinoso, con 1o que se consiguen las siguien =
tes ventajas: zl batido y la preparacidén de las fibras -
con el plagtiticente se realiza en una sola fase de traba
jo. Después delcentrifugar 8]l exceso, las iibras ya no se
pegan entre 8l y se pueden seguir trabajendo sin necesi -
dad de un nuevo batido, no es necesario retirar el plasti
ficante mediante lavado.

Después se halld tambien, que el aglutinante po
limero de adicidn, para la unién de 1los puntos de contace
t0 de las fibras no se he de aplicar en iorma de revesti-
miento de las fibras, sind que ey mejor aliadirlo en Irio
y en polvo a la pulpe de Tibras, directamente antes de =
llevarla al tamiz. Para ello se disuelve primeramente el
isoclanato en poliecster @in emplesr disolventes. La mez -

cla tiene una consistencia pléstica, y reirigerada a 0RC
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yea no es pegajosa y se endurece. bsie materiul Auro se -
Pulveriza y se aflade a la masa Ge {ibras. La pulpa de i
bras formada por la suspensién de las tibras en agua tie=-
ne una concentracibn en material sbélido del 0,01 al 0,1%.
&l polimero de adicibn en polvo ge reparte entre lag fi -
bres. Despuds de la formscién del vellén y de quitar la
cantidad principal del sgua en el temiz de la méquina de
tabricar papel se traslada el vellén a lu parte secadora.
Alld se produce un corto proceso de rusién, corriéndose =
hasta el punto de cruce las gotas del polimero,shors en -
estado 1iquido, sobre el plastiiicante, que no se mezcla
con agua. Le unién de las fibres se produce entonces tame
bién por endurecimiento.

in un ulterior desarrcllo del jrocedimiento se
gin la presente invencién, se descuirid ¢ue el medio des-
lizante y el aglubtinante se pueden aiiadir juntos a la pul
pa del.Material, giendo innecesaria una preperscién espe-
cial de las fibras.

Jorprendentemente el aglutinante, por ej. el -

isocianato conocido en el mercado bajo el nombre comercial

"Desmodur AP tabil" y un polibster maturado bajo la dengo
minacion en el mercado, de “lesmopiien", en combinacibén -

con el medio deslizante, por ej., paratina pierde a tempe-

retura de ambiente sus propiedades aglutinantes. De esta
manera se suprime también el inevitable aglutinamiento de
la méquina de fabricar papel. Se evita igualmente la aglo
meracién de las fibras.

8l aglutinante se mezela en un molino de cilin~
dros, con €l medio deslizante s6lido, en estado altamente

viscoso. La consistencia necesaria se puede graauar me -~
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diente calentamiento de la mezcla durante el procesc de =

laminacién. ¥1 medio deslizente, con un punto de fusién =
bajo, se selecciona de maners que éste y el aglutinante,
en estado liquido, no seen solubles entre si. A temperatu
ra ambiente presenta por lo tamto la mezcla, una distribu
cibn fina de material deslizante sblido en aglutinante s
lido. k1 aglutinante asi preparado, puede pulverizarse y
ser agregado a la pulpa de fibras en el lugar adecuado, =
Por eje. en la tina del material.

La mezcla de aglutinante-medio deslizante se -
puede obtener tembién, recubriendo el aglutinante pulveri
zado, en forma ya conocida, sezin un procedimiento de pul
verizacién de secado con un medio deslizante licueficado
por calentamiento y que soliditigue nuevamente & tempera-
tura de amblente.

Durante la formacién del vellén en la parte ta
miz se distribuye la mezcls de deslizanie-aglutinante en
el vellén., Al pasar el vellén a una zona de calentamien -
to, funde primereamente el medio deslizante y recubre la
fibra en el lugar en el que también se encuenira el aglu-
tinante. Al seguir calentando empieza a fundir también el
aglutinante. Como entre éste y la ribra, se encuentra el
medio deslizante, €l aglutinante desliza sobre éste hasta
el punto de cruce més préximo y se endurece 2lli 2l se -~
guir subiendo la temperatura,

Al emplear el medio deslizante y el aglutinante
en formé de polvo, Se digtribuye lz mezecla medio deslizen
te-aglutinante en el velldn. Al espirar el agua sobrante,
es inevitatle que une parte del polvo del medio deslizan-
te-aglutinante pase por el velldn y el tamiz y llegae asi

al circuito del agua.
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En un ulterior desarrollo del procedimiento se
ha hallado, que el lubrificante y la cola se pueden afiadir
a la pulpa de fibras en torma de hilos, con 1o que durante
la formacién del velldn no se presenta ninguna pérdida de
aglutinante en la parte tamiz de la méquina de papel, Kl
nedio deslizante tiens aqui un punto de fusidén mas bajo -
que el aglutinante.

El aglutinante se fabrica por lo tanto, de modo
¥ya conocido, en forma de hilos y a continuacidn se reviste
con el medio deslizante. 3i este hilo de medio deslizante-
aglutinante se corta en mechones de longitud arbitraria y
se mezclan con la pulpa de meterial de fibrae sintéticas -
en la tina, entonces se aprecia que, habiendo seleccionado
correspondientemente el aglutinante y el medio deslizante
con respecto & sus puntos de tusidn, en el momento en que -
el vellén pasa por una zona de calentumiento, tunde como -
es naturael primero el medio deslizante y recubre la fibra
gintética., Al seguir calentando iunde también el hilo de
aglutinante formando pequeiias gotitas individuales. Como -
entre las gotas y el hilo se encuenira el medio deslizante,
las distintas gotitas del material aglutinante se deslizan
hasta el punto de eruce més préximo, donde endurecen al S8
guir aumentando la temperatura.

Llemplo 1.

In loa siguientes ejemplos de ejecucidén de la in
vencidn se muestran distintas formas en las que las Iibras
se pueden mezclar con el medio deslizante y el aglutinante
antes de la formacidén del vellébn.

Como medio deslizante se emplea coloionia, resi-

na belsémica con un 75% de resina, con un punto de fusién
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de unos 1008C, como aglutinante un polimero de adicién, un

isocienato mezeclado con un poliéster con un punto de fusidn
algo por encima de los 1002C. Como material de fibre sirve

fibra de poliéster. (Fibra Iracon).

La colofonia reacciona con amoniaco al 10%, en
agua produciendo jebén amoniecal de coloionia. tn esta 80~
lucibn de jabdén resinoso, se introducen fibras de poliés =
ter usuales en el mercado, que esencialmente se encuentran
peralelas, después se centrifugen y se secen, quedando asi
las fibras cubiertas con una pelicula de resina y en parte
aglutinadas entre si. A continuacién se baten nuevamente =~
log trozos de fibra y se dntroducen en unea splucién de wn
isocianato y un polidster en acetona y acetato metilglicé-
lico, se centrifugan y se secan, y estén entonces recubier
tos con otra pelicula de isocianato y poliéster. Seguida -
mente se suspenden las fibras en agua, y la pulpa se prepa
ra hasta obtener un vellén en una médquine usual de fabri -
car ﬁapel. Finslmente se conduce el velldén en la parte s8¢
ca, & través de los cilindros de calentamiento, donde se
funden el medio deslizante y el aglutinante, el aglutinan-
te se corre hacia los puntos de cruce y alli se endurece.

Para la fabricaecién del vellén se pueden megzclar
tembién, a las fibras previamente preparadas, una parte de
fibras sin preparar para lograr asi una elasticidad deter-
minada del vellén. tn lugar Gel jabén de smoniacal de colo
fonia se puede emplear también olrs clase de jabdén alceli-

resina.

Bijemplo 2.

Como se indica en el ejemplo 1, las fibreas de po

liéster se baten en una solucién scuosa de jabdén amoniacal
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de colofonia. lespués del seeado,las fibras, provisitaes de =
la cepa de jebbn, se sumergen en uns solucibn de poliisocig
nato, (conocido en el comercio por "Desmodur AP stabil") cu
yos grupos reaccionables se liberan a partir de los 100£C,
después se sumergen en polléster y se secan. Las fibras que
dan asi recubiertes con una cepa wis de isocianato y poliés
ter. Despuds de la suspensibén en agua se sigue elaborando,
como se indice en el ejemplo 1.

Ejemplo 3.

@ Como medio deslizante se emplea un resblandecedor,
ftalato dimetilglicélico. Bl aglutinente se agregsa en forme
de polvo a la pulpa de fibra, directamente antes de su epli
cacidn sobre la parte tamiz.

Pare ello se homogehizan primeramente un isociang
to y un poliéster a temperaturas més elevadas en un tren de
cilindros, sin emplear disolventes. Ll material homogenéizg
do se entria & 020, se pulveriza y se agrega a la pulpa de
fibras.

La pulps de fibras formada por la suspensién de -~
las fibres en agua tiene una conceuntracibén de material 8éli
do de 0,01 hasta 0,1w%. £l polimero de adicidén pulverizado -
se reparte entre las fibras. Después de la iormecién del ve
116n y extraccién de la mayor parte del zgua sobre la parte
de criba de la méquina de fabricar papel, se efectua en los
cilindros de celentamiento de la parte secadora, primeramen
te un breve proceso de fuwidn, donde el aglutinante pulveri
zado, que se ha precipitedo sobre la iibra tratada con el =
rlastificador, se furde y en forma de gotas se desliza hase
ta los puntos de cruce de las fibras. Sezuidamente se efec-

tua la unién de las fibres, también aqui wediante endureci-
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Pasre la preparacién de 1la pulps de fibras se ba -
ten fibras de poliéster (Nylon 66) en ftalato dimetilglicd
lico y después se centrifugen, de manera que en las Libras
80lo quede adherido del 4 hasta 6 % de plastificedor. 4 -
continuacidén se suspenden las fibras en agua y a la pula -
de fibra se le mgregan 50% - calculado sobre la masa de fi
bra seca -~ de aglutinante pulverizado.

Ljemplo 4.

Como medlio deslizanle s¢ emplea una cera de para-
fina que tiene un punto de ifusién entre 70 hasta 8§0¢C, mien
tras que el polimero de adicifn ewpleado como aglutinante,
un isocianato y un poliéster, tiene un punto de fusién de
mée de 1000C, La cera y el aglutinante se homogeinizen en
un tren de cilindros obteniéndose la consistencia favora -
ble para la homogeinigacién mediante calentamiento de la
mezecla. 4 temperatura ambiente esta mezcla no tiene ya nin
guna'propiedad aglutinente. Presenta una iina distribucién
de cera sélida en el aglutinante sb6lido. Después de la ho-
mogeinizacidén se pulveriza la mezcla a temperatura ambien-
te en las méquinas de desmenuzeniento usuales y se agrega
a fibres de perlén en la tina mecénica, batidas en la for-
ma usual en el molino de papel. keta pulpa se sigue elabo-
rando a continuacidén en las méquinas de fabricar papel has
ta formar un vellén.

Lurante la formacién del vellédn en la parte de =
criba se reparte la mezcla medio deslizante-aglutinante -
dentro del velldén. Al pasar el velldn por los cilindros de
célentamiento de la parte de secado, funde primeramente el

medio deslizante en los diferenies prenog Ge polvo ¥y recu=
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bre la fivrs, en el lugar en el que tambien se encuentre -
el aglutinante, con una delgada pelicula. Al seguir calen=
tando, cowienza también s fundir el aglutinante. Como en -
tre €L y la fibre se encuentra el medio deslizante, we =
traslada el aglutinante sobre éste hasta el siguiente pun-
to de cruce y alli, se endurece al sepuir subiendo la tem
peratura.

Le mezcla de aglutinante-medio deslizante, se -
puede preparar también rodeando el aglutinante pulverigado,
en forma conocida segin el proceso de rociado en seco, con
medio desligzante licueficado, mediante calentamiento, gue
& temperatura ambiente vuelve a solidilicer.

Ejemplo 5.

A la fibre de mechén de poliéster (Diolen) en la
forma usual en el molino de papel, se le agregan en la ti-
na mecénica fibraes de aglutinante-medio deslizante. Lstas
tibras de medio deslizante-aglutinante se preparan de la
manefa siguiente: Una mezcla de un isocianato con grupos -
de isocianato encubiertos y un poliéster, se calienta has
ta la licuefaccién a unos 80°C y después se obtiene un hi
lo a través de una tobera de hilado. il hilo solidificado
8¢ cubre antes de emrollarse, con una peliculs de cera =~
gque tiene un punto de fusidén de 759C. Después de enfriar
el hilo, se enrolla y wés adelante se¢ corta en iibras me-
chén de longitud arbitraria. kstas Libras se introducen -
entonces en la tina mecdnica.

Zn el momento en el cue el velldén iormudo de la
mezcla de pulpa de tibra pasa a través de los cilindros -
célentadores, tunde primeramenie ¢l medio deslizante S0

bre el hilo de aglutinante y recubre las {ibras del mate-

.
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rial con una capa delgada. Al seguir aumehtando la tempera~
tura funde también la fibra de aglutinente y se divide en ~
gotitas individusles que ahora corren sobre las iibras de
materiel recubiertas del medio deslizanie hasta los puntos
de cruce de estas fibras, donde solidifican.

Como fibra de medio desiizante-aglutinante se pue
de, enire otros, hilar un hilo de una mezcla de una resina
de 95 partes en peso de epiclorohidrina y b partes en peso
de propano difenilélico y un poliésier saturado de 184 par-
tes en peso de glicerina y 296 partes en peso de anhidrido
del dcido ttélioo, moditicado con un 35 y. de aceite de lina
za, y recubrirle con un estearato de glicol .etilico sélido,
gue en estado ligquido no sea miscible con el aglutemante. -
Una partve de las fibras sintéticas se pueden sustituir por
fibres natﬁrales.

Kjemplo 6.

Fibras rayén con une longitud de mechén de 6 mm -
se introducen y agitan en ftalato dimetilglicélico. Después
de reaccionar durante aproximadamente una hora se centrifu-
ge esta suspensibn. La tibra asi preparada retiene del 4 -
6% de ftalato dimetilglicblico.

ugtasy Tibres se abren en el molino de papel jun=-
to con fibras de mechdn, preparadas de una mezcla homogé -
nea de isocianato y polidster, que asimismo tienen una lon

gitud de 6 mm. La proporcién cuantitativa entre fibras de

acetato de celulosa y fibras de aglutinante es aqui de -~

l: 1.
La pulpa de fibras asi obtenida, se bombea en una
tina y se diluye con agua hasta que se logre una concentra-

cién del material total de aprox. 0,1 %. Con esta suspen -




8ién se torma ahora en la parte cribadora de una méquina
de fabricar papel el vellén que contiene las fibras de -
aglutinante y de acetato de celulosa en un desorden idesal.
Después de haber retirado la mayor parte del apua en 1la
D¢ parte de criba se conduce el vellén a través de cilindros
calentados. &lli pierde el resto de la humedad, Las fi -

bras de aglutinante se funden, las gotas de aglutinante -

formadas en las fibras de acetato de celulosa se trasla
dan hacia lo8 puntos de cruce y endurecen.
20,  Ejemplo 7.

Fibras de mechén usuales en €l mercado, se su -
mergen brevemente a temperatura ambiente en un bafio de fia
1éto dimetilglicblico. A continuacidén se centrifuga el ex
ceso de ftalato dimetilglicédlico de manera gue s8b6lo quede

15, adherido a la fibra del 4 81 6 %. La fibra de mechén asi
preparada gse bate en el molino de papel basta que esté des
compuesta en sus distintas fibres. ssta mase de fibras se

introduce en la tina de la méquina de fabricar papel., 8i -

multénesmente se agrega la misme cantidad de fibras de
20, eglutinante cortadas a la misma longitud (unos 6 mm) y es-

te mezcla de fibras, se suspende con una cantided de agua
tal que la suspensidn contenga una concentracibn de mate -
rial aprox. 0,01l. La suspensibn pasa entonces desde la ti-
na a la parte de criba de la méquina de tabricar papel don
25, de se forma el velldédn y se retira la mayor parte del agua.
Después de la formacién del vellén sobre la mé -
quina de fsbricar papel, se encueniran las fibras agluti -
nantes repartidas en el vellén. tn la parte de secado a ;?f
céntinuacibn pasa el vellén a través de un gran nimero de $§ 

30, cilindros calentados, de los cuales el primero tiene una -
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temperatura de superficie de aprox. 1202C. kn total pasa -~
el vellén una zone de calentamiento de aprox. 150 m. de -
iongitud en unos 15 minutos y tinalmente se enrolla. luran
te el calentamiento funden los hilos de aglutinante y for
man gotas individuales que corren sobre la delgada capa -
del ftalato dimetilglicélico hacia los puntos de cruce don
de empiezan a sgolidificar.

Une vez iniciada la solidificacién del aglutinan
te se puede continuar tembién a temperatura de ambiente Ll
endureclmiento precisa entonces un periodo de tiempo de va
rios dias. 3i, por el contrario, el rollo sacado de la mé-
guina de fabricar papel se introduce en una cémara de ca -
lentamiento»eSpecial con una temperatura de 160¢C, enton -
ces el asglutinante se ha endurecido totalmente dentro del
plazo de 20 minutos.

| En todos los ejemplos de ejecucién de la inven -
c1dn mencionados se puede sugiituir una parte de la fibra
sinfétioa también por fibras naturales.

Bajo fibras sintéticas se han de entender todes
las fibras que por la forme de su fabricacidn partiendo de
una fusidn, mediante prensado o estirado a travéé de ung -
tobera de hilado y wlterior tratamiento de los hilos asi
obtenidos, al eire, batiog de precipitacidén, zonas de calen
tamiento, etc. tlenen une superticie lisa, sin hebritas,pu
diéndose tratar equi tento de fibras estiradas, alargadas,
onduledas o hueces. Como ejemplo de tales iibras sintéti -
cas se menciona la celulosa regencrade de viscosa o amonig
co de 0xido de cobre, las poliamidas, tal y como se obtie-
nen por condensscién de la sal heximetilenodiaminica con

écido adipinico (Nylon 66) o de £~caprolactam (Nylon 6),
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los poliésteres de dos ébcidos bésicos, por ej. el 4cido -

tereftdlico o deido isoitélico y alcooholes bi- o polivelen

tes, (Dioles, Perileno o dacron) los polivinilos de por ej.
cloruro vinflico, acetato vinilidénico y sus polimerizados

mixtos, los poliacrilos de nitrilo acrilico (p. ej. dralon)
o los polimerizados mixtos de compuestos vinilicos y o esti
rol y nitrilo acrilico, ademés las poliolefinas, por ej.los
polietilenos o polipropilenos. Yambién pueden entrar en con
gideracién las tibras de cristal.

En luger de los isoclanatos y poliésteres, men -
cionados como ejemplo para los aglutinantes, se pueden enm
pleer también otros polimeros de adicidn o productos aptos
pare la condensacibn, o productos esterificables.

Como isociunatos se emplean isocianatos encubier
tos. i8tos son aquellos isocisnatos en los cuales estén es
tabilizados los grupos de lsocianato, por ej. por fenol o
alcohol. Los grupos fenbdlicos y de alcohol se disocian a
temperatura més elevada y dejan libres a los grupos de iso

cianato para su ulterior reaccidn.

Reldlvindicaciones

Descrita suficientemente la naturaleza del inven
to, asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica
das, son susceptibles de modificaciones de detalle, en =~
cuanto elteren su principio fundamental, iambién se hace
congtar que el invento corresponde & una solicitudes de pa
tentes presentadas en Alemania coh fechas de 2 de hoviem -~
bre de 1561, 18 de enero de 1962, 27 de abril de 1962y 7
de julio de 1962, bajo los ndmeros ¢ 33481 VIb/55f,. : -
G 34052 VIb/55E, G 34836 VIb/55f y G 35413 VIb/55f acogién
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dose, por lo tanto, & los beneficios que conceden los -
Convenios Internscionsles en vigor y siendo 1o que cons
tituye la e sencia del referidoc invento y por lo que se
solicita Patente de Invencidn por 20 afios, en Espafia =
"Procedimiento para la obtencidn de papel y material no
tejido, con fibras sintéticas", carecterizéndose por lo
gigulente:

18 ~ "Procedimiento pare la obtencidn de pape
les y material no tejido, con fibras sintéticas", carac
terizado por que las fibras se mezclan con un medio des
lizente y un aglutinente, que tienen un punto de fusidn
méa elevado que el medio deslizente, no debiendo mezclar

se entre si ambos componentes en e stado liquido; a mr-

tir de la pulpa de fibras se elsbora un velldn, lasg fi-

bras es{ tratadas 9o someten a una temperstura de 50-120%

C y seguidamente se endurece, después de Lo ocual, en o8
80 dado, se extrae por lavad el medio deslizante fue =
ra dé la fibra.

28 - Procedimiento seghn la reivindicscion 1, =
cars terizado porque como medio deslizante se emplea un
material de resina natural o sintético, 0 en forma de =
cera,

38 - Procedimiento Segin la reivindicacidn 2, =
carac terizado porque las resinas empleadas como mate -~
rial deslizmnte se utilizan en forma de jabones amonia-
cales,

48 - Procedimiento segun la reivindicacidn 1, -
caraoterizado porque como aglutinente se emplea un mate

rial condensable 0 polimerizable o apto para su esteri-
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58 - Procedimiento segun le reivindicacidn 4, ca-

zacion.

racterizado porque como aglutinante se emplea isociansto
¥y poliéster.

6¢ ~ Procedimiento segun las reivindicaciones 4 -
¥y 5, oaraéterizado porque el aglutinante se sgrega aceite

de silicona como medio deslizante,

7¢ ~ Procedimiento segun las reivindicaciones 1 y
6, caracterizadc porque las fibras se recubren con el me-
dio deslizante y & continuacidn se rodean con el agluti -
nante.

88 ~ Procedimiento segun las reivindiocaciomes 1 y
4, 5.y 6, caracterizado porque como medioc desl izante se —
empleea v.n resblandecedor insoluble en agua, & las fibras
suspendidas en agua ge les agrege el aglutinante en fomma
de polvo, no miscible en e stado liquido con el reblandece
dor, ¥y después de la formacidn del velldn en la mdquina -
de fabricar paﬁel se efectua el endurecimiento del agluti
nente.

ge ~ Procedimiento segun las reivindicaciomes -
1 - 8, caracterizado porque el medio deslizante y el aglu
tinante se agregan oomo mezcla intensa & 1a pulpa de fi -
bre en la tina de material.

108 - Procedimiento seghn las reivindicaciones 1,
2, 3, 4, 5, 6 y T, caracterizado porque el medio deslizan

te y el aglutinante con la pulpa de fibra se e gregen en -

la tine de meterisl en forma de fibras de mechdn.

118 - Procedimiento segin la reivindicacidn 10, o0&
rac terizado porgue las fibras de mechdn de aglutinente se
recubren oon el medio deslizante y después se le agregan a

le pulpa de fibra en la tina de meterial,.
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128 = Procedimiento éegﬁn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque una parte de les fibras sin
téticas se sustituye por fibras naturales.
132 - "Procedimiento para la obtencidn de papel y
meterial no tejido, con fibras sintéticas", tal y como -
queda substancialmente desorita en la presente Memoria e

ilustrada en los adjuntos M&ibujos,

Esta Memoris consfa d§ 21 hojas escritas a mdqui -

na por una sola cart.
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