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PATENTE
 DE
INTRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BANDAS DE TORCI-
DOS CELULOSICOS SUBSTITUTIVAS DEL FLEJE PARA EMBALAJE®, a
favor de ls razén social espsfiola, CLAYSON HISPANIA, S.4.,

domiciligada en BARCEILONA, Paseo de Gracia, nt 11,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén realizads con éxito en el
extranjefo, se refiere s un procedimiento pars ls fabri-
cacién de bandas de torcidos celuldsicos substitutivas del
fleje para embslsgje,

ués concretamente, la invencidén tiene por objeto
una transformacién de materiales, que de por s{ carecen de
resistencia mecédnica a la traccidn, para conferirles en
primer lugér una resistencia individual suficientemente
grande a los efectos de traccidén y en constituir oon estes

elementos asf preparados, una vanda de espesor calibrado
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y anchura prevista para cada c¢aso, en longitudes arbitra-

rias apropiadas para pernitir el arrollamiento en carretes
¥y su ulterior embleo para atado de embalaje.

En ls invencidn, entran en consideracién los materia-
les celuldsicos, especialmente los mis corrientes y econdmi-
cos, tales como cintas de papel de cualquier clase, cartuli-
nas u otros productos similares, comprendiendose en el pro-
ceso las sigulentes fases principsles, & saber:

18 Se toman cintas Qe papel o similar de dimensio-
nes lo mds uniformes posibles y mantenidas por sus extremos
gse las somete, en seco o en nimedo a una torsida, durante
lg cual se empalman en longitud otras cintas & fin de que
el torcido adquiers las 1ongitudes'convenientea. Cuando se
efectuan estos empalmes camblan los extremos de torsién én
la medida apropiada.

28, Fijacién del torcido: Cuando se tienen reali-
gzados los torcidos, si se han hecino en seco, se les impreg-
na con un adnesivo ligero y cuando es en ndmedo, la aumedad
la proporoiona este adnesivo,

38, Obtencién de la banda: Con les torcidos secos, "
se forman sobre un plano, agrupaciones de ellos, que reeultar&fé,
colatersles y a mgners de una banda. :

48, Encolado: Se somete & un tensado esta banda, reu-
niendo los cabos de cada extremidad y en esta disposicién
se sumerge esta banda en marcha continua en un tanque de en- ‘”
colaje, donde se halla en astado de fluidez un material resf- li
nice w otro sdecuado para efectuar un encolado fuerte, ;

58, Fijacién y calibrado de la banda encolada: A
megida que va salliendo la banda del bafio de encolaje pasa

por entre cilindros o calandras con pregién y temperaturs,
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en cuya fase se termina el sncolado y se estabiliza la
unidn colateral de los torcidos, reduciendo el grosor ade-
cuadamente al ancho de la banda y & la resistencia que se
na de exigir a esta,.

68, Almacenaje: la msrcna a través de los cilin.
dros es regida por el arrastre de un tambor de récogida,
sobre cuyo nicleo se va arrocllando ls bandas ya& seca y fina-
lizada para su ulterior aplicacidén sustituyendo a los fle-
Jes conocidos. _

La {ndole de la banda resultante permite cortarla
transversalmente con relativa facilidad, de aquf que puedan
ser utilizados para tal fin pequefios aparatos cortadores do-
tados de medios de engrapado simﬁltaneo, 0 engrapadoras de
meno que faciliterdn su empleo y tensado. Es tamvién posible
imprimir sobre ella, debido a la condicidn compacta de su
superticie,

1a invencibn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada & la practica en otras formas de realizscién que di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la
descripcién, a las cuales alcanzard iguslmente la proteccidn
que se recaba, Podrd, pués, ser construido en cualquier forma
y tamafio, con los materiales y medios mas adecuados al proce-
80 que se describe Yy utilizandq en lss bsndas los colores,
anuncios y propagands mis adecuados e cada case, por gquedar

todo ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Desorito el objeto de la ianvencién, lo que se decla-
ra como no divulgado ni préecticado en Espafia, comprende las
siguientes reivindicaciones:

1, Procedimiento para la fabricacidén de bandas de
torcidos celulésicos sustitutivas del tleje para embslsje,
carscterizado esencialmente por el hecho de tomgr como mate-
rial base, tiras de papel, o similar, a las cualeg =e somete
a un proceso inicial de torcido en estado pﬁmedo con hugec-
tante adnesiveo, o en seco, splicando despuds este humectante,
resultando torcidos o cordones & los cuales se somete & las 8i-
guientes operaciones; 18 fijacidn del torcido per secaje del
humectante, 22 obtencidn de la banda mediante acoplamiento co-
lateral de los torcidos secos, para gque en su mismo plano
completen le snchura que se desea obtemer psra aquella, 38
tensadﬁ de este acoplamiento. por traccidn conjunta de los
cabos de la miama, 42 encolsje por paso de la banda en mar-
cha continua, en inmersién en un tanque, gque contiene una
resina, material resfnico u otro spropiado, en estado de
fluideez, haciendose el encolado colateral de los torcidos
que forman el agrupamiento, 5% frijgeién y calipbrado de la
banda enéolada, mediante paso de la misma por entre oilin-
dros o calandras con presiln y cselor, en cuya fase queda
estabilizado el encolsdo colateral de los torcidos elemen~
tales, passando en su mgrcha continua al carrete de recogida

pars su almscenaje.
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28, Procedimiento para la tabricacibn de bandas de
torcidos celulésicos substitutivas del fleje para empalaje.

Segin se describe y reivindica en lg presente memo-
ria que consta de cinco pdginas toliadas y escritas a mé-
quina por uns sola de sus caras,

Madrid, a 29 de Septiembre de 1962

0LA¥SON HISPANIA, S.A.
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