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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de una

por _VEINTE . afios en Espaiia, por. " MEJORAS EN LOS
SISTEMAS DE.PREFABRICAR.VIGUETAS. DE. HORMIGON.A. PIE.

a favor de

DON_PEDRO. MOTA. VARO.....o oo

domiciliodo en .MADRID.= Tres Cruces, 7. ... ..

INVENTORs..El .mismo.solicitanie, de nacionalidad.eapaffola,
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La invencion a que se refiere la presente Memoria oonstituye
une novedad industrial, con caraoteristiocas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacion exclusiva que por ella se
solicita, de aouerdo con lag prescripciones del Estatuto vigente de
la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1929, texto refundi-
do, publicado el 30 de Abril de 1,930,

Un objeto de la imvencion prevé dotar a los constructores de
medios que les permitan prefabrioar & pié de obra las viguetas qué"
las necesidades del trabajo vayan exiéiendo, ¥ que dichas viguetas
puedan ser ejecutadas en éantidad y medidas susceptibles de wvariarse
& voluntad,

Se pretende asi simplifiocar el costo en la construcciom de es-—
tructuras al suprimir gastos de tramsporte, al propio tiempgAque oon-
seguir un sensible aceleramiento en el proceso de trabajo de las mis-
mas,

Otro objeto de la invenoidn tiene por finalidad facilitar nuevos|
v simplificados medios de construir estas viguetas para lo que se dis-
pone dé unidades transportables de moldes, susceptibles de constituir
un dispositivo armable modularmente y de recuperacidn répida,

Més particularmente, el sistema para prefabricar viguetas de
hormigbn a pié de obra, sobre el que reocae la presente Patente, se
ocupa en la tarea de resolver los problemas gue las nuevas técnioss
de construccion suscitan y que en la actualidad se encuentran por re-
golver. ‘

Tal es el grave inconveniente que resulta de tener que transpor-
tar las viguetas desde la fébrica a la obra, no siempre ocercana a ésta'

Como problema derivado del expuesto, se deduce el encarecimiento
de estos imprescindibles elementos, y el retraso en la ejecuoidn, que
en cirounstancias motiva la irregularidad del suministro.

Otro problema afecta & las viguetas mismas, servidas en medidas
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- Standard ¥ Que no giempre se ajustan a las necesidades de la obra, -

Con la invencidn que nos ocupa, todos estos problemas quedan
segin se ha dicho, resueltos de uns forms perfecta ¥y sencilla al mis-
mo tiempo, por lo que es de esperar que su puesia en préctica susoite
5 en los medios interesados la consiguiente atencién.

Se describe el sistema ocon ayuda de los dibujos que se adjuntan)
en los que se ha representado a titulo de ejemplo no limitativo, una
forma preferible de realizacidn, materidlizada en la ejecucidnm de ﬁﬁ
molde miltiple en disposicidn de s,

10 la Pig. 2% muestra ﬁn elesmento auxiliar que permite efeotuar la
extraccidn répida en las viguetes ya fragusdas oontenidas en los mol-
des, y més oonoretamente desarmar estos para extraer aquellas,

Estén constituidos estos moldes, por unas bases tubulares rec—

tangulares (1), independientes, que se apoyan y alinean sobre el te-
15 rreno explanado elegido para llevar a efecto la ejecucidn. |
Por medio de unos tabiques que son propiamente los que dan &
la vigueta su configuraoién oonvencional, y que estén constituidos
por le unibén permanente de dos perfiles (3) y (2), que forman wn tubo
exagonal provisto de dos aletas planas verticales, se forman megin
20 muestra el dibujo moldes sucesivos, tantos ocomo se quiera,
Estos moldes, que son independientes entre sf, estén abiertos ey
toda su longitud por la parte superior y en sus dos laterales.

Posteriormente son cerrados en diohos exiremos por medic de unog

cuerpos (5), que son propiamente seociones de vigueta, que pueden ser
25 desplazadas a voluntad dentro del molde propiemente dicho psra deter—
minar la longitud del mismo.

Bstas tapas (5) tiemen realizados orifioios que permiten atraved

ssr por los mismos redondes, que en el acto de conformacidn de la viw
gueta quedarén embebidos en el hormigdn.

30 El conjunto se rigidisa por medio de umos pasadores roscados (7)




~ que atraviesan lateralmente los tabiques formadores de los moldes, -
que & los efectos oportunos estédn perforados en alineacidn coinciden-
te y dotados de ocsbezas de roscado,

Una vez armados todos‘los moldes y previéta la longitud que han'
5 de tener las viguetas, se vierte en el interior de cada uno el hormi-
gén que se enrasa a la altura conveniente, dejéndose fraguar durante
el tlempo necesario,

Solidificada la vigueta, se procede a retirar los pasadores (7).

Seguidamente y con ayudé del dispositivo ropresentado en la Fig.
10 28 se procede a extfaer el elemento ya construido.

Para ello, se enocaja en el canto de uno de los tabiques, el dien|
te fijo (9) y se introduce el mévil (10) en ol tabique siguiente., Al |
girer el husillo (B8), el diente (10) se desplazar§ separando los tabi-|
gques que forman un cuerpo de molde y liberando & la vigueta que serd
15 sacada por uno cualquiera de sus frentes y oon s0lo retirar del ﬁismo
la correspondiente tapa (5).

Para oasos en que se precise obtener viguetas de grén longitud,
80 ha ﬁrevisto roder prolongar cualquiera de las wnidades de moldes,
para 1o que los tabiques que conforman las mismas, estén dotados alter!
20 nadamente de planos de enchufe (4).

Por todo lo expuesto, y sin recurrir a mayores consideraoiones,
quedan patentes las interesantes ventajas que del sistema desorito se
désprenden. Ventajas éstas que no son més que una consecuencisa légica
de las condiciones que en el mismo se oumplen y que enumerativamente
& se destacan a manera de corolario,

1¢,.- Permite fabricar viguetas a pié de obra,

2%, Permite ejecutar estas viguetas en nimero y longitud adecuad

das & oada caso.

3%~ Los moldes con que éstas se fabrican son robustos y se

0 .
3 montan y dessrman con rapidez y f&cilmente,




- " 48s~ Lom oitados moldes son fdcilmente transport!bl!s gpuZden;-
ocombinarse segin exigenciss,

Hecha la descripeidn precedente, hemos de afiadir, que los de-
talles de realizacidn de 19,' idea expuesta, puedén variar, sin que por'
5 ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que -se desprende de

los pérrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguiente

N _O0 T a
En resumen: La Patente de Invencion que se solicita, reoaeﬁ

sobre las reivindioaciomeg aiguiente:e;;
19 18,~ MEJORAS EN L0S SISTRMAS DE PREFABRICAR VIGUETAS DE HORMI-
GON A PIE DE OBRA, ocarascterizadas porque consisten esencialmente en
formar por medio de médulos desmontables mos moldes ampliables, taptT
longitudinal como transversalmente, cuyos moldes e;stin oonstituidos
Por mna base tubular recténgular & cuyos lados se acoplan dos tabi-
15 : quee, cada uno de los cuales tiene la misma longitud que la base, y
que en su parte central y en el sentido de su longitud conforman un
tubo exagonal que es atravesado transversalmente por un pasador roscs-
do quevsolidariza entre sl a lag distintas unidades molde,

; 2%,~ MBJORAS EN LOS SISTEMAS DE PREFABRICAR VIGUETAS DE HORMIGQN

20 A PIE DE OBRA, caraotérizadas segin la anterior reivindiocacién, ¥ por-

que ademfs dispone de unos topes correderas a lo largo del molde de

vigueta para delimitar la longitud de la misms y en ouyas caras hay

realizados taladros por.los que se introducen otros tantos redondos dg
hierro acerado que una vez vertido el hormigdn en masa en la cavidad
25 del molde, quedarén embutidos en el mismoy igualmente dispone de pla-
nos de enchufe alojados alternativamente en los tubos exagonales oen~ |
trales y cuys finalidad es poder prolongar cuaslquiera de las unidades
de molde para la fabricacion de viguetss de grén longitud,

3%,~ MEJORAS EN LOS SISTEMAS DE FREFABRICAR VIGUETAS DE HORMT-

30 GON A PIE DE OBRA, caracterisadas seglm las reivindicaciones 1% y 28,
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porque ademés t;.ispone de un elemento auxiliar para desacoplamiento ded
las unidades molde, consistente en un husillo con mengo de accionma~
miento que lleva alojado un diente limitado lateralmente en su desplad
zamiento por un tope solidariamente unido al husillo teniendo &ste la
parte terminel roscada em la que se desplaza otro diente mévil, por
lo que al encajar smbos dientes en los tabiques contiguos de los pér-
files del molde y accionar el husillo, se separan las piegas con lo
que se puede extraer la vigueta, -
4%,~ Se reivindica por ﬁltimo,f'c‘\omo objeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Inveﬁcion que ge solicitas " MEJORAS EN LOS SIS- _
TEMAS DE FREFABRICAR VIGUETAS DE HORMIGON A PIE DE OBRA *,
Todo conforme queds desorito y reivindicado en la presenie Me-
moria que conszta de seis piginas mecanografiadas y dibujos adjuntos,
Madrid, 28 de Septiembre de 1962
ALFONSO UNGRIA
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