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La invención a que se re f ie re  la  presente Memoria oonstituye 

una novedad in d u stria l, con c a ra c te rís tic a s  y ventajas que la  haoen 
merecedora del p riv ileg io  de explotación exclusiva que por e l la  se 
so lio ita , de aouerdo con las  prescripciones del Estatuto vigente de 
l a  Propiedad In d u stria l de fecha 26 de Ju lio  de 1929, texto  refundi­
do, publicado e l 30 de Abril de 1.930.

Un objeto de la  invención prevé dotar a los constructores de 
medios que le s  permitan prefabrioar a pió de obra la s  viguetas que 
la s  necesidades del trabajo  vayan exigiendo, y que dichas viguetas 
puedan ser ejecutadas en cantidad y medidas susceptibles de variarse  
a voluntad.

Se pretende a s i sim plificar e l costo en la  construooian de es­
truc tu ras a l  suprimir gastos de transporte, a l  propio tiempo que oon- 
seguir un sensible aceleramiento en e l proceso de trabajo  de las mis­
mas.

Otro objeto de la  invenoiÓn tiene  por fina lidad  f a c i l i t a r  nuevos 
y sim plificados medios de constru ir estas viguetas para lo  que se dis­
pone de unidades transportables de moldes, susceptibles de co n stitu ir  
un d ispositivo  armable modularmente y de recuperación rápida.

M&s particularmente, el sistema para prefabrioar viguetas de 
hormigón a pió de obra, sobre e l que reoae la  presente Patente, ae 
ocupa en la  ta rea  de resolver los problemas que la s  nuevas tóonioas 
de construcción suscitan y que en la  actualidad se encuentran par re ­
solver.

Tal es e l grave inconveniente que re su lta  de tener que transpor­
ta r  la s  viguetas desde la  fáb rica  a la  obra, no siempre oeroana a ésta.

Como problema derivado del expuesto, se deduce e l encarecimiento 
de estos imprescindibles elementos, y e l re tra so  en la  ejeouoión, que 
en circunstancias motiva la  irregularidad  del suministro.

Otro problema afecta  a las  viguetas mismas, servidas en medidas
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Standard y que no siempre se a justan  a las necesidades de la  obra.

Con la  invención que nos ocupa, todos estos problemas quedan 
según se ha dicho, resueltos de una forma perfecta y se n c illa  a l  mis­
mo tiempo, por lo  que es de esperar que su puesta en p ráctica  ausoite 
en los medios interesados la  consiguiente atención.

Se describe e l  sistema con ayuda de los dibujos que se adjuntan 
en los que se ha representado a t i tu lo  de ejemplo no lim ita tivo , una 
forma p re fe rib le  de realización , m aterializada en la  ejecución de un 
molde m últiple en disposición de usó.

La Fig. 2" muestra un elemento au x ilia r  que permite efectuar la  
extraociÓn rápida en la s  viguetas ya fraguadas oantenidas en los mol­
des, y más concretamente desarmar estos para ex traer aquellas.

Están constitu idos estos moldes, por unas bases tubulares rec­
tangulares ( i ) ,  independientes, que se apoyan y alinean sobre e l te ­
rreno explanado elegido para llev a r a efecto la  ejecución.

Por medio de unos tabiques que son propiamente los que dan a 
la  vigueta su configuración convenoional, y que están constituidos 
por la  unión permanente de dos p e rfile s  (3 ) y ( 2), que forman un tubo 
exagonal provisto de dos a le tas planas v e rtic a le s , se forman según 
muestra e l dibujo moldes suoesivos, tantos oomo se quiera.

Estos moldes, que son independientes entre s i ,  están abiertos e: 
toda su longitud por la  parte superior y en sus dos la te ra le s .

Posteriormente son cerrados en diohos extremos por medio de unot 
ouerpos (5 ), que son propiamente seociones de vigueta, que pueden ser 
desplazadas a voluntad dentro del molde propiamente dicho para deter­
minar la  longitud del mismo.

Estas tapas (5 ) tienen realizados o rifio io s  que permiten atrave­
sar por los mismos redondos, que en e l acto de conformación de la  v i­
gueta quedarán embebidos en el hormigón.

El conjunto se rig id iz a  per medie de unos pasadores roscados (7]
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que a traviesan lateralm ente los tabiques formadores de loe moldee, 
que a los efeotos oportunos están perforados en alineación coinciden- 
te  y dotados de cabezas de rosoado.

Una vez armados todos los moldes y prevista  la  longitud que han 
de tener las  viguetas, se v ie r te  en e l in te r io r  de cada uno e l hormi­
gón que se enrasa a la  a ltu ra  conveniente, dejándose fraguar durante 
e l  tiempo neoeeario.

Solidificada la  vigueta, se procede a r e t i r a r  los pasadores (7 ).
Seguidamente y con ayuda del d ispositivo  representado en la  Fig. 

2* se procede a ex traer e l elemento ya construido.
Para e llo , se encaja en el canto de uno de los tabiques, e l dien 

te  f i j o  (9) y se introduce e l móvil (10) en e l tabique sigu ien te . Al 
g ira r  e l h u s illo  ( 6), e l d iente ( 10) se desplazará separando los ta b i­
ques que forman un cuerpo de molde y liberando a la  vigueta que será 
sacada por uno cualquiera de sus fren tes  y oon solo r e t i r a r  del mismo 
la  correspondiente tapa (5 ).

Para oasoa en que ee precise obtener viguetas de gran longitud, 
se ha previsto  poder prolongar cualquiera de las  unidades de moldes, 
para lo  que los tabiques que conforman la s  mismas, están dotados a l ta r  
nadamente de planos de enchufe (4).

Por todo lo  expuesto, y s in  re c u rr ir  a mayores consideraciones, 
quedan patentes las in teresan tes ventajas que del sistema desorito  se 
desprenden. Ventajae éstas que no son más que una consecuencia lógica 
de la s  condiciones que en e l mismo se cumplen y que enumerativamente 
se destacan a manera de corolario .

1* .- Permite fab rica r viguetas a pió de obra.
2* .- Permite e jecu tar estas viguetas en número y longitud adecua­

das a oada caso.
3*.— Loe moldes oon que éstas se fabrican son robustos y se 

montan y desarman con rapidez y fáoilmeñte.
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281 14 7ransportables y pue(4*«- Loa citados moldea son fácilmente transportab les y'pu&denr 
oombinarsa según exigencias.

Hecha la  descripción precedente, hemos de añadir, que los de­
ta l le s  de rea lización  de la  idea expuesta, pueden v a ria r , s in  que por 
e llo  cambie la  esencia de la  invención, que es la  que se desprende de 
los párrafos que anteceden y la  que se reiv ind ica en la  siguiente

N O T A
En resumen! La Patente de Invención que se s o lic i ta ,  recaerá 

sobre la s  reivindicaciones siguientes!
1*.- MEJORAS EN LOS SISTEMAS DE PREFABRICAR VIGUETAS DE HORMI­

GON A PIE DE OBRA, caracterizadas porque consisten esencialmente en 
formar por medio de módulos desmontables unos moldes ampliables, tant< 
longitudinal como transversalmente, cuyos moldes están constituidos 
por una base tubular rectangular a cuyos ladoe se acoplan dos tab i­
ques, cada uno de los cuales tiene  la  misma longitud que la  base, y 
que en su parte  oentral y en e l sentido  de su longitud conforman un 
tubo exagonal que es atravesado transversalmente por un pasador rosca- 
do que so lidariza  entre s i  a la s  d is tin ta s  unidades molde„

2*.- MEJORAS EN LOS SISTEMAS DE PREFABRICAR VIGUETAS DE HCRMIG(jN 
A PIE DE OBRA, caracterizadas según la  an terio r reivindicación, y por 
que además dispone de unos topes correderas a lo  largo del molde do 
vigueta para delim itar la  longitud de la  misma y en cuyas oaras hay 
realizados taladros por los que se introduoen otros tantos redondos de 
h ierro  acerado que una vez vertido e l hormigón en masa en la  cavidad 
del molde, quedarán embutidos en e l mismo; igualmente diapone de pla­
nos de enchufe alojados alternativam ente en los tubos exagonales oen- 
trá le s  y cuya fina lidad  ea poder prolongar cualquiera de las  unidades 
de molde para la  fabricación de viguetas da grán longitud.

3* .- MEJORAS EN LOS SISTEMAS DE PREFABRICAR VIGUETAS DE HORMI­
GON A PIE DE OBRA, caracterizadas según la s  reivindicaciones 1" y 2*,
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porque además dispone de un elemento a u x ilia r  para desaooplamiento de- 
la s  unidades molde, consistente en un h u s illo  con mango de acciona­
miento que lleva  alojado un diente lim itado lateralm ente en su despla­
zamiento por un tope solidariamente unido a l  h u s illo  teniendo éste  la  
parte  term inal roscada en la  que se desplaza o tro  diente móvil, por 
lo  que a l  encajar ambos dientes en loa tabiques contiguos de loa per­
f i le s  del molde y accionar e l hu sillo , se separan la s  piezas con lo  
que se puede extraer la  vigueta.

4* .- Se reiv ind ica por último, como objeto sobre e l que ha de 
recaer la  Patente de Invención que se s o lic ita !  " MEJORAS EN LOS SIS­
TEMAS DE PRBFABRICAR VIGUETAS DE HORMIGON A PIE DE OBRA

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en la  presente Me­
moria que consta de se is  páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 28 da Septiembre de 1%2
ALFONSO UNIRIA
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