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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

" D E

UNA PATEATE DE INVENCION, POR VEINTE AÑOS, EN ESPAÑA,

A FAVOR DE VIDRIERA DE CASTILLA, S .A . "VICASA", DE 

NACIONALIDAD ESPAÑOLA, RESIDENTE EN MADRID, CALLE DE 

AIMAGRO, NS.28, ^

" s o h y g:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA LA FABRI­

CACION DE^ARTICULOS DE VIDRIO ESMALTADO Y TEMPLADO...



 ̂ La general aceptación p°r parta de io ¿  cODs.uqtido-

res da lo s  artícu los de v idrio  templado destinados a ap li­

caciones ta les  cOmP us°s dPmásticOs en general y serv icio  de 

mesa en particu lar, dadas la s  características de resistencia 

a l choque y al calor superiores a las de la  loza y  simila­

res que l ° s  misnog poseen, llevó  a l ° s  fabricantes de tales 

artícu los ya hacia l ° s  años treinta  del presente s ig lo  a 

pensar en la  realización  o producción en serie  de ta les  a r t í­

culos, como re fle ja n  un sinnúmero de patentes americanas, in­

glesas y  francesas de la  alududa época, c°n objeto de llegar 

a c ifra s  de producción y  a costos realmente competitivos.

3?or e l mismo eamino, segtín re fle jan  ta las patentes, 

se adoptaron por l ° s  diferentes fabricantes de ta les  países 

instalaciones que permitieran, mediante e l empleo ge compo­

siciones v it r if ica b le s  apropiadas, tanto la  fabricación  ma­

siva en continuo de ta les  productos, como su rea lización  en 

una fase  que pudiéramos llamar tínica, ya que resume las ope­

raciones subsiguientes a l m°ldeo de la  masa vitrea salida del 

hPrno de fusión del v id rio , lo. que no fuá si$o una aplicación 

de métogps anteriormente ya adoptados para e l v idrio  plano.

A sí, se comenzó por la  un ificación  de las fases de 

recocido y temple, habiéndose llegado ya en el año 1936 a a- 

prOvechar la misma fase de temple para la  v it r if ica c ió n  de 

io s  esmaltes v it r if ica b le s  mediante l ° s  cuales se dota even­

tualmente a talas objetos de una decoración o simplemente se 

le s  hace OpacOs.

LOs productos fabricados mediante ta les  instalacio­

nes, procedimientos y  composiciones v it r if ica b le s  se conocen 

en España, pese a que hasta la  fecha no existe ninguna instat 

lación  para llevar a cabo una fabricación  masiva, tínica que
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pueda p erm itir  p r e c io s  com petitivos  con l o s  de l o s  fa b r ica n ­

te s  ex tran jeros  in c lu so  tenida en cuenta la  p ro te cc ió n  aran­

c e la r ia  a ctu a l a la s  fa b r ica c io n e s  más o menos artesanas e -  

x is te n te s  en nuestro p a ís , debido a que en e l caso que nos o -  

S cupa la  sim ple observación  d el producto por un té cn ico  v id r ie ro  

perm ite conocer su proceso  de fa b r ic a c ió n  del mismo modo que 

su com posición , y  ta lb s  produ ctos  han venido importándose en 

España, aparte d esfigu ra r  en numerosas r e v is ta s  y propaganda 

com ercia l divulgadas en nuestro p a ís , ex is tien d o  igualm ente 

p u b lica c io n e s  que se r e f ie r e n  a ta les, in s ta la c io n e s  y  p roce­

d im ientos.

S in  embargo, t a le s  in s ta la c io n e s  y  procedim ientos 

con ocid os  actualm ente pueden ser m ejorados o p erfe cc ion a d os , 

m ejoras y  perfeccion am ien tos é s to s  que, con una misma c a l i -  

dad de produ cto , permiten una red u cción  de mano de obra y  un 

abaratamiento dqla maquinaria empleada, eon la  con sigu ien te  

redu cción  de c o s to s .

Por e l l o ,  l a  idea perseguida con la  presente paten­

t e  es l a  de que la. F ábrica  actualm ente en con stru cción  en Es- 

20 paña de la  s o l i c i t a n t e ,  a l  u t i l i z a r  lo s  presentes p e r fa c c io ­

namientos , pueda com petir no ya solam ente en e l  mercado na­

c io n a l,  .in clu so  en e l  supuesto de desaparición  da toda pro­

te c c ió n  aduanara, s in o  in clu so  en lo s  mercados ex tran jeros 

con lo s  fa b r ica n tes  de o tros  p a ís e s , puesto que t a l  fá b r ic a  

2 g se h a lla  proyectada para l le v a r  a cabo una fa b r ic a c ió n  en

s e r ie ,  autom ática y continua, de l o s  productos que nos ocupan.

Tal idea  c o n s is te , en gen era l, en datar a la  in sta ­

la c ió n  de fa b r ic a c ió n  de artícu lcss  de v id r io  templados y es­

m altados (por t a l  in s ta la c ió n  entendemos: una del t ip o  d e s c r i­

ta  sumariamente en l o  que antecede, en la  cual se r e a liz a  s i -30
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igultáneamente a  l a  s a lid a  d e l horno de fa b r ic a c ió n  d e l v i ­

d r io ,  despuás d e l moldeo autom ático del o b je to  de que se  

t r a te , e l  decorado, secado del esm alta, re co c id o  y  temple 

d e l v id r io )  de un d is p o s it iv o  de. soplado de a ire  f r í o  re ­

lativam ente para e l  tem ple d e l o b je to  p r o v is to  de ca n a liza ­

c ion es  d ir ig id a s ,  a p a r t ir  de un c o le c t o r  comdn, hacia  t r e s  

s e r ie s  de ca ja s  de sop la do , co locad as substancialm ente a uno 

y  o tro  lado y  p or  encima del o b je to  a tem plar.

E l o b je to  de la  invención  co n s is te  fundamentalmen­

te  en prever que lo s  extremos da t a le s  ca n a liza c ion es  de so­

plado que desembocan en d ichas ca ja s  están p r o v is to s  de me­

d ios  que permitan e l  ráp ido acoplam iento de d iversas  c la se s  

da t a le s  ca ja s  de sop la d o , a su vez  p ro v is ta s  de medios de 

rápido enganche a ta le s  extremos de la s  ca n a liza c ion es  en 

cu e s tió n .

E llo  perm ite, con una misma in s ta la c ió n , la  r e a l i ­

zación  d e l temple en o b je to s  o a r t íc u lo s  de la s  más d iversas 

form as, ta le s  como p la t o s ,  vasos , ta za s , fu e n te s , e t c . , e t c .

En e fe c to ,  terminado e l  temple de una s e r ie  de ta ­

l e s  o b ja to s , basta desacoplar la s  ca ja s  apropiadas para e l  

tem pla de dicha s a r ie  y  acop lar seguidamente o tras  ca ja s  a -  

propiadas a la  forma d e l o b je to  de la  nueva s e r ie  a fa b r ic a r ,  

y  a s í  sucesivam ente, segdn la s  d iversas  s e r ie s  de o b je to s  de 

forma d is t in ta  que convenga fa b r ic a r ,  perm itiendo con e l lo  e -  

v i t a r ,  por un lado tenar que d isponer de una in s ta la c ió n  de 

tem ple para cada t ip o  de o b je to  a r e a l iz a r  y  p or o tro  la  ma­

no de obra n ecesaria  para acop lar a la  in s ta la c ió n  de fa b r i ­

ca c ió n  en continuo una in s ta la c ió n  de tem ple d is t in ta  cada 

vez  que se cambie de o b je to  a tem plar, operación  más com pli­

cada que e l  sim ple cambio da ca ja s  de soplado p r e v is ta s .
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„  Como m ejoras suplem ehtarias en la  in s ta la c ió n

que nos ocupa y  con id é n tico  f i n  a l antas, c ita d o , se  pre­

vén en la  presente in ven ción , la s  con s isten tes  en su b s ti­

tu ir  la s  toberas anteriorm ente u t il iz a d a s  en estas in s ta ­

la c io n e s  de soplado por unas ranuras u o r i f i c i o s  p re v is ta s  

en la s  ca ja s  antes mencionadas, que perm iten una mayor h o - 

mogenidad d e l soplo da temple sobre  la s  p ieza s  o a r t íc u lo s  

a tem plar, que, como es con ocid o , c ir cu la n  en continuo en tre  

ta le s  ca jas  impulsadas por un movimiento de t r a s la c ió n , e -  

ventualmente combinado segdn e l  género de a r t íc u lo  a tra ta r , 

con otro  de ro ta c ió n , y  la  de dotar a ta le s  can a lizacion es  

de soplado y  ca jas  p ro v is ta s  de ranuras u o r i f i c i o s  de pro­

y e cc ió n  del f lu id o  de soplado de medios f l e x i b l e s  que per­

m iten su aproxim ación o alejam iento del o b je to  a tem plar, 

perm itiendo a s i  una s o la  s e r ie  de ca ja s  r e a l iz a r ,  s in  s u b s t i-  

tu ic ió n ,  e l  temple da o b je to s  d ife r e n te s , pero de forma más 

o menos p arecid a , siendo tínicamente n ecesaria  la  s u s t itu ic ió n  

antes p re v is ta  en l o s  casos  de o b je to s  de tamaSo y forma t o ­

talmente d isp a res .

Por tíltim o, hemos de hacer constar que l o s  p e r fe ­

ccionam ientos o b je to  de l a  invención  comprenden asimismo la  

r e a liz a c ió n  en fa se  tín ica, a p a r t ir  d e l molde de conforma­

c ió n  de o b je to  fa b rica d o  con la  masa v it r e a  que s a le  d e l hor­

no de fa b r ic a c ió n  del v id r io ,  d e l esmaltado y  temple d e l ob­

je t o ,  s in  necesidad  de u l t e r io r  calentam iento de t a l  o b je to ,  

ya que se aprovecha e l  c a lo r  remanente después del moldeado 

para la  v i t r i f i c a c i ó n  del esm alte, conform e a l o s  procedim ien­

to s  e in s ta la c io n e s  conocidos con l o s  que es com patible la  

invención  y  que permiten una mayor economía de tiem po, costo  

y  mano de obra .
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^ Lógicam ente, lo a  perfeccion am ien tos o b je to  de l a

in ven ción  pueden ser rea liza d o s  segán un sinnúmero de va­

r ia n te s  por lo  que con ciern e  a la  materialidad de l o s  me­

d ios  empleados para l a  aproxim ación, a le ja m ien to , engan- 

5 che y  s u b s t ita ic ió n  de la s  ca jas  de. soplado que nos ocupan 

a la s  ca n a liza c ion essd e  f lu id o  de sop la d o , a s í  como p or lo  

que resp ecta  a la  s e cc ió n  de lo s  o r i f i c i o s  o ranuras de so ­

p lad o , todos l o s  cu a les  deben ser  considerados comprendidos 

dentro de la  idea que nos ocupa.

10 N O T A

En resumen, e s ta  p atente  de invención  s e  contrae 

a la s  re iv in d ica c io n e s  s ig u ie n te s :

1& .- P erfeccionam ientos en la s  in s ta la c io n e s  para 

la  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de v id r io  esmaltado y  templado, 

ca ra cte r iza d o s  porque con sisten  en dotar a t a le s  in s t a la c io ­

nes de un d is p o s it iv o  devtem ple, c o n s titu id o  por un c o le c t o r  

comán del f lu id o  de soplado p r o v is to  de conductos que lle v a n  t 

t a l  f lu id o  de soplado a sendas c a ja s , situadas a ambos lad os  

y  en l a  p a rte  su p e rio r  d e l a r t íc u lo  de v id r io  eventualmente 

20 esmaltado a tem plar, y  p ro v is to  de m edios, d ispu estos  en ta ­

l e s  conductos y  ca jas  de sop lado , de aproxim ación y  a lejam ien­

to  de ta le s  ca ja s  del o b je to  a temp&ar, a s i  como de elem entos 

para e l  acoplam iento y  su& stituéción  rápidas de s e r ia s  d i fe ­

ren tes  de ca ja s  en lo s  extremos de t a le s  con d u ctos.

25 2 3 .-  P erfeccion am ien tos, segán la. r e iv in d ic a c ió n  la ,

ca racterizad os  porque e l  a le ja m ien to , eventualmente la  s u s t i ­

tu c ió n  de la s  ca jas  de. sopeado y /o  su aproxim ación antes c i ­

tados son re a liza d o s  de conform idad con la s  e x ig en cia s  d el 

o b je to  a tr a ta r  en cada ca so .

3 3 .-  P erfeccion am ien tos, segán la s  re iv in d ica c io n e s30
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J.a y  2^, caracterizad os  porque la s  mencionadas ca ja s  de 

soplado son p ro v is ta s  de ranuras, eventualmente o r i f i c i o s  

de sop la d o .

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES 

PARA LA FABRICACION DE VIDRIO ESMALTADO Y TEMPLADO", s e -  

gdn quedan d e s c r ito s  y  re iv in d ica d a s  en la  precedente me­

m oria y  nota r e iv in d ic a to r ía , que constan de 7 páginas 

m ecanografiadas.
2  8 S E P . 1962

VIDRIERA DE CASTILLA, S, A,
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