MEMURIA DESCRIPTIVA

DE

UNA PATENTE DE INVENGIVN, PUR VEINTE ARuS, EN ESPARA,
A PAVUR DE VIDRIERA DE CASTITLA, S.A. »VICASA», DE

NACTVNALIDAD ESPANLA, RESIDENTE EN MADRID, GALIE IE
ATIIAGRU, Ne.28, V
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wPERFECCI WAMTENTUS EN IAS INSTALACIVUNES PARA LA FABRI-
CACTIUN DE ARTICULUS DE VIDRIV ESMALTADY Y TEMPLADU».
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5 La general aceptaci¥n pOr parte de 10s ¢Onsupido-

rex da los_arﬁiculos de vidri© templadl destinad®s a apli-
cacivnes tales eom® usOs d@CmésticC®s en general y servieil de
mesa en particular, dadas las caracterfsticas de resistencia
al chOque y al callr superifOres a las de la 1l%za y simila-
res que 1%z mismVs pYseen, llevd a los fabricantes de tales
art{cul®s ya hacia 10s afi0s treinta del presente siglo &
pensar en la realizacidn © prOduccin en serie de tales arti-
culOs, %m0 reflgjan un sinndmer® de patentes américanas, in-
glesas y francesas de la alududa ép®ca, cOn Objet® de llegar
& cifras de prOducci®n y a cOstiOs realmente cOmpetitivOs,

POor el mism© camin®, segin reflejan tales patentes,
se adSpitardn pOr 10s diferentes fabricantes de tales paises
instalaciOnes que permitieran, mediante el emple® de c¢OmpO-
sici%nes vitrificables aprOpiadas, tanto la fabricac2%n ma=-
siva en ceontinul de tales prOductfs, e¢Om0.su realizacidn en
una fase que pudieramOs llamar dnica, ya que resume las Ope-
racilnes subéiguientes al m01de® de la masa vitrea salida del
hOrn® de fusi®n @el vidri®, 10 que n® fué sip® una aplicaci¢n
de mét°d0s anterivrmente ya adlptad®s para el vidrio plano;

4s{, se c%menzd por la unigicacian de las fases de
recCcid® y temple, habiend®se 1llegad® ya en el afi® 1936 a g-
prOvechar la misma fase de temple para la vitrificaci®n de
10s esmaltes vitrificables mediante 19s cuales se d%ta even-
tualmente a tales ObjetOs de una decOraci®n O simplemente se
les hace OpacPs,

LOs productPs fabricad®s mediante takes instalaciO-
nes, prOGe&imientps ¥ cOmpOsicifnes vitrificables se cOnlecen
en Espalla, pese a que hasta la fecha ﬁO existe ninguna instas

lacidn para llevar a cab® una fabricaci%n masiva, Ynica que
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puede permitir precios competitivos con los de los fabrican-
tes extranjeros incluso tenida en cuenta la proteceidn aran-
celaria actual a las fabricaciones més o menos artesanas e-
xistenter en nuestro pafs, debido & que en el caso gue Nos o-
cupa la simple observacidn del produecto por un téenico vidriero
permite conocer su proceso de fabricacidn del mismo modo que
su composicidn, y takés productos han venido importdndose en
Espafia, aparte deafigurar en numerosas revigtas y propaganda
comarcial divulgadas en nuestro pais, existiendo igualmente
publicaclones gue se refieren a tales instalaciones y m-oce-
dimientos.

Sin embargo, tales instalaclones y procedimientos
conocidos actualmente pueden ser mejorados o perfeccionados,
nejoras y perfeceionamientos éstos que, con una misma cali-
dad de producto, permiten una reduceién de mano de oﬁra ¥ un
abaratamiento dela maquinaria empleada, con la eonsiguienfe
reduceidn de costos. ‘

Por ello, la idea perseguida con la presente paten-
te ez la de que la Fdbrica actualmente en construeccidn en Es-
pafia de la o licitante, al utilizar los presentes perfecclo-
namientos, pueds conpebir no y& solamente én gl mercado na-
clonal, incluso en el supuesto de desaparicién de toda pro-
tecelén aduanera, sino incluso en los mercados extranjeros
con los fabricantes de otros pafses, puesto que tal fdbrica
se halla proyectada para llevar & cabo una fabricaeidn en
serie, automdtica y eontinua, de los productos que nos ocupan.

Tal idea consiste, en general, en dotar a la insta-
lacién de fabricacibn de artfculesz de vwidrio templados y es-
maltados {por tal instalacién entendemos una del tipo descri-

to sumariamente en lo gue antecede, en la cual se realiza si-
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mylténeamente a la salida del horno de fabricacidn del wvi-
drio, despuds del moldeo automdtico del objeto de que se
trate, el decorado, secado del esmalte, recocido y tempke
del vidrio) de un dispositivo de soplado de aire frio re-
lativamente para el temple del objebto provisto de canaliza-
ciones dirigidas, & partir de un colector comdn, hacia tres
series de cajas de soplado, colocada; substancialmente a uno
v otro lado y por encima del objeto & templar.

El objeto de la invencidn consiste fundamentalmen-
te en prever que los mxtremos de tales canalizaciomes de so=-
plado éue desembogan en dichas cajas estén provisitos de me-
dios gue permitan el rdpido acoplamiento de diversas clases
de tales cajas de soplado, a su vez provistas de medios de
rdpido enganche a tales extremos de las canalizaciones en
cuestidn.

Ello permite, con una misma instalacién, la reali-
zacién del temple en objetos o artfculos de las mds diversas
formas, tales como platos, vasos, tazas, fuentes, ete;,etc;

En efecto, terminado el temple de una serie de ta-
les objetos, basta desacoplar las cajas apropiadas para el
temple de dicha serie y acoplar seguldamégnbe otras cajas aQ
propiadas a la forma del objeto de la nueva serie a fabricar,
v as{ sucesivamemte, segin las diversas series de objetos de
forma dlstinta que convenga fabriear, permitiendo con ello e-
vitar, por un lado tener que disponer de una instalacidn de
temple para cada tipo de objebo a realizar y por otro la ma-
no de obra necesaria para acoplar a la instalacidn de fabri-
cacidn en continuo una instalacidn de temple distinta cada
Vez que se cambie de objeto a templar, operacidn mds compli-

cada gue el simple cambio de cajas de soplado previsbas.
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- Como mejoras suplemehtarias en la instalacién

que nos ocupa y con idéntico fin al antes citado, se pre-

vén en la presente invencign, las consistentes en substi-
tuir las toberas amfberiormente utilizgdas en estas insta-
laciones de soplado por unas ranuras u orificios previstas

en las cajas antes mencionadas, gque permiten una mayor ho-
mogenidad del soplo de temple sobre las piezas o articulos

a templar, que, como es comocido, eirculan en continuo entre
tales cajas imphilisadas por un movimiento de traslacidén, e-
ventualmente combinado segin el género de articulo a tratar,
con otro de rotacidn, y la de dotar a tales canalizaciones

de soplado y cajas provistas de ramuras u orificios de mo-
yeceidn del flufdo de soplado de medios flexibles que per-
miten su aproximacidn o alejamlento del objeto a templar,
permitisndo as{ una sola serie de ecajas realizar, sin subsbi-
tuicién, el temple de objetos diferentes, pero de forma més
o menos parecida, siendo Unicamente necesarias le sustituicién
antes prevista en los casos de objetos de tamafio y forma Ho-
talmente dispares.

Por dltimo, hemos de hacer constar que los peffe-
cclonanientos objebo de l@ invencidn eomprenden asimismo la
realizacién en fase unica, a partir del molde de conformas
cidn de objeto fabricado con la masa vitrea que sale del hor-
no de fabricacién del vidrio, del esmaltado y temple del ob-
jetq, sin necesidad de ulterior calentamiento de tal objeto,
ya que se aprovecha el calor remanente después del moldeado
para la vitrificacidn>del esmalte, conforme a los procedimien-
tos @ instalaciones conocidos con los que es compatible la
inveneidn y que permiten una mayor economfa de tiempo, costo

¥y mano de obra.
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. Légicamaente, los perfeccionémientos objeto de la
inveneidn bueden ger realizados segfn un simndmero de va-
riantes por lo que concierne a la materialiddd de los me-
dios empleados para la aproximacidn, alejamiento, engan-
che y substituicidn de las cajas de soplado que nos ocupan
a las canalizacionessde Plufdo de soplado, asi como por lo
gue respecta a la seceidn de los orificios o ranuras de so=
plado, todos los cuales deben ser considerados comprendidos
dentro de la idea que nos ocupa.

NOTA

En resumen, esta patente de inveneidn se conirae
a las reivindicaclones siguientes:

1&,~ Perfeccionamientos en las instalaciones para
la fabricacidn de artfculos de vidrio esmaltado y templado,
caracterizados porque consisten en dotar a tales instalacio-
nes de un dispositivo devtemple, constitufdo por un colector
comin del flufdo de soplado provisto de conductos que llevan %
tal flufdo de soplado & sendas cajas, situadas a ambos lados
y en la parte superior del artfculo de vidrio eventualmente
esmaltado a templar, y provisto de medics, dispuestos en ta-
les conductos y cajas de soplado, de aproximacidn y alejamien~
to de tales cajas del objeto a tempAar, asf como de elementos
para ¢l acoplamiento y substiftuscidn rdpides de series dife-
rentes de cajas eun los extremos de tales conductos.

22 ,~ Perfaccionamientos, segdn la reivindicacidn 1z,
caracterizados porque el alsjamiento, eventualmente la susfi-
tucidn de las cajas de soplado y/o su aproximacidén antes ei-
tados son realizados de conformidad con las exigencias del

objeto a tratar en cada caso.

32 .- Parfeccionamientos, segin las reivindicaciones



l& y 2&, caracterizados porque las mencionadas cajas de
soplado son provistas de ranuras, eventualmente orificios
de soplado.

4.8 .~ nPERFECCIONAMTIENTOS EN LAS INSTALACIONES
PARA IA FABRICA&ION DE VIDRIO BESMALTADO Y PEMTLADO», se-
gin g_v:l‘edan descrites ¥y reivindicades en la‘iare-ceé.aiﬁl’ce me=-
moria y nota reivindicatoria, que constan de 7 pdginas
mecanografiadas.

Maaria, 28 SEP. 1962

VIDRIERA DE CASTILLA, 8, A,
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