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PATENTE
DB

INVENCION

por "WMEJORAS APLICADAS A MAQUINAS PARA PLANCHAR ARTICULOS DB

PUWJ0, TEIIDOS Y SIMILARES®, a favor de la firma italiana
0.M. COPPO S.p.A., residente en CASTELFRANCO VENETO {Treviso-

Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invenoidn se refiere a mejoras aplioaﬁas a lag
méquinas para plancher articulos de punto, de tejidos u otros
artioulos similares de vestir.

Una de 128 mejoras consiste en un aparato para abrir
y oerrar automftioamente la plana superior mévil de la
méquina que baje sobre la plana fija,

Otra mejore consigste en poder efectuar el 6aleatamien- ,
to de dioha plans medignte una circulacidn de vapor, aprovechan-
do partiocularmente el vapor producido por dispositivo expreso

de la mdquins, y que en las mdquinas convencionales es &provecha-
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do tan solo para humedecer y para oalentar los artioulos que
van siendo colooados sobre la plana fija. Bl planchado se
efeotua oomprimiendo a presién la plans mévil contra la fija;
despuds de eso se‘haoe la humeotacidn‘por medio del vapor
distribuido e travds de la plane fija, y luego, despuds de
efeotuar el calentamiento de la plana mévil, ejerciendo
presién ocon la misme sobre el indumento, queda efeotnado el
planchedo, al cabo del cual, se provee & enjuagar el indumento,
mediante una corriente de aire.

A 1o menos una& de las dos planas estd proviata de
une envoltura blanda. Generalmente dicha envolturs estd situada
gsobre la plana fije. Bl vapor para humedecer los indumentos,
queda distribuido a travds de la plana fija, Siendo previsto,
debajo de ellas, un interaticio, en que se hace pasar el vapor
que puade lleger a ocoatacto con el iagumento, a travds de
una pluralided de agujleros que atraviesan diocha plana fija.
El vepor ea proporeionado por una oaldera que eatd en

comunioacién con la mdquina.
Le plans fija, asi sgujereada, estd ademds proviste

de una serie de agujeros, gn que degembooan unos tubitos que

 estdn coligmdos con una enoanalacidn, que bajo la sooibn

de un ventilador, agpira, a través de la plana fijs, el aire
cargado de humedad, alejdndolo asi del tejido.

En aparatos similares, generalmente conocidos, el
cierre de la plana fija ocontra la mévil, se hace a mano,
mediante palances y genchos de bloqueo. Paras efeatuar pues
el planchedo, hay que pdner en primer lugar en funcidn la
caldera pare la producoidn del vapor, luego se procede a

extender el indumento sobre la plane fija, despuds de haber

levantado la mdvil. Seguidemente se hace bajar esta dltima,
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aseguréndo ¢l oierrs mediante las palahoas, ganchoa o similares
medios de bloqueo; luego se prosigue en la operacidn, hegien-
do pasar el vepor a travds de la plana fija. Los chorros de
vapor, despuds de haber atravesado la plana fija y el mate-
rial de su envoltura (oomunemente una veina de tejido
acolohada oon algoddn o similares) llegan a humedecer el
indumento. Se interrumpen luego los chorros {del vapor, y se
prooedg a la fase §el calentamiento, gue es efectuada median-
te la plana mdvil, en cuya pared estdn dispuestas unas
reasistencias electrioas. Al quedar aogbado el pianch&do,

se interrumpe el oalqntamiento, y mediante un ventiledor

ge hace aspirer el aire humedo; de esta manera se haod
enjusgar el articulo tratedo, éxpulsando su humedad . Despude
de eso, se sueltan los dispositivog de blogueo, y se 1evagta
le plana mévil para sacar el indumento u otro srtfculo si-
miler, que en este momento estard bien seco y planchado.

ILa presente invencidn prevee una mejora en el siste-
ma de 6alentamiento, substituyendo el ocalentamiento eléotrioco
oon el 6alentamiento de termosifén, aprovechando &si el
propio vapor producido en la instalacidn, el oul vapor
queds encelalado a oiroular dentro de una red de tubos,
fijados en la pared de la plana mévil. Ademds la méquina
de la presente invencidn estd proviasta de un siateme de
abertura y cierre automdtico, que permite también de graduar
la presidn de trabajo.

Bl adjunto dibujo muestra, oomo ejemplo ilugtrativo,
y no limitativo, una forms de ejecucidn de la invenoidn,

y preoisamente la
- Figura 1 es una vista lateral esquemdtioa de la mdquina, en

corte parcial, en correspondencia con las planss planchedo-
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- Pigure 2 e3 le vista esquemdtica desde abajo de la pléna

mévil aislada.

Le mdquine en objeto se compone de un robusto
bastidor de apoyo 1, en ouya parte superior es td montade la
plans fija 3, de la oual no se de una detellada ilustracién,

por ser ella de tipo comdn. Le misma consistird pues en una

'pared agujereada, comunicando con ua interstioio, en que se

encauzard el vapor mediante oportunos tubitos. En la plana
fija 3 desembocardn tambidn unos tubitos pars la 8spiracidn

del aive, los ocusles tubitos, no visibles en el dibujo, estardn
en comunicacidn con un ventilador.

Con : 2 se indioca una caldera, destinade & la produccién
del vapor, comunicando ocon un& dbomba 4 que le proporoione el
agua. Entre la bombe 4 y la caldera 2 estd situada una vdlvula
automdtioa (no indiveda en el dibujo) que ebre lamoonducoidén
del;ﬁéﬁa:de la ocalders, 2, de manera que el nivel del ague
en ella no baje mds de un cierto punto fijedo de antemeno.

Le caldera 2 estd provista de oportunos aparatos de ocalefaccidn
de cualquier clase, por ejemplo de resistencies eldctricas,
de un quemador, u otro aparato oportino por el estilb.

Le plana mévil 5 estd coligeda con brazos 6, artioula-
dos en 7 con el bastidor 1. Diohos brezos 6 me prolongan
hecia abajo, y quedan solidarios entre si mediante un
travesafio 8, en que estdn articulados los véstagos 9 de
los émbolos, oada uno de los ouales aotda.en an oilindro
10, proviato de un tubo de entrada 13, controlado por una
oaja de distribuoidn 12 que pone dicho tubo, o en comunioca-
0idn con el tubo directo hacia la caldera 2, o bien oon una

galide de descargs.
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Cuando los distribuidores 12 dejan pasar el vapor
en los ocilindros 10, los €mbolos que zotuan dentro de ellos
ge desplazan y obligan los brazos 6 a desplazafse en el
sentido de hecer levanter la plana mévil 5 mientras, ouando
los distribuidores 12 hacen abrir las descarges, los dmbolos
retroceden bajo la acoidn de un resorte, ooligado oon ellos
(no visible). Los distribnidores 12 pueden ser coatrolados
por un disposgitivo & pedal 18 o & tiempo, provisto de medios
de arreglo, con el fin de poder efeotusr las fages de cierre
de la mdquina, segin un progrema determinado de antemano, de
maners que se pueda variar el grado de presidn de la plana
mévil, respecto & la fija, veriando la cantidad de vapor que
ge dejs pasar en los oilindros 10. La plana mévil 5 estd
provista de dn intersticio en el que hey unos cuantos.
tubos 14 de seooidn reotangular, los cuasles, (en ocorrespon-
dencis de los lados perpendiculares de la méquina, donde se
enouentra la artioulaocién de la mdvil 5, respecto & la fija
3,) desembocan en dog colectores laterales 15 los ocuales
estén provistos de aberturas que comunican'con unos segmentos
de tubos fldxidles 16 que conduoen & la calders 2. Por
congigniente el vapor resulta obligado a circuler sobre le
pared interior de la plana mdvil 5, en la que estén gsoldados

log tubos 14, haocidndola calentar de manera uniforme, cealen-

‘tanto al mismo tiempo el articulo que se encuentra comprimi-

do debajo de la misma. Con esta mejora se logra un sisteme
de calentamiento muy uniforme de las dos planas, evitgndose
el peligro de alcanzar temperaturas demasiado diferentes
que .podrian dafiar los articulos de punto, especialmente si
se trata de artfoulos de lane o Ge fibras artificiales

(pldsticas). Se evita también el peligro de que los artioulos
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se encojan, se estiren, se pongan lucientes, o de ozgés

inoonvenientes por el estilo. Ademds el calentamiento a

vapor permite obtener un aparato de mds fadil menutencidn,
porque la mééuina en objeto no estd expuests a deteriorarse,
oomo sucede oon simileres mdquinas fabrioadas asnterior- ]
mente, en las que se adoptaba un calentamiento eleo~

trico & base de resistenciams, situades en la plana mdvil,

las cuales podian facilmente estropearse, o bien romperée

sus hilos, debido & las continuas maniobras de levanter y
bajar le plana 7, lo ocual requerfa un personal técnieco

para sus arreglos, y podfa también ser cause de peligros

para el personal y pare los obreros afectos 2 la mdquine, de-
bido & une defectuose proteccidn de los hilos.

Las varias fases de trabajo de le méquine en objeto
asi mejorada, pueden ger también arregladas (o controlades)
mediante un dispositivo de control bajo programe, provisto de
oportunos medios de arreglo, de manera que las distintas
feses se sucedan segin un orden esteblecido de entemano,

y tengen la duracidn que se desea, duracidn que puede ser tam-
bi€n variada, cuando se pase de un tipo de tejido & otro. Dicho

@ispositivo es accionado mediaente un segundo pedal.
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento se declaran
nueves las siguientes reivindiocaciones con prioridad de la

golioitud de patente italiana. . n? 19670/61 del 25.10.61.

1. Mejorea aplicadas a mdquinas pare’ planchar ertion-
log de punto, tejidos y simileres, constando de una plana
fije pere el sostén de los artfculos, y de una plena mévil
que puede ser levantade o bien comprimide & presidn contre
la plena fije, le ousl oconsta de une pared dehidamente en-
vuelta con un material blando, cuya pared es atravesada
por una plurslided de agujeros que comunican con un dispo-
gitivo que proporcione vapor de agua, y atraveseda tambidn
por otros agujeros, comunicando con canales (conductos)

coligados con un aparato de aspiracidn, ocaracterizadosg pox

que la plana mdvil, provista de envoltura blanda, comprende
ane pared que delimita un intersticio interior ea que estdn
alojados une pluralided de tubos de seccidn preferiblemente
rectanguler, de los cuales unes de las caras mds larges
quedan soldadas a dicha pared, teniendo dichos tubos sus
extremidades coligadas con dos colectores, los cuales, me-
diante tubos flé€xibles de unidn, situados en correspon-
dencia del lado de la mdquina, donde ge enocuentre el eje

de artionlacién de la plana mdévil, desembocan en un conducto
que conduo® & le caldera que proporciona el vapor, y que

estd controledo por una vélvula de regulacidn.
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2. Mejoras, segdn la reivindicacién 1, oaracterizadas
por que la plane mdvil esté articulada en uno de sus lados lon-
gitudinales, con la plane fije, mediante brazos solidarios
entre si, y que se prolongen hacia absjo, coligédndoge oon
agtas que estdn puestas en movimiento por un aparato. au-

tométioco de accionamientos.

3. Mejoras segdn la reivindicacidn 2, caracterizadas
poxr que el aparato de accionamiento comprende por lo menos un Oi-
1indro en que actda un émbolo, cuyo véstago esta coligedo
coh uno de dichos brazos, un resorte espiral que retira
en periodo inoperante el €mbolo, y al mismo tiempo retirs
en posicidn levantada la plana mévil, que est€ mecanicamen-
te ooligeda gon dicho €mbolo, un fluido bajo presidn que es
encauzado dentro de dicho oilindro durante la fase gotiva

operante, y desoargado durente la fasge inactiva.

4. Mejoras segin las reivindioamoiones 2 y 3, carsoteriza-
das por que el fluido bajo presidn es el vapor que provie-
ne degde le calders, destinades & proporcionar el vapor '
pars humedecer el articulo durante le operacidn del plen-
chado, vapor inyeotado'en el arriba citado cilindro, me-
diante un distribuidor, de forma tal que, segdn intervalos
srreglables y fijados de antemano, pone dicho cilindro en

comunicacidén con la caldera, o con la abertura de descargs.

5. Mejoras segdn las veivindicaciones 2 a 4, ceracterizea-
das porque, el o los distribuidores estdn coligados con medios
de arreglo, de menera que se puede controlar la accidn del
gmbolo sobre los brazos coligados con la plana mévil, con

el fin de poder arreglar, segdn se desea, el grado de la
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presidén de la plana mdvil sobre la fija.

6. liejoras segdn las reivindiocaciones 1 a 5, caracteri-
zadas porque, 8l o los digtribuidores estdn mecanicamente coli-
gados entre si, de manera que pueden ser accionados mediante un

primer pedal de mendo.

7. Me joras segin la reivindicacidn 1, caracterizadas

porque, las vdlvules que controlan los conductos que encsnalan

el vapor de humeotacidn, o de calentamiento, como los que de-
sembocan en el.dispositivo de aspiracidn, por ejemplo un
ventilador, eatdn bajo el unontrol de un dispositivo bajo
programa, siendo acocionado por un segundo pedal, GISpositivo.
que es regulable de manera gne las fases prosigan segin una
sucesién fijada de antemano, y tengan una duracidn ajustable

y también escogida de antemano.

8. Mejoras apliocades a mfquinas para planchar artfoulos

depunto, te jidos y similares.

Segdn se desoribe y reivindica en la presente memoria
descriptive que consta de 9 pdginas foliades y escritas & md-

quina por une sola oara, acompaiiadas de una l4mina de dibujos.

Madrid, a 28 de Septiembre de 1962
0.M.COPPO S.pvo

Pe8.
JAIME ISERAN RURALLES
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