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I N V E N C I O N

por "MEJORAS APLICADAS A MAQUINAS PARA PLANCHAR ARTICULOS DB

BUE3PO, TEJIDOS Y SIMILARES", a favor de la  firma ita lia n a  

O.M. COPPO S .p .A ., residente en CASTELFRANCO VENETO (Treviso- 

I t a l ia ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencián se re fie re  a mejoras aplioadas a las 

máquinas para planohar artícu los de punto, de te jid os  n otros 

artíon los  sim ilares de v e s t ir .

Una de las mejoras oonsiste en nn aparato para abrir 

5* y oerrar automáticamente la  plana superior mávil de la

máquina que baja sobre la  plana f i j a ,

Otra mejora consiste en poder efectuar e l calentamien­

to de dioha plana mediante una circu lacián  de vapor, aprovechan­

do particularmente e l vapor producido por d isp ositivo  expreso 

de la máquina, y que en las máquinas convencionales es aproveoha-10
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3 o tan solo para humedecer y para oalentar loa artiou los qae 

van alendo oolooadoa aobre la  plana f i j a .  El planchado ae 

efeotua comprimiendo a presido la  plana móvil contra la  f i j a ;  

despuás de eao ae haoe la  humectación por medio del vapor 

d istribu ido a traváa de la  plana f i j a ,  y luego, despuás de 

efeotuar e l  calentamiento de la  plana móvil, ejerciendo 

presida coa la  misma aobre e l indumento, queda efeotaado e l 

planchado, al cabo del cual, ae provee a enjuagar e l indumento, 

mediante una oorriente de a ire .

A lo  menos una de las doa planas está provista de 

una envoltura blanda. Generalmente dicha envoltura está situada 

sobre la  plana f i j a .  El vapor para humedecer loa indumentos, 

queda diatribuido a travás de la  plana f i ja ,  siendo previsto, 

debajo de e l la , un in te r s t ic io , en que se hace pasar e l vapor 

que puede llegar a oontaoto oon e l indumento, a travás de 

una pluralidad de agujeros que atraviesan dicha plana f i j a .

El vapor ea proporcionado por una caldera que está  en 

comunicación oon la  máquina.

La plana f i ja ,  asi agujereada, está además provista 

de una serie de agujeros, $n que deaembooan unos tubitoa que 

están coligados oon una enoanalación, que bajo la  aooián 

de un ventilador, aspira, a travás de la  plana f i j a ,  al a ire  

oargado de humedad, alejándolo asi del te jid o .

En aparatos sim ilares, generalmente conocidos, el 

cierre de la  plana f i j a  oontra la  móvil, se hace a mano, 

mediante palancas y ganohos de bloqueo. Para efectuar pues 

e l planohado, hay que pdner en primer lugar en funoión la  

caldera para la  produooión del vapor, luego se proceda a 

extender e l indumento sobre la  plana f i j a ,  despuás de haber 
levantado la  m óvil. Seguidamente se haoe bajar esta ¿Itima,
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asegurando el o ierre  mediante laa palancas, ganchos o similares 

medios de bloqueo; luego se prosigue en la  operación, hawien- 

do pasar e l  vapor a travos de la  plana f i j a ,  lo s  ohorros de 

vapor, después de haber atravesado la  plana f i j a  y e l mate­

r ia l  de su envoltura (oomunemente una vaina de te jid o  

aoolohada oon algodón o sim ilares) llegan a humedeoer e l 

indumento. Se interrumpen luego lo s  ohorros del vapor, y ee 

procede a la  fase del calentamiento, que es efectuada median­

te la  plana mávil, en cuya pared están dispuestas unas 

resisten cias e le c tr io a s . Al quedar aoabado e l planohado, 

se interrumpe el calentamiento, y mediante un ventilador 

se hace aspirar e l  aire húmedo; de esta manera se haoe 

enjuagar e l a rtícu lo  tratado, expulsando su humedad. Despuáa 

de eso, ae sueltan los d isp ositivos de bloqueo, y se levanta 

la  plana mávil para sacar e l  indumento u otro a rtícu lo  s i ­

m ilar, que en este momento estará bien seco y planohado.

La presente invencián prevea una mejora en e l s is te ­

ma de calentamiento, substituyendo e l calentamiento e lá o tr ioo  

oon e l calentamiento de termosifán, aprovechando a s i e l  

propio vapor produoido en la  instalaoián, e l oual vapor 

queda enoaRaihado a oiroular dentro de una red de tubos, 

fija d os  en la  pared de la  plana mávil. Además la  máquina 

de la  presente invenoián está provista de un sistema de 

abertura y oierre automátioo, que permite ,tambián de graduar 

la  presián de trabajo.

El adjunto dibujo muestra, oomo ejemplo ilu s tra t iv o , 

y no lim ita tiv o , una forma de ejeoucián de la  invenoián, 

y precisamente la

-  Figura 1 es una v is ta  la tera l esquemática de la  máquina, en 

oorte p arcia l, en correspondencia con las planas planohado-
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-  Figura 2 es la  v is ta  esquemática desde abajo de la  plana 

mávil aislada.

La máquina en objeto se compone de un robusto 

bastidor de apoyo 1, en ouya parte superior está montada la  

plana f i j a  3, de la  oual no se da una detallada ilustraoián , 

por ser e l la  de tipo oomán. La misma oon sistirá  pues en una 

pared agujereada, comunicando con un in te ra t io io , en que se 

anoauzará e l vapor mediante oportunos tu b itos . En la  plana 

f i j a  3 desembocarán tambián unos tubitos para la  aapiraoián 

del a ire , lo s  ouales tubitos, no v is ib le s  en e l dibujo, estarán 

en oomunioacián con un ventilador.

Con ; 2 se indioa una caldera, destinada a la  produooián 

del vapor, comunicando oon una bomba 4 que le proporciona el 

agua. Entre la  bomba 4 y la  caldera 2 está situada una válvula 

automátioa íno indicada en e l d ibujo) que abre lamoonducoián 

del agua de la  oaldera, 2, de manera que e l  n ivel del agua 

en e l la  no baje más de un c ie rto  punto fi ja d o  de antemano*

La caldera 2 está provista de oportunos aparatos de calefaocián 

de oualquier clase , por ejemplo de resisten cias e lé c tr ica s , 

de un quemador, u otro aparato oportd.no por e l  e s t i lo .

La plana mávil 5 está coligada con brazos 6, a rtiou la - 

aoa en 7 oon e l bastidor 1 . Diohos brazos 6 se prolongan 

hacia abajo, y quedan so lid arios  entre s¿ mediante un 

travesano 8, en que están articulados lo s  vástagos 9 de 

los  ámbolos, oada uno de los  ouales aotáa en un oilindro 

10, provisto de un tubo de entrada 13, oontrolado por una 

oaja de distribuoián 12 que pone dicho tubo, o en oomunioa­

cián con e l  tubo d irecto  hacia la  caldera 2, o bien oon una 

salida de descarga.
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Cuando lo s  distribu idores 12 dejan pasar e l vapor 

en loa cilindros 10, los  ámboloa que aotnan dentro de e lloa  

ae de aplazan y obligan loa brazos 6 a desplazarse en el 

sentido de hacer levantar la  plana mávil 5 mientras, ouando 

loa distribu idores 12 haoen abrir las desoargas, lo s  ámbolos 

retroceden bajo la  accián de nn resorte , ooligado oon e lloa  

(no v is ib le ) .  Loa d istribu idores 12 pueden ser controlados 

por un d isp ositivo  a pedal 18 o a tiempo, provisto de medios 

de arreglo, con el fin  de poder efeotuar las fases de cierre 

de la  máquina, segán un programa determinado de antemano, de 

manera que se pueda variar e l grado de presián de la  plana 

mávil, respecto a la  f i ja ,  variando la  oantidad de vapor que 

ae deja  pasar en lo s  oilindros 10. La plana mávil 5 está 

provista de d.n in te rs t io lo  en e l que hay unos cuantos 

tubos 14 de seooián reotangular, lo s  cuales, fen correspon­

dencia de lo s  lados perpendiculares de la  máquina, donde se 

enouentra la  artioulaoián de la  mávil 5, respecto a la  f i j a  

5 ,) desembocan en dos colectores la tera les 15 los  ouales 

están provistos de aberturas que comunican oon unos segmentos 

de tubos flá x ib le s  16 que conducen a la  caldera 2. Por 

consiguiente el vapor resulta obligado a circu lar sobre la  

pared in terior  de la  plana mávil 5, en la  que están soldados 

los  tubos 14, hadándola calentar de manera uniforme, calen- 

tanto a l mismo tiempo e l  a rtícu lo  que se encuentra comprimi­

do debajo de la misma. Con esta mejora se logra un sistema 

de calentamiento muy uniforme de las dos planas, evitándose 

e l peligro de alcanzar temperaturas demasiado diferentes 

que podrían dañar lo s  artícu los de punto, especialmente s i  

se trata de artícu los  de lana o de fibras a r t i f ic ia le s  

(p lá s t ica s ). Se evita tambián e l peligro de que los  artícu los
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se enoojan, se estiren , ae pongan lu cientes, o de oW5a 

inconvenientes por el e s t i lo .  Además el calentamiento a 

vapor permite obtener nn aparato de más fa á il  manutenoián, 

porque la  máquina en objeto no está expuesta a deteriorarse, 

oomo sucede oon sim ilares máquinas iabrioadas anterior­

mente, en las que ae adoptaba un calentamiento e le o - 

tr ioo  a base de resisten cias, situadas en la  plana mávil, 

las cuales podian fácilmente estropearse, o bien romperse 

sus h ilos,deb ido a las continuas maniobras de levantar y 

bajar la  plana 7, lo  oual requería un personal tácnioo 

para sus arreglos, y podía tambián ser oausa de peligros 

para e l  personal y para los obreros afeotos a la  máquina, de­

bido a una defectuosa proteccián de los  h ilo s .

Las varias fases de trabajo de la  máquina en objeto 

a s i mejorada, pueden ser tambián arregladas (o controladas) 

mediante un d isp ositivo  de control bajo programa, provisto de 

oportunos medios de arreglo, de manera que las d istin tas  

fases se sucedan segán un orden establecido de antemano, 

y tengan la  duraoián que se desea, duracián que puede ser tam­

bián variada, cuando se pase de un tipo de te jid o  a o tro . Dioho 

d isp ositivo  es accionado mediante un segundo pedal.
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Descrito s i  objeto del presente invento se declaran 

nievas las s ig ilan tes reivindicaciones con prioridad de la  

s o lio it id  de patente italiana.. n$ 19670/61 del 25*10.61.

1 . Mejoras aplicadas a máquinas para' planchar artíou -

5. lo s  de pinto, te jid o s  y sim ilares, constando de ina plana

f i j a  para e l sostón de los artícu los , y de ina plana móvil 

qie piede ser levantada o bien comprimida a presida contra 

la  plana f i j a ,  la  onal oonsta de ina pared debidamente en- 

v ie lta  oon in material blando, ciya pared es atravesada 

10. por ina pluralidad de ag ijeros qie cominican oon un dispo­

s it iv o  que proporciona vapor de agía, y atravesada tambián 

por otros a g ijeros , comunicando con canales foonduotoe) 

coligados oon un aparato de aspiración, caracterizados por 

que la  plana móvil, provista de envoltura blanda, comprende 

15. una pared qua delim ita un in te r s t io io  in ter io r  en que están

alojados una pluralidad de tubos de sección preferiblemente 

rectangular, de los  c ía les  inas de las caras más largas 

quedan soldadas a dicha pared, teniendo dichos tubos sus 

extremidades coligadas con dos co lectores , lo s  cuales, me- 

20. diante tubos fle x ib le s  de unión, situados en correspon­

dencia del lado de la  máquina, donde se enouentra e l e je  

de articu lación  de la  plana móvil, desembocan en un conducto 

que oonduoe a la  caldera que proporciona e l vapor, y que 

está  controlado por una válvula de regulación.
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oras, segán la  reiv indicación  1, caracterizadas

por que la  plana móvil está articulada en ano de sus lados lon­

gitudinales, con la  plana f i ja ,  mediante brazos so lid arios  

entre s i ,  y que se prolongan hacia abajo, ooligándoge oon 

astas que están puestas en movimiento por un aparato, au­

tomático de accionamientos.

3. Mejoras segón la  reiv indicación  2, caracterizadas 

por que e l aparato de accionamiento comprende por lo  menos un oi 

lindro en que actáa un ámbolo, cuyo vástago esta coligado

con uno de dichos brazos, un resorte esp iral que re tira  

en periodo inoperante e l ¿cíbolo, y a l mismo tiempo re tira  

en posición  levantada la  plana móvil, que está mecánicamen­

te ooligada con dicho ¿cíbolo, un flu id o  bajo presión que es 

enoauzado dentro de dicho o ilindro durante la  fase activa 

operante, y desoargado durante la  fase in activa .

4 . Mejoras segán las reivindioaoiones 2 y 3, caracteriza 

das por que el flu id o  bajo presión es e l  vapor que provie­

ne desda la  caldera, destinada a proporcionar el vapor

para humedecer el a rticu lo  durante la  operación del plan­

chado, vapor inye otado en e l arriba citado c ilin d ro , me­

diante un d istribu idor, de forma ta l que, segán intervalos 

arreglablea y fija d os  de antemano, pone dicho c ilin d ro  en 

comunicación con la  caldera, o con la  abertura de descarga.

5. Mejoras segán las reivindicaciones 2 a 4, caracteriza 

das porque, e l o los  d istribu idores están coligados con medios 

de arreglo, de manera que se puede controlar la  acción del 

¿mbolo sobre lo s  brazos coligados con la  plana móvil, con 

e l  f in  de poder arreglar, segán se desea, el grado de la
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presida de la  plana móvil sobre la f i j a .

6 . Mejoras segón las reivindioaoiones 1 a 5, ca racteri­

zadas porque, e l o lo s  distribu idores están meoanicamente c o l i ­

gados entre s i , de manera que pueden ser accionados mediante un 

primer pedal de mando.

7. Mejoras segín la  reiv indicación  1, caracterizadas 

porque, las válvulas que oontrolan los conduotoa que enoanalan 

e l vapor de humectación, o de calentamiento, como lo s  que de­

sembocan en el;.idispositivo de aspiración, por ejemplo un 

ventilador, están bajo e l '.¡control de un d isp ositivo  bajo 

programa, siendo accionado por un segundo pedal, d isp ositivo  

que es regulable de manera que las fases prosigan segtín una 

sucesión fija d a  de antemano, y tengan una duración ajustable

y tambión escogida de antemano.

8. Mejoras aplioadas a máquinas para planohar artícu los 

depunto, te jid os  y sim ilares.

Segdn se describe y reivindioa en la  presente memoria 

descriptiva que consta de 9 páginas foliadas y e scr ita s  a má­

quina por una sola cara, acompañadas de una lámina de d ibu jos.

Madrid, a 28 de Septiembre de 1962 

O.M.COPPO S .p .A .

JAtME tSE^N MiHALLR 

P P y  , -

p .a .
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