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Lo unidn de dos o varios conductos tubulares
entre si, o de una o vgrias tuberfas o conductos con un
aparato, seefectia por regla general, por medio de man=-

guitos fileteados. .
5e ‘ Bl fileteado de los extremos de los tubos, so-
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bre todo cuando este trabajo se efectis sobre la obra,
como auele suceder generalmente, se efectua con la
mano, después del estirado, acodado, etc, de los con-
ductos o tuberiams. Esta operacién es evidentemente lar-
£a ¥ onerosa.

También se pueden ejecutar las uniones por
soldadura, pero este modo de ejecucidén no es siempre
deseahle ni posible, por ejemplo, cuando estes deben
ser desmontables y este trabajo necesita ademds el em-
pleo de un personal especializado.

Para evitar estos inconvenientes, se ha idea-
do realizar unas uniones sin fileteado ni soldadura,
por medio de uniones que comprenden un bicono metdlico,
sujeto entre el cuerpo de la unidn o racor y una tuer-
ca. Bn el montaje, se introduce el extremo del tubo en
el racor, se aprieta la tuerce y, por una deformacién
del bicono en cada uno de sue extremos, provocads por
unas rawpas o inclinaciones previstas en el cuerpo
del racor y sobre la tuerca, se obtiene la estanquei-
dad por contacto metal con metal.

También existen uniones que tisnen un ani-
110 metalico empujalo, por un lado por una tuerca ¥y
cuyo otro extremo oénico, se desliza durante el mon-
taje por una inclinacidén del cuerpo del racor y pene-
tra parcialmente en la pared del tubo a unir,

Betas uniones dan por lo general buenos re-

de conducciones metédliocss y que éstas estén cali-~
bradas con precisién, por lo menos en la longitud de

lg parte que penetra en el racor o unién. En efecto,
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la deformacidén del anillo es limitada y no puede com-

pensar ung diferencia demasiado grande entre su dia-

metro y el didmetro exterior de la conduceidn, o une
ovalizacidn demasiado grande de ésta,

5 Po: otra parte, se utilizan por regla gene-
ral, conducciones de materia plistica en razén de su
facilidad de utilizacién, Estas instalaciones van por

regla general unidas a conducciones metdlicas.

La presente invencidén tiene por objeto un
10. racor que puede emplearse indistintemente con conduc-
ciones o tuberfas metdlicas o plasticas y que puede

aceptar separaciones de didmetro y de forma de la tube-

r{a relativemente importantes.
Otra ventaja de la invencidn es que solo exi-
15, = ge poca precisidn para la ejecucidén de los conos

hembres de las dos partes metdlicas de la unién o ra-

cor, con lo que se consigue una rebaja muy sensible en
su costo.
El racor segin el presente invento se carac-
20, teriza esencialmente por la combinacién, en el ocuerpo
de racor que deba recibir el extremo del tubo, de una
cémara odnice hembra, de un anillo de material plés-
tico de reducida elasticidad, que rodea el extremo
del tubo, enganchendo el referido anillo en la camara
25, citada, por una parte cénica de angulo de vértice lgual
0 ligerasmente inferior al de la camara y que presenta
en su extremo opuesto una forma cénice de dngulo con
vértice micho mayor, cooperando con una superficie ¢b-
nicg hembrs formada en la pared de una pieza de suje-

30, 6ién dispuesta para poier deslizarse por el tubo y apre-—
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tar el anillv haois el cauerpo principal del racor, yendo
dispuestos unos medios de sujecidn para aproximar la re-
ferida pleza al susodicho cuerpo de racor y maentenerls
en uns posicién tal que el anillo gquede fuertemente com-
primido axialmente entre estos dos elementos.

Bl anillo estda hecho de preferencia de polia-
mida.

En el caso en que se trate de resistir las tem~

peraturas bastante elevaiss este anlllo puede haocerse de
politetrafluoretileno o de policlorofluoretileno.

Bl éngulo en el vertice del cono hembre del ra-
cor es del orden de 25 y el de la ploza de sujecidn
es del }oi\ien de 1409,

Los dngulos en el vértice del snillo son de
preferencia mds reducidos que loe dngulos de vértice
comsspondientes del racor y de la pleza de sujeciédn,
siendo la diferencia de alrededor de O g 5¢.

Ta pleza de sujecidén es, de preferencia, pa~-

Ta los tuboe de pequefio didmetro, una tuerca en forma
de sombrekrete cuyo fondo va perforado para que pueda
pasar el tubo y pudiendo atornillarse sobre un file-
teado del racor.

81 se trata de tubos de didmetro mas grande,

de la oual pasa libremente el tubo, yendo unida la
citada brida al racor por unos tirantes que hay dispues-
t08 pars aproximar estos dos organos.

Tales dispositivos son en si conocidos y no
entran dentro del drea de la invencidén, la cual se
comprenderd féclilmente haciendo referencia al dibujo unico
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que se de solamente g titulo de ejemplo ¥y que represents :
un racor segin el invento, en corte longltudinal antes |
de la sujecién del tubo.

Esiée racor ests constituido por una pleza prin~

cipal 1, de forma aproplada, segin ss trate de un racor

destinado a unir una oconducoidn con una u otras varias,

0 con un aparato, Eesta pleze tiene en su parte, o en
cada una de sus partes gue reciben el extremo del tubo,
un glojamiento y un cono hembra 2 que rodea el aloja-
miento, Bl racor comprende también un anillo 3 que ocons-
tituye el érganc de estanqueidad, hecho de un material
relativamente deformable de preferencia uné. poliamida y
tiene dos oonos machos 4 y 5: une 4 destinado a cooperar
oon el cono de la parte principal del racor y el otro 5
con un cono hembra 7 dispuesto en la pared intermna del
fondo de una tuerca de sujecién en forma de sombrerets,

| Bsta tuerce de montaje 6 de dornillag sobre el
euerpo prineipal del racor, por el c¢ono hembra 7 comprime
al montaje de la conduccidn o tuberfa, el anillo 3 apri-
sionado entre el cono 2 del cuerpo principal y el cono 7
de la tuerca y obligs a esta a c¢olocarse sobre el tubo
e inorustarse en las micro-asperezas de la pared garaen-
tizando la hermeticidad entre el racor y el tubg, impi-
diendo que este puedﬁ, deslizarse axilmente aun en el
0aso de una separacidn diametral importante o de un de-
fecto de forms pronunciado, por ejemplo, ovalizacidn.

En la préctica, se ha observado que se obten{an

los mejores resultasdos cuando el dngulo en el vértice

de los conos del anillo eran iguales o0 mas reducidos, de

un valor que no exceda de 5% a los #ngulos de los conos




correspondientes de la pieza principal y de la tuerca.
También se ha comprobado que la mayor resis-
tencia al deslizamiento de la tuberfa o conducoién fue-
ra del racor, bajo el efecto de la presién del fluido,
56 se obten{a cuando el éngulo del cono 2 de lg pieza prin-
oipal se situaba entre 102 y 302 y el dngulo del cono

7 de la tuerca oscilaba entre 702 y 1402,

| BEn estas condiciones, la sujecidén del enille

sobre el tubo es excelente y su deformacidn en toreién,
10. durante la sujecién de la tuerca, es poco apreciable,

debido al bajo coeficiente de rozamiento entre el ma-

terial pléstico y el metal. |

ILa Socledsd solicitante hg comprobado que a

pesar de este reducido coeficiente de rozamiento, la
15, unién resiste muy bien al esfuerzo axisl debido a la

presién y que tiende a lawar el tubo fueras de la unién.

Asi pués ung unidn o empalme segin el invento, provisto
de un anillo de poliamida 1l y montedo sebre un tubo
metdlico de 10 milfmetros de didmetro exterior, es ocapaz
20, de resistir eficazmente una presidn interna de 200" heo-
toplces” sin fuga ni desencaje del tubo. '

Tm eleccidn del material del anillo puede va~
riar segin la naturaleza del fluido, la presidén y la tem-
peratura. Por ejemplo, en lugar de una poliamida, se

25, podria emplear un elastomero natural o sintético tal como
un aorilonitrilo un policlorofluorstilenc, un metgcrilato,
un isoolanato, ete, traténdose este material para obte-
ner una durezs relativemente elevada, adapteda a los es-
fuerzos meodnicos exigldos a la wnidn o empalme,

30. BEn el caso de fluzidos perjudiciales o agresivos,
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o de temperaturas superiores a 1502 centigrados, se pb-

drd utilizar ventajosaments el politetrafluoretileno,
Tales ocambios de materia estan al alcance de
toda persona expedita en la material y estan compren-

5, didos en el dominio cubierto por la presente invencién.

N-0..T..4
Descrita suficientemente la naturaleza del in-~
vento ssi como la manera de realizarlo en ldprdetica,
debe hacerse constar que las disposiciones a;teriormen—
10. te indicadas son susceptibles de modificaciones de de-
talle en cuanto no alteren su principio fundamental. ?E
También se hace constar que el invento se refiere a -
una solicitud de patente presentads en Francia con fecha
19 de diciembre de 1961 ne PV, 882.413, acogiendose por
15. lo tanto a los benefiolos que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, y siendo lo?ue constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita
patente de invencidn por 20 afios en Espafiat " PERFEC-
CIONAMIENTOS EN UNIONES HERMETICAS PARA TUBOS LISOS SIN
20, REBORDE"; caracterizandose por lo siguiente:
18,~ Perfeccionamientos en unliones herméticas
Ppara tuboalaisos sin reborde, caracterizados porque
comprenden wn anillo bicénico que rodea el tubo, te-

niendo el referido anillo de material pldstico una elas—

25. ticidad reducida comprimida dursnte su monteje, entre

dos conos hembras, situados uno enfrente de otro, uno
~en el cuerpo principal de la wnidn y el otro sobre la

superficie interna de una pieza de apriete dispuesta

para deslizar sobre el tubo y unida al cuerpo principal

30, por cualesquiera medios de sujecién.
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28,- Perfeccionemientos, segin lo especificadoc
en la reivindicacidn 12, caracterizados por la disposi-
cibn de un anillo biocdnico de material pldstico de re—
ducida elspticidad.
38.~ Perfeccionemientos, seguin lo especificado
en lag reivindicaclones 12 y 28, caracterizados porque
el material del anillo es una poliamida.
48, - Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 28, earacterizados porque el ma-
terial del anillo es politetrafluoretileno o policloro=
fInoretileno, (
58, Perfeaccionamientos, segin lo especificado
en las relvindicaciones anteriores, caracterizados
porque el gngulo del vertice del cono hembra de ls unién
0 empalme tiene un valor comprendido entre 102 y 30¢. s
68.~ Perfeccionamientos, segin lo especificado fﬁ;
en les reivindicaciones snteriores, caracterizados X
porque el éngulo en el vértice del cono hembra de la ple-
za de sujecidn tiense un valor comprendido emtre 702 y 1409°'ﬁ;
78,~ Perfecoionamientos, segin 1o especificado -
en les reivindicaciones precedentes, oaracterizados por-
o, uno de los conos del
jprior de O a 52 al

Mo /oom:-eapondiente de la

que el angulo en el

anillo tiene un valor igue
éngulo del vértice del ok
unién o de la pleza de sujy :

88,- Perfecol ofigmiy 'ﬁiu ¢h uniones herméticas
g \( como queda susten=

ciglmente descrito en olifte memoria.

Esta memorig cofista Be Ocho\hojas esoritas a
maquing por una sols cara.

28 SEP. 1962
Medrid, ~
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