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"Procedimiento de recubrimiento de productos

metdlicos continuo con materias pléstiocas".
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El recubrimiento de productos continuos tales
como hilos de acero o productos andlogos, galvanizados
0.no, por un materisl pléstico, consiste en hacer pasar
por una méquina de extrusién o expulsidén, el producto

de que se trate, por un orificio axil del dispositivo de
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expulsidn de la referida materie pléstica. Se obtiene as{
un hilo cubierto de un tubo no adherente de material plég
tico. Es conveniente que las velocidades a que va pasando
el hilo y de la materia pléstica sean muy iguales, porque
si la del producto a cubrir es superior & 1la del tubo plég

tiod,.éste Wltimo esté bajo tensidn, y durante el seccio-

namiento del hilo, por ejemplo, el recubrimiento puede
retroceder en uns longitud apreciable.

Ia necesidad de utilizar una gran cantidad de

plastificantes en la materia constitutiva del recubri-
miento tiene el inconveniente de suministrer une meterie
demasiado flexible fécil de agarrarse y ésta en caso de
exposicién a una temperatura elevada, da lugar a uns
fluencia o circulacidn sobre el hilo soporte. Tel fluen
cia o circulacién puede ser debido a un efecto de aprie-
te porque el recubrimiento es transparente a los rayos :

infrarrojos y esta radiacién se transforma en calor en

el soporte metdlico.

Un revestimiento que presente las mejores cali-
dades debe ser delgado, adherente, bien centrado, rigido
y presentar un punto de fusién lo méds elevado posible,
siendo su preecio, por otra parte, lo méds reducido posible.

Ia presente invenoién comprende un procedimiento
que permite precisamente respmnder e las condiciones que
quedan anteriormente mencionadas.

Ia invencidn comprende a dicho efecto, un pro-
cedimiento para el recubrimiento de productos metélicos
en continuo, tales como hilos, tubos, perfiledos o bandas,
procedimiento segin el cual se prepars la superficie a
reculdr limpiédndole por via mecédnica, electro-quimica o
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atmésferas controledass, unos tratamientos sucesivos de
oxidacidén y de reduccidén de los que se puede aprovechar
para dar al producto el recocido deseado a la vez que se
aumenta de modo controlable su rugosidaed, luego se enfria
dicho producto de modo controlado hasta una temperatura
que permanece superior al punto de fusién de le materia
de recubrimiento y se hace paser el producto a la tempe
ratura asi alcanzada desfilando por un recipiente en
contacto con el referido producto de recubrimiento.

Antes de efectuar el recubrimiento con materia
plédstica, si se deseam obtener una doble proteccidn, se
puede depositar sobre el producto a& cubrir, una primera
cepe metdlica (por ejemplo, cinc, aluminio, etc.) y i
este metalizacidn se obtiene en caliente, particulermente,
por temple, el calor aportado por el producto metalizado
se utiliza, después de enfriamiento controlado eventual,
pars le obtencidn del recubrimiento pldstico.

La cape intermedie puede también someterse a
un tratamiento para hacerle rugoss, por ejemplo, por oxi-
dacidn controlads en el curso de un recalentamiento parcial
81 se trate de cinc o0 de eluminio o por puesta en vibra-
cidn del hilo o producto endlogo a la salide misma del
bafio.

Esta puesta en vibracidén puede, por otra parte,
ir seguida, si fuera necesario, de uns oxidacidn controlada
pare conjugar los efectos de las dos operaciones‘precitadase

El recinto o reciplente de contacto entre el so-

porte as{ preparado y la materia plédstica de recubrimiento

puede contener une materia liguide, fundida, parcialmente




polimerizada y el calor aportado por el referido soporte

provoca el depbsito necesario y la polimerizacidén final. e

Este recipiente puede tembién contener un lecho fluidificado{iﬁjl

de materia pldstica pulverulenta mentenido en dicho estado E
50 por un caudal de gas comprimido o supercomprimido, provo-

cando el calor conducido por el hilo u otro producto a

recubrir, la adherencie de las particulas sobre la super-
ficle del referido producto.
Después del paso a le materia de recubrimiento,
10, el soporte cublerto se conduce a través de un refrigerador
entes de ser recogido en bobina, si se trata de un hilo o

de una banda, por ejemplo, o troceada sl se trate de uns

barre de un tubo o de un perfilado.
Le descripcidn que sigue, comparada con el di-
15, bujo adjunto a titulo de ejemplo no limitativo, permiti-

ré comprender con facilidad el modo en que la invencién

puede ejecuterse en la préctica.

la figura 1 represente muy esqueméticemente una
instelacidn de tratamiento del hilo o de la banda.

20. Ie figure 2 representa une variante de tal ins-
talacidn.

La figure 3 representa una variante en la que
el producto a reoubrir es susceptible de reocibir la apli-
cacidén de una capa intermedia.

25, La figura 4 representa otre variante de la ins-
talacién de la figura 3.
ILe instalacién representaeda comprende, como se

ve en la figura 1, un punto o estacién de desarrollo D

seguide de una instelacién de limpieze preliminar 1, cong

30, tituida por uno o varios recipientes en los que el hilo
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se trata por vibracionee ultra-sonoras o por via electro
1{tica, con objeto de obtener une limpieze que elimine -
todos los residuos de lubrificante.

A ocontinuacién de esta instelacidén de limpieze
preliminer, el hilo‘atraviesa un horno de oxidacidén 2 y
luego un horno de reducoién 3, seguido de un tiinel 4 de
enfriamiento controlado en atmésfera reductora. Atraviesa
después un rgointo o recipiente 5 donde se mantiene un
lecho fluidificado de meterial pléstico pulverulento en
un estado que puede ser incompletemente polimerizado.

Ia misidn del horno de oxidacién 2 es provocar
un ataque destinado a crear o a aumentar la rugosidad de
la superficie del hiloj la oxidacién resultante se destru
ye en el horno de reduccidn 3, de modo que & le salida -
del referido horno, el hilo esté perfectamente. limpio,.
recocido y rugoso, pudiendo regularse, ademds, esta ru-
gosidad puesto que se domine el grado de oxidacidn y
por tanto de la formacidn, en espesor y granulometria,
de la cape de §xido que serd regenerade en metal en el
horno de reduceidn 3.

Ia materie plédstice coagulada sobre el hilo
que atraviesa el lecho fluidificado 5, debido al hecho
del calor introducido por este soporte en dicho recinto,
se trata deﬁodo final en una estufa 6 que forme continug
cién del recinto 5 y el hilo cublerto pessa & un refrige-
rador 7 antes de ser recogido en uns bobina sobre un dis
positivo errolledor E.

Como se ve en la figura 2, a continuacidn del
tinel 4 sumergido en el bafio, se puede disponer un bafio
8 de materie plédstica fundide en estado liguido o bastoao,
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yendo seguido tal befio de una disposicién secadora 10 des
tinada a regularizar el depdsito de recubrimiento antes
de que pase el hilo recubierto a un refrigerador 73; el
hilo recubierto enfriado de este modo se envia a un asrro-
llador E. Tal dispositivo es adeptable al caso en que la
materia pléstica sea de la clase de los termo-pldsticos
de fusidn susceptible de imponer a la materia, sin des-
truccién una forma liquida o pastosa, de forma reversible,
mientras que el paso a un lecho fluidificado permitiria
eventualmente depositar sobre el soporte & la temperatura
conveniente, una materia pldstica de tal clage 0 hasta
une materia que cambie de estado y que pertenezdda otra
clase,

En el ceso en que se desee recubrir una sola
superfiole de un fleje o de una chapa, se puede reempla-

zar el bafio l{quido o el lecho fluidificado por un siste-

.me de rodillos calentados que exponen ¢ extiende el pro~-

ducto sobre una sovla superficie. Se sobrentiende que el
mismo sistema permite cubrir dos superficles poniendo una
de cada lado. También se puede efectuar el paso de dos
chapas de dos en dos.

Asi{ se realiza la aplicacién directa de uns
meteris pléstioa sobre un soporte con una adherencia po-
tente que, por regla general, es suficiente para garanti-
zar la proteccidn del referido soporte contre toda oxida-
cién ulterior o accidn mecénice admisible.

‘ 81 se desea reforzar esta proteccién, se puede
aplicar sobre el soporte un recubrimiento intermedio de

anticorrosién. Tal recubrimiento intermedio puede elegirse
de tal materia que preserve o llegue hasta sumentar la ru-
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gosldad de la superficie exterior del soporte,

Asi pues, este recubrimiento intermedio puede
efectuarse por galvanizacidn.

Segfin se representa en la figura 3, a la salida
de la instalacidén de desarrollo D, un hilo pase a una ins
talacién de limpiesza preliminar 1 seguida de un horno de
oxidacidén 2, seguido a su vez, de un horno de reduccidén 3
que precede un tinel 4 de enfriamiento controlado. Este
tinel conduce el hilo bajo la atmésfera a un bafio de gal-
vanizacidn 9.

A la salids del referido bailio, el hilo puede
pasar directamente & un recinto 5, donde se mantiene un
lecho fluidificado de materia pléstica pulverulenta.

A continuacidén del reointo 5, el hilo atraviesa
un recinto de estufado 6, un recinto de enfriamiento 7 an-
tes de ser recogido en unas instalacidn de arrollamiento E,
como se ha explicado anteriormente con respecto a la figu-
ra l.

Segin se ve en la figura 4, la misma instalacidn
puede comprender, e continuascién del bafio de galvanizecidn
9, una cuba 8 que contenga un bafio de pléstico liquido,
seguide de un dispositivo de enjugado 10 calibrando el de-=
pésito, a la salida del cual el hilo pese & un refrigerador
T antes de ser enviado al dispositivo de devanado E, como
se ha descrito anteriormente con referencia a la figura 2.

En estas condiciones, el recubrimiento intermedio
de .cinc recibe la materia pléstica, debiendo tenerse cul-
dado de prever un enfrismiento controlado & la salida del
bafic de cinc pars que le temperatura de soporte galvani-

gado favorezca le coasgulacidn sobre el referido soporte de
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la capa delgada conveniente de materia pléstica.

Segin se indica por las separaciones en trazos
mixtos 11 de las figures 3 y 4, se puede disponer a la
salida del bafio de gelvanizacidén un nuevo horno de oxi-
dacidén controleda que impone al soporte un recalenta-
miento y después un enfriamiento intermedio, del tipo
de los aparatos descritos e indicados por las referencias
2y 7, con ohjeto de hacer que aparezca en le suﬁerfioie
del revestimiento intermedio, por oxidacidn preparada
del cinc, una rugosidad mejorada susceptible de sumentar
aun la adherencia del recubrimiento final de materia plés
tica.

En luger de unas oxidacidn, a la salida del baffo
de galvanizacidn, se podria someter el soporte y su recu-
brimiento intermedio & un tratamiento de vibracidn suscep
tible de producir sobre la materia del recubrimiento in-
termedio que se halla aun en estado 1liquido o pestoso, el
suplemento deseado de rugosidad.

Se sobrentiende que sin salirse del érea de la
presente invencidn, se pueden introducir modificaciones
en las formaes de ejecucidén que quedan descritas as{ como
en los modos de ejecucién del procedimiento antes mencio-~
nado. As{ pues, la materia constitutiva del soporte, pue-
de ser cualqulier otras que no sea hierro y acero y que per
tenezocs & uns clase de metales susceptibles de ser oxidaw
dos y eventualmente reducidos, siempre con la 00ndi016n
de que la oxidacidn pueda hacer aparecer la rugosidad ne-
cesaria., De igual modo el recubrimiento intermedio podria

obtenerse por electrolisis o de otra manera, ser otro gque

no sea metdlico y que pueda tratarse de cualquier forma




deseada, que no sea la oxidacidn, con objeto de reforzar

la rugosidaed resultante.
El recubrimiento de materia pléstice podrie
también extenderse sobre el soporte, sobre una superficle

5, 0 sobre las dos, s8i se trata particularmente de flejes o

de bandas, no tan solo por medio de rodillos calentados,
sino también por cualquier otre técnica de impregnacién.
NOTA

Degcerite suficientemente la naturaleza del in-

10, Vento as{ como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las diposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuento no alteren su principio fundamental, También
se haoe constar gque el imvento se refiere a una solici- 5 ;:7

15, tud de patente presentadas en Francia con fecha 29 de o
septiembre de 1961, ne PV,.874.518, acogiéndose por lo

tanto a los beneficios que conceden los Convenios Inter

nacionales en vigor y siendo lo que constituye la esen-
cia del referido invento y por lo que se solicita Paten
20, ‘te de Invencidn por 20 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO
DE RECUBRIMIENTO DE PRODUCTOS METALICOS CONTINUO CON MA
TERIAS PLASTICAS"; carecterizédndose por lo siguiente:

leé,~ Procedimiento de recubrimiento de produc

tos metdlicos continuo con materias pldsticas, siendo

25, tales productos, por ejemplo, hilos, barras, tubos, per-~
filados o bendas, caracterizados porque se prepars la su

perficie de un soporte haciéndole experimenter un limpig

do previo y después un tratamiento de oxidacidn seguido de

un tratamiento de reduccién del dxido formado, durante los

30, cuales tal goporte puede simultédneamente ser recocido al
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grado conveniente y luego, despuds de enfriamiento contro
lado, se pone el referido soporte en contacto con una ma-
teria pléstica de recubrimiento haciendo pasar el referido
soporte a la mencionada materia.

28 .~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1e,
caracterizado porque la temperaturs del soporte después
de enfriamiento controlado es superior a la temperaturs
de fusidn o, por lo menos, de coasgulacidén de la materia
pldstica de reocubrimiento.

38,~ Procedimiento segin la reivindicacién 18,
caracterizado por el hecho de que el contacto entre el
soporte y la materia plistica se efectiia mediante paso
del soporte & un lecho fluidificado de materia plédstica
en estado pulverulento.

. 48,.- Procedimiento segin la reivindicacién 18,
caracterizado por el hecho de que el contacto entre el
gsoporte y la materie plédstice se efectlia en un bafio don-
de la materia pldstice se mantiene en estado liquido o
pastoso,

58,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 38,
caracterizado por el hecho de que a la salida del lecho
fluidificado, el soporte recubierto pase a través de un
recinto de estufado y luego a un recinto de enfriamiento.

68 .~ Procedimiento segin la reivindicecidn 48,
caracterizado por el hecho de que a la salide del bafio de
meteria pléstica, el soporte recubierto pase & través de
une disposicidén de secado y de calibrado del recubrimiento
y despuds a un recinto de enfriamiento.

78 .- Procedimiento segin la reivindicacién la,

caracterizedo por el hecho de que después de reduceién y
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enfriemiento controlado, el soporte recibe un recubri-
miento intermedio.

88,.~ Procedimiento segin la reivindicacidn ?B,
caracterizado por el hecho. de que después de recubrimiento
intermedio, la materia constitutiva del referido recubri-

miento se somete a un tratamiento que tiene por objeto

aumentar su rugosidad.

98,~ Procedimiento segin la reivindicacidn .iﬂg
caracterizado por el hecho de que el recubrimiento inter-
medio estd constitufdo por un depbsito metdlico, particu~
larmente de cinc o de aluminio.

108.- Procedimiento segin la reivindicacién 9§,
caracterizado por el hecho de que a la salida del bafio
de metelizacidén, el soporte y el recubrimiento intermedio
atraviesan un horno de oxidacidn preparade y luego una
disposicidn de enfriamiento controlado.

118,- Procedimiento segin la reivindicacién 108,
caracterizado por el hecho de que a la salida del bafio de
metalizacibén el soporte y su reoubrimiento intermedio aiin
en estado flufdo, se someten a un tratemiento por vibre-
cidn.

128,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 118,
caracterizado por el hecho de que el tratamiento de oxida-
cién preparsda ve conjugado con un tratamiento por vibra-
cidn. ,

138,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1a,
caracterizado por el heoho de que la materia plédstioa pue-
de extenderse por impregnacidén sobre una o dos superficies
de una chapa o banda&. |

148,~ "Procedimiento de recubrimiento de produc-
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tos metédlicos continuo con materiss plésticas"; tel y ocomo

queda sustancialmente descrito en le presente memoria e

ilustrado en los adjuntos dibujos.
BEsta memoria consta de once hojes escritas a

méquina por una sola ocara. 28 SEP. Ki6g

ANONYME HEURTEY .-
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