
Rí6!STR0 OE m  PHOP!EOAO !NOUSTH!AL

ESPAÑA.

r**) .<!  ̂ ,*1
Z ó  i í Z u

@  Y
PECHA OE PHEAEHTACtON

14 AGO. 1984

M 0 0 E L 0  D E  UTtUDAD

^e) patcRta.oeat
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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un segmen 
to, especialmente a un aro rascador de aceite de construcción 
aiciAl baja, que consta de un resorte de expansión, especialmen­
te de: material en banda, y  de al menos una lámina que, por una 
parte, descansa al menos parcialmente sobre varias lengüetas 
elásticas del resorte de expansión que' se extienden radialmente, 
visto en dirección periférica y, que, por otra parte, sé apoya 
en ales dobladas aproximadamente de forma axial de las lengüe­
tas elásticas.

Por- la DE-PS 1 087 855, se conoce ya un resorte ten­
sor para aros rascadores de aceite, fabricado de alambre, .elás­
tico tangencial, axial y radialmente,, que actúa en cooperación, 
con dos láminas* Para la. tensión radial y la tensión axial de
las distintas láminas están dispuestas en cada caso partes.elás

* * *
,  * * *  *ticas de espira del resorte de expansión, de tal manera que

las partes de espira hacen contacto alternativamente en una ú
* w * *

otra lámina* La mayor parte del resorte de expansión y, ppr con
*.* *siguiente, también 3U zona doblada, están dispuestas axiaT-nen—+ * * * t e  *

te entre ambas láminas, de manera que se produce una altaiá. de
* we econstrucción axial relativamente grande, que no está ya-de'acuer 

do con las actuales exigencias que se imponen especialmente a 
los aros rascadores de aceite. Por lo demás es relativamente 
difácil y por tanto verdaderamente caro fabricar resortes de 
expansión enrollados de este tipo..

Por la US-PS 3 627 333 se conoce otro segmento, pero 
especialmente un resorte de expansión para este segmento.

El resorte empleado en este caso consta de material 
en banda y, visto en dirección periférica, está dotada con anta 
lladuras alternas que parten de ambas superficies periféricas. 
En la zona de la superficie periférica exterior del resorte de
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expansión, están previstas alas dobladas aproximadamente de 
forma axial, alternas, que sirven para el apoyo radial-
de al. menos una. lámina. Lás lengüetas elásticas de trayectoria 
radial sirven en este caso como superficie de apoyo para las dos
láminas..

En este resorte la zona doblada consta únicamente de 
las patillas dobladas, mientras que la zona de resorte propia­
mente dicha está dispuesta exclusivamente entre las láminas.- 
Hedíante este diseno constructivo del resorte se consiguen solo 
brazos de palanca muy cortos y, como resultado de ésto, una ca­
racterística de resorte dura. En estado de funcionamiento.tie­
ne lugar un movimiento relativo permanente entre el resopte y 
las láminas. El desgaste condicionado por este motivo, (desgas­
te secundario entre el resorte y las láminas), dá lugar, el

* * * ̂ * * * *caso de una, característica de resorte dura a una caída de fuer­
za tangencial, sensiblemente mayor que en el caso de una carac­
terística de resorte blanda. . ..

.* tPartiendo de un segmento de la clase descrita áh la
+ * . *' * *

reivindicación principal, la presente invención tiene por**obje—
* * * ̂to majorar este segmento con medios sencillos, de tal manera 

que, por una parte, presente una altura de construcción axial 
extremadamente pequeña y el resorte de expansión presente, por 
otra parte, una característica de resorte blanda. Al mismo tiem 
po debe lograrse un pequeño espesor de pared radial de las lá­
minas, con el fin de garantizar la mayor capacidad posible de 
cumplimiento de formas del sistema.

Este problema se soluciona según la presente inven­
ción porcue la zona doblada del resorte de expansión es*a dis­
puesta sensiblemente de forma radialmente detrás de la lámina 
visto en dirección periférica. Mediante la dislocación de la
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zona doblada hasta situarla sensiblemente de forma radial detras 
de las láminas, se logra de modo sencillo, junto a la reducción 
de la altura de coBstrucción axial, una característica de re­
sorte que puede adaptarse a cualquier caso de empleo* -

La presente invención puede emplearse tanto en resor­
tes de expansión de material en banda, cuanto en resortes de 
expansión de alambre enrollado. Los resortes de expansión de 
alambre presentan, a causa de sus espiras, generalmente varias 
zonas dobladas, en contraposición a los resortes estampados de 
material en banda.. Sin embargo, segdn la presente invención la 
zona doblada principal está dispuesta radialmente detrás de las 
láminas y de este modo puede influenciarse en sentido ventajoso 
para el segmento la característica de resorte también al'tra­
tarse de resortes de expansión de alambre enrollado.

* *Para la estructuración constructiva *de'la zonq*.dobla­
da, tanto al tratarse de resortes de expansión de material en 
banda como también de alambre, se ofrecen una seria de solucio­
nes. Una de estas soluciones consiste en que la zona d&bi^da ó** * * *
bien enrollada presenta un perfil de sección transversaT;&oli-

*  *  * *

gonal, redondo tí ovalado. Otra posibilidad consiste en la+ * * *
zona doblada ó bién enrollada presenta un perfil de sección 
transversal poligonal, redondo ú ovalado. Otra posibilidad con­
siste en que la zona doblada consta de una multiplicidad de lj$ 
bulos que, partiendo de las ala3 dobladas, se extienden radial­
mente en sentido contrario al de las láminas, hacia el fondo 
de la ranura del pistón, sin tocarle. El emplear una ú otra po, 
3ibüidad, depende del respectivo caso de empleo. En este caso 
juegan un papel importante, entre otras cosas, la profundidad 
radial y la altura axial de la ranura del pistón, ó la carac­
terística deseada del resorte de expansión, en el diseño cons-
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tructivo del. segmento en el sentido de la presente invención.- 
Con el fin de lograr también un buen apriete axial 

de las láminas,, se propone que al menos una parte de las len­
güetas elástica? esté doblada axialmente en la zona de su ex­
trema libre y y se apoyen en la pared de ranura correspondiente.

En el caso, de un segmento, especialmente- de un aro 
rascador de aceite,, que. conste de al menos dos láminas y de al 
menos un resorte de expansión, cuyas lengüetas elásticas, dir^ 
gidas radialmente, están dispuestas en cada caso entre dos lá—  

10 minas, sé* propone,, según otra idea de la presente invención, 
que las lengüetas elásticas se extiendan partiendo de la pona 
doblada, alternativamente visto en dirección periféricas, en di-* * a * * *
rección de las. dos láminas, ejerciendo una presión axial sobre 
estas. **..e + *

* *** *15* Se propone ademas que al menos una parte de las len­
güetas elásticas esté doblada axialmente en el. sentido de la

w **
lámina correspondiente, en la zona de su extremo libre. En es—* * +*.* *te caso debe lograrse, junto al efecto del resorte radial* un

* * * *

efecto de resorte axial adicional del resorte de expansiúR.
20 Se considera además ventajoso el que el ángulo *fbrma-

do entre las lengüetas elásticas y la zona doblada del resorte 
de expansión, en su zona de transición, se halle entre 10 y 
30̂ .. Con ésto vá unida la ventaja de que la lámina ó bien las 
¡láminas en estado de funcionamiento pueden subir por las i n d i  

25 naciones asi producidas, inclinándose naturalmente por si mis­
mas en. virtud del momento iniciado en el punto de apoyo. Duran­
te el funcionamiento se establece el siguiente estado: la lámi 
na ó bien las láminas descansan con contacto lineal tanto en la 
inclinación de la zona de transición cuanto en la zona de los 

30 extremos libres de las lengüetas elásticas. Debido a la i n d i -
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nación forzosa (retorcido) de la lámina ó bién de las láminas, 
ésta baca contacto, por lo demás, también linealmente en la 
respectiva pared de ranura, lográndose una estanquidad muy bue 
na. Los segmentos de este tipo pueden utilizarse también como 
segmentos de compresión en situaciones extremas^

La presente invención se representa en el dibujo y* 
se describe detalladamente a continuación^

La figura 1 muestra una configuración de segmentos.
El. segmento representado en la figura 1 está metido 

en la. ranura T de un pistón 2^ Los segmentos constan de un re­
sorte de expansión 3 de. material en banda,, y de dos láminas 4,
5, que se presionan contra, la correspondiente pared deí'tyilin—

**
dro 7 mediante el. resorte de expansión 3 que no se apoyá**en el­
fo ndo de ranura 6* EL resorte de expansión 3 consta de lengue—

* * * *
tas 8, 9, radialmente elásticas, que sirven como superffaig de 
apoyo para la lámina 4- ó bien las láminas: 4, 5 , y acaban en una 
zona doblada 10 . Con el fin de obtener una característiaa-'.de 
resorte blanda del resorte de expansión 3, la zona dobLaás^ es­
tá dispuesta sensiblemente de forma radial detrás de la" Tíámmna 
4 ó bián de las láminas 4, 5.- La zona doblada 10 puede gresen- 
tar los perfiles más diversos de sección transversal, pudiendo 
ser circular, ovalada, trapezoidal ó constar de lóbulos 11, 12 
en forma de U*. Como ya se ha dicho, la zona doblada principal 
10 del. resorte de expansión 3, se extiende radialmente por de­
trás de la ó bien las láminas 4, 5, formándose una superficie 
de apoyo radial para las respectivas láminas 4 y/o 5 en la zoca 
de transición 13 de las respectivas lengüetas elásticas 8 y/o 
9 a la zona doblada 10. El ángulo <A formado en la zona de tran­
sición 13, es de aproximadamente 15***.

El resorte de expansión 3 de la figura 1 muestra un
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resorte de expansión, cuyas lengüetas elásticas 8, 9 están do­
bladas en dirección a-x-Lai, a partir de la zona doblada 10, y ori 
g i M n  un. contacto de superficie completa de las láminas 4, 5 
en la respectiva pared de ranura 14? 15*.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,, 
asi. como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que- las. disposiciones: anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de- modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio, fundamental.-

# * + w

*+es *
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REIVINDICACIONES
1 .—  Segmento de pistón, especialmente aro rascador de 

aceite especialmente de construcción axial baja, y de al menos 
una lámina que, por* una. parte, descansa al menos parcialmente 
sobre varias- lengüetas elásticas del. resorte, de expansión que 
se extienden radialmente,, visto, en dirección periférica,, y que, 
por* otra parte,, se apoya en alas dobladas aproximadamente de 
forma de las. lengüetas elásticas,, caracterizado porque la zona 
doblada (1 0 ) del resorte de expansión (3) está dispuesta sensi. 
blemente de forma radial detrás de la lámina. (4, 5), visto en 
dirección periférica. *

2*— Segmento según la reivindicación f, caracteriza—aa
do porque la zona doblada (10) del resorte de expansión*(j) 
forma un perfil de sección transversal aproximadamente redondo 
ú. ovalado- . *

- 3^— Segmento según las reivindicaciones 1 y 2, carao 
terizado porque la zona doblada (10) consta de una multipiíci- 
dad de lóbulos (1 1 , 1 2 ) que, partiendo de las alas dobladas, 
se extienden hacia el fondo (6) de la ranura del pistón* 
radialmente en sentido contrario al de las láminas (4,

** *
4. -. Segmento según la reivindicación 3) caracterizado 

porque los lóbulos (1 1 , 1 2 ) se extienden hasta la proximidad 
inmediata del fondo de ranura (10), sin tocarle.

5. —  Segmento según las reivindicaciones 1 a 4, ca­
racterizado porque las lengüetas (8, 9) elásticas se extienden 
partiendo de la zona doblada (10), alternativamente visto en 
dirección periférica, hacia las dos láminas. (4, 5 ) ejerciendo 
una presión axial sobre éstas.

ó.- Segmento según las reivindicaciones 1 a 5, carac^ 
terizado porque el ángulo formado entre las lengüetas elásticas

t



- 8 -
* *

5

10

15

(8, 9) y  la zona doblada (i0) del resorte de expansión (3)* en 
su. zona de transición (13), se halla comprendido entre 10 y 30^.

7. — Segmento segdn las reivindicaciones 1 a 6, carac­
terizado porque las láminas (4, 5) en estado de funcionamiento 
hacen contacto lineal tanto en las zonas de transición (13) 
cuanto en la zona del extremo libre (16) de las lengüetas (8,
9) elásticas.

8. —  Segmento de pistón; tal y como queda sustancial—  
mente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibu­
jos adjuntos^

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina por
una sola cara. **- .

Madrid, 14 A6Q.^9&4
COETZE AG.. ' e a ̂*
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