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MEMORIA DESORIPTIVA
Sobrc H

"SISTEMA PARA VUIOANIZAR PISOS DE OAUGHOS SINTETIOOS Y
'SUS DERIVADOS DIREOTA O INDIREOTAMRNEE AI- OORTE DRL -

CALZADO".

Is presente invencién se refiers a un nuevo sis-
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tema pars vuleanizar pisoa de oanchos untbtiaoq y sus -
dexivados direata o indirectamente al corte del ocalzado,
con rémulas més o menos esponjantes o miorcporosas,

Ioa pisos de gomas mioroporosas que se vienen
fabrieando hasts sl momemto, han sido fabrieados en plan-
ohe, ool moldes méa o menos grandes y, ums ves sufridas
sus reacolonss, gortados s troquel al perfmetro del eal-

zado,

Bato exa debido a gne al sacdr de prensa en -
caliente, los gases do les materias de que se gomponen
estos pisos, 10s hacen dilatar sumentando su tamafico en
ups proporeidn difiail de ealoular pera 18 rabrigacién de
piscs susltos e imposible para loa pisos vuleanizades -
‘d1rectamente al gorte, porque con el sistema que se venia
haciendo hasgta ahore, al gmoar de méquive se deformaba -
gompletament e por diecha dilataecidn.

oon el muevo sistema, objeto do la presente -
patante, se ha gonseguido, sin abrir las peredes del mol-
do que contornen el piso, expulsar los gases en 408 o -
o nds cpemgiones, segin rémula y que el piso quede al
perimeto que ecxvensm seghin el oalzsdo que se haya de
fabricar, ya sea wvuloanizado directemente sl corti o fa-
bricado aparte pare montarlo sobre &icho ooxrte, pegedo
oon colas apropiadas ¢ aualquier sistema de pegado.

Oon ello ee fabrisaré un oalzado vuloanizado o
pegalo que por au ligersza de peso sevh preferido a oual-
quier calzado eorriente y la foma de ooneeguirlo mejore
7 supeIm & todo 10 que se ha briaado, pues son 41c¢ho -
sistens el piso mioroporoso se obiiene el perfmetro exac-
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t0 que eonvengd A oada oalzado oomo hemos digho ante-

M omente.

Se hage notar, qua sobre las pareles do:!. mol-
de que contorman el pisc o euala del oalzado, se han -
adaptado unos orifisios pare entrela y salida de aire,
&l objeto de refrigerar mfs rdpidazente el piso o suels
de goma anando estd vuloanizado y antes de sacar del -
molde.

Para 1 mejor aomprensién del inmvento, se -
agompafian dlgefios con detalles corresponiientes a su fa-
se de realizacién y trabajando en un molde de vuleani-
zar corriente, coMpussto de homma (1), donde se montaré
el ocorte del 0alzado que se deses hbriur, anillo (2),
Qe se encarga de proporoiouar 81 piso el adorno del -
pinte y dandeleta, aef como detemimar el perfmetro exae-
t0 de 1la cuela, ¥ ‘el énbolo o plantilla (3), que mdminis-
tra al calsado el adorno del piso y grosor del mismo, Ia
carga de goma (4), se 00looa en el espacio que gueda en-
tre la horma (1) y el énbolo o plantills de piso (3).

Antes de que esta goma vuloanice totalmente, 8l
objeto de elim:lnar los gases produsidos por la flrmula -
que la gomponen, se hace rotmaodor' el &bolo o plantilla
de piso jara que la dilataoidn (5) de esta materia ae -
hage en el sentido vertiocal del grueso de la euela (Pig, |
2) aéndole a oontinusoién presién nuevamente para aonse-
gair &l grueso deseado,

Esta opermaidn se repetird dos o més veges has-
ta queA se expulsen totalmente los gases qw origivAn la

‘expanaién,
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Al retroceder el émbolo (3) desliséndose por las

peredes del enillo (4'), dejaré lidre unos orificios (6)

por donde tendrh lugar el essepe do sstos gases y por -

donde se sdministrari una corrieute de aire para conse-

guir un rfide enfriamiento del piso, sl objeto de ali-
gerar la expulaién de aquellbs.'

Por todo 1o expuesto, 61 plec o suela del calzaeds
en su contorno o perfmetro no sufriré pinguna slterecién
o deformacidn, ya que la dilstaocién es siempre vertiocal.

81 interesese fabricar un piso indepsndiente para
pegar luego sobre el corte del calsado, el proceso seria
el mismo, oon la ¥nlca variante de gue el molde que lo
fabricase deberfa llevar en la perte swperior la forma
del quiebre gque requiriese em lugear de la gorma que lle-
va el aludido snteriomeuts.

HOT A

Degorita suficientemente la naturalesa del invento
y su foma de realizscidn, se hese conster qme la presen-
te memoria es smesceptidble de mod fiocaciones de detalle -
en ouanto no se altere su esencialidad, recogiéndcse las
siguientes:

REX VINDICAGIONES

10,~ Sistema pare vuloenizar fiao_s de cakohos sintéticos
y sus derivados directa o indirectaemente al corte -

del calzado, oon téfmlas nés o menos esponjantes o mi-

eroporosas, oaraoterizémdose porque con este sistema se

oconsigne, 8in abrir las paredes del molde que contornan
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el pisc, expulser los gasoa en gms ° més op eraciones,
sogfin £érmula y que el piso quede al perfmetro que oon-
venge segln el cslzado que @e haya de fedbricsar, ya sea
vmloenizado direotemente al corte o febricado aparte pa-
ra montarlo sobre dioho corte, pegado & este con cuai-

quier sistema de pogado y colas gpropladas.

26, 8istema, segin la reivindicacién enterior, ceraste-
risdndose porque se pueds emplear un molde de Vul-

caniser corriemte, cokpuesto de horma, donde mse montars

el ocorte del calgado que se desea fsbricar; anillo, que

se encarga de proporoionar el piso el adormo del pinte

¥ bandeieta asf{ como determinar el par‘fmbtm exacto de

la suela; y el émbolo o plantilla de piso que adminis-
tra al oalsado ol adorno de éste y grosor &1 mismo.

38,- Sistema, segfin reivindicasiones anteriores, oerao-
terizéndose porque le carge 46 goma 88 ¢oloca en -
ol especio gue gueda entre la horma y el émbolo o plen-
tilla d9 piso; entes de que esta gama vulcanioce total-
mente, val objeto de eliminar los gases produweidos por
la férmula de los elemexmtos que la compounen, 86 hace Te-
troceder sl émbolo o plantilla de piso pera que la dile-
taoidn de agquella materia se haga en el sentido vertical,
o sea del grueso do la suela, déndole a contimacidén pre-
eién muevemente para conseguir el grueso deseado; esta -
operacidn se repite ds o mds veces hasta gue s expul-
sen totalmente los gases que originan la expanaidn.

4%, Sistema, segn las reivindicaciones anteriores, ca-
reotari séndose porque al Tetrcceder el 4mbole des-

 1izéndose por las paredes del emillo, dejard libre umos
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orifieics por donde tendrd lugar el escape de gases ¥
por donde se administraréd una corriente tie aelre para -
conseguir un ripido enfriemiento del piso, &1 objeto de
aligerer la expulsidn de aquellos; da esta forma el pi-
80 o suela del celzad no sufriréd ningwa alterascidn o
38 formactén ya qus 1e dilatacidn es siempre vertical o
gea on ¢l senbido del grueso de la suela,

68.- 8isbema, segin reivindicaciones anteriores, carse-
terizéndone porque permite febriear un pisc inde-
pendiente para pegar luego sobre el corte del scalszado,
solemente disponiendo en la perte superior del molde -
e lo fabrigue la foma del gquiebre que requiriese, en
légar de la homa del molde snteriormente mencionado.

6%,~ "Sistema pars vuleanizar pisos de cemchossintéti-
ticos y eus derivads &l mota o indirestamente al

- gorte del calzado"; segin queda sustenci elmente descri-

o en la pregente mmemoria, que consta de seis pdginas

meesnografiadag por una sole cara y o representa en -~

los dibujos adjuntos.

Medrid, 27 de Septiembre de 1962.

EMILIO GUILL SIRVENT
RP (7
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MADRID 27 J‘EPT;EMBI?E 1962,

VICENTE PERAL SEGUI' Y FRANCISCO GOMI'S BONASTRE
PP.  BMILIO GU'LL SRVENT
P.P.
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