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MENORIA DESCRIPTIVA 

Sobre:

"SISTEMA PARA VULCANIZAR PISOS DE CAUCHOS SINTETICOS Y 

SOS DERIVADOS DIRNOTA Ó INDIRECTAMENTE AL CORTE DEL -

CALZADO".

La prca ente Invención ae reitere a un nuevo ala-
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tan* paz* vulcanizar piaoa a* oauohos aintótiooa y ana - 

derivadoe dlreota o indirectamente al aorta A al calzado, 

ooa fónaulna mía o mano* esponjantes o mioroporoaaa.

Loo piaoa da goma mióroperoaas que ae vienen 

fabricando hasta al momento, han sido íabrioados an plan­

cha, oon moldea mía o manea grande* y, una vez anfridaa 

ana roaeeionaa, oortadoa a troquel al perímetro del zal­

eado.

Bate era debido a me *1 sacar da preña* en - 

zallante, loa gaaea de lea materlaa de que ae eemponan 

aatoa piaoa, loa bao en dilatar aumentando su temado en 

un* proporción d iü o il de calcular para 1* fabricación de 

piaoa analtos a imposible para loa piaoa vulcanizados - 

direotamante al corte, porque con el alaterna que ae venía 

haciendo beata ahora, al anear de móqulna ae deformaba - 

completamente por diaba dilatación.

Oon el nuevo alaterna, objeto de la presente - 

petante, ae ha conseguían, sin abrir lea paredes del mol­

de que oontornan e l piso, expelear loa gaaea an dos o - 

o mía operaciones, segdn fórmula y que e l piso quede el 

perímetro que convengo aeg&n el calzado que ee haya de 

fabricar, ya aea vulcanizado directamente e l corte o fa­

bricado aparte para montarlo sobre dicho corte, pegado 

con celaa apropiadas o cualquier ai eterna de pegado.

Oon e llo  ee fabricará un calando vulcanizado o 

pegado que por au ligaraza de peao aeró preferido a cual­

quier calzado corriente y  la forma de conseguirlo mejora 

y aupara a todo lo  que ae ha fabricado, pues oon dicho - 

sistema el pico mioroporoso ae obtiene e l perímetro exao-
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to q¡ua oonvanga * caaa calzado como homoa Moho ante­

riormente.

So hoco notar, que oobro loa pareAea Ad mol­

de quo ooatormn ol piao o eaala del odzado, oe han - 

adaptado unoo orificioa pazo ontraAa y ealida Ae aire, 

al objeto Ao refrigerar máo rápidamente o l piao o aueia 

Ao goma cuando eatá vulcanizado y antoa Ao aaoar Ad - 

molAo.

Para la mejor compronaián Aal invento, ao - 

aoompaKan AiooAoa oon Aetailoa corroapondientea a au fa- 

ao Ao raalizaoián y trabajando on un molda Ao vdoani- 

zar corríante, oobpueato Ao horma (1), AonAo ao montará 

al corto A01 oalzaAo quo ao Aoaoa fabricar, anillo (8), 

quo ao encarga Ao proporcionar al piao ai aAomo Ad - 

pinte y banAdeta, aaí o orno Aot ominar d  poríaotro oocao- 

te Ae la  auela, y e l ámbolo o plantilla (3 ), que aAmiala- 

tra al calaaAo d  aAomo Ad piao y groaor Ad miaño, la  

carga Ao goma (4 ), ae ooloca en e l eapaoio que quoAa en­

tro lo  horma (1) y ol Ambolo o plantilla Ao piao (3 ).

Antea Aa qua aata goma vulcanice totdmonto, ol 

objeto Ao dimlnar loa gaaoo proAaciAoa por la  fámula - 

quo la componen, ao hace retroceder d  Ambolo o plantilla 

Ao piao para quo la Allataeián ís ) Ao oata materia ao - 

haga on d  aantiAo vertical Ad gpuoao Ae la onda ÍBig. 

A) AánAolo a oontinuaoián prooián nuevamente para oonao- 

guir d  gruooo AoooaAo.

Sata oporaoián aa repetirá Aon o máa voceo boa­

to que ao empulnen totalmente loa gaaea que originan la 

expanalán.



60 Al retroceder al ónAolo (3) deslizándose por lee

paredes del anillo (4 ), dejará libre unos orific ios  (6) 

por donde tendrá lugar el escape de eatos gases y por - 

donde se administrará una corriente de aire para oonse- 

gair un rápido enfriamiento del piso, al objeto de a li- 

66 gerar la  emulsión de aquellos.

Por todo lo  opuesto, e l piso o suela del oalzado 

en su oontomo o perímetro no sufrirá ninguna alteración 

o deformación, ya que la  dilatación es siempre vertical.

3i interesase fabricar un piso independiente para 

70 pegar luego sobre e l oorte del calzado, e l proceso seria 

el mismo, con la  ánioa variante de que e l molda que lo  

fabricase debería llevar en la parte sqperlor la  forma 

del quiebre que requiriese en lugar da la  gorma que l le ­

va el aludido anteriormente.

76 N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento 

y su forma da realización, se hace constar que la  presen­

te memoria es susceptible de modificaciones de detalle - 

en cuanto no so altere su esenolalidad, reoogiándose las 

00 siguientes:

REt V33DICACI0NBS

10. -  Sistema para vulcanizar piaos de estabas sintáticos 

y sus derivados directa o indirectamente al corte - 

del calzado, con fórmulas más o menos esponjantes o mi- 

86 c roperos as, caracterizándose porque con este sistema se

consigue, sin abrir las paredes dal molde que contornan
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él piso, expulsar los gasea en tbs o más operaciones, 

según fúñanla y que e l piso quede al perímetro que con­

venga según el calzado que se haya de fabricar, ya sea 

vale anizado directamente al corte o fabricado aparte pa­

ra montarlo sobre dioho corte, pegado a este con cual­

quier sistema de pegado y colas apropiadas.

2*.- sistema, según la  reivindicación anterior, caracte­

rizándose porque se puede eaplear un molde de vul- 

95 o anizar corriente, oohpueato de horma, donde se montará 

el corte del calzado que se desea fabricar: anillo, que 

ee encarga de proporcionar al piso aL adorno del pinte 

y bandelata asi o orno determinar e l perímetro exacto de 

la  suela; y el émbolo o p lantilla  de piso que adminia- 

100 tra al calzado el adamo de éste y grosor del mismo.

3*.- Sistema, según relvlndioaoionee anteriores, carac- 

teriz&idose porque la carga de goma se coloca en - 

el espacio que queda entre la horma y el ámbolo o plan­

t i l la  da piso; antes de que esta gema vulcanice total- 

105 mente, al objeto de eliminar los gases producidos por

la  fórmula de loe elementos que la  componen, se hace re­

troceder al ámbolo o p lantilla  de piso para que la  dila­

tación de aquella materia se haga en al sentido vertió al, 

o sea del grueso da la suela, dándole a continuación pre­

lio  alón nuevamente para conseguir e l grueso deseado; eeta - 

operación se repite dos o más veces hasta que se expul­

sen totalmente loa gases que originan la  expansión.

4t.- Sistema, segdn las reivindicaciones anteriores, car- 

rao tari sóndase porque al retrooeder el ámbolo dee- 

116 lizándoae por las paredes del anillo, dejará libre unos
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orific ios por dando tendrá lugar el eao cpe de gasea y 

por donde se administrará una corriente de aire para - 

oonaeguir nn rápido enfriamiento del piso, a i objeto de 

aligerar la  expulsión de aquellos; da esta forma el p i­

so o suela del calzado no sufrirá ninguna alteración o 

deformación ya que la dilatación es siempre vertical o 

sea en gL sentido del grueso de la  suela.

5e.- Sistema, aogón reivindicaciones anteriores, carac­

terizándose porque permite íabriear un piso inde­

pendiente para pegar luego sobre e l corte del o al zade, 

solamente disponiendo en la  parte superior del molde - 

que lo  fabrique la  forma del quiebre que requiriese, en 

ligar de la  horma del molde anteriormente mencionado.

se.- "Sistema para vulcanizar pisos de o anchos sintótl- 

tloos y sus derivados directa o indirectamente al 

corte del calzado"; aegán queda suatanoiáimente descri­

to en la  presente memoria, que oonsta de seis páginas 

mecanografiadas per una sola cara y aa representa en - 

los dibujos adjuntos.

Madrid, 27 de septiembre da IMS
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