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MEMORIA DESCRIPTLIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 27 de Septiembre de 1962, con el n? 281.106
en
ESPANA |
por VEINTE safios
a nombre de ROGER GUEREL, de nacionalidsd francesa, resi-
dente en 20, Route d'Aulnay, Bondy (Sena), ®rancia, por:
"UN DISPOSITIVO DE MECHERO DEL TIPO EUNSEN®
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El invento se refiere a los quemadores del tipo ——
Dunsen y afecta mds particularmente a perfeccionamientos
en estos quemadores para utilizarlos ventajosamente en -—-
los aparatos teles como cslentadores de baﬁo; ocnlderas, -
hornos y otros.

| Se he preconizedo desde hace mucho tiempo utilizar
quemadores con cémara de llegeda de la mezcla gas-aire cu
bierts por un sombrerete que presenta hendiduras de sali-
da de la mezcla a inflamar. Hasta ahora, sin embargo, no
se habfa llegado a obtener de manera sencilla y econémice

quemadores de este tipo..




10

15

20

30

Segun el invento, se constituye el quemador de dos -

plezas, de las cuales una, la base unida a la chimenea de
llegada de gas, tiene forma general de copa ampliamente -
ensanchada hacia arriba, y la otra que constituye el som-
brerete, egtd perfofada por hendiduras o agujeros dé paso
de la mezcla gaseosa. Lstas plezas podrdn ser obtenidas -
por natrizado, estando situadas entonces las hendiduras -
en el extremo de canales que forman ssliente fuera del‘—~
somhrerete y obtenidos por el recalcado del metal; estas
hendiduras pueden estar dispuestas de cualquier manera --—
conveniente, paralelas entre si, en cruz, en estellas, u
oblicuas.,

Cada hendidure de salide puede estar constituida -
todavia por una serie de pequeiias hendiduras elementales.

De preferenoia'todavia, cuando lss hendiduras es;—
t4n dispuestas en cruz o en estrella, le parte comvn cen-
tral estard obturada en la altura del conducto de manerav
que se evite que se forme un paso privilegiado para el --
gas que favorezca un desvegue de la llama.

Segin una forma de realizacidn preferida, la cabe-
ze. del quemador estd constitulda por dos partes convenien
temente unidasy una, superior, presenta los orifios o ca=-
naies de sa2lidae embutidos en el sombrerete, mientras que
en la otra, inferior, estdn dispuestos por medio de ele—-
mentos de tebique, canales enfrente de los orificios o oa
nales de salidaj se provoca asi el leminado de la vena ga
seoss conservéndole una velocidad de salida superior a la
propagacidn de la llama del gas mds desfevorable.

3e evitan de egta menera los riesgos de retorno de

lleme hacla el inyector suprimiendo la exlstencia de una
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cémare de expansién, conservando sus ventajas.
s ‘ El invento se refiere ademéds a clertos detalles de
realizacidn que serdn descritos a continuacidn.
En el dibujo esnejo @
5 Ia figura 1 es una vista en pérspeotiva de un que-
mador conforme al invento con hendiduras en cruz;
la figura 2 es una vista desde arriba de este mis-
mo quemadors
la figuré 3 es un corte del quemador segin III-III
10 de la figure 2
la figura 4 es una vista desde arriba del inyector;
las figuras 5 a 8 muestran, vistas desde arriba, -
diferentes disposiciones de las hendlduras del quemador;
la figura 9 es una vista desde arriba de la cabeza
15 de otra fomme de realizacidén de un quemador sezin el in--
ventos
la figura 10 es una vista desde abajo de esta cabe
A
la figura 11 es una vista en perspectiva del guema
20 er de la flgura 9;
la figura 12 es un corte segun XII-XII de la figu-
ra 10.
S1 se hace referencie al dibujo, se ve que la cabe
za del quemador estd constituida esencialmente por dos --
o5 plezas, la parte inferior 1 de forme ensanchada para cons
tituir une cdnare de mezcla y de expansidn, y la parte su
perior que forma el sombrerete 2, que presenta las hendi-
duras de salida 3 de la mezcla gaseosa., la parte inferior
1 se une por su extremo tubular 4 con la ohimenea 5 que -

30 lleva el inyector 6 y estd provista de entradas de aire 10.
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Ia parte superior 2 estd constitufda por una pieza
ensanchade formada por embuticidén, fundiecidn, matrizado o
cualquier otro procedimiento similar de manera gue presen
te las hendiduras 3 de salida de la wmezcla gaseosa.

En la forma de ejecucldén renresentada a titulo de
ejemplo, el metal de que estd constituldo el pico 2 es re
calcado por procedimiento de matrizado a £in de conseguir
la formacidn de canales 9 cuyos extremos estdn perforados
por hendiduras u orificios de selida 3. Se sobreentiende
que las hendiduraes podrian estar en crug, paralelas como
en el ejemplo representado o dispuestes de cualquier otre
meneras la parte recalcads entre los canales 9 conétituye
los conductos de llegade de aire secundario & las hendidu
ras del plco.

En el caso de realizacidén de un somhrerete provis-
to de hendiduras en cruz o en estrella, estd previsto un
micleo difusor 3' colocado en la interseccidn de les hen—
diduras w orificios de salida, de una sola pieza o posti-
zo seguin el modo de fabricacidn de la cabeza, con objeto
de lograr el equilibrio de las vérdidas de csrgas en to--—
das las seocciones de salida, lo que tiene por efecto regu
larizar la altura de las llemas v su egtabilidad.

Tn 1la forma de ejecucidn dada a titulo de sjemplo,
se parte para la obtencidn de la parte 1 de une pieza tu-
bular ensenchada de seccién aproplade en su parte superior
que se une a la parte inferior del sombrerete de seccidén
idéntica.

Ias dos plezas 1 y 2 estén unidas una a otrs pdr -
un brocedimiento conveniente de montaje, por ejemplo por

soldadure o engaste, etc.
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Este modo de realizacién permite obtener quemado--

res que tienen una importante cédmara de expansidn de la -

mezcla de gases.
De eata manera, se reduce la velocidad de salida -
5 de la mezecla geseosa lo que, por uneg parte, genera ung —
combustidn poco ruidosa, por otra parte favorece la homo=-
geneidad de le mezcla aire-gas, acorta especialmente la —
altura de la llama secundarie constituida, obmo es conoci
do, por gas no quemado & partir de la salida de las heudil
10 duras, a consecuencie de insufiencia de oxigeno, y final-
mente suprime la tela metélioa gue en ciertos casos es —-
obligatoria, y cuyos inconvenientes son bien conocidos.
Hay que sefinlar que se favorece més 1a homogenei ——
dad de la mezecle aire-gas utilizando un inyector, que for
15 me parte o no del cuerpo, cuyos orificios estdn distribuil
dos segin un dngulo julciosamente estudiado y apropiado a
losg gases utilizados.
Un inyectbr preconizado para la obtencidén de un --
reﬁdimiento éptimo del quemador y favorecer la homogenei—
20 dad de mezcla aire-gaa se representa en corte en la figu-
ra 3. E1 inyector 6 presenta ei conducto axial 7 de llega
da del gas y se prolonga en la parte superior troncocdni-—
ca 6' cuyo extremo cénico estd perforado por pequeiios agu
jeros o canales 8 convenientemente inclinados segin un én

25 gulo juiclosemente estudiado y apropiado al gas utilizado.

Como se ha dicho, las'hendiduras pueden estar disg—
puestas de cualquier otra manera conveniente, nor ejemplo
paralelas entre si (figura 5) oblfcuas (figura 6) o en eg
trelle (figura 7).

30 Segyn otra variante, se pueden realizar una serie
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de pequefias hendidursas que constituyen ls selida de la --
mezcla, sliendo estas Ultimas perpendiculares a los condug
tos de salida tel como se representa en la figura 8.

Otra forme de realizecidn preferida del invento se
representa en las figures 9,10,11 y 12. Se ve que el pico
estd constituido por dos piezas: ia parte inferior 1 que
estd en relacién con la chimenea 5 del inyector 6 y la cd
mare superior 2. El pico ¢otd esencialmente formado, en -
la forma de ejecucidn dada a titulo de ejemplo en las fi-
guras, por cuatro brazos 8 dispuestos en Cruze Ie parte -
superior 2 que lleva las hendiduras de salida 12 es forma
da siempre por un procedimiento de matrizado a f£in de ob-
tener especies de chimeneas o conductos © cu&os extremos
estdn perforados por hendiduras u orificios de salida 12,
pero esta parte superior no tiene mds gue estos canales y
le plea que los lleva no estd abombada como en la disposi .
eldn precedente, de manera que el quemador no tiene por -
congiguiente cdmare de expansidén propiamente dicha.

En cuanto g la parte inferior 1, estd constituida
golemente por brazos 11, que presentan segin su eje cana-
les 13 (figura 12) situados directamente debajo de las —-
chimeneas o conductos ¢ del sombrerete 2 del pico. Xgtos
canales 13 siguen paralelamente sl oircuito de los orifi-
cios de salida y tienden a provocar el laminado de la ve-
ne geseosa, y permiten une expansidn suficiente del gas -
sin que estd prevista una cédmara a este efecto.

Se sobreentiende que los conductos de salide y los
canales inferiores que les estdn opuestos pueden ser en -
ndﬁero cuazlquiera y estar dispuestos segin cualquier orien

6 - 281106
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Las dos plezaa de que estd formado el quemador pug
den ser obtenidaas f4cilmente por cualquier procedimiento
de deformacidn de metal y especialmente por los procedi--
mientos de matrizado y de embuticidn.

Eata solicitud, que corresgponde g las pregentadas
en Francia el 29 de Septiembre de 1961, bajo el mimero P.
Ve 874.575 v el 26 de Pebrero de 1962, bajo el nimero P.V.
389.207, se acoge & los beneficlos del articulo 51 del vi

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Tos puntos de invencidn propie y nueva, gue se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Easpaiia, por VEINIE afios, son los siguien—
tess

1e= Un dispositivo de mecherc del tipo Bunsen uti-
lizado més particularmente para el caldeo, caracterizado
porque la cabeza del mechero estd constitulda en dos par-
tes, une, inferior, de forma ensanchads que se une por su
extremo inferior con.la chimenea que contiene el inyector
y la otra, en la parte superior, que constituye el sombre
rete, formada por un casquete que presenta hendiduras o -
asujeros convenientemente dirigidos.

2.~ Un dispositivo segin el punto 1, ceracterizado
porque las hendidures estdn disgpuestas eﬁ el extremo de -
los cansles que formanAsaliente fuera del sombrerete.

3.~ Un diépositivo segin los puntos 1 ¢ 2, cavacte
rizado porque les dos partes se obtienen por matrizado o
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embuticién y luego se sueldan entre si.
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de— Un dispositivo segin los puntos 1, 2 6 3, ca--
racterizado porque, cuando lzs hendiduras estén disgues;—
tas en oruz, la parte céntral estd obturada por un micleo
difusor.

5.~ Un dispositivo segin el punto 1, caracterizado
porque el volumen de la cabeza se reduce esenéialmente a
los vélumenes de los canales, de manera que Se suprima la
presencia de toda cdmars de expansidn, estando le parte ~
superior de la- cabeza formada por elementos de canales --
terminados por las hendiduras de salida de gas y & log ~—
cuales se unen elementos de cangles constituidos en lg —-
parte inferior.

6o~ Un dispositivo megin el punto 5, em el cual -~
los canales tienen una disposicién radial.

Te= Un diSpositivo‘ae mechero del tipo Punsen.

Tal y como se ha descrito en la Kemoria que antece
de, representado en los ditujos que se acompafian y para -
los fines que se han especificado.

Eate Memoria consta de ocho hojas escritas a méqui
na por una sola cara.

l\’ladrid/\"i's NOV 1962 .
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