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La patente 281.083 se refiere a un tamiz, que 

es especialmente adecuado para let separación por tamizado ! 
de partículas finas a partir de líquidos o gases, por ejem-, 
pío, para la obtención de planotón del aguado mar, y tiene < 
por objeto especialmente un tamiz de esta clase, que no se i 
obture y que tenga gran rendimiento de tamizado. La presen-! 
te patente se refiere a un procedimiento para la obtención ¡ 
de planotón del agua del mar. ¡

Según dicha patente 281.083 el tamiz tiene un
gran húmero de capilares rectos situados paralelos entre ¡ 
sí muy densamente, abiertos en ambos extremos con paredes 
paralelas entre si, cuyas aberturas en un extremo están si­
tuadas en una superficie lisa, en la que convergen las pa­
redes de los capilares. Preferentemente las paredes capila­
res vecinos solamente están unidas entre sí en el menciona­
do extremo. El tamiz puede componerse de numerosos elemen­
tos de igual clase con superficies paralelas entre sí, que 
están dispuestas oon las mismas de modo paralelo pura for- ! 
mar un haz y tienen una forma tal que forman capilares. Los ! 
capilares del tamiz pueden ser formados, por ejemplo, de tu-; 
hitos unidos fijamente por lo menos en uno de sus extremos, ' 
cuya pared en este extremo está engrosada de tal modo que !
por ello están estrechados. Los mismos también pueden estar 
formados, sin embargo, de cintas adyacentes, onduladas, uni­
das fijamente por lo monos en uno de sus extremos, o también: 
de cintas paralelas adyacentes y de distanciadores estrechos j 
interpuestos que están unidos fijamente entre sí por lo me-
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nos en uno de sus extremos. Preferentemente las peredas de ; 
los capilares están engrosadas en el mencionado extremo de ¡ 
tal modo que por ello se estreche la abertura de los dis­
tintos capilares, y en les capilares vecinos se unen den- '
sámente entre si todo alrededor. ¡!

Dicho invento es especialmente adecuado para ta- ! 
mices, en los que la amplitud de los capilares importa al­
gunas centesimas hasta décimas de milímetro y el grosor del¡ 
tamiz importa desde algunas décimas de milímetro hasta al-¡ 
gunos milímetros. ¡

Una disposición especialmente favorable para tal ¡ 
tamiz consiste en que está oombinado con un desprendedor, 
que con au canto resbala sobre la superficie lisa del tazilz.

El estrechamiento de los extremos de los capila­
res puede efectuarse de diversas maneras. Por ejemplo, 
puede formarse un haz de un gran número de los elementos 
de construccián que forman los capilares (por ejemplo, tu-

í

hitos, cintas) de una longitud de un múltiplo del grosor i 
del tamiz, sometiéndose la superficie del haz, em el que ! 
desembocan los capilares, a un tratamiento, por el que se 
estrechan los extremos de los capilares situados en la su- j 
perficie y los elementos de construccián se unen fijamente 
en este plano, después esta capa superficial se separa del ¡
Iiaz en un espesor tal que los capilares posean una longitud ;í
que sea mayor que su alcance estrechado, y este tratamiento j 
se repite después varias veces. En ello pueden componerse ¡ 
los elementos de construccián de un material que se reblan-¡
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 ̂̂ i ¡dece por el calor, y el tratamiento para el estrechamiento ! 
de los capilares y la unión de los elementos de construc- ! 
ción puede consistir en una compresión, preferentemente des-i 
pues de calentamiento de la superficie del haz. Sin embargo,' 
puede hacerse el estrechamiento de los capilares de otra ma-j 
ñera, por ejemplo por aplicación de una sustancia fijamente 
adherida a los elementos de construcción, por ejemplo por i 
aplicación electrolítica de metal.

El dibujo muestra algunos ejemoloe de ejecución j
del invento. ¡¡La figura 1 muestra en vista de perspectiva un ta- j

, !miz según el invento.
La figura 2 muestra une parte de este tamiz a es­

cala aumentada.
La figura 3 muestra un haz de tubitos como material 

de partida pura la fabricación de tami 
oes según el invento.

La figura 4 muestra una parte de la fig. 3 aumen-

La figura 5 muestra análogamente a la fig. 4 algu­
nos tubitos d-spuós del tratamiento tór 
mico según el invento.

Las figuras 6, 7* 8 muestran también a escala
aumentada, otras formas de ejecución de 
un tamiz según el invento.

Las figuras 9 - 1 1  muestran otro dispositivo para j 
la fabricación de un tamiz según el in- ¡

ívento. !
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28iMLa figura 12 muestra un pieza previa de un tamiz
fabricada con aquel.

La figura 13 muestra el tamiz terminado de cons­
truir. !

La figura 14 muestra un tamiz según el invento con I 
un dispositivo de sujeción para el mismo. j

La figura 15 muestra, una sección según la linea ¡
XV-XV de la figura 14, esto es de dos de ta­
les disposiciones superpuestas.

La figura 16 muestra a menor escala un dispositivo ¡ 
para sostener un gran número de dispositivos i 
sujetadores según las figuras 14 y 15. ¡

El tamiz representado por las figuras 1 y 2 se com-j 
pone de un cuerpo 1 de tamiz de un material sólido que esta 
provisto de numerosas perforaciones 2 paralelas entre sí con 
el diámetro D.En un extremo estas perforaciones están estre­
chadas de tal modo que su abertura 3 posee mi diámetro menor 
d . Estas aberturas están situadas en la superficie O lisa j 
del tamiz. El estrechamiento de la perforación 2 os tal que
las paredes de las perforaciones convergen entre sí y desem­
bocan en la superficie 0 con un ángálo agudo formando un can-!

!
to agudo 4. .31 ángulo de convergencia importa preferantemen- ' 
te 30 a 603. ¡

El diámetro d es por lo menos un 10^ menor que el ; 
diámetro D. El diámetro B*._importa por ejemplo desde algunas ! 
centesimas a algunas dácimas do milímetro. Sin embargo, el 
invento no está limitado a tales dimensiones. Los tamices

'ib
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con aberturas de tamiz tan pequeHas,ain embargo, son espe­
cialmente adecuadas para el tamizado de separación de par­
tículas en suspensión, por ejemplo para la obtención de ¡

, iplancton desde el mar. j
SI tamiz segdn las figuras 1 y 2 se utiliza de j

tal modo que el medio a tratar se aplica en la dirección ¡
!

de la. flecha P sobre la superficie lisa C, de modo que el !
líquido pase desde allí por las aberturas 2 y el material ¡
a separar por tamizado se deposite sobre la superficie. E s - ' 
te material puede desprenderse después de la superficie 0 j 
sin dificultad mediante un desprendedor o un cepillo o tam- ¡ 
bien puede desprenderse por un. chorro*de líquido o semejan­
te. Los cnatos 4 agudos favorecen una separación limpia de 
la capa de partículas a separar por tamizado que se han acu­
mulado sobre la superficie 0. Los restos de partículas a 
desprender por tamizado, que eventualmente todavía permanez­
can en las aberturas 3, en la siguiente utilización del ta­
miz, por el medio aplicado encima se llevan a la parte mas 
amplia de la perforación 2, de modo que las aberturas que- ¡ 
dan inmediatamente libres de nuevo para una nueva actividad ¡ 
de tamizado. El canto del desprendedor actiía junto con el 
canto agudo de las paredes de los capilares como una tijera, 
para el caso de que la limpieza del tamiz se efectúe solo en; 
una direoción, es suficiente prever cantos agudos eventual- } 
mente solo en uno de los lados de las aberturas capilares, j

-  6. -

Los tamices segdn 1 y 2 
ferantes maneras.

pueden fabricarse de di- i
¡
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Bn los procedimientos de fabricación ilustrados 

en las figuras 3 - 5 un gran número de tubitos 5, de un ma- ¡ 
terial artificial adecuado, por ejemplo, de polietileno,re- ¡

isina de acetato o acetobutirato de celulosa, se empaqueta '
. iunido de modo paralelo entre si en un haz rectangular, como

se muestra a escala reducida en la fig. 3 y a escala fuerte­
mente aumentada en la fig. 4- Los tubitos tienen, poe ejem­
plo, un diámetro interior D de algunas centésimas a algunas j 
décimas de milímetro y una longitud de un metro, de modo j 
que el has: representado en la fig. 3 tiene una altura H de j 
1 metro, una longitud L de 40 cm y un ancho B de 10 cm. A } 
consecuencia del empaquetado en haces, los tubitos entran 
en contacto entre si en algunos lugares de su contorno, en 
otros lugares tienen una distancia mutua mayor o menor; esto 
se indica en la fig. 4. La disposición de los tubitos está 
establecida de tal modo que uno de los extremos de todos los 
tubitos está situado en un plano, l'sto puede alcanzarse por­
que todos los tubitos se cortan en tal plano. En las figures 
3 y 4, loe entremos de los tubitos están situados en una di-' 
rección perpendicular a la dirección axil de loe tubitos. 
Aunque esto es adecuado para muchos casos, el plano, sin em-! 
bargo, también puede estar situado oblicuamente respecto a 
la dirección axil de los tubitos; en lugar de estar situados ' 
en un plano, los extremos de los tubitos tambieh pueden es 
tar situados en otra superficie, por ejemplo , en una super­
ficie cilindrica.

Para la fabricación de tamices según el invento,
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¡ los extremos de los tubitos, situados en el Mencionado pía-t 
no, se calientan hasta que se hagan plásticos y durante es- ! 
to o seguidamente se comprimen algo. For consiguiente, se 

! hace mas grueso.el borde de los tubitos hacia en interiori i
i y el exterior, como muestra la fig. 5. Un sus lados exterio-í

res los tubitos se sueldan entre si por ello; hacia el inte-
i rior su diámetro D se reduce al diámetro d menor. Usté es- !

trechamiento del espacio interior de los tubitos puede efec-}
tuarse en ello de tal modo que la pared de los tubitos ter- !i

j mine en un ángulo agudo en la superficie 0, formando asi un ;
. canto agudo. En el caso de que no se consiga la deseada agu-j 
j deza del canto por simple calentamiento do la superficie o 
¡ por calentamiento y compresión, puede* alcanzarse , por ejem­

plo, por rectificado posterior de la superficie. Puede con-
! seguirse la deseada deformación de los extremos de los capí?!
¡

i lares también de otra manera, por ejemplo, por compresión 
i: en frió, rebordeado o por apriete unilateral de las paredes
! de los capilares. Para conseguir una superficie 0 muy lisa,
¡fi puede aplicarse sobre la superficie de los tubitos tdaviaI

no calentados una hoja delgada de un material suficientemen- 
te resistente al calor por ejemplo de metal o de otro mate-  ̂
rial artificial adecuado, por ejemplo, estar de ácido teref- 
tálico o celulosa y después puede lastrarse esta hoja duran-¡ 
te breve tiempo con una placa suficientemente caliente o pue-j
de pasarse per encima una plancha con suficiente presión. ¡

)Dospu.es de desprenderla hoja resulta une. superficie lisa oo- i 
mo un espejo, en que terminan los tubitos con extremos corn­
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primidos de reducida sección transversal interior. Después I 
'se separa del haz enfriado una capa ae tal espesor, por } 
ejemplo mediante un miorotomo, de tal modo que la sección ' 
pase por un lugar de los tubitos, en que su pared, por la 
compresión de los extremos, no haya sido deformada, En la 
fig. 5 está designada con S la linea de sección. Después 
de haber cortado separando esta capa,que representa el ta- ' 
miz terminado, se trata renovadamento de la misma manera ; 
el resto del haz. De esta manera, a partir de un haz de tu-; 
bitos de 1 m de longitud, de 0,1 mm de diámetro y un grosor 
de pared de 0,01 mm o menos, pueden obtenerse varios miles 
de tamices de igual clase.

, También pueden pegarse entre sí los tubitos del ¡
¡

haz primeramente en toda su longitud. En la disposición re-¡ 
presentada en la fig. 6, están incluidos por fundición tu- ¡ 
bitos de cristal 6 en una masa de material artificial 7, }
por ejemplo, polimetaorilato. Después, lâ  matefiaiartifi^-- t 
cial.7,l'en una pequeña profundidad, se ha disuelto y quita-! 
do por tratamiento con un hidrocarburo clorado; despuea se 
ha colocado sobre los extremos salientes de los tubitos 6 
una hoja de platino de alto brillo y después se ha compri- ' 
mido encima durante breve tiempo una plancha incandescente. 
Por ello se han ensanchado los extremos 6a de las paredes 
de los tubitos de cristal, su superficie está alisada, el ; 
diámetro de luz de los extremos de los tubitos de vidrio j 
se ha reducido y los extremos han sido provistos de cantos j 
8 agudos.

^ . 7 ;
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El tamiz segdn la fig. 7 está constituido de !!
cintas 9 onduladas, que están sismadas paralelas entre sí, ¡ 
adyacentes muy densaB:ente, de tal modo que sus ondas sean 
tangentes. Dos cintas 9 incluven, por lo tanto, canales '

ilongitudinales 10 entre dos lugares de contacto. La seo- i 
cián transversal de estos canales longitudinales 10 en un 
extremo - análogamente a lo que ocurre en los cana.les 2 re-: 
dondos de la fig. 1 y los tubitos 5 de la fig. 5 - está ¡ 
estrechada de tal modorque las paredes de los canales ter- - 
minan en la superficie 0 en cantos agudos 11.
, Las cintas 9 reunidas en haz pueden tener, por

iejemplo, una l&ngitud de 50 cm, un ancho de 1 m, una dis­
tancia media de 0,1 man, una longitud de onda de 0, 3 mm.
Tales cintas pueden preparase, por ejemplo, porque sobre 
un cilindro de material adecuado, por ejemplo, acero al 
cromo-níquel, que está provisto de ondulaciones de la super­
ficie correspondientemente pequeñas, no efectúa un depósito 
electrolítico de un metal adecuado, por ejemplo níquel, du­
rante la lenta rotación del cilindro, sobre una gran parte } 
del contorno del cilindro, mientras que al mismo tiempo el ! 
dep'osito electrolítico producido se desprende contínuamen- i 
ta en forma de una cinta de un lugar del cilindro.

Hegán la fig. $, el tamiz se compone de cintas 12 ¡ 
planas paralelas entre sí y de tiras estrechas 13, que ase- ¡ 
guran distancias iguales entre sí tal, que entre las cintas ' 
12 y las tiras 13, se forman estrechos canales 14. La sec­
ción transversal, de los canales 14 está estrechada en uno )
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de los extremos, de tal modo que las paredes de los canales ]
pasan con cantos agudos 15 a la superficie 0. i

La fabricación también de los tamices según las ¡
figuras 7 y 8 ouede efectuarse de acuerdo coules prooediaien-!
tos descritos haciendo referencia a las figuras 3 y 5. j

El antes mencionado calentamiento de la superficie j
del haz tambieh puede efectuarse porque se coloca una placa '
de una temperatura, situada considerablemente por encima de j
la temperatura de reblandecimiento del material do los ele- j
montos de construcción dol tamiz, solamente durante la frac-'
ción de un segundo sibre la superficie; por ello so aseara ^
que no alcance innecesariamente lejos la. acción do la tempe- }
ratnra, que sirve para, el reblandecimiento y deformación de ;
los elementos de construcción, Esto so recomienda tanto mam ,i

<cuanto menores sean los capilares y cuanto menor sea el in- j 
tervalo de fusión de su material.

Otro procedimiento para fabricar tamices según el 
invento consiste en que primeramente so fabrica un molde se- ¡ 
gún la fig. 9. Esto puede hacerse de t"l modo que un gran ¡
número de agujas 16 metálicas redondas - las figuras 9 - 1 3  
muestran solo partes del molde, respectivamente di los obje- ! 
tos fabricados con el mismo - que poseen una delgada envuel­
ta 17 de un metal fácilmente separable por corrosión, dispues­
tas paralelas entre si y muy cerca unas de otras y que están 
soldadas entre sí por inclusión de un metal 18 fácilmente
separable por corrosión (fig. le ) y porque después los meta-!¡
les 17 18 se desprenden por corrosión hasta cierta prefundi-
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dad, es dácir aproximadamente el grosor del tamiz s, fabri­
car. El molde asi producido (fig. 9) < se llena con un ma­
terial artificial 19 hasta la altura de las agujas 16 (fig. 
11). Después del endurecimiento se quita la capa 19 de ma­
terial artificial (fig. 12) y después se estrechan los ex­
tremos de los canales 20 correspondientes a las agujas 16, 
por ejemplo por calentamiento durante breve tiempo. También 
puede darse a las agujas 16 del molde de presión, una forma 
tal que los canales 20, producidos por ellas en la capa 19 
de material artificial, obtengan en sus extremos ya los de­
seados cantos de ángulo agudo.

El estrechamiento de los extremos de los canales, 
en los tamices de las clases antes descritas, también puede 
efectuarse por que se aplica sobre la superficie, en la 
que desembocan los canales, una sustancia que se deposita 
en los bordes de las aberturas de los canales. Por ejemplo 
puede rociarse encima una resina artificial disuelta en un 
disolvente muy volátil, que produce una superficie lisa a 
modo de laca, penetrando además tanto en los canales, que 
estreche sus extremos y finalmente adhiera entre sí las pa­
redes de los canales , cuando,están formadas por elementos 
de construcción soparados. Especialmente cuando los elemen­
tos, de los que está constituido el tamiz, son de metal, 
puede depositarse metal electrolíticamente sobre la super­
ficie, de tal modo que se estreche en los extremos de los 
canales. La superficie puede alisarse entonces por ejemplo 
por pulido.
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Para poder apoyar tales tandees durante la utili­
zación y para poder aplicar simultáneamente un gran número ¡ 
de tamices, pueden utilizarse, soportes, como se representan; 
en las figuras 14 - 16. El soporto representado en la fig. ¡ 
14 se compone de dos partos 21. 21' de igual clase, que po-¡
aeen la forma de una placa con nervios 21a, respectivamente <

, „ ¡21a' paralelos, que en uno de sus extremos esta cerrada por¡ 
una pared 21b, respectivamente 21b'. Las dos partes 21 y 21'j 
pueden ser de material artificial y pueden estar unidas fija­
mente de tal modo que los nervios 21a, 21a' sobresalgan en ! 
direcciones opuestas y están paralelos entre sí y que las ! 
paredos 21b, 21b' están situadas en lados opuestos del an- ' 
cho del soporte. Sobre los extremos superiores de los ner­
vios 21a está colocado un tejido matálico 22 de malla grue­
sa, encima un tejido metálico 23 de malla fina y encima de < 
ello el tamiz 24 según el invento. Sobre el tamiz 24 está ! 
colocado un soporte segú la fig. 14, como muestra la fig.
15. Entre el tamiz y el soporte, que debe colocarse encima, 
está dispuesta una junta, de goma 25, que preferentemente es-i 
tá pegada abajo en la parte 21'. La distancia de los ner- ' 
vios 21a entre sí es preferentemente cerca de 1/10 a l/lOO
de la longitud de estos nervios. Para llevar a cabo el pro- !)
cedimlento según la presente patente, este dispositivo se 
mueve en la. dirección de la flecha P a travás del líquido i 
a tamizar. Por consiguiente penetra el líquido en la direc- { 
ción de la flecha señalada con IN en la parte 21', fluye ' 
después hacia abajo a travás del tamiz 24 en las oquedades
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de la parte 21 situada debajo y desde allí en la dirección i 
de la flecha señalada con OUT volviendo al líquido. A conse-¡ 
ouencia de los nervios 21a, 21a', situados de un modo reía- ¡

¡¡

¡

tivamente denso, así como de los tejidos metálicos 22,23, ¡
el tamiz también en el caso de corriente relativamente rápi-¡¡
da, permanece en posición lisa, de modo que resulta una ac- j 
oión de tamizado uniforme y una solicitación relativamente , 
pequeña del tamiz. Por medio de un desprendedor puede qui- 
tarse después la masa depositada sobre el tamiz. En la fig. ¡
15 se ha representado un desprendedor que se introduce des-!!
pues de la terminación del proceso de tamizadp,$¡e apoya en ;
las paredes de la parte 21' y está conducido por un tubo 27 ¡
por el que puede evacuarse el material desprendido en tanto j
está situado delante de la cabeza del desprendedor 26, cuan-j
do el mismo es movido en la dirección de la flecha Q. ¡

!
Las disposiciones según las figuras 14 y 15 están 

dispuestas según la fig. 16 de modo apilado en una caja 28. 
La caja es movida de tal modo a través del líquido, por 
ejemplo, para la obtención de plancton, a través del mar, 
que el líquido penetre en la dirección de las flechas indi­
cadas con In y salga de nuevo del dispositivo en la direc- ¡ 
ción de las flechas señaladas con OUT.

En tal caja 28 pueden estar colocadas hasta varios 
centenares de disposiciones según las figuras 14 y 15 super­
puestas, pudiendo tener la longitud de los nervios 21a, 21a'¡ 
varios metros, por ejemplo 10 m, y pudiendo disponerse tan­
tas disposiciones según las figuras 14 y 15 unas al lado de i

:
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otras, que la longitud de la caja 26 puede importar muchos ¡ 
metros, por ejemplo de 20 a 50 m. Resulta entonces una su-  ̂
porfióle total de tamiz en el orden de valores de por ejem-j
pío algunas decenas de millares de metros cuadrados. !

ila figura. 17 muestra esquemáticamente como es !¡
arrastrada a trcvás del mar una de estas disposiciones de j 
tamiz A por un barco B. En ello está situada esta disposi- ! 
ción A naturalmente de tal modo que ol líquido penetre flu-¡ 
yendo en la dirección de la flecha IN y salga en la direc- } 
ción de las flechas OUT. 11 barco E poseo en su casco una } 
escotadura C, en la que se retira, la disposición A. En ello 
se la gira previamente alrededor de su eje vertical, de mo­
do que la máxima, extensión de longitud se encuentre en la 
dirección del eje del barco; esto se ha representado en 
A'-. Después se gira la disposición por 906 alrededor de 
su eje horizontal, de modo que las aberturas de entrada de j 
la disposición seüalen hacia arriba, como se ha ilustrado ! 
en la fig. 17 en A''. La disposición so eleva oor tracción!i
tan alta que las aberturas de entrada de corriente están ! 
situadas algo por debajo o algo por encima de la superficie 
del agua. En las oberturas se introducen después dispositi­
vos D, por ejemplo, tubos aspiradores, de prende dores, ce­
pillos o semejantes, que desprenden el peineton, que se ha ;

i
depositado sobre ios tamices. Durante esto desprendimiento ¡ 
se eleva lentamente más la disposición A desde la posición j 
ilustrada en A'', hasta que al final está sacada totalmon- 
te fuera del agua.
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Los tamices segdn el invento resultan adecuados 

para obtener ¡.'ateríales finamente distribuidos en líquidos 
o gases, así como para limpiar líquidos o gases de materias 
íínaiBónte.odivididas. La forma, el material y modo de utili­
zación de los tamices pueden modificarse de aouerdo con las 
diferentes condiciones y misiones s. ejecutar. Especialmente 
puede variarse dentro de amplios límites la magnitud de la 
sección transversal, la longitud y la forma de los canales. 
Como material entren en consideración numerosas materias 
sólidas, por ejemplo metales, cristal, material oerámioo, 
materias artificiales (plásticos). Los tamices pueden com­
binarse con otros dispositivos para tamizar, purificar, 
triturar. En algunos casos puede aumentarse el rendimiento 
porque paralelamente a la superficie del tamiz se dispone 
un cuerpo alóctrioamente conductor, por ejemplo una red de 
alambre y se aplica al tamiz y a este cuerpo diferente po­
tencial eléctrico.
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La presenta patente de invención comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la obtención de plancton 
del agua del mar, caracterizado porque una disposición de 
tamiz es arrastrada a travós del mar con las superficies
tamizadoras esencialmente paralelas a la superficie del ¡ 
agua, y, con el fin de desprender el plancton desde las su- ¡ 
perfioies tamizadoras, se inclina por 90S, de tal modo que ¡ 
el lado que antes indicaba en la dirección de la maycha, se-¡ 
Rale hacia arriba y estó situado aproximadamente en la super­
ficie del agua.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque en las aberturas entre las partes soportado­
ras se introducen desde arriba medios para, extraer el planc­
ton de las superficies tamizadoras.

3. - Procedimiento según la reivindicación 2, carac-t- 
terizado porque como tales medios se utilizan tubos aspiran-; 
tes.

4. - Procedimiento según las reivindicaciones 2 o '
3, caracterizado porque como tales medios se utilizan des­
prendedores. ¡

5. - Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes 2 a 4, caracterizado porque durante el desprendimiento ¡ 
del plancton toda la disposición tamizadora se levanta len- j 
tamente fuera del agua.

6. - Procedimiento según una. de las reivindicad o-

- -;S -
-v

n
'-2.'

1'"'

r.".'

.2;'
r r



nes 1 a 5 caracterizado porque la mencionada disposición 
de tamiz, para la extracción del plancton, se lleva a una 
correspondiente escotadura del casco del barco.

7. - Procedimiento segón la reivindicación 6, ca­
racterizado porque la monoionada disposición de tamis, des 
de la mencionada escotadura del casco del barco, es arras­
trada a travós del mar.

8. - Procedimiento segdn las reivindicaciones 6 
a 7, caracterizado porque se utiliza uno. disposición de ta 
mis, cuya longitud horizontal, medida transvarsalmente a 
la dirección de marcha, es mayor que la longitud de los 
nervios y su, altura, y porque le, disposición, con el fin 
de desprender el plancton, antes de la introducciónen la 
escotadura del casco del barco, se gira por 90S alrededor 
de un e#e vertical*

9. - Procedimiento para la obtención de plancton 
del agua del mar

Segdn se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la 
misma se acompasan. ,

Consta esta memorial de dfiez y ocho hojas folia­
das y escritas a máquina por¡una mola oara.

Madrid 25 de se\ Lembre de L.962. 
tBLOS ROt
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