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La patente 281.083 se refiere u un tamiz, que

es especimlmente adecuado para la separacidn por temizsedo

de pertfculas finas a partir de lfjuidos o geses, por ejem~

plo, para la obtencidn de planctdn del agumde mar, y tiene

wm

por objeto especizlmente un tamiz de esta clase, que no se

obture y que tenga gren rendimiento de tamizado. Ia presen-i

te patente se refiere a un procedimiento para la obtencidn

de plonctén del agua del mar.
Sepin dicha patente 281,083 el tuomiz tiene un i

10 gran hmero de capilares rectos situados paralelos entre

s{ muy densumente, cbiertos en smbos ¢xtremos con paredes

paralelas entre sf, cuyzs aberturss en un extremo estdn si- |

| tuadas en una superficic lisa, en ia que convergen lus pa-
redes de los capilares, Preferentemente las paredes copila-
15 | peg vecinos solenente estdn unidas entre sf en el menciona-
dao extrenﬁo° wl tamiz puede componerse de numerosos slemen-

tos de i1gual clage con superficies paralelas entre si, que

estdn dispuestas con las nismas de nodo paralelo pura Lfore

mar un haz y tienen una forma tal que forian capilares. Los

[y
o

capilares del tamiz pueden ser forrodog, por ejeuplo, de tu-.
|

bitos unidos [ijaments por lo menos en uno de sus extrenos,

cuye pared en cste extremo estd engrosada de tal modo que
!
por ello estdn estrechedos, Los miswos tambien pueden estar

formados, sin embargo, de cintas adyacentes, onduladas, uni-

25

das fijamente por 1o menos en uno de sus extremos, o tambien:

de cintas paralelas adyacentes y de distancicdores estrechos

interpuestos que estdn unidos ffjomente entre si por lo me-
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nos en uno de sus extremos, Preferentemecnte los peredes de
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los capilares estdn engrosadas en el mencionado extremo de
; tal modo que por ello se estreche la abertura de los dis- |

tintos capilares, y en 1los capilares vecinos ®e unen den=-

5 |  samente entre sf todo alrededor.

Dicho invento es especialmente adecwuado para ta-

mices, en los que la amplitud de los capilares importa al-

gunas centdsimas hasta décimas de milfmetro y el grosor del%
temiz impofta desde algunas décimas de milimetro hasta al—é
10 j gunos milimetros, i
| Una disposicidn especialuente fzvorable para tal %
|  temiz consiste en que estd oombinado con un desprendedor, ;
que con su canto resbale sobre la superficie lisa del tamiz{

Pl estrechemiento de los extremos de los capila~- |

15 " res puede efectuarse de diversas muneras. For ejemplo,

puede formarse un haz de un gran ndmero de los elementos

de construccidn. que forman los capilares (por ejemplo, tu-

bitos, cintzs) de una longitud de un mdltiplo del grosor |

del tamiz, sometidndese la superficie del haz, em el que

20 i desembocan los cspilares, & un tratawiento, por el que se

estrechan los extremos de los capilares situsndos en la su- |

perficie y los elementos de construceidn se unen fijomente .
en este planc, despues esta cape superficiazl se separa del %
haz en un espesor tal gue los capilares posesn N longitudé'
25 que sea mayor que su aleance estrechado, y e¢ste tratamiento’
se repite despuce vari&s‘veces, En ello nueden comvonerse

los elementos ds construccién de un uaterizl que ee reblun- |
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dece por el calor, y el tratamiento para el cestrechamiento

de los capilares y la unidn de los scleucntog G construc-

cidn puede consistir en una compresidn, preferentemente des-!

pues de celentamiento de la superficie del hoz. sin embargo,’

puede hacerse el vstrechamiento de los capilures de otra ma-

wu

nera, por ejemplo por aplicacidn de unu sustuncia fijamente

adherida a los elementos de construccidn, por ejemplo por

eplicacidn electrolitica de metal.

1 dibujo muestra algunos e jemolos de ejecucidn

10 del invento.

Ia figura 1 wuestra en vista de perspective un ta-

miz segin el invento.

Lo figure 2 muestra une parte de este tamiz a es-
caly aumentads.
15 La flpurs 3 muestre un bhaz de tubitos como muteriml
de partide pura la Tabricacidn de tami-

ces segin el invento.

La figura 4 muestra uns parte de la fig. 3 aumen-

tada.

20 ‘
J Ta figurs 5 uuestra andlogtrente 2z la fig. 4 algu-

nog tubitos d-spuds del trataumiento tére

mico segin el invento. :
lag figuraes 6, T, 8 muestran tambien & escals

eumentada, otras formes de ejecucidn de

un tamiz segin el invento.

Los figuras 9 - 1l muestran otro dispositivo para
! | ls fabricacidn de un tamiz segin el in-

vento.
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- providto de numerosas perforaciones 2 paralelss entre si con

La figura 12 nuestrsa

fabricada con zquel.

Lo fiqura 13 muestrs 8l tumiz terninndo ds cons-
truir. ‘
La figurn 14 muestre un touiz segdn ol invento con |
un dispositivo de sujecién pors el mismo,

La figura 15 muestrs une seccién segin la linea

XV-XV de 1la figura 14, esto o8 de dos de ta-—

les disposiociones superpuestas.
Lo figura 16 muestra a menor escsla un diSpOSitiVO;
pera sostener un gran nimero de dispositivos%
sujetadores segin las figuras 14 y 15, i
El tamiz representado por las figuras 1 y 2 se oomi

pone de un cuerpo 1 de tamiz de un raterial sélido que estd

el didmetro D.Bn un extremo estas perforucicnes estdn estre-
chadas de tal ©odo que su sbertura 3 posee un diduwetro menor

4 , Hstas aberturas ectan situsdas en ls superficie O lisa

del tumiz. El estrecheamlento de 1o purforacidn 2 e¢s tal que
lus peredes de lug perforaéiones convergen entre si y desem-
bocan en la éupprficie 0 con un fngnlo wgudo formsndo un cane
to zgudo 4. [l £ngulo de convergencis imports preferentemen— |
te 30 a 6092,

¥1 didmetro d ss por lo wenos un 10% wenor que el

2 ) H

didwetro D, ¥l diduwetro . importa por ¢jemplo dcsde slgunas
centdsimas a algunas ddeimaos de milimdtro. Bin embzrgo, el

invento no estd limitsdo o tules dincusioncs, Los temices
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con auberturas de tamiz tan pequeliug,sin embirgo, son espe-

cialmente adecuadas pars el tamizado de sepuracidn de pur-

wars la obtencidn de

&

ticules en suspensidn, por ejemplo

plenctdn desde el mar.

5 Bl trmiz segin las figurcs 1 y 2 ge utiliza de

tal modo que 21 medio & tratar se azlica en la direccidn

do la flecha P sobre lo superficie lisa C, de modo que el

1iguido pase desde ullf por lms aberturas 2 y el material

a separar por tamizado se depcsite sobre la superficie, Es-
10 i te material puede desprenderse desnucs de la suserficie 0

i |
l sin dificulted mediants un desprendedor o un cewillo o tam—?
bien puede desprenderse por un. chorro'de liguido o semejan--
te., Los cnatos 4 sgudos favorecen une separicidn limpia de

3

1a capa de particulas a separar por tumizado gque se han acu-

15 i mulédo eobre la superficie 0. Los restos de partfculns a |
“ desprender por tamizado, que cventuwlmente toduvia permaneze
i can en las oberturas 3, en luo siguiente utilizocidn del ta-

aiz, por el medio aplicado encimn so llevan & lo parte nus

1 amplis de lo perforacidén 2, de modo que lag aberturas que—

20 ﬁ dan inmedistamente libres de nuevo nary, una mieva actividad

i de tamizedo. Bl canto del desprendedor actis junto con el

! canto agvudo de las paredes de los copllares como und tijera,
' para el caso de que 1l& limplezw del temiz se efectde solo en:
una direccidn, es suficiente prever cantos agudos eventual-

25 mente s0lo en uno de los lados de 1las aberturas capilares,

Los tamices segin 1 y 2 pueden fabricarse de di-

Terentes meneras,
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Bn los procedimientos de fabricacidn ilustrados
en las figwras 3 - 5 un gran ndmero de tubitos 5, de un ma-
terial artificial adecuado, por ejempio, de polietileno,re-
sine de acetato o acetobutirato de celulose, se empaqueta
unido de modo paraledo entre sf en un haz rectungular, como
se muestra a escals reducida en la fig., 3 ¥y 2 escala fuerte-
nente sumentada en la fig. 4. Los tubitos tienen, poe ejem-
plo, un didmetro interior D de a2lgumnc centdsimas a algunas
ddeimas de milfmetro y una longitud de un metro, de modo
que el haz representado en la fig, 3 tiene una zlbura H de
1l metro, una longitud L de 40 cm y un ancho B de 10 cm, A
consecuencia del empaguetado en haces, los tubitos entran
en contacto entre s{ en algunos lugares de su contorno, en

otros lugeres tienen una distancia mitua mayor o menor; esto

" se indica en la fig, 4. Le disposicibn de los tubitos estd

establecida de tal modo que uno de los extremos de todos los
tubitos estd situado en un pla2no. Zgto puede alcanzéarse por-

que todos los tubitos se cortan en tal wlanc. fn las figures

1}
3y 4, los ertremos de los tubitos estdn situmzdos en una di- |

reccidn perpendicular a la direcciédn axil de loc tubitos.

Aunque esto es adecuado para muchos casos, el pluno, sin em—:

bargo, tambien puede estar situsdo oblicuamente respecto 2
la direccidn axil de los tubitos; en lugar de estar situados
en un plano, los extremos de los tubitos tanbkieh pusden es
tar situados en otra superficie, wor ejemnlo , en una super-
ficie cilindPica.

Para la fabricacidn de t=mices segin el invento,
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loe extremus de los tubitos, situados en ¢l mencionado pla-

no, se calientan hasti que se hagsn pldsticos y durante es-

to o seguidamente seo comprimen algzo. For consiguiente, se

hece mas grueso el borde de los tubitos hacis en interior

Ao

¥y el exterior, como muestra la fig. 5. In sus lados exterio-
res los tubitos se sueldan entre si wor ello; hecia el inte-
rior su didmetro D se reduce sl didmetro d menor. bste es-
trechamiento del espacio interior de los tubitos nuede sfec-
tuarse en ello de tal modo que la pared de los tubitos ter-
mine en un #ngulo zgudo en 1ls superficie 0, formemdo asi un i

cento agvdo. i#n el casc de que no ge consiga la déseada agu-!
deza del canto por simple ealentariento de la superficie o
por calentamiento y compresidn, nuede  adcanzaree , por ejem-
plo, por rectificado posterior de lm gsuperficie. Yuede con-
seguirse la deseada deformszcidn dw log extremos do los capie!
lares tambien de obtrs maners, por ejemolo, por coupresidn
en frio, rebordecdo o por apriete unilaternl de las paredes
de los capilares, Para conseguir vna superficle ¢ muy lisa,

puede anlicarse sobre la superficie de los tubitos tdavia

no calentados una hoje delgeda de un material suficisntemen—i
te resistente al calor por ejemplo de metal ¢ de otro mate-

rial artificial adecuado, por ejemplo, ester de :fcido teref-
tdlico o celulosa y despues puede lastrarse ests hojs dura -
te breve tiempo con una placa suficientemente caliente o pue4
de uvasarse por encima unse plancha con suficiente presidn. |

Despues de desprenderla hojs resulta une superficie lisa co-

mo un espejo, en gue terminan los tubitos con extremos com-
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primidos de reducida seccidn transversal interior. Despues |
i

1

‘se gepara del haz enfriado una capa de tal empesor, por

ejemplo mediante un miocrotomo, de tal modo que lu seccidn !
pase por un lugar de los tubitos, en que su pared, por la
compresidn de los extremos, no hays sido deformada, &n la
fig. 5 estd designada con S la linea de seccién. lespues
de haber cortado separando esta ocupa,que representa el ta- g
miz terminado, se trata renovadamente de la misma wgnera

el resto del haz, De esta manersg, a partir de un hoz de tu-:

bitos de 1 m de longitud, de 0,1 mm de didmetro y un grosor

“
.

de pared de 0,01 mm o menos, pueden obtenerse verios miles

de tamices de igual clase,

: Tambien pueden pegorse entre B los tubitos del é
hagz primersmente en toda su longitud. %n la disposicién re-i
presentuda en la fig. 6, estdn ineluidos por fundicién tu-~ ‘
bitos de’crietal 6 en una masa de waterial artificial 7,

por ejemplo, pdlimetaorilato. Despues, la: matebia.artifiz-

tiael. 7,7en una-pequéfly profundidad, se ha disuelto y quita-

do por tratamiento con un hidrocarburo clorado; despues se
ha colocado sobre los exgremos salientes de los tubitos 6

v despues se ha compri- !

[y

ung hoja de platino de alto brillo
mido encima durante breve tiempo une plencha incandescente,
Por ello se han ensanchado 1los extremos 63 de les paredes
de los tubitos de cristal, su supwrficie estd alisada, el
didmetro de luz de loe extremos de los tubitos de vidrio
86 ha reducido y los extremos han sido provistos de cantos

8 agudos,




10

15

20

25

|

bl 100-

20 364

A N

]
%
I
{
E1 tamiz segin la fig, 7 estd constituido de !

i
cintas 9 onduladas, que estdn situades parslelas entre si, !
adyacentes muy densamente, de tal modo que sus ondas sean |
tangentes, Dog cintas 9 incluyen, por lo tanto, canales !

longitudinales 1C entre dos lugares de contucto, la sec-

cién transversal de estos canales longitudinzles 10 en un :
i
extremo - zndlogamente a lo gque ocurre en los cansles 2 re-:

. {
dondos de la fig. 1 y los tubitos 5 de la fig. 5 - estd ;

esprechada de tal modorque las paredes de los canales ter-
minan en ls superficie O en cantos agudos 11, ‘

. Las cinias 9 reunidas en haz »ueden tener, por
ejemplo, una léngitud de 50 cm, un ancho de 1 m, una dis-
tancia media de C,1 mm, una longitud de onda de O, 3 mm.
Teles cintas pueden preparase, por ejoemplo, porque sobre
un cilindro de material adecuado, por ejewplo, aceroc al
cromo-niquel, que estd provisto de ondulaciones de la super—
ficie correspondientemente pequefias, no efectiia un depdsito

electrolitico de un meial adecuado, por ejemplo nfquel, du-

rante la lenta rotacidn del eilindro, sobre una

gran parte

del contorno del cilindro, mientrass que al mismo tiemvo el
dep'osito electrolitico producido se desyrende cont{nusmen-
t2 en forma de una cinta de un lugar del cilindro.

Segin lo fig. B, el tamiz se compone de cintes 12
planas prralelas entre s y de tiras estrechss 13, que ase=
guren distancias iguales entre sf tal, que entre las cintas

12 y las tiras 13, se forman estrechos canales 14, la sec~

oién transversal de los canales 14 estd estrechada en wno




un

10

20

25

dz los extremos, de tal modo que 128 paredes de los canales

pasan con cantos agudos 15 a la superficie O,

La fabricacién tambien de los tamices segin las i

Tiguras 7 y 8 ouede efectuarse ds vcucrdo conles procedimien—

(
tos deseritos huciendo referenciz o lnu figuree 3 7 2.

El antes mencionzdo onlentomiento de la superficie
del haz tambieh puede efectuarse porgue se¢ coloca una placa
de una temperuturs, situsda considerublemenie por enciza de
la temperaturs de reblandecimiento dul meteria) de los ele-
montos de construccidn del temiz, solaznente duronte la frac-;
cidén de un segundo sibre la superficie; por ello éo asegura
gue no alewance innecesaricmente lejos 1o wecidn do 1o t@mpe-i
raturs, que sirve pure el rebleondecimisnto y dcformacidn de
los elementos de construccidn, ¥eto se¢ recomienda tanto mas:ﬁ
cuanto menorcs zean los capilares y cucnto menor ssa el in—
tervalo de fusidn de su naterial.

Otro procedimiento pars Ffabricer tomiccs segdn el

invento consiste ¢n que »rimersmente sc fobricc un molde se-

gin 1a fig. 9. Bsto puede hacerse de t~1 nodo que un gran

mimero de agujes 16 metilicas redondas - lss figurce 9 - 13
muestran solo partee del molds, rospoctivaments de los obje- |
tos fabricadcs con el misme - que sosean una dslgads envuel-

ta 17 de un metel fdcilmente separable por corrosidn, diSQues!
tes paralelas entre si y wuy cercz unegs de otros ¥ que estdn
soldadas entre si por inclusibn de un metal 18 fdcilmente |
separable por corrosién (fig, 1C ) y porque despues los metm-g

les 17 18 se despronden por corrosidn hnsts cierta profundi-
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dad, es ddecir aproxima

damente el grosor del tumiz s fabri-

car. Bl molde asi producido (fig. Q) ‘se llens con un ma-

terial artificial 19 hasta la a2lturs de las agujas 16 (fig.

11). bespues del endureciniento se guita la capa 19 de ma-

terial artificisl (fig

. 12) y despues se estrechan los ex-

tremos de los canales 20 corvespondientes sz las agujas 16,

por ejemplo por calentamiento Aurante breve tiempo. Tembien |

puede darse a las agujas 16 del molde de presidn, unz forme

tal que los cansles 20

, broducidos por ollas en 1s caps 19

de material artificial, obtengan en sus extremos ya los de-

seados cantos de dnpulo agudo,

¥} estrechamiento de los extremos de los canales,

en log tamices de las clases antes deccritas, tembien puede

efectuarse por que s

aplica wsobre ls superficie, en la

que desembocan 1los canales, una sustancie que se deposita

en los bordes de las aberiuras de los cannles. For ejemplo

puede rocisrse encima una resins srtifieial disuslta en un

disolvente muy voldtil, que produce una superficie lisz a

modo de lace, penetrando ademds tenlo en los cannles, gue

eatreche sus extremos y finalmente adhiera enire si las pa-

redes de los canales ,

cuando yestin formadas por elementos

de conetruccidn scparsdos, Lgpecialumente cusndo los elemen-

tos, de los que estd constituido el temiz, son de metal,

ruede depositarse metol
ficie, de t2l modo que
cannles, Ia superficie

por pulido.

electrolfticenente sobre la super-
e estreche en log extremos de los

mede aliearse sntonces por ejemplo
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Parg poder zpoyar tales tumices dureénte la utili-
zacidn y pors poder aplicer simultdneamente un gron minero
de tamices, pueden utilizarse soportes, cowo se representané
en las figuras 14 - 16. §1 soportc represcntaco en la fig. i
14 se compone de dos nurtes 21. 21' de igwnal clase, que po—%
seen le forma de una plmca con nervios 2la, reSpectivamente;

21a' paralelos, que en uno de sus extremos estd cerrada por

una pared 21b, respectivamente 21b'. Las dow purbes 21 y 21ﬁ

i

pueden ser de material artificisl y pueden ester unidas fijﬁ
mente de tal modo que los nervios Zla, 2la' sobresulgsn en ﬁ
direcciones opuecgtos y estén poraleloes entre si y que las

paredns 21b, 21b' estdn situadas en lados opuestos del an-
cho del soporte. Sobre los extremos superiores de los ner-
vios 2la estd colocado wn tecjido matdlico 22 de malla grue-—
sa, encima un tejido wetdlico 23 de mella Tina y encimz de !

ello el tamiz 24 segn el invento. Sobre el turiz 24 estd

colocado un soporte segd la fig. 14, cono wuestra la fig.

15. Hntre el tamiz y el soporte, yue debe cclocurse encima,
ectd dispuesta una Jjunta de gome 25, que prefersntemente es%
t4d pegada abajo en la parte 21', L& distuncia de los ner-
vios 2la entre si e¢ preferentemente cercs ds 1/10 » 1/100 i
de la longitud de estos nervios. Lare llevar & cabo el pro-
cedimiento segin la presente patente, este dispoeitivo se
mueve en la direccién de la flecha P @ través del liguido
a tamizar. Por consigulente ponetra el liquido en la direc~
¢ién de le flecha sefialcda con IN en la parte 21', fluye i

despues hacia abajo a través del tmmiz 24 en los oquedades
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de la parte 21 situada debejo y desde 2llf en lu direccidn

de 1= flecha sefinlada con OUT volviendo al liguido. A conse-~

o - |
cuencia de los nervios 2la, 2la', situados de un wodo relie ;

X,

tivamente denso, asi como de los tejldos metdAlicos 22,23,
el taﬁiz tombien on cl caso de corriente relativamente rdpi-
{
da, permasnece cn posicidn lisa, de modo que results une &ac-
cidn de tamizedo uniforme y una solicitacidn relativamente
pequeiia del tumig. Por medio de un desprendedor puede qui-
tarse despues la mass depositada sobre el tamiz. En la fig,
15 se ha representsdo un desprendedor que me introduce des-

|
|
i
|
i

pues de le terminzeidn del yroceso de tamizadp,ye apoya en

las paredes de la parte 21' y estd conducido por un tubo 2
por el que puede evacuarse el materisl desprendido en tanto
estd situndo delunte de la cabega del desprendedor 26, cuun-
do el mismo es movido en le direccidn de la flecha Qo

| les disposiciones segin los figuras 14 y 15 estdn
dispuestas segin la fig, 16 de modo apilado en uwna caja 28,
La caja es movida de tal modo a través del 1liquido, por

ejemplo, vara la obtencién de plsncton, a través del mar,

que el liquido penetre en lz direccidn de las fleches indi-
cadas con In y salga de nuevo del dignositivo en la direc-
cidn de las flechas sefinladas con OUT,

En tel caja 28 pueden estor colocadns hasta varios

i
centenares de disposiciones segin lues figuras 14 y 15 super-l
puestas, pudiendo tener la longitud de los nervios 2la, 2lat!
l

varios metros, por ejemplo 10 m, y pudiendo disponerse tan-

tes disposiciones sesin 1is figuras 14 y 15 unas al lado de |
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ofres, que la longitud de la csje 28 puede importar muchos
rnetros, por ejemplo de 20 & 50 nm, lesultz entonces una su-
perficie total de trwiz en el orden de valores de por ejem-
plo algunas decenas de wmillares de wetros cuxdrados,

Yo figurs 17 muestra esquemdticenente como es

srroctrada o trovéds del mar uns de estas dimgosioion&g de

taniz A por un barco B. in ello estd siturdu zsts disposi-
cidn A naturalmente de tnl modo que ol Iiquido penetre £lu-
yendo en la direccién de la flecha IN y salgs en la direc-

cidn de las flechas OUT. Ll barco B posec en au casco une

escotadurs C, en la que se retirs la divuomicidn 4. Bn ello
ge la gira previcmente alrededor de su e¢je verticel, de mo-
do que la mfximo extensidn de longitud se encuentre en la
direceidn del ejeo del barcoj esto se hwm reiresentado en
A'=, Despues se girs la disposicidn por 508 zlredsdor de

su eje horizontal, de modo que las aberturcs de entrada de
la disposicidn sefialen hacia arribs, como se ba ilustrado

en la fig. 17 en A''. La dieposicidn se elsve por traceidn

tan 2lta que las eberturas de entruda de ccrrieunte a2stén
situadas algo »or debajo o ©1go0 por encima de la superficiez
del agua. fn las aberturas se introducen desypues dispositi-
vos D, pof ejemplo, tubos aspiradores, des rendedores, ce-
pillos o senejzntes, que desprenden el nalncton, que se ha
depositado sobre los tasices, Durante esto desprendimiento

se elove lentamente mds lo disposicidn A desds 1a posicidn

ilustrada en A'', hasta que al final eutd soceda totalmen-

te fusrs del aguz.
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Los tumices segin el invento resultan adecuados

pars obtener materizles finemente distribuidos con liguidos

o gases, asi como para limpiar l{guidow o guses de mubterias :

finaménterdividides. La forma, el materizl y modo de utili-

5 ¢t zZacidn de los tamices pueden modificarse de acuerdc con lus

diferentes condiciones y misiones & ejecutar. Bspeciaslmente

puede variarse deutro de amplios 1fkites la magnitud de la

seccidn transversal, la longitud y la forma de los oanales.i

Cono material entran en consideracidn numerosas materias [

10 ; s6lidas, por ejemplo meteles, cristal, material cerdmioo, ;
naterias artificiales (pldsticos). Los tamices pueden com- |
binarse con otros dispositivos pura tamizar, purificar,

|
i triturar. in algunos casos pueds sumentnrse el rendimiento
|
i

porque paraslelamente a la superficie del taniz se dispone
15  un cuerpo. aléetricamente conductor, por ejemplo una red de
i alaicbre y se aplica al tamiz y g este cuerpo diferente po-

tencial eléctrico,

- e ww e R M e e e R W e e '
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La vresents putente de invencién comprende las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para la obtencidn de plancton

!
del agua del mar, caraciterizado porque unz disposicidn de |
tamiz es arrvastrada a trevés del mar con las superficies
tamizadoras eseuncialmente poralelss a la superficie del
ague y, con el fin de desprender el plancton desde lus Su- |

perficies tamizadoras, se inelina por 402, de t2l modo que

el lado que antes indicaba en la direccidn de le maycha, se~i

flale haclia arriba y esté situsdo sproximsdamentie en ls super

ficie del agua.

2.- Procedimiento segin le reivindicacidn 1, carac-

T

terizado porque en las aberturas entre las partes soportado-
rag se introducen desde arriba medios para extraer el plance

ton de las superficles tamigsdorass.

3.~ Procedimiento segin 1o reivindicacidn 2, carace
terizado porque como tales nedios s6 ubtilizan tubos aspiban-?
tes,

4,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 2 o
.,

3, caracterizado porque como tales medios se upilizan des-

prendedores,

5.- Frocedimiento segin une de les reivindicacio-
nes 2 a 4, caracterigado porque durinte ¢l desprendimiento

del plancton toda lua disposicidn tamizadora se levsnts len-

tanente fuera del agua.

6.- Procedimientc sexin uni de lae reivindicacio-




10

15

20

2¢.r64

nes 1 a 5 caracterizado porque ls mencionade Gisposicidn !
de tamiz, para la extreccidén del vlancton, ee lleva a ung
correspondiente escotadura del casco del barco. i

7.~ Procedimiento segin lo reivindicucidn 6, ca-

racterizado porque la menoionsde dispocicidn de tamis, des-|

!
de la mencionmds escotadurs del casco del barco, 68 arras- ;
trada a través del uar. i

8.~ Procedimiento segin las reivindicmcilones 6 i
e 7, carancterizado porque se utiliza ungs disnosicidn de ta—é

mig, cuya longitud horizontal, wedida transversslmente a
ls direccidn de murcha, es meyor gue la longitu& de los
nervios y su slturs, y porque ls disposicidn, con el fin
de desprender el plancton, antes de 1z introduccidnen la
escotadura del casco del barco, se gira por 902 alrededor
de un ejje vertioal.

. 9.~ Procedimiento para la obtencién de plancton

del agua del mar
Segin se describe y reivindica en la presente

méﬁoria descriptiva y se ilustra cdn los dibujos que a la

misme Se acompafian. { ‘
/ ;
{ ;

Consta este memorialde diez y ocho hojas folia-

des y escritas a miquina por funs pola oara.

embre de 1,962,
RLOS RO ;

Madrid 25 de se
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