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l a  p r e s e n t e  P a t e n t e  de I n v e n c i ó n  e,e r e f i e r e , cono se 

i n d i c a  en su e n u n c i a d o ,  a u n  ; r o c e á i m i e n t o  p a r a  l a  d e c o r a ­

c i ó n  i n d e l e b l e  de l a  c a r a  i n t e r n a  de c ue rp os h u e c o s .

l a  i m p o r t a n c i a  y o p o r t u n i d a d  d e l  P r o c e d i m i e n t o  de l a  

5 .  i n v e n c i ó n  se j u s t i p r e c i a  a l  c o n s i d e r a r  q u e ,  b a s t í :  l a  f e c h a ,  

s o n  una. g r a n  v a r i e d a d  de o b j e t o s ,  p a r t i c u l a r m e n t e  p e l o t a s ,  

j u g u e t e s ,  f i n u r a s  g e o m é t r i c a s  y g r o t e s c a s ,  y  o t r a s  a n á lo g a s  

q u e ,  p o r  e s t a r  d e c o r a d a s  en sus s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s ,  p i e r  

den r á p i d a m e n t e  su c o l o r i d o  y  l o o  r i s c o s  y c o n t o r n o s  que de 

10 .  . f i n e n  a l o s  m o t i v o s  o r n a m e n t ó l e s  i n . , a r i t o s  e n  e l l a s , t a n t o
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como oon3ecnencía de rozamiento: divero 3, cnanto par la ac­

ción directa de la humedad y de loa apeutee utilígados ara 

eu limpieza.

Tal inconveniente es precisamente el que queda cuprioi- 

do en absoluto mediante la correcta aplicación del Troceúimien 

to que motiva el presente registro **'or ¿'¡anto, partiendo de id 

minas a ''ronósito, trarcliícídas o tr.vúp.'rentes, óstas quedan 

decoradas por su parte interior, inaccesible en el cuerpo ter­

minado y, en consecuencia, perra;.vencen '.Ir alteración posible

durante espacios de tí enreo indi1 .3.'.líU-'.' :̂m pr clona silos como

la misma existencía del cuerno rabrior.o-0, puesto que los abje-

tos as i tratados adquieren la. ' articular ventaja, de _ue pueden

que dar expuesto s a toda clase le manoseos , C*.3Í como 3U

fr ir  repetidas limpiezas, sin que ¿lio afecte en lo más mínimo 

a les motivos, inscripcioneá y figuras ornamentales o grotes­

cas transmitidas previamente a las superficies interiores del 

cuerpo mediante cual uier procedimiento conocido de impresión 

o grabado.

*in su a-r-iecto característico, el procediaionto de la _in 

vención consiste, -uós, en imprimir o grebar los motivos deoo- 

rat ivos pro rúes tos , en tas superfi cies interiores de, los obje­

tos a. fabricar, previamente a la formación definitiva de óstos 

en los que interviene, total o parcialmente, una envolvente 

externa que es de naturale sa translúcida o transparente y a -  

travós de la ue quedan perfectamente visibles los precitados 

motivos ornamentales y análogos transmitidos a las superficies 

internas del cuerpo.

Para fac ilitar la comprensión ¿e la idea expuesta, dan­

do a conocer al mismo ti ampo diversos le talles en. orlen al des­

arrollo le í procedimiento, a continuación se describe mía forma



preferida de ejecuoión ha.cier.5o referencia a una hoja*de dibu­

jos que aeomyaia a esta memoria y les cuales deberán ser inter­

pretados como desprovistos de todo alcar.ee limitativo respecto 

a la, amplitud de la protección le ¡ral <-uo se solicita.

fegán indican las figuras 1 a 4 -le la adjunta hoja de 

dibujos, para la aplicación del procedimiento de la invención

se parte de unas piezas laminares ( l ) ,  ¿e espesor y forma con­

venientes en cana caso, las guale .2 apa re can fabricadas preferí 

blemente con materiales resinoplásticos de naturaleza translú­

cida o transparente en las que, mediante impresión en "offset"

( rigura 1), con pistola aerogróí'íca ( figura 2), serigrafía ( f i ­

gura 3), impresión directa con clises (figura 4), o mediante cal 

comanías y otros procedimientos apro -lados, ce transmite a la ca 

ra interior de las láminas (1) los motivos ornamentales o decora 

ti vos (2) previamente elegidos para cada caso y objeto a fabri­

car.

Una vez impresa y secada la lámina tratada, se-viin re- 

j.leja la figura 5, pasa a ser cena i <*-uraáa 'le la forma gue sea 

más conveniente -ara el cuerpo resultante (figura 6) observáaAo 

se, en toaos los casos, que las superficies impresas (2) .uedan 

si tuncas on ol interior del cuerpo que se conforma, tanto si éste 

aparece constituido por sectores (3) debidamente unidos entre sí 

tal como manifiestan las figuras 8 y 9, como si las mismas partes 

constitutivas ael cuerpo resultante son obtenilas a través de *cro 

ce coa de moldeo o embutición segiín reflejan ls.s figuras 7 y 13, 

para cuerpos no desarróllenles geométricamente cuyos procesos pue 

den realizarse, ci es necesario, simultáneamente con el de impre­

sión de j.as caras internas de las partes ue han de componer el 

objeto o cuerpo a rabrí car, cuya, configuración, por otra parte, 

no se limita a. una. icrma constante Bino que, por al contrario,- en



a jLa ..'.ecora-el procedimiento de la  invención queda, comprendió 

.-¡ión interna &e las rormas más dispares, se.fmn se raanifiesta

en la  figura 10.

-fn jL& forma. indicada consigue, puás, la  fabricación

de pelotas, muñecos, figuras geométricas y una multitud de obje 

tos análogos capa particularidad que los singulariza es preci­

samente la  pe rma. e n o i a y vistosidad de s*j. omamente.ción tue, en 

virtud u.e ser transmitida a. sus superficies in teriores, adquie­

ro un b r i l lo  y tonalluán inalterables que, además, viene aumen­

tada en toaos a uélloá casos en que ls. impresión se realice an­

tes de su configuración defin itiva  ya cue, nor cuedar las im­

presiones situadas en la  faja, que es -'-ompriaiida a. p a rtir  de la  

fib ra  o zona neutra., aquéllas adquieren una. no**or densidad nue 

favorece e l resultado propuesto y previsto.

Como es lógico, no alterarán la  esencial!.:-,ad de esta 

Patente la  clase y naturaleza de los productos laminares trans 

parantes o translúcidos u tilizados, los sistemas de impresión, 

los acabados, colorido, tamaño y forma de los cuerpos conseguí 

dos, ni la  diversidad de circunstancias que pueden concurrir 

en la  fabricación de cualquiera de e llo s , siempre que por ser

de carácter secundario, accidental o accesorio respecto a lo

que caracteriza la  esencialidaa del procedimiento no lleguen a 

producir alteraciones sensibles del mismo.
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Se reivindica como objeto de la  presente Patente de 

Invenoión:

1 - . -  Procedimiento para la  decoración indeleble de 

la  oara interna de cuerpos huecos, que consiste esencialmente 

en preparar piezas laminares de material moldeable, trausláci
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deán cuales íueyen la s  c irou astau o iaa  que con curran 

con la  esen o ia lid ad  propia, de le.

Consta ia  presente Hemoria d e sc r ip tiv a  de s e is  p ág i­

nas fo lia d a s  y aeoanografiadas por una so la  cara  y va aoompa 

Hada de una hoja de d ibujos a c la r a t iv o s .

l-a,drid, 2 5 ;e setiem bre ¿e 1.P 6 S .
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