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Este invenio se refiere a ojos "dormidores"
en forms de huso, a su combinacidn con una cabemespe-
¢cialmente preparada para recibirlos, de material semi-
rigido, al procedimiento de fabricacidn correspondiente,

al procedimiento de montaje y al producto industrisl




nuevo.

Je conocen mecanismos de o0jos condicionados
que comprenden corrientemente un cierto ndmcro de rganocs
mecénicos voluminosos, que precisan aberturas importantes

5e en el cuello o en la parte superior de la cabeza de la
o nufieca.

Se conocen tambidn ojos "dormidores" indepen—
dientes, que pueden montarse sin necesidad de que sea ne-
cesario de preparar uns escotadura o uwn baladro en la ca-=

10. beza o en el cuello; el conjunto de 0jos y de su mecanise
mo, se introduce en los alveolos de ls cabeza, pero este
mecenisme es frégil y voluminoso, de tal modo que las ca-
bezas deben fabricerse de material muy flexible con obje-
t0 de permitir la introduccidn de los 0jos ¥ el mecanismo,

15. Estos mecanismos, y en particular las puntes, son frégiles
v susceptibles de romperse.

Loes medios empleados de acuerdo con este invento,
son los siguientes:

Fabricacibn en moldeo de ojos en forme de husos

20. que llevan desde el moldeo sug propios ejes directamente
en material moldeado; la fabricacidn de la cabegza contiene
desde el moldeo, los cojinetes tambidn de meterial moldea-~
do, necesarios para la rotaciln de los ojos; la fabrica—
cién de esta cabeza se realiza en material semi-rfgido;

250 los ojos llevan directamente su dispositivo de contrapeso
¥ permiten la introduccidn directa de estos conjuntos par-
ciales por los alveolos de la cabeza y su conservacién por
disposicidn adecuada de los alveolos.

Este invento evita desde luego los distintos
30, inconvenientes indicados al principio de esta Memoria, y




ofrece las ventajas sigulentes:
Inutilidad‘de confeccionar aparte ejes de ro-
tacidn y cojinetes, y por tanto simplificacidn y econo-
mfa de mano de obras y de material; robustece el sistema;
5. . posibilidad de montar fdcilmente los ojos y su sistema
en un meterial semi-rfgido; montajes sin moldeo ni solda-
dura, ni regulacién final; imposibilidad de arrancar los
0jos,
Otras ventajas y caracteristicas de este inven-
10. to se desprenderdn de la descripcidn sisuiente, realizade
en combinecidn con los dibujos adjuntos, a t{tulo expli-
cativo y demingin modo limitativo de distintos ejemplos
de lao forma de reslizacidn de acuerdo con este invento;
las figuras 1 a 10 representan, respectivamenfe:
15, Lag figuras 1 y 2, el ojo en forma de huso;
la figurae 3 el corte del ojo y de los elementos
que se le unen;
la figure 4 el conjunto de ojo y conirapeso mon-—
tado en la cabeza;
20 le figure 5 el 0Jo en forma de huso, montado en
la cavided del alveolo, tambidn en forma de huso;
las figuras 6 y 7, los detalles de un ojo »or
contrapeso =gpecial y su montaje en el alveolo.
las figuras 8 y 9 variantes del ojo con el con-
25 trapeso fijo por plano adecuado.
la figura 10 el nmolde del alveolo;
En la figura 1 se observa gue el ojo en forma
de huso 1 con su irisg 2, sus pestafias 3 y la parte supe-
rior 4 del huso coloreada en rosa para simular el pérpado.

30. En la figura 2 se observa el orificio 6 antss de
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la introduccién del iris y las hendiduras 5 para la in-
troduccidn de las pestafias.

En la figura 3 puede verse el huso 1 con los
orificios 5 y 6 para le introduccidn del iris y de las
pestaiias, y en la parte posterior un orificio 7 para la
introduccidn del contrapeso 8.

En las figuras 1 y 3, 3' es el soporte para las
pestafias.

En la figura 4, que representa el ojo montado
en su alveolo, se observa los mismos Srganos anteriores,
huso, iris, contrapeso, montados en el alveolo 9 de la
cabeza 10, la seccidn de corte del alveolo es ligeramen—
te superior e la seccidn de corte del ojo en forma de
huso; este alveolo 9, también/ggrma de huso, se represen
ta en la figura 5; las puntasvll y 12 del ojo descansan
en huecos céncavds 11' y 12' del alveolo de la cabeza,
cavidades que sirven de apoyos o cojinetes a estos ejes.

Les figures 6 y 7 representan otro ejemp16 de
construccidn. Bn la figura 6 se observa el corte 1 del
0jo en forms de huso, con sus distintas cavidades que
han de recibir las pestailag y el iris, y en 13 una ca-
vided mayor que la de la figura 3, y destinada a recibir
un oontrapesb 14 sin espige.

Lo figurse 7 represente el montaje del ojo 1
en forme de huso, con su contrapeso especial 14 en la
cavided 15 de la cabeza 10; esta cavidad 15 se prolonge
en ls parfe postefior por une cavidad especial 16 nece-
serie pars el desplazamiento del contrapeso 1l4. En la
construccidn de esta variante, le seccidén de la cavided

15 es ligeremente meyor que la seccidn del ojo en Torme
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de huso, para permitir su desplazamiento. Igual ocurre
con la cavidad 16 que ha de permitir el desplazamiento
del contrapeso 14.

La figure 8 representa una variante en la que
el contrapeso 8 se fija al ojo 1 en forme de huso median
te una espiga colocada no en un hueco, 8ino por medio de
una parte plang 17.

El procedimiento de montaje que constituye tam-
bién un objeto de este invento, consiste en la simple in-
troduccidn del ojo con todos sus érganos, comprendido el
contrapeso, en 1los alveolos de la cabeza; esta introduc-
c¢ién es posible por el hecho de gue el material de la ca-
beza (y por tanto de los alveolos) es semi-rigido y el
despojo es suficientemente reducido para permitir esta
introduceidn, siendo sin embargo suficientemente elevads
para que después de la introduccidn en el alveolo, el ojo
no pueda salir del mismo.

E1l procedimiento de fabricacién tanto del ojo
como de la cabeza, forma tambidn parte de este invento.

Estos distintos procedimientos consisten:

Para el ojo, en preparar un ojo moldeado de tal
modo que tenga una forma de huso con puntas adecuadas y
que el molde permita la aplicacidn al moldeo de huecos y
hendidures neceserias para el iris, las pestafias y el
contrapeso (ver figuras 3, 6 y 9);

Para los alveolos destinados al alojamiento del
ojo anteriormente moldeado, se procede al moldeo de ls ca-
beza por fijacidn en el interior del molde de una pieza
también en forma de huso 18 de tal modo que despuds del

enfriamiento y contraccidn del material que constituye
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la cebeza, el alveolo permita que el ojo,dédiléjélrede~
dor de sus punias, pero con un juego muy reducido.
Como se ha indicado, el despojo es suficien -
temente débil para que la cabeza se desmoldee sin difi-
5e cultad, y suficientemente elevado para que despuds del
montaje del ojo en el alveolo, dicho ojo no pueda salir
del alveolo.
A continuacidn figura un ejemplo de las dis-
tintas operaciones relacionadas con la fabricacién y el
10, montaje de un sistema de ojos para una cabeza de tamafio
de 30 om (ver figura 9). '
E1 moldeo del ojo propiamente dicho, puede rea-
lizarse del modo sigulente: Se forma en caliente en una
pinzea de bronce que ofrece en contrapartida todos los de-
15. talles del oJjo, una plagquita de celuloide blanco de es -~
pesor 15/10 mm. A pesar del poco espesor de la placa, se
llega a forzar el material de tal modo que adopte por
delante la silueta del ojo, guedando sin embargo plana en
la parte posterior, y presentando incluso un hueco para
20, alojar el extremo del contrapeso. Listos detalles se re-~
presentan en la figura 9. La distancia entre los puntos
del ojo obtenido es de 12 mm, la altura del ojo es de 6,5

mm la cara anterior presenta un hueco de 15/10 mm de pro-

fundidad y de 5,2 mn de didmetro para recibir el iris. La
25. hendidura para colocar las pestafias, tiene 5,10 mm de an-
cho y 9 mm de longitud.

hdemds, se moldea del mismo modo el iris, de

forma circnlar, de didmetro 5,2 mm, corteda segin una

cuerda por la linea de las pestafias (alture 3,4 mm).

30, Letas piezas mboldeadas y desmoldadas, se afinan
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con dtiles (punzdn y matriz) y luego se pinta la parte .
posterior del iris (puato negro de la vpupila ¥ luego
pintura del iris). Despuds de esto se fija el iris en

el hueco del ojo previsto para recibirlo, y le pestafia
en la hendidura. ¥l contrepeso y su balancin se han re-
presentado esquemdticamente en las figuras 2 vy 4, por
une esfera sujeta en el sxtremo Ge un véstago.'ﬁ@el e jomw
plo actual, materializado en ls Tfigura 8, el balancin estd
constituido por una ldmina metdlica plana de 2,5 mm de
ancho, 4/10 mm de espesor y 40 mm de longitud, desarro=-
1llada, acodada en dos sitios. ¥n su extremo, se sjeta
une mase de acero dulce de 3 mm de didmetro y 15 mm de
longitud, que se suvuelda en el extremo de la laminita.

Ul extremo libre de la laminita del contrapeso,
se sujeta en la parte plana gituada en la parte posterior
del ojo.

El moldeo del alveolo destinado a recibir el
0jo, se lleva a cabo del modo siguiente:

En ls pared del molde, en la parte gue repre-
genta la Srbita, se ha fijado un nicleo representativo
de un huso de didmetro miximo 7,3 mm y de distancie en-
tre puntas de 12,3 mm, comd se represents en la figura
10.

Antes de cerrar ¢l aolde sobre el material,. por
un dispositivo automdtico, se pulveriza un agente de des-
moldeo y, mds especislmente, en este sjemplo, una emulsidn
de silicona. Bl material durants el soplado, rodea cada
uno de los ndcleos.

Cuando el molde se abre despuds de hincharse

el material en el molde de enfriamiento parcial de la
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pieza moldeada, basta ejercer una tracidn sobre la pie-
za, pars Gesmoldearls fédcilmente especialmente a cause
des

¢,~ La temperatura todavia relativamente ele-
vada del material, y, por consiguiente de su buena defor
macidn;

2% .~ La presencia de ayente de desmoldeo;

32,~ La poca importancis de los materiales re-
tirados, que permite el poco vollmen de este tipo de ojo
dormidor. _

Para montar el cjo en-el alveolo ael moldeado,
basta perforar el fondo del alveolo con un taladro de 4
mm de didmetro, suficiente para que la oscilacidén total
del balancin del contrapeso permite que &ste forme con-
tacto con el contorno del orificio en las posiciones de
ojo abierto y de ojo cerrado.

No se sale dél campo de este invento, cerac-
terizado por un ojo especial en forme de huso y por su
dispositivo de contrapeso as{ como por un alveolo espe
cial de la cabeza, haciendo varier su combinacidn, el
procedimiento de montaje del o0jo en el alveolo y el
procedimiento de fabricacidn de estos distintos Srga-~
nog. Por ejenplo:

Pare el ojo - iste pueds ser en forma de hu
go, de revolucidn o no; le cara posterior puede ser
c¢éncava o convexa; el iris pusde ger también de un me~
terial cualquiera moldeado u obtenido por medio de una
plaquita de celuloide; o0jo e iris pueden ser de mate-
risles distintos; las hendiduras y huecos para los

accesorios del ojo, pueden +tener una forma cual -
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quiera, evidentemente adaptada a los érganos a que se
destinan.

Las puntas del huso del 0jo pueden venir de
fundicidn con 4ngulos distintos, o bien estar dotadas
de puntas de proteccidn por ejemplo de metal, en el caso
en que estas puntas hayan de girar en cojinetes suscep-
tibles de desgastarlas; el hueco destinado a recibir el
véstago de contrapeso, puede a su vez sustituirse por
una protuberencia; en este caso, el contrapeso estd pro-
visto de una cdpsula para la adaptacidn; el contrapeso
puede tener una forma cualquiera y medios de fijacidn cua
lesquiera, y ser de una materia cualquiera. E1l contrapeso
puede incluso introducirse directamente en el molde des-
tinado al moldeo del ojo. Las pestaiias pueden ser de cual
quier material.

Parae la cabeza - Puede adaptarse este invento
a une forma cualquiere de cabezs humena o de animal, con
la reserva de que los alveolos se adapten a los ojos en
forma de huso anteriores; el material puede ser cualquie-
ra, termopléstico o termoendurecido con la reserva de que
la cabeza final contenge alveolos semi-rigidos; estos al-
veolos gemi-liquidos pueden incluso oomﬁinarse con cabezas
de material més rigido o mds Fflexible que el materisl de
los alﬁeolos, permitiendo asi la adaptacidn, si se desea
(dado que el resto de la cabeza es flexible), de 6rganbs
emisores de sonido; los alveolos de la cabeza, de forms
de huso cuya seccidn es ligeramente superior a la seccién
del huso del ojo, poseen en su extremo, cojinetes o apoyos
céncavos en los que descensen las puntas de 1los ojos. Egtos

cojinetes o apoyos pueden protegerse por una pelicula
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protectora, depositada por evaporacidn en el alveolo an-
tes de la introduccién del ojo; la cabeza y los alveolos
pueden ser de material flexible, con lg reserva de com =
binarse oonAun ojo en forma de husoo.
5 jora
Degcrite suficientemente la naturaleza del in-
vento as{ como la menera de realizarlo en la prictica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son sugceptibles de modificaciones de detalle
10. en. cvanto no alteren su principio fundeamental3 siendo lo
que constituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Introduccibén por 10 afios en
Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACION DE CABEZAS
DE MUFECAS DB 0J0S MOVILES"; caracterizdndose por lo si-
A 15. guiente:

' 12.- "Perfeccionamientos en la fabricacién de
cabezas de mufiecas de ojos méviles', caracterizados por
la introduceién directa, en cada slveolo de la cabeza,
de una pieza Unica compuesta de un ojo y de un contrape~

20, s0; el oJo tlene forme de huso cuyas puntas descansan en
apoyos de los alveolos, también en forms de huso, asegu-
rendo asi le movilidad de los 0jos.

28,~ Porfeccionamientos, segin reivindicacién
18, caracterizados porque los alveolos de las cabezas

25, son en forma de huso de seccidn ligeramente superior a
la seccidén de los husos de los ojos cuyo fondo presenta
un orificio que permite el paso y la rotacidn del vdstago. i

38.~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn
18, caracterizados porque los alveolos de las cabezas son

30. en forma de huso, cuyo fondo presenta une vared en depre

\
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8idn, que permite el paso y la rotacién de un contrapeso
sin véstago.

48,.- Perfeccionamientos, segin reivindicacién
18, caracterizados parque los husos que formen los ojos
tienen la parte superior coloreada en rose para simular
el pdrpado; el huso contiene los orificios en los que
ge fijan el iris, las pestafias y el conirapeso.

58,- Perfeccionamientos, segin reivindicacio-
nes 12 y 2%, caracterizados porque log ojos comprenden
un contrapeso de vdstago; este vdstago forma contacto
con los extremos de un orificio practicado en el alveolo
limitando as{ la rotacidn de los ojos.

68.~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones
12 y 38, caracterizados porque los ojos comprenden un
contrapeso sin vdstago, desplazando en un alojsmiento en
forma de depresién, cuya formacidén limita la rotacidn de
los ojos.

7§o— Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones
18 y 28, caracterizados por una superficle plana de la
parte posterior del ojo, plano en el que se fija una ban-
da plena que lleve el contrapeso.

88,~ Perfeccionamientos, segin reivindicaeidn
l8,~caracterizados por comprender moldes sespeciales que
permiten el moldeo de losg oJos en forma delso.

98 .- Perfeccionamientos, sezin reivindicecidn
12, caracterizados porque se forman los ojos, huso, iris,
portapestaiia y contrapeso, por desplazamisnto del mate~
rial mediante un molde que presenta en sentido contrario,
en el huso, los detalles del ojo, huecos y placa, para

recibilr iris, pestailas y contrapeso obtenidos del mismo
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modo.

108 .~ "Perfoccionamientos en la fabricacidn de
cabezas de mufiecas de ojos méviles"; tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente memoria e ilus-—

trado en los adjuntos dibujos.

Eegta memorias ¢

mdquina por una sola card?
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