"MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

UN_TERCER GERTIFICADO DE ADICION

o favor de Don Alberto BORONDO Serrsno, de nacionglidaed -
espafiole, regidente en MADRID, Avenida de la Albuféra,l34,

por:

WMEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJELO DE LA PAUENTE DE INVEN-
CION mime 269.624 por "PERFECCIONAMIENTOS ENf LOS MOLDES -
DE FABRICACICN DE VIGUETAS". |

La patente principal a que se refiere la pre~
sente solicitud de un tercer certificado de adicién, tre~
te de un proéedimiento perfeccionado para la fabricaoidn -
de viguetas a partir de una bancada fija que recibe supew
5 ‘riormente unes suelas, preferentemenie metdlicas, confor— N
.madas de manera que reciben por simple gravedad las pes—

tafias de unos moldes de encofrado que encajan sobre la =
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¥ bastamte considersble, neutralizadas por le nasa de la -

forms antedicha de la suela, y entre ellos determinan el
espacio & rellenar por el mortero, que conVenientemenfe
armado o pretensesdo, constituye la viguete, habiendose -
realizado un vibrado previo- al fraguado de esta masa hag-
ta gue zdquiere la consistencia precisa.

En el primer certiiicado de mdicidn, nimero -
2%10778, se trate de unas mejoras obnsistentes en ung ve~

riacidén de la forme del apoyo de susientacidn de cada uno

de los encofrados para evitar la penetracidn de masa y que
en el desencofrado, puede llegar a producir desperfectos =
en la superficle exterior de cadu una de las vigas, al -
{tiempo que sé aseguran estos encofrados sébre la bancada,
y por lo tanto lug suelas, para evitar movinientos rela-
tivos durante la opefacién de vibirado, necesaria en todos
los casos. Finalmentie, el segundo certificado de adicidén -
se refiere a unas mejoras congiructivas de los encofrados
en 8{ y a la forma de sujecion de Los mismos de manera que
se aseguran las tolerancias dimensionales hasta el méximo.
£n la presenve solicitud de un <ercer certifica~
do de adicidn, se mejore el procediniento de fabricacién -
de viguetas en el aspecto ds prever una susvensién flotan-
te para laeg suelas que maniienen a Los encofrados y que al 7;
tiempo‘sustentan la nasa & conformar a la que.moldean en - ,;
une de las carass de las testas de la vigueta a oblener, con-;ii

gigulendose con esta disposicidn flotvante una sbsorcidn -

total de las vibraciones producidas por la wdguina degti-

. nada a este efecto y que se hace circulur subsiguientemen=—

%6 al vertido de la masa y que de oiie iorwa, son en parte,

bancade de apoyo y sustentacién, con lo que esta operacidn
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de vibrado ha de ser prolongada de forma innecesaria. y sienw
pre perjudicial, pues ademds de perjuicio scondmico porAla -
prolongacidn de la operascién, la wase ha de disponer de unas
prdpiedades de humedad especiales para eviitar un deshidra-—
tedo parcial o bien un grado de sequedad gue dificulta el -
vertido, |
¥are la obtencién del resuliado propuesto, se re~
curre al eﬁpleo de unos elemenios elésticog interpuestos en-
tre la bgncada ¥ les suelas de coniortiado, preferentemente
dispuestos estos elementos eldsticos precissmente én%re los

encajes de encofrado y por tanto bajo la superficie que con-

‘forma una de las superficies de testa. Con ests disposicidn,

la operacidn de vibrado slcanza solsmenie el tiempo preciso
para la homogeneizacidn de le masga ¢ue puede ser considere—
blemente mas fluide que los cagos anteriormente conocidos,
dado gue la resisvencla de la viiueta se proporcionz espe-
clalmente por los elementos mebtdlicos incorporado, natural-
nente en el'oaso de traceidn, en tznto que en la comprensién,
los esfuerzos son muy semejantes en los morieros de diferen—
Y6 grado de fluidez en lg preparacidn, por todo lo cusl se =
encuentre este procedimiento mejorado eltamente satisfocto=
rio en el especto econdmico en cumnio a materiales y mano de
obrao

Faturalmente, el medio eldstico de interposicién
entre suelas y bancadas, puede ser de diferentes tipos ¥
materiales, desde resortes de acero y pletinas‘onduladas -
del mismo material, hasté tirus de goms, 0 similsr e incluso
bioques sueltos de este Ultimo umterial sue se disponen al
tresbolillo en la superficie de la bancada y sezin ejes ade-

cuados, variando lg aplicacidn de cude uno de los elementos
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indicados de acuerdo con la magnitud de la ingtalacidn y el

peso total s soporter.

Para ;a mejor comprensidén de cuanto anteceds, se
acoupalian unas hojas de plsnog en los gue se representa es~—
quendticauente un simple ejemplo de ejecucidn a titulo me-

ramente ilustrativo y no limitativo, de una instalacidn me-

.jorada a-base de tacos dispuestos a tresbolillo que susten-

tan & lag suelas sobre lz bancadas

Le, fiqura 18 de estos planos, representa un corte
recto en alzadoy de la instalacidn.

Lo fioura 28, muestra un fragmento de la planta -
de la miswma instalacidén con los amof%iguadores de vibracio~
nes acoplados.l

Segin queda represenizdo en los dibujos, la marca
(1) se refiere a la bancada de la magnitud necesaris de ca-
da instalacién, cuya bancada soporta a las suelas conforma-
das (2) que disponen de los alojauientos (3) rehundidos pa=-
ra la sujecidén de los pies (4) de los encofrados (5) que se
mantienen inemovibles durante la operacién de fabricscidn -
mediante los medios indicados en la patiente principal y an-
teriores certificedos de adicién, de manera que entre enco=-
frados consecutivos se determina el molde de la vigueta (6)w
En el ejeuplo de ejecucién‘representado en el que ge recu—
rre a la intercalacidén de tacos, estos se distribuyen orde-
nada y siwéiricemente, dispuestos segin ejes longitudinales
marcados como (A~A'), en disuancias resulares, msredndoge -
eatog tacos como (7) y presentandovpreferentemente.una for-
ﬁa'cilindrica con una perforacidn ceniral que permite el pa=
g0 de un elemento de arriostraniento (8) en los casos hece-

gariose
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Facilmente se comprende gue la longitud toial —
| de los ejes tebricos (A-A-) puede ser ocupada POr un ele=-
100 uento continuo de naturaleza eldetica de cualquier $ipo.
Descriita suficienienente la naturaleza y objeto
de las mejoras de la presentie sélioitud de regisiro de un
. tercer certiiicado de adicidn, se hace constar que en la
realizacidn podrin ser variables los materiales, formas y
105. dimengiones, asi como todos aquellos otros detalies acce-
gsorios o secundarios que no alieren, cambien ni modifiquen
la esencialidad propuesia.
Los términos en que queda redzctada le presente
ilemoria soh ciertos y fiel reflejo del objeto descrito; -
110 debiéndose tomar en su aspecto mas amplio y nunca en for-

na limitativa, quedando subsiguientes lag particularidades -

caracteristicas de la patente principal y anteriores cer-
tificados, en tunto no se opongzan a las mejoras preconize-

dase

115 : EL CERTIFICADO DE ADICION QUE se solicita, debe-
ré recaer precissmente sobre las particularidades caracte-
risticas de las siguientes reivindicaciones: |

18- Mejoras introducidas en ¢l objeto de la pa-

tente de invencidn mim. 269.624, por: "Perfeccionamientos
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en los moldes de fabricaeidn de viguetas", esencialmenie
caracteriszadas por la disposicién de ele-
mentog de maferial eldstico interpuestos entre la bancada
de la instalacibén y las suelas de sustentecidn de los ele-
mentos de encofrado, segﬁn un orden de simetria COorrespon=
diente 2 los ejes longitudinales de las dichas suelas, lo=
calizados en situacidn con log fragmentos seccionales de
conformacidn de las cabezas las viguetas en los espacios
determinadoe entre dog eleumentos de encofrado paralelos y

congecutivos.

28,~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PA- .=

PRITE DE IFVENCION nime 269,624 por: PERFECCIONAKIENTOS EN

LOS MOLDES DE FABRICACION DE VIGULTAS",

" "Seglin guedan sustancialmente descritas y reivine
Qicadas en la presente memoria gque consta de seis hojas =
foliadas y mecanografiades por una sola cara y hoja de di-

bujos que o la mismz se acompeaiia.
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